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I. SPEZIFIKATIONEN

Versorgungsspannung Einphasenstrom 100 bis 120 V Einphasenstrom 200 bis 240 V
/ Dreiphasenstrom 200 bis 240 V
Frequenz 50 Hz / 60 Hz 50 Hz / 60 Hz
Betriebsumgebung Temperatur : 0 to 40°C Temperature : 0 to 40°C
Luftfeuchtigkeit: maximal 90 % Luftfeuchtigkeit: maximal 90 %
Eingang 650VA 650VA

II. EINRICHTUNG

Installieren Sie die Motoreinheit geméaB den nachstehenden Anweisungen am Schaltkasten.

1. Installieren der Motoreinheit

Q
CERN

2. Installieren des Schaltkastens

Installieren Sie die Motoreinheit mit den im Lieferumfang
der Einheit enthaltenen Befestigungsschrauben (Einh.) am
Tisch.

Bringen Sie dabei die im Lieferumfang der Einheit

enthaltenen Muttern und Konvexscheiben gemaB der

Abbildung an, um die Motoreinheit sicher am Tisch zu

befestigen.

1) Die im Lieferumfang der Einheit enthaltenen drei
Schrauben @ in die Motoraufhangungs-
Schraubenbohrungen im Tisch einpressen und
festziehen.

2) Die Muttern mit Konvexscheibe und Federscheibe
provisorisch auf der Seite anziehen, auf der die
zwei Schrauben angebracht sind.

3) Die Motoreinheit an die provisorisch angezogene
Unterlegscheibe hangen, dann Konvexscheibe,
Federscheibe und Mutter an der anderen Schraube
auf der entgegengesetzten Seite anbringen.

4) Die jeweiligen Muttern nach der Einstellung der
Montageposition des Motors fest anziehen.

1) Die im Lieferumfang der Motoreinheit enthaltenen
vier Schrauben @ losen, dann die Schrauben @
anziehen, nachdem die Schaltkasteneinheit € an
die Schrauben gehangt worden ist, und die
Schaltkasteneinheit @ befestigen.



3. Installieren des Riemens
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1)

1)
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Der Riemenabstand zwischen der
Nahmaschinenriemenscheibe und der
Motorriemenscheibe muss parallel sein.

Die Riemenspannung ist durch Drehen der
Spannungseinstellmuttern zur Hohenverstellung
des Motors so einzustellen, dass der Riemen um
etwa 15 mm/9.8N nachgibt, wenn er in der Mitte
der Riemenspanne mit der Hand eingedriickt wird.
Falls der Riemen zu locker ist, hat dies
Laufschwankungen bei Betrieb mit geringer oder
mittlerer Geschwindigkeit und eine ungenaue
Nadelstoppposition zur Folge.

Die Riemenscheibenabdeckung @ nach der
Einstellung der Riemenspannung so einstellen,
dass die Abstande @ und @ zwischen dem
Riemen und der Riemenscheibenabdeckung @
gleich sind.

Nach Abschluss der Einstellung die Schrauben @
auf der Seite der Riemenscheibenabdeckung @
anziehen, und die Riemenscheibenabdeckung @
sicher befestigen, damit sie nicht verrutscht.



5.

Installation und Einstellung des Schutzstifts und des Riemenfangbugels

WARNING :
Um mogliche Verletzungen durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu verhuten, fangen Sie erst dann mit

der folgenden Arbeit an, nachdem Sie die Stromversorgung ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

dass der Motor stillsteht.

Riemen

Befestigung
sloch @

1)

4 mm oder weniger

Riemen \ﬂ

4 mm oder
weniger

Einstellposition fur Schutzstift

Riemenscheiben ]
abdeckung\

~

Motorriemenscheibe

L

Riemen

é , 3 mm oder weniger
\

Einstellposition fur Riemenfangbugel

3)

Montageloch fur Schutzstift
Wahlen Sie je nach der Drehrichtung der
Nahmaschine entweder Montageloch @ oder @
in der Motorriemenscheibenabdeckung zur
Befestigung des Schutzstifts @, und befestigen sie
den Stift mit der im Lieferumfang der Einheit
enthaltenen Schraube @ und Unterlegscheibe ©
in dem ausgewahlten Loch.
a) Wenn sich die Motorwelle in Richtung A
gemanB der obigen Abbildung dreht:
— Den Schutzstift @ im Montageloch @
befestigen.
b) Wenn sich die Motorwelle in Richtung B
gemanB der obigen Abbildung dreht:
— Den Schutzstift @ im Montageloch @
befestigen.
Einstellung des Schutzstifts und des
Riemenfangbugels
Die Position des Schutzstifts @ und des
Riemenfangbiigels @ gemaB der linken Abbildung
einstellen.
a) Einstellen des Schutzstifts
Die Schraube @ lbsen und so einstellen, dass
sich der Schutzstift @ an der in der linken
Abbildung gezeigten Position befindet.
b) Einstellen des Riemenfangbigels
Die Schraube @ losen und so einstellen, dass
sich der Riemenfangbuigel @ an der in der
linken Abbildung gezeigten Position befindet.
Falls der Schutzstift @ nicht richtig eingestellt
wird, besteht die Gefahr, dass |hre Finger in
dem Spalt zwischen der Riemenscheibe und
dem Riemen eingeklemmt und verletzt
werden. Falls der Riemenfangbiigel @ nicht
richtig eingestellt wird, besteht die Gefahr,
dass der Riemen abrutscht und die Sicherheit
gefahrdet.
Nach der Einstellung die Schrauben @ und @ zur
Sicherung des Schutzstifts @ und des
Riemenfangbiigels @ fest anziehen, um zu
verhuten, dass diese Teile sich durch Vibrationen
lockern.
Vor der Inbetriebnahme der Nahmaschine
sicherstellen, dass der Schutzstift @ und der
Riemenfangbiigel @ nicht mit der Riemenscheibe
und dem Riemen in Berihrung kommen.




6. AnschlieBen der Kabel

WARNUNG :

* Um durch plétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren
Sie die Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten

A gewartet haben.

+ Um Beschadigung des Gerates durch Betriebsstorungen und falsche Spezifikationen zu vermeiden,
achten Sie auf korrekten AnschluBB der Kabel.

+ Um Verletzungen durch Betriebsstorungen zu vermeiden, sichern Sie die Steckverbinder unbedingt
mit der Verriegelung.

+ Einzelheiten zur Handhabung der jeweiligen Vorrichtung entnehmen Sie bitte der beiliegenden
Betriebsanleitung, bevor Sie die Vorrichtung benutzen.

Die folgenden Anschlusse sind zuganglich, wenn Sie die Frontabdeckungs-Befestigungsschrauben @ der
SC-500 lbsen und die Abdeckung dffnen. Verbinden Sie die Steckverbinder des Maschinenkopfes mit den
entsprechenden Positionen, um die am Maschinenkopf angebrachten Vorrichtungen anzuschlieBen.
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CN30  Motorsignalanschluss

CN32  Maschinenkopfanschluss

CN33  Anschluss fur Nadelstangen-Positionsgeber

CN36  Anschluss fur Maschinenkopfmagnet

CN37  Anschluss fur NahfuBluftungsmagnet

CN38  Anschluss fur Tafel CP-160

CN39  Anschluss fur Standmaschinenpedal

CN40  Anschluss fur Erweiterungssignal (Einzelheiten finden Sie in der Mechanikeranleitung.)
CN51 Nicht benutzt

CN52  Nicht benutzt

CN53  Anschluss fur Spulenfaden-Restmengenerkennungsmagnet
CN189 Anschluss fur externes Anschlusssignal

CN59  Anschluss fur Spulenfaden-Aufwartszahlungsausgabe
CN55  Anschluss fur Stoffkantensensor (ED)

CN58  Anschluss fur Standmaschinenpedal

CN57  Anschluss fur Spulenfaden-Restmengenerkennungssensor
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Die Kabel @ der Fadenabschneider- 2)
Magnetspule, der Ruckwartstransport-
Magnetspule usw. sowie die Kabel von 3)
Positionsgeber @ und 4P-Maschinenkopfstecker

© durch die Offnung @ in der Tischplatte fuhren

und unter dem Maschinentisch verlegen.

Die Halteschraube @ an der Frontabdeckung @
lbsen.

Die Seiten der Frontabdeckung @ in Pfeilrichtung
drucken, und die Frontabdeckung nach vorn offnen.

Hinweis : Verwenden Sie nur lhre Hande zum
Offnen/SchlieBen der
Frontabdeckung.

Das vom Maschinenkopf kommende 14P-Kabel @
an den Steckverbinder @ (CN36) anschlieBen.
Den vom Maschinenkopf kommenden 4P-Stecker
© an den Steckverbinder @(CN32) anschlieBen.
Den vom Maschinenkopf kommenden 7P-Stecker
@ an den Steckverbinder @(CN33) anschlieBen.
Wenn die Sondervorrichtung AK angebracht ist,
den von der AK-Vorrichtung kommenden 2P-
Stecker an den Steckverbinder @ (CN37)
anschlieBen.

Den vom Motor kommenden Stecker @ an den
Anschluss ® (CN30) der Platine anschlieBen.

(Vorsicht)

1. Wenn die AK-Vorrichtung angebracht ist,
muB ihr Benutzungsstatus nach
Uberprufung der Einstellung der Auto-
Lifter-Funktion. (Siehe Seite 33.)

2. Da alle Stecker richtungsorientiert sind,
mufBB beim AnschlieBen auf ihre
vorschriftsmaBige Ausrichtung geachtet
werden. (Stecker mit Verriegelung miuissen
bis zum Einrasten eingefuhrt werden.) Die
Nahmaschine ist erst dann betriebsbereit,
wenn alle Stecker korrekt angeschlossen
worden sind. AuBerdem besteht die Gefahr,
daB Fehlermeldungen oder dergleichen
auftreten, und daB Nahmaschine und
Schaltkasten beschadigt werden.

3. Fuhren Sie den Stecker ein, indem Sie die
Frontabdeckung mit den Handen halten.



[AnschluB des Steckers fur die CP-Tafel]
Exklusive Steckverbinder fur den AnschluB von CP-
160 sind vorhanden.

Den Stecker @ unter Beriicksichtigung der
Ausrichtung an den Steckverbinder ® (CN38) der
Leiterplatte anschlieBen. Nach dem AnschluB den
Stecker einwandfrei verriegeln.

11)Nach dem Einfuhren des Steckers alle Kabel mit

< N dem an der Seite des Kastens befindlichen
H =/ mm S Kabelbinder @ bundeln.
ll (Vorsicht)
1. Befestigen Sie den Kabelbinder geman
dem Montageverfahren.

2. Beim Entfernen des Kabelbinders den
Haken des Kabelbinders hineindriuicken.

Befestigung der Kabelschelle @ Losen der Kabelschelle
Ziehen f Ziehen Driucken Haken
- Drucken . -
| ‘ - niederdrucken.
> = %@V
“ <

Haken niederdriicken und Band herausschieben.

(Vorsicht) 1. Die Kabelschelle gemaB dem in der Abbildung gezeigten Montageverfahren befestigen.

2. Zum Losen der Kabelschelle das Band hineindriicken, bis es sich von der Schelle lost,

wahrend der Haken der Schelle gemaB dem in der Abbildung gezeigten Verfahren
niedergedruckt wird.
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10)Die Frontabdeckung @ schlieBen, ohne
irgendwelche Kabel einzuklemmen.
11)Danach mit der Schraub @ befestigen.

12) Das 4P-Stecker ® an den Steckverbinder @ auf
der Seite des Schaltkastens anschlieBen.

13) Den Motorausgangskabel @ des Netzschalters an
den Steckverbinder ® anschlieBen.

14)Binden Sie die vom Maschinenkopf kommenden
Kabel an zwei Stellen mit den im Lieferumfang der
Einheit enthaltenen Kabelbindern ®, wie in der
Abbildung gezeigt.
(Nicht das Motorsignalkabel zusammenbinden.)

15) Sicherstellen, daB der Netzschalter ausgeschaltet
ist, und dann das vom Netzschalter kommende

Netzkabel @ an eine Netzsteckdose anschlieBen.
(Vorsicht)
1. Uberprufen Sie die am Schaltkasten
angegebene Versorgungsspannung, bevor
Sie das Netzkabel anschlieBen.
2. Verwenden Sie einen Netzschalter, der die
Sicherheitsvorschriften erfilit.

3. SchlieBen Sie unbedingt den Erdleiter (grun/
gelb) an.




[ Nur fur CE-Spezifikationen ]

1) Die drei Schrauben @ auf der Seite des
Schaltkastens entfernen.

2) Die im Lieferumfang der Einheit enthaltene
Stromquellenabdeckungs-Montageplatte @ mit
den drei entfernten Schrauben an der
Schaltkasten-Haupteinheit befestigen.

3) Den Mutterteil @ von der im Lieferumfang der
Einheit enthaltenen Kabeltulle @ entfernen.

4) Die Mutter nach der Uberprufung der Richtung auf
das im Lieferumfang der Einheit enthaltene
Stromquellenkabel schieben.

(Vorsicht) Achten Sie darauf, dass die flache Seite
der Mutter der Stromquellenabdeckungs-
Montageplatte zugewandt ist.

5) Den Anschluss des Stromquellenkabels von der

Innenseite der Stromquellenabdeckungs-
Montageplatte durch die Offnung fuhren.

6) Die Kabeltulle unter Beachtung der Richtung von
der Anschlussseite auf das Stromquellenkabel
schieben.

7) Den Stecker @ des Stromquellenkabels in den
Anschluss (oben) des Schaltkastens einfuhren.
(Vorsicht) Fuhren Sie den Stecker unter Beachtung

der Richtung fest ein.
8) Die Mutter @ anziehen, und die Kabeltlle sicher
an der Montageplatte befestigen.
9) Teil @ der Kabeltillle festklemmen und sicher am
Kabel befestigen.



10) Den vom Motor kommenden Stecker @ von innen
in den Anschluss des Schaltkastens einfuhren.

11)Die im Lieferumfang der Einheit enthaltene
Stromquellenabdeckung @ mit den zwei
mitgelieferten Schrauben @ sicher an der
Stromquellenabdeckungs-Montageplatte @
befestigen, ohne das Kabel mit der Abdeckung
einzuklemmen.

* Angaben zur Handhabung des Kabels finden Sie unter 14) und 15) von 6. AnschlieBen der Kabel.



[ Nur fur LA-Spezifikationen ]

1) Die drei Schrauben @ auf der Seite des 2)
Schaltkastens entfernen.

3)

4)

5)

Die im Lieferumfang der Einheit enthaltene
Stromquellenabdeckungs-Montageplatte @ mit
den drei entfernten Schrauben an der
Schaltkasten-Haupteinheit befestigen.

Den Anschluss des Stromquellenkabels von der
Innenseite der Stromquellenabdeckungs-
Montageplatte durch die Offnung fuhren.

Die Mutter @ nach der Uberpriifung der Richtung
auf das im Lieferumfang der Einheit enthaltene
Stromquellenkabel schieben.

(Vorsicht) Achten Sie darauf, dass die flache Seite

der Mutter der Stromquellenabdeckungs-
Montageplatte zugewandt ist.
Das Kabel auf beiden Seiten mit der Mutter @
einwandfrei an den Montageteilen befestigen.

6) Den Stecker @ des Stromquellenkabels in den Anschluss (oben) des Schaltkastens einfuhren.

(Vorsicht) Fuhren Sie den Stecker unter Beachtung der Richtung fest ein.

7) Die im Lieferumfang der Einheit enthaltene Stromquellenabdeckung @ mit den zwei mitgelieferten
Schrauben @ sicher an der Stromquellenabdeckungs-Montageplatte @ befestigen, ohne das Kabel mit

der Abdeckung einzuklemmen.

* Angaben zur Handhabung des Kabels finden Sie unter 14) und 15) von 6. AnschlieBen der Kabel.



7. Montieren der verbindungsstange

die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5 Minuten
gewartet haben.

WARNUNG:
A Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie

1) Die Verbindungsstange @ mit der Mutter @ im
Montageloch @ des Pedalhebels @ befestigen.

2) Durch die Montage der Verbindungsstange @ im
Montageloch @ wird der Pedalweg verlangert,
wodurch die Pedalbedienung bei mittlerer
Geschwindigkeit leichter wird.

. FUR DEN BEDIENER

1. Bedienung des SC-500

1) Die Taste ON @ des Netzschalters driicken, um
— die Stromversorgung einzuschalten.

————_—j (Vorsicht)

— Falls der Summer unmittelbar nach dem

l Einschalten der Stromversorgung
= fortwahrend ertont, schalten Sie die
X} \‘ Stromversorgung durch Drucken der Taste

OFF ® an der Nahmaschine aus, da

moglicherweise der AnschluB des
Netzkabels oder die Netzspannung falsch ist.

—

2) Falls sich die Nadelstange nicht in der Hochstellung
befindet, lauft die Maschine automatisch weiter, bis
die Hochstellung erreicht ist.

(Vorsicht)

1. Beim ersten Einschalten der
Stromversorgung gibt es eine kleine
Verzogerung, weil eine Initialisierung
durchgefuhrt wird.

2. Halten Sie beim Einschalten der
Stromversorgung nicht lhre Hande unter
die Nadel.



3)

Wird das Pedal nach vorn @ niedergedriickt, lauft
die Nahmaschine je nach dem Anstellwinkel mehr
oder weniger schnell.

Wird das Pedal auf die Neutralstellung
zuruckgestellt, bleibt die Nahmaschine stehen.
Wird das Pedal leicht nach hinten @
niedergedruckt, wird der Nahfu3 angehoben. (nur
PFL-Typ)

Wird das Pedal kraftig nach hinten @
niedergedruckt, wird Fadenabschneiden
ausgefuhrt.

(Vorsicht) Die Typen KFL und PFL weisen
unterschiedliche Startpunkte fur das
Fadenabschneiden auf.

Wird die Bedienungstafel @ angeschlossen,
kobnnen verschiedene Nahmuster, wie
Ruckwartsnahen am Nahtanfang, Ruckwartsnahen
am Nahtende usw. eingestellt werden. Einzelheiten
zu den Funktionen sind der Bedienungsanleitung
der jeweiligen Bedienungstafel zu entnehmen.

Durch Drucken des Antippschalters @ kann
Ruckwartstransport durchgefuhrt werden.

Nach AbschluB3 des Nahvorgangs sichergehen,
daB die Nahmaschine stillsteht. Dann die Taste
OFF @ des Netzschalters driicken, um die
Stromversorgung auszuschalten.



2. Beschreibung der Bedienungstafel
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(1] Taste4_|/®
(2] Tastec/(E

©® Taste
O Taste (E

@ Musterwahlanzeige

0@ Anzeige fur Ruckwartsnahen :

am Nahanfang

@ Anzeige fur Ruckwartsnahen :

am Nahende

O Stichzahlanzeige
© Stoffkantensensor-Anzeige

@ Anzeige fur

Ein-Schuss-Automatik-Nahen

® Anzeige fur
automatisches
Fadenabschneiden

® Anzeige fur
Fadenabschneidesperre

2] ® ®

Dient zur Festlegung des Einstellungsinhalts.

Wenn diese Taste gedruckt wird, hort das Blinken auf, und der
Einstellungsinhalt wird festgelegt.

Dient zum Andern des Einstellungsinhalts.Wenn diese Taste gedruckt
wird, beginnen die einstellbaren Positionen zu blinken.

Durch Drucken dieser Taste wird die blinkende Position nach rechts
verschoben.

Dient zum Andern des Inhalts der ausgewahiten Anzeige (blinkender Teil).
Durch Drucken dieser Taste wird der Inhalt der Anzeige erhoht.

Dient zum Andern des Inhalts der ausgewahliten Anzeige (blinkender Teil).
Durch Drucken dieser Taste wird der Inhalt der Anzeige erniedrigt.

Das ausgewahlte Muster wird angezeigt.

Diese Anzeige wird wirksam, wenn das Ruckwartsstichmuster
gewahlt wird

“=” Keine Ruckwartsnahen-Anzeige / “t ” Ruckwartsnahen-Anzeige /
“11” Doppel-Ruckwartsnahen-Anzeige

Diese Anzeige wird wirksam, wenn das Ruckwartsstichmuster
gewahlt wird

“=” Keine Ruckwartsnahen-Anzeige / “f “ Ruckwartsnahen-Anzeige /
“11” Doppel-Ruckwartsnahen-Anzeige

Die Stichzahl fur Ruckwartsnahen oder Uberlappungsnahen wird
angezeigt.

Leuchtet auf, wenn die Stoffkantensensor-Einstellung gewahit wird.
Funktionseinstellung Nr. 2

Leuchtet auf, wenn Ein-Schuss-Automatik-Nahen gewahlt wird.
Funktionseinstellung Nr. 76

Leuchtet auf, wenn automatisches Fadenabschneiden durch
Niederdrucken des Pedals nach vorn gewahlt wird.
Funktionseinstellung Nr. 3

Leuchtet auf, wenn Fadenabschneidesperre gewahlt wird.
Funktionseinstellung Nr. 9



Bedienungsverfahren der Nahmuster

(1) Ruckwartsstichmuster

Die folgenden Ruckwartsstichmuster kbnnen an der Bedienungstafel eingestellt werden.

Einstellbare Ruckwartsstichmuster

Anzeige fur
Ruckwartsnahen - ) - ] ¥ _ N [] "
am Nahanfang ! ] [N [N ] n
LW L n e
AL
Nahmuster |
| Y| Y Y Y Y Y Y Y
| | I I I |op, ! |Dgy | [Op2x 1 [Dp, |
N e TR T N
Cc Cc C C
Anzeige fur
hzelge - _ | ] - ) ) ) ]
am Nahende " ] ] | I '

Ruckwartsstichmuster |

|Uberlappungsstichmuster

LA
=i | WN
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=yl | NN

agcal 1 agcal
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<« o <« o

alst
-mJ\QMN

p | Richtung andern |

MN ABCD
[Y
ot i\ pREykikikikiy
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Inhalt der
Blit Ruckwartsnahwahl
itz
@\ Aktualisieren mit Taste
| =>1)
als?
[ |
\'V/N 7
Letet 4
Clg_g_/. . Ht Aktualisieren mit Taste
Pu (94
Ca) (/‘VJ =) =)
() 0O o

[ Einstellverfahren fur Ruckwartsnahen ]
1) Bei gedriickt gehaltener Taste C (Y _)@de

Taste ol / (_A )@ drucken, um das
Ruckwartsstichmuster zu wahlen.

(Mit jedem Driicken der Taste ¢d/(_ 4 )@
wird abwechselnd zwischen
Ruckwartsstichmuster/Uberlappungsstichmuster

umgeschaltet.)

2) Die Taste C 1 (C¥Y_) © drucken, so dass die
Anzeige fur Ruckwartsnahen am Nahanfang @ zu
blinken beginnt.

Mit jedem Driicken der Taste 0/@0 wird
die blinkende Position nach rechts verschoben.

(Vorsicht)

Im blinkenden Zustand lauft die
Nahmaschine nicht an.

3) Die Taste © oder (=) O dricken,

um das Ruckwartsstichmuster auszuwahlen.
Die Ruckwartsstichmuster und die Anzeigen sind
wie folgt.

|z|: Ruckwartsnahen
|E|: Doppel-Ruckwartsnahen
E|: Ohne Ruckwartsnahen
4) Die Taste O /(E @ dricken, so dass die
Anzeige fur Ruckwartsnahen am Nahende @ zu

blinken beginnt, und das Muster auf die gleiche
Weise wie in Schritt 3) einstellen.



(2) Uberlappungsstichmuster

5)

Die Taste C /(E @ drucken, so dass die

Stichzahlanzeige @ zu blinken beginnt, und die
Stichzahl fur den jeweiligen Nahprozess einstellen.
Die © oder (E O dricken, um die
Stichzahl zu andern.

Die Stichzahl fur die Prozesse A, B, C und D kann
jeweils um bis zu 15 Stiche geandert werden.

Die Anzeigen sind jedoch wie folgt.

10 Stiche = A, 11 Stiche = b, 12 Stiche =c, 13
Stiche = d, 14 Stiche =E und 15 Stiche = F

Wenn die Einstellung aller Posten beendet ist, die

Taste ud / @9 dricken, um den

Einstellungsinhalt festzulegen. (Blinken endet.)

Die folgenden Uberlappungsstichmuster kbnnen an der Bedienungstafel eingestellt werden.

|Ruckwartsstichmuster | |Uberlappungsstichmuster |

Al al8?
=07 uN | |=xl | uN
ABCEG /1 ABCEG
[ A hnt -,y
—p— —D—
o <«J

|
It I

Dt‘ MN ascD | @ ©
P o
T F
o o 0o ©

A: Stichzahl fur normales Nahen von 0 bis 15 Stiche
B: Stichzahl fur Ruckwartsnahen von 0 bis 15 Stiche
C: Stichzahl fur normales Nahen von 0 bis 15 Stiche
D: Anzahl der Wiederholungen 0 bis 9-mal

(Vorsicht) Wenn Prozess D auf 5 Wiederholungen

eingestellt wird, wird der Nahvorgang in der
Form A — B — C — B — C wiederholt.

[ Einstellverfahren fur Uberlappungsnahen ]

1)

Bei gedrickt gehaltener Taste C (Y _)@die
Taste &d / (_A_)® drucken, um das

Uberlappungsstichmuster zu wahlen.

(Mit jedem Driscken der Taste ¢d /(A ) @
wird abwechselnd zwischen Ruckwartsstichmuster/
Uberlappungsstichmuster umgeschaltet.)

Die Stichzahl fur Prozess A beginnt zu blinken.
Mit jedem Driicken der Taste O/(E © wird
die blinkende Position nach rechts verschoben, und
die Anzeige des Prozesses, dessen Einstellung
geandert werden kann, beginnt zu blinken.

Die Taste © oder (=) @ drucken,
um die Stichzahl zu andern.
Wenn die Einstellung aller Prozesse beendet ist,

die Taste qudl / @9 drucken, um den

Einstellungsinhalt festzulegen. (Blinken endet.)

(Vorsicht) Wenn Uberlappungsnahen gewahlit

wird, blinkt
Automatikbetrieb.
Es ist nicht moglich, den Automatikbetrieb
aufzuheben.

die Anzeige fur



(3) Sondereinstellung

Fur die Funktionen Stoffkantensensor, automatisches Fadenabschneiden, Ein-Schuss-Automatik-Nahen und
Fadenabschneidesperre, die auf der Frontplatte angezeigt werden, kann der Einstellwert geandert werden,
indem zusatzlich zum normalen Funktionseinstellverfahren bei eingeschalteter Stromversorgung direkt auf
den Funktionseinstellmodus umgeschaltet wird.

D:ti‘ N asco
HEIRENNG]

BPPEF
o o0 6

[ Umschaltverfahren auf den Funktionseinstellmodus]
1) Bei gedriickt gehaltener Taste C/(E O die
Taste © drucken, um auf den

Funktionseinstellmodus umzuschalten.

(Vorsicht) Funktionseinstellung Nr. 2 wird
unmittelbar nach der Umschaltung
angezeigt.

2) Beider Ruckkehr zum Normalmodus die Taste

/{_A_)® drucken, und den Einstellungsinhalt
festlegen.

(D Funktionseinstellung fur Stoffkantensensor
(Funktionseinstellung Nr. 2)
Diese Einstellung wird wirksam, wenn der optionale
Stoffkantensensor angeschlossen wird.
Der Einstellwert kann mit der Taste © oder
(C=") O geandert werden.

0: Die Stoffkantensensorfunktion ist gesperrt.
1: Die Stoffkantensensorfunktion ist wirksam.
Wenn “1” gewahlt wird, leuchtet
- @ beim Umschalten auf den
Normalmodus die Anzeige fur
den Stoffkantensensor auf.

@ Einstellung fur Fadenabschneiden nach
Stoffkantenstopp (Funktionseinstellung Nr. 3)
Die Tgste O / (CY_) @ drucken, um auf die
Funktionseinstellung Nr. 3 vorzurticken.

Der Einstellwert kann mit der Taste (3)
oder (= )@ geandert werden.

0: Stofftkantenstopp
1: Automatisches Fadenabschneiden nach
Erkennung der Stoffkante
Wenn “1” gewahlt wird, leuchtet
beim Umschalten auf den
- @ Normalmodus die Anzeige fur
automatisches
Fadenabschneiden auf.
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(® Einstellung der Stichzahl zum Stoppen der

Nahmaschine nach Erkennung der Stoffkante
(Funktionseinstellung Nr. 4)
Die Taste O /(C¥_) @ drucken, um auf die

Funktionseinstellung Nr. 4 vorzuruicken.

Der Einstellwert kann mit der Taste (3)
oder (_—_) @ geandert werden.

Angegebene Stichzahl: 0 bis 19 Stiche

(Vorsicht) Wenn die angegebene Stichzahl

unzureichend ist, kann es je nach der
Drehzahl der Nahmaschine vorkommen,
dass die Nahmaschine nicht innerhalb der
angegebenen Stichzahl anhalt.

@ Einstellungsfunktion fur Ein-Schuss-Automatik-

Nahen (Funktionseinstellung Nr. 76)
Die Taste C /(E @ dricken, um auf die

Funktionseinstellung Nr. 76 vorzurucken.

Der Einstellwert kann mit der Taste (3]
oder (_—_) @ geandert werden.

0: Pedalbedienung hat Vorrang.

1: Automatischer Betrieb

(Vorsicht) Diese Funktion wird wirksam, wenn die

Stoffkantensensorfunktion aktiviert wird.
Wahrend des Uberlappungsnahens kann
der Ein-Schuss-Nahbetrieb nicht gesperrt
werden.

Die Drehzahl kann mit der
Funktionseinstellung Nr. 38 eingestellt
werden.

Wenn “1” gewahlt wird, leuchtet
beim Umschalten auf den
Normalmodus die Anzeige fur Ein-
Schuss-Automatik-Nahen auf.

(® Einstellung der Funktion fur Fadenabschneidesperre

(Funktionseinstellung Nr. 9)

Bei normalem Nahen und Uberlappungsnahen
kann Fadenabschneiden durch Aktivieren der
Fadenabschneidesperre verhindert werden.

Die Taste C/(E @ dricken, um auf die

Funktionseinstellung Nr. 9 vorzuruicken.
Der Einstellwert kann mit der Taste (3]
oder (_—_) @ geandert werden.

0: Fadenabschneiden ist wirksam.

1: Fadenabschneiden ist gesperrt.
Wenn “1” gewahlt wird, leuchtet
beim Umschalten auf den
Normalmodus die Anzeige fur
Fadenabschneidesperre auf.



3. Einstellen der funktionen des SC-500

Die Funktionen kdnnen mit Hilfe der vier Einstelltasten und der LED-Anzeigen hinter dem Frontdeckel des
SC-500 ausgewahlt und eingegeben werden.

Funktions-Nr. Einstellwert

\\I/IN\ABCD

] 9
(Af)ﬁ;)fr)(\-l-)
] ] \ |

PS 0 (3] (4]
@ Eingabetaste (Einstellwert und Aktualisierung der @ Erniedrigungstaste
Funktions-Nr.) in (-)Richtung (DOWN)

@ Eingabetaste (Einstellwert und Aktualisierung der @ Erhohungstaste (UP)
Funktions-Nr.) in (+)Richtung

(Vorsicht)
+ Fuhren Sie nur die in den folgenden Erlauterungen beschriebenen Tastenoperationen aus.
+ Warten Sie mindestens eine Sekunde bis zum erneuten Einschalten des Netzschalters. Wird
der Netzschalter unmittelbar nach dem Ausschalten eingeschaltet, konnen Funktionsstérungen
der Nahmaschine auftreten. Schalten Sie in diesem Fall die Stromversorgung erneut ein.

Umschaltung auf den Funktionseinstellmodus
1) Die Stromversorgung ausschalten.

1 |/l N ABCD 2) Bei gedruckter Taste @ die Stromversorgung
einschalten.
- ¢
i) ) (=D CH)
7
4]
3) Die Anzeige @, @ erscheint auf dem Display.
(Falls sich die Anzeige nicht andert, die Schritte 1)
Vl N )\ ABCD und 2) erneut ausfuhren.)
== NI I I ik
ol [t
1 ©




Funktions-Nr.

|

\l/ll\l ABCD

i E .“l
L e
< 4

;u =) )

(2]

MIN ABCD
~J 54
(a)(Cvy) (C=0CH)

IN ABCD

sillls
] 4
G/(A)(VJ C=O C+)

4) Durch Driucken der Taste @ wird die
Funktionsnummer erhoht.
Durch Drucken der Taste @ wird die
Funktionsnummer erniedrigt.

(Vorsicht) Wenn die Taste @ (Taste @) gedrickt

gehalten wird, wird die
Einstellungshnummer fortlaufend
erniedrigt (erh6ht).
Wird die Funktionsnummer erhoht
(erniedrigt), wird der Inhalt des nachsten
(vorhergehenden) Postens festgelegt.
Lassen Sie daher bei einer Anderung des
Inhalts (Betatigung der Erhdhungs-/
Erniedrigungstaste) ausreichende Sorgfalt
walten.

BEISPIEL) ANDERN DER
FLIMMERUNTERDRUCKUNGSFUNKTION
(FUNKTION Nr. 5)

Die Taste @ funfmal driicken, um die
Einstellungsnummer auf “5” einzustellen.

Die Taste @ funfmal drucken, um den Einstellwert auf
“5” einzustellen, da der gegenwartige Einstellwert
(Vorgabe: “0”) auf der LED @ angezeigt wird.

(Vorsicht) Wird die Taste @ oder © gedriickt
gehalten, andert sich der
Einstellwert fortlaufend.

5) Nach AbschluB der Anderung die Taste @ oder @
drucken, um den geanderten Wert festzulegen.
(Vorsicht)

1. Wird die Stromversorgung vor der
Ausfuhrung dieses Schritts
ausgeschaltet, wird der geanderte Inhalt
nicht aktualisiert.

2. Wird die Taste @ gedruckt, erscheint der
Inhalt der vorhergehenden
Einstellungsnummer auf dem Display.

3. Wird die Taste @ gedriickt, erscheint der
Inhalt der nachsten Einstellungsnummer
auf dem Display.

Nach Abschluss des Vorgangs die Stromversorgung
aus- und wieder einschalten, um auf den normalen

Betrieb zuruickzuschalten.



4. LISTE DER FUNKTIONSEINSTELLUNGEN

: Einstell- . ! Seiten-
Nr. Posten Beschreibung b:areich Anzeige der Einstellung verweis
Soft-Start- Anzahl der mit niedriger Geschwindigkeit zu nahenden Stiche bei .
1 |Funktion Verwendung der Soft-Start-Funktion am Nahanfang. %tt')lig I:l l:’ l:’ l:’ @ 24
0 : Soft-Start-Funktion ist deaktiviert. (Stiche)
StOffkarll:ten-kt' Stoffkantensensor-Funktion (Verwendung ohne Steuertafel)
sensor-rFunktion 0 : Stoffkanten-Erkennungsfunktion ist deaktiviert. 24
2 1 : Die Maschine naht die angegebene Anzahl von Stichen (Nr. 4) 0/1 Dlzl D D D @
nach Erkennnung der Stoffkante und bleibt dann stehen.
Steuerung des | Steuerung des Fadenabschneiders durch Stoffkantensensor
gadegab-ﬁcmel' (Verwendung ohne Steuertafel)
ers aurc 0 : Automatisches Fadenabschneiden nach Erkennung der Stoffkante
3 |Stoffkanten- ist deaktiviert. 0/1 D El I:l D I:l El 2
sensor 1 : Die Maschine naht die angegebene Anzahl von Stichen (Nr. 4)
nach Erkennnung der Stoffkante. Dann bleibt die Maschine stehen
und fuhrt automatisches Fadenabschneiden aus.
Stichzahl fur Stichzahl fur Stoffkantensensor (Verwendung ohne Steuertafel) 0 bis 19 o4
4 |Stoffkanten- Anzahl der zu nahenden Stiche von der Stoffkantenerkennung bis zum | (stiche) D Izl D D D E‘
sensor Anhalten der Nahmaschine.
FEmmer'lintekrtC_ifU' Flimmerunterdriickungs-Funktion (falls die Handlampe flimmert) o4
ckungs-Funktion 0 : Flimmerunterdruckungs-Funktion ist deaktiviert. ;
5 1 : Weniger wirksam 0bis8 D IE’ l:’ l:’ l:’ @
8 : AuBerst wirksam
Spulenfaden- Spulenfadenzahler-Funktion 24
g |Zahler-Funktion 0 : Spulenfadenzahler-Funktion ist deaktiviert. 0/1 D El I:l D D IIl
1 : Spulenfadenzahler-Funktion ist aktiviert.
F{Uﬁk\{\{%ﬂszéhl- Ruckwartszahleinheit des Spulenfadenzahlers
einheit des 0 : Zahlung/10 Stiche ;
7 Spulenfaden- 1: Z'ahlung/15 Stiche 0 bis 2 I:l D D D @
zahlers 2 : Zahlung/20 Stiche
Drehzahl fur Ruickwartsnahgeschwindigkeit 150 bis
Ruckwartsnahen 3.000 (St/
8 00 svi[1[e] [1][e][0][o]
Fadenabschnei- | Fadenabschneidersperre (Verwendung ohne Steuertafel)
9 dersperre 0 : Fadenabschneidersperre ist deaktiviert. o4
1 : Fadenabschneider ist gesperrt.
(Magnetspulenausgang ist gesperrt: Fadenabschneider und o/ D IE‘ D D D @
Wischer)
gtademé}t'?gef;)- | Damit wird die Position der Nadelstange bei Anhalten der Nahmaschine o5
opposition bel | festgelegt.
10 |Anhalten der 0 : Vorbestimmte Tiefstellung 0/1 III @ I:l I:l I:l @
Nahmaschine 1 : Vorbestimmte Hochstellung
dK”CkgefEUSSgh Damit wird das Klickgerausch des am PSC angebrachten Tastenschalters
es am festgelegt. 25
11 |angebrachten 0 - Klickgerausch ist deaktiviert. o/t 1] L1000
Tastenschalters 1 : Klickgerausch ist aktiviert.
Wahl der Umschaltung der Funktion des Zusatzschalters.
Zusatzschal- 0 : Keine Funktion
terfunktion 1 : Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen
2 : Ruckwarts-Kompensationsnahen .
12 3 : Einmaliges Annullieren des Ruckwartsnahens am Nahende 0 bis 8 El lz’ l:’ l:’ l:’ @ 25
4 : Fadenabschneidefunktion
5 : NahfuBluftung
6 : Ein-Stich-Kompensationsnahen
7 : Funktion fur gleichzeitiges Annullieren von Ruckwartsnahen am
Nahanfang und Nahende
8 : NahfuBluftungsfunktion bei Neutralstellung des Pedals
S@_artsperrq der Startsperre der Nahmaschine durch Spulenfadenzahler
Nahmaschine 0 : Bei Ablauf der Zahlung (-1 oder weniger)
csiurclh ad Startsperre der Nahmaschine ist deaktiviert.
pulenfaden- 1: Bei Ablauf der Zahlung (-1 oder weniger)
13 |zahler Die Funktion zum Verhindern des Anlaufens der Nahmaschine | 0 bis 2 |I| El D D |:| @
nach dem Fadenabschneiden ist wirksam.
2: Bei Ablauf der Zahlung (—1 oder weniger) bleibt die Nahmaschine
einmal stehen.
Die Funktion zum Verhindern des Anlaufens der Nahmaschine
nach dem Fadenabschneiden ist wirksam.
Nér?lvorgangS- Zahlfunktion der Nahvorgange (Anzahl der abgeschlossenen o6
zahler Nahvorgange) 0/1
14 0 : Nahvorgangszahler-Funktion ist deaktiviert. IIl E D D D El
1 : Nahvorgangszahler-Funktion ist aktiviert.
Anzahl der Anzahl der Erkennungen des Spulenfaden-Restbetragverbrauchs
Erkennungen 0: SpuIenfaden-Restbéatragfunktion ist deaktiviert.
des 1 bis 19 : Anzahl der Signalunterdriickungen trotz Erkennung des ;
15 Spulenfaden- Spulenfaden-Restbetragverbrauchs. 0bis 19 IIl IE’ l:’ l:’ l:’ III
Restbetrag-
verbrauchs
Funktion fur Funktion fur NahfuBluftung bei Neutralstellung des Pedals
Neutralstellungs- 0: Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-NahfuBluftung ist 26
1 INahfuBliftung unwirksam. _ SRR o |[2][1]) [ [o]
1: Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-NahfuBluftung ist
wirksam.

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte durfen nicht verandert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefuhrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fur das Modell DDL-8700.)
Aus Grunden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.




des Pedals

: Einstell- . ) Seiten-
N Posten Beschreibung bg}iﬁh Anzeige der Einstellung veerlvfer}s
Funktionsum- Die Funktion ?es Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters an der
schaltung des Bedienungstafel kann umgeschaltet werden.
22 Kompengations- 0: Nadel-hoch/tief-Kompensation 0/1 IZHE’ I:l D D @ 26
schalters an der 1: Ein—Stich—Kompensation
Bedienungstafel
Funktion fur Drehzahl kann kompensiert werden. —1.5% bis
24| Drehzahl- Diese Funktion sollte normalerweise mit “0” verwendet werden. 1.5%
Feineinstellung (0,10/:) |Z| Izl D D D @
Bedingung des |Diese Funktion dient zur Festlegung des Fadenabschneidebetriebs,
Fadenab- nachdem die Tief- oder Hochstellung durch Drehen des Handrads von
schneidebetriebs|Hand abgeschaltet worden ist.
% 0: Eagggizbschneiden nach Drehen des Handrads von Hand ist 0/1 Izl El |:| |:| |:| |I| 26
1: Fadenabschneiden nach Drehen des Handrads von Hand ist
unzulassig.
Funktion zur Diese Funktion verhiutet Ruckwartslauf der Nahmaschine nach einem
Einstellung der |Stopp. .
26 Haltekraft nach 0: Anfangswert Obis9 |Z| @ D D D @ 26
einem Stopp 1: Weniger wirksam — 9: Sehr wirksam
Funktion zur Diese Funktion dient zur Einstellung der GroBe der Ruckstellkraft der
Einstellung der |Nadelstange vor dem Wiederholungsbetrieb. .
27 tF)(e_aKtionskraft 1: Geringe Ruckstellkraft — 15: Hohe Riickstellkraft 0bis 15 Izl l:’ |:| |:| IE’ 26
ei einer
Wiederholung
Saugzeit des Diese Funktion dient zur Einstellung der Saugbetriebszeit des .
29 ersten Starts des |Riegelmagneten. 5001300 [2][9] [[2][5][o]| 26
Riegelmagneten | 50 ms bis 300 ms (ms)
Schnellschalt- Schnellschalt-Ruckwartsnahen
- i - 0: Schnellschalt-Ruckwartsnahen ist deaktiviert. 0/1
80| Ruckwartsnahen | 4" gchnelischalt-Riuckwartsnahen ist aktiviert. [s][o] LI 0Mel| 27
- - Stichzahl fur Schnellschalt-Ruckwartsnahen.
Stichzahl fur )
0 bis 19
31 |Schnellschalt- ; 27
Ruckwartsnahen (Stiche) (] II, D L lz’
Wirksamkeit des |Wirksamkeit fur Schnellschalt-Ruckwartsnahen
Schnellschalt- 0: Funktion ist bei Stillstand der Nahmaschine unwirksam.
i Arts- 1: Funktion ist bei Stillstand der Nah hi irksam.
32 Egﬁggsgzi unktion ist bei Stillstand der Nahmaschine wirksam 0/1 lzllzl DDD@ 27
Stillstand der
Nahmaschine
Fadenab- Fadenabschneiden durch Schnellschalt-Ruckwartsnahen
schneiden durch 0: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des
33|Schnellschalt- Schnellschalt-Ruckwartsnahens ist deaktiviert. El El |:| |:| |:| @ o7
Ruckwartsnahen 1: Automatisches Fadenabschneiden nach AbschluB des 0/1
Schnellschalt-Ruckwartsnahens ist aktiviert.
: Niedrigste Geschwindigkeit mit Pedal 150 bi
Drehzahl bei IS
35| niedriger 250 |[3][5] [][2][o][0]
Geschwindigkeit (St/min)
Drehzahl bei Nahgeschwindigkeit am Nahanfang (Soft-Start) 150 bis
37 N (Der Maximalwert hangt von der Hochstdrehzahl des MAX
Soft-Start Nahmaschinenkopfes ab.) (St/min) E D @ II’ 24
Ejinr-]SchuE- Ein—SchuB-Nahgeschwindigkeit 150 bis
38|Nahgeschwin-  |(Der Maximalwert hangt von der Hochstdrehzahl des MAX 28
digkeit Nahmaschinenkopfes ab.) (St/min) El IZ‘ IE‘ @ @
Pedalhub bei Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der i
39 Ntéhtmaschinen- Nahmaschinendrehung 28 Pﬁ,gﬂg El @ D D E @
star ’
gl_ielgta_{ggscljw'in- Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der 10 bis 100
40 |digkeitsbereic Nahmaschinenbeschleunigun
A gung 0.1 mm |(41[0] [J[e][o]
ﬁtar:]'gpglsi'gion der |Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition der NahfuBluftung | —60 bis
41 |NahfuBluftung  |durch Pedal -10
durch Pedal (0’1 mm) E III lzl D @ III
Startposition der |Startposition der NahfuBabsenkung 8 bis 50
42|NahfuB3- Hub von der Neutralstellung © 1|?nm) El @ I:l I:l II‘ @
absenkung '
Pedalhub 2 zum |Pedalhub zwischen Neutralstellung und Startposition 2 des ~60 bi
43 élgg\élr?;%rj des |Fadenabschneiders (bei Ausstattung mit NahfuBluftung durch Pedal) _10'8 Izl IEI IZI |:| El III
schneiders (0,1 mm)
Pedalhub zum  |Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Maximaldrehzahl :
44 ; o - 10 bis 150
Erreichen der  |der Nahmaschine
Erreichen der 0.1 mm) |41[a] [[1][5][0]
45 dKompenSierung Kompensationswert des Pedalsensors
er
Neutralstellung -15t015 E IE‘ D D D @

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte durfen nicht verandert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefuhrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fur das Modell DDL-8700.)
Aus Grunden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.




Nr. Posten Beschreibung Egsetiilh- Anzeige der Einstellung \?:rl\}vee?s-
Auto-Lifter- Auto-Lifter-Wahl

46 |Wahlfunktion 0: Magnetspulenantrieb

1: Druckluftantrieb 0/1 E IE’ l:’ l:’ D @

47 |Haltezeitder  |\Wartezeitbegrenzung der NahfuBluftung mit Magnetspulenantrieb 10 bis 600
NahfuBluftung 9 9 9 gnetsp ekuncen)| (41[7] [][_][e][o]| 28
Zﬁ?a_lhub 1dzum Pedalhub zwischen Neutralstellung und Position der Aktivierung des —60 bis

vieren des  |Fadenabschneiders durch Standardpedal -

ag [veren P 1'% e OB
schneiders ’
NahfuB- NahfuB-Absenkzeit nach Niederdriicken des Pedals. 0 bis 250

49 | Absenkzeit (Der Anlaufstart der Nahmaschine wird wahrend dieser Zeit verzogert.) (10 ms) El IE‘ D El E @ 30
Kompensierung |Kompensierung der Aktivierung der Ruckwartstransport-Magnetspule,
des wenn Ruckwartsnahen am Nahanfang durchgefuhrt wird.

51 Einschaltzeit-
punkts der —36 bis 36 28
Ruckwartstran- (10°) E‘ El D D @
sport-

Magnetspule am

Nahanfang

Kompensierung |Kompensierung der Deaktivierung der Ruckwartstransport-Magnetspule,

des wenn Ruckwartsnahen am Nahanfang durchgefuhrt wird.

Ausschaltzeit- b o8

52 |punkts der —36 bis 36 1
Ruckwartstrans- (10°) E‘ @ D D @
port-

Magnetspule am
Nahanfang
Kompensierung |Kompensierung der Deaktivierung der Ruckwartstransport-Magnetspule,
dAeS haltzeit wenn Ruckwartsnahen am Nahende durchgefuhrt wird.
usschaltzeit- - i

53 [punkts der 3‘(31%'5)36 El El D D E‘ 29
Ruckwartstrans-
port-

Magnetspule am
Nahende
Néh;ugliéftun% NahfuBliftung beim (nach dem) Fadenabschneiden
nach Fadenab- 0: Funktion zum Anheben des NahfuBes nach dem
55 |schneiden Fadenabschneiden ist nicht verfugbar 0/1 IEI IE, l:, I:l I:l II‘ 29
1 : Funktion fur automatisches Anheben des NahfuBes nach dem
Fadenabschneiden ist verfugbar

Ruckwartsdre-  |Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel beim (nach
Rur%g gumd dem) Fadenabschneiden

nheben aer 0 : Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach

56|Nadel nach dem dem Fadenabschneiden ist nicht verfugbar 0/1 IE‘ IE D D D @ 29
Fadenabsch— 1 : Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach
neiden dem Fadenabschneiden ist verfugbar
gpulgn{aden- Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags beim (nach dem)

estbetrager- Fadenabschneiden
57 kennung 0: Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags ist nicht 0/1 IEI D D D @ 29
verfugbar
1: Funktion zum Erkennen des Spulenfaden-Restbetrags ist verfugbar
Haltender ~ |Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung
lc;ladelstange in 0 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-

58 |der ) [Tiefstellung ist nicht verfugbar 29
vorbestimmten 1 : Funktion zum Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch- 0/1 El l:’ l:’ D @
Hoch—/ [Tiefstellung ist verfugbar
Tiefstellung
Qutom?ltische/ Mit dieser Funktion kann die Riickwartsnahgeschwindigkeit am

anuelle Nahanfang festgelegt werden.

59 |Umschaltung auf 0 : Die Geschwindigkeit hangt von der manuellen Betatigung durch El IE’ l:’ l:’ I:l IIl 30
Ruckwartsnahen Pedal usw. ab. 0/1
am Nahanfang 1:Die Geschwindigkeit hangt von der eingestellten

Ruckwartsnahgeschwindigkeit (Nr. 8) ab.
PaUS_t(t% b h Funktion nach AbschluB des Ruckwartsnahens am Nahanfang
unmittelbar naci 0 : Funktion fur Anhalten der Nahmaschine nach AbschluB3 des

60|dem Ruckwartsnahens am Nahanfang ist nicht verfugbar 0/1 IE' @ D D D @ 30
Ruckwartsnahen 1 : Funktion fur Anhalten der Nahmaschine nach AbschluB des
am Nahanfang Ruckwartsnahens am Nahanfang ist verfugbar
Startsperre der |Startsperre der Nahmaschine durch Erkennung des Spulenfaden-

Nahmaschine ReStBEtrSQSN" h hi ird bei Ablauf der Zahl (-1od iger)
durch : Die Nahmaschine wird bei Ablauf der Zahlung (-1 oder weniger

61 Erkennung des nicht angehalten. 0/ @ l:’ D D El 29
Spulenfaden- 1: Die Nahmaschine wird bei Ablauf der Zahlung (—1 oder weniger)

Restbetrags angehalten.
Umschaltgesch |Anfangsgeschwindigkeit beim Starten des Ruckwartsnahens am -

64 |windigkeit von  |Nahende is 2
EBT (Endriegel) (St/mln) @ E D E @

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte durfen nicht verandert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefuhrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fur das Modell DDL-8700.)
Aus Grunden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.




. Einstell- ; ; Seiten-

Nr. Posten Beschreibung bereich Anzeige der Einstellung verweis
\'/:vléri]gr:ié)rlll'fatjl:fuﬁ NahfuB wird langsam abgesenkt.

70 - 0: NahfuB wird schnell abgesenkt. o/ 7 30
Absenkung 1: NahfuB wird langsam abgesenkt. @ D D D @
Funktion fur Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt bei der Wiederbeschleunigung
Beschleunigun- |nach der Geschwindigkeitsreduzierung der Nahmaschine.
gsbegrenzung |Diese Funktion ist bei Schrittnahen wirksam. .

71 nach ovss 7)) I [e]| =0
Geschwindigkeit-
sreduzierung
Funktion fur Eine Geschwindigkeitsbegrenzung erfolgt beim Anlaufen der

75 Beschleunigung-|Nahmaschine (auBer am Nahanfang).
sbegrenzun Diese Funktion ist bei Schrittnahen wirksam. i
sbegrenzung obis5 |[7][2] [J[J[J[o]| 20
Rotationsbeginn
Wiederholfunktion |Diese Funktion wird verwendet, wenn die Nadel den Stoff nicht

durchdringt .
73 0 Norml orr|[][s] LICIC[]| s
1 : Wiederholfunktion ist verfugbar.
Laufrichtung Normale Laufrichtung des Motors
# | 75 |des Motors 0:im Uhrzeigersinn 7
1: entgegen dem Uhrzeigersinn 0/1 IE' D D D IIl
Ein-Schuss- Ein-Schuss-Automatik-Nahen bis zur Stoffkante wird durchgefuhrt.
Funktion bis zur |(Verwendung bei fehlender Tafel)
76 | Stoffkante 0: Ohne Ein-Schuss-Funktion 0/1 @ D D D @ 31
1: Mit Ein-Schuss-Funktion
Sau?zgit fder Saugbewegungszeit des NahfuBluftungsmagneten
NahfuBluftung- 50 bis 300 ms 50 bis 300
*| 84 | smagnet- ms E I:l IZ‘ IE‘ @
Anfangsbewegung
Funktion der Die Pedalkurve wird gewahlt. (Verbesserung des
Pedalkurvenwahl|Pedalfeinbewegungsbetriebs)
2 -
87 Drehzahi N } 31
rehzal 00— // 0/1/2 DDD@
/ 1
| Ve
/. -
Pedalhub
Spannung Diese Funktion ist in Verbindung mit einem Maschinenkopf mit
sfreiga Spannungsfreigabefunktion wirksam. 0/1
* | 89 | pefunktion 0: Die Spannungsfreigabefunktion ist unwirksam. E D D D @
1: Die Spannungsfreigabefunktion ist wirksam.
gompgnsations- Funktion fur Kompensationsstiche bei Handbetatigung des Handrads
etriebs-sperre |nach AbschluB3 des KonstantmaBnahens
% | 91 |nach Drehen 0: Funktion fur Kompensationsstiche ist wirksam. 0/1 @ IIl D D D El
des Handrads 1: Funktion fur Kompensationsstiche ist unwirksam.
von Hand
CI;{eduzierung Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach AbschluB des
er Ruckwartsnahens am Nahanfang

92 | Ruckwartsnahge- 0: Geschwindigkeit wird nicht reduziert. 0/1 IEI Iz| |:| |:| |:| IEI 31
schwindigkeit 1: Geschwindigkeit wird reduziert.
am Nahanfang
Erweiterungs- |Die Funktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters wird nach
leléti?ﬂ dehs; . dem Einschalten der Stromversorgung oder nach dem

93 | Nadel-hoch/tief- [Fadenabschneiden geandert. 0/1 31
Kompensations- 0: Normal (nur Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen) IE‘ El D D D @
schalters 1: Ein-Stich-Kompensationsnahen erfolgt nur bei Durchfuhrung der

obigen Umschaltung. (Hoch-Stopp — Hoch-Stopp)
Herstellerfunktion [Nicht den Einstellwert andern.
*| 94 Es ist sehr gefahrlich, den Einstellwert zu andern, weil dadurch eine 0/1 @ E D D D @
Beschadigung der Maschine verursacht wird.
; Damit kann die Maximaldrehzahl des Nahmaschinenkopfes festgelegt 150 bis
Einstellung der 31
96 |Maximaldrehzahi |Werden. ) . . mAX - [9][6] [4][o][o][o]
Die Einstellung hangt von dem anzuschlieBenden Widerstandssatz ab. | (St/min)

* Die mit Sternchen (*) markierten Einstellwerte durfen nicht verandert werden, da es sich um Wartungsfunktionen handelt. Falls die
Werksvorgabe verandert wird, besteht die Gefahr einer Beschadigung der Maschine oder einer LeistungseinbuBe.
Sollte eine Anderung des Einstellwertes notwendig sein, besorgen Sie sich bitte die Mechanikeranleitung, und gehen Sie nach den
darin enthaltenen Anweisungen vor.
(Bei den in dieser Liste aufgefuhrten Einstellungen handelt es sich um die Werksvorgaben fur das Modell DDL-8700.)
Aus Grunden der Funktions- und Leistungsverbesserung behalten wir uns jedoch eine Anderung der Funktionseinstellungen vor.




5. Ausfuhrliche beschreibung der funktionswahl

(D Wahl der Soft-Start-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 1)
Bei kurzem Stichabstand (Stichlange) oder Verwendung einer dicken Nadel kann es vorkommen, daB sich
der Nadelfaden am Nahanfang nicht mit dem Spulenfaden verschlingt. Um dieses Problem zu ldsen, wird
diese Funktion (“Soft-Start”) zur Begrenzung der Nahgeschwindigkeit verwendet, wodurch einwandfreie
Bildung der Anfangsstiche gewahrleistet wird.

I:' III I:I I:I D @ 0: Die Funktion ist deaktiviert.

1 bis 9: Anzahl der unter der Soft-Start-Betriebsart zu nahenden Stiche.

Die durch die Soft-Start-Funktion begrenzte Nahgeschwindigkeit kann geandert werden.
(Funktionseinstellung Nr. 37)

Dateneinstellbereich
IE' D @ IEI 150 bis MAX St/min <50/min>

(@ Stoffkantensensorfunktion (ED: Sondervorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 2 bis 4)
Diese Funktion ist wirksam, wenn der Stoffkantensensor (ED) angebracht ist. Einzelheiten sind der
Bedienungsanleitung des Stoffkantensensors zu entnehmen.

(Vorsicht) Die Einstellung ist ungultig, wenn kein Stoffkantensensor angebracht oder die Steuertafel
CP-160 angeschlossen ist.

(® Flimmerunterdruckungs-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 5)
Diese Funktion reduziert das Flimmern der Handlampe am Nahanfang. Je hoher der eingestellte Wert ist,
desto effektiver wirkt die Funktion.
D @ D D D @ Einstellbereich
0 bis 8

0: Die Flimmerunterdruckungs-Funktion ist deaktiviert.

bis

8: Flimmern wird effektiv reduziert.
(Vorsicht) Je effektiver die Flimmerunterdrickungs-Funktion arbeitet (je hoher der Einstellwert ist),

desto niedriger wird die Startgeschwindigkeit der Nahmaschine.

@ Spulenfadenzahler-Funktion (Funktionseinstellung Nr. 6)
Wird die Steuertafel (CP-160) verwendet, subtrahiert die Funktion vom voreingestellten Wert und zeigt den
verbrauchten Spulenfadenbetrag an.
Einzelheiten sind der Bedienungsanleitung der Steuertafel zu entnehmen.

(Vorsicht) Wird “0” eingestellt, erlischt die Flussigkristallanzeige an der Steuertafel, und die
Spulenfadenzahler-Funktion ist unwirksam.

(® Fadenabschneidersperre (Funktionseinstellung Nr. 9)

Diese Funktion schaltet die Fadenabschneider- und Wischer-Magnetspulenausgabe ab, wenn

Fadenabschneiden ausgelodst wird.

[Wird die Steuertafel (CP-160) mit der Nahmaschine verwendet, arbeitet diese Funktion im Einklang mit der

Funktionseinstellung der Steuertafel.]

Durch diese Funktion kann ein separates Stoffstiick angenaht werden, ohne den Faden abzuschneiden.
0: Aus Fadenabschneider ist wirksam. (Faden kann abgeschnitten werden.)

I:l @ DDD@ 1: Ein Fadenabschneider ist unwirksam. (Faden kann nicht abgeschnitten

werden.)



(® Einstellung der Nadelstangen-Stopposition bei Stillstand der Maschine(Funktionseinstellung Nr. 10)
Damit wird die Position der Nadelstange bei Neutralstellung des Pedals angegeben.

[fo] LTI (o]

0: Tief  Die Nadelstange bleibt in der Tiefstellung stehen.
1: Hoch Die Nadelstange bleibt in der Hochstellung stehen.

(Vorsicht) Falls die Stopposition der Nadelstange auf die Hochstellung eingestellt wird, wird der
Fadenabschneider ausgel6st, nachdem sich die Nadelstange einmal zur Tiefstellung

gesenkt hat.

@ Klickgerausch der Tastenschalter am PSC-Kasten (Funktionseinstellung Nr. 11)
Mit dieser Funktion wird festgelegt, ob das Klickgerausch bei Betatigung der vier Tastenschalter am PSC-
Kasten erzeugt wird oder nicht.

IR DJOn]

0: Aus  Klickgerausch wird nicht erzeugt.
1:Ein  Klickgerausch wird erzeugt.

Wahl der Zusatzschalterfunktion (Funktionseinstellung Nr. 12):
Diese Funktion wird nur in Verbindung mit einem Maschinenkopf verwendet, der mit dem Zusatzschalter

ausgestattet ist.

Der Zusatzschalter kann mit den folgenden Funktionen belegt werden.

[fz2] LI [e]

0:
: Nadel-hochttief-Kompensationsnahen : Bei jedem Dricken des Schalters wird

—

(Hinweis) Die Anzeige @ fur Ruckwartsnahen

Keine Funktion (Standardeinstellung)

ein halber Stich in Normalrichtung ausgefuhrt.
(Gleiche Funktion wie die des Schalters fur Hoch/Tief-Kompensationsstiche
an der Bedienungstafel.)

. Ruckwarts-Kompensationsnahen : Solange der Schalter gedruickt gehalten wird,

erfolgt Ruckwartsnahen mit niedriger Geschwindigkeit.
(Diese Funktion ist nur wirksam, wenn ein KonstantmaB-Nahmuster mit der
Steuertafel CP-160 oder gewahlt wird.)

: Einmaliges Annullieren des Ruckwartsnahens am Nahende : Wird das Pedal

nach Driuicken des Schalters nach hinten niedergedrickt, wird Ruickwartsnahen
einmal annulliert.

Fadenabschneidefunktion : Der Schalter fungiert als Fadenabschneideschalter.
NahfuBluftung : Der Schalter fungiert als NahfuBluftungsschalter.

: Ein-Stich-Kompensationsnahen : Bei jedem Driicken des Schalters wird Ein-

Stich-Nahbetrieb ausgefuhrt.

: Funktion fur gleichzeitiges Annullieren von Ruckwartsnahen am Nahanfang

und Nahende
Durch Betatigung des Zusatzschalters kann abwechselnd zwischen unwirksam
und wirksam umgeschaltet werden.

: NahfuBluftungsfunktion bei Neutralstellung des Pedals:

Mit jedem Drucken der Taste kann die Funktion fur automatische NahfuBluftung
bei Neutralstellung des Pedals abwechselnd aktiviert oder deaktiviert werden.

A
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am Nahanfang und -ende an der

Bedienungstafel bleibt selbst bei ‘//V*\j
9 S,

Aufhebung der Funktion L

vl
To—

unverandert. Gehen Sie daher
sorgfaltig vor.




(9 Nahvorgang-Zahlfunktion (Funktionseinstellung Nr. 14)

Diese Funktion erhdht den Zahlerstand nach jedem Fadenabschneiden und zahlt die Anzahl der ausgefuhrten

Nahvorgange.

Diese Funktion ist in Verbindung mit der Steuertafel CP-160 wirksam. Siehe die Bedienungsanleitung der Steuertafel.
0: Aus  Die Nahvorgang-Zahlfunktion ist unwirksam.

m E I:I I:I I:I li' 1: Ein  Die Nahvorgang-Zahlfunktion ist wirksam.
(Die Anzeige an der Steuertafel CP-160 erlischt ebenfalls.)

(Vorsicht) Es kann vorkommen, dass diese Funktion nicht den Versionen des Modells CP-160

entspricht.

Funktion fur Neutralstellungs-NahfuBluftung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellung Nr. 21)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NahfuBes bei Neutralstellung des Pedals.
Die Zeit fur die automatische Anhebung hangt von der Zeit fur automatische NahfuBluftung nach dem
Fadenabschneiden ab, und wenn der Nahful3 automatisch abgesenkt wird, wird er bei der zweiten Neutralstellung
automatisch angehoben, nachdem das Pedal einmal aus der Neutralstellung bewegt worden ist.
0: Aus Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-NahfuBluftung ist

IZHII DDD@ . unwirksam.

1: Ein  Die Funktion fur automatische Neutralstellungs-NahfuBluftung ist
wirksam.

@ Funktionsumschaltung des Kompensationsschalters an der Bedienungstafel (Funktionseinstellung Nr. 22)
Die Funktion des Kompensationsschalters an der Steuertafel CP-160 kann auf Nadel-hoch/tief-
Kompensationsnahen oder Ein-Stich-Kompensationsnahen umgeschaltet werden.

@ @ |:| |:| |:| @ 0: Nadel-hoch/tief-Kompensationsnahen

1: Ein-Stich-Kompensationsnahen

@2 Bedingung des Fadenabschneidebetriebs (Funktionseinstellung Nr. 25)
Diese Funktion macht den Fadenabschneidebetrieb unwirksam, wenn das Pedal nach hinten niedergedriuckt
wird, nachdem die Tiefstellungserkennung durch Drehen des Handrads von Hand oder dergleichen
ausgeschaltet worden ist.
0: Fadenabschneidebetrieb ist zulassig.

IZI @ I:l D D m 1: Fadenabschneidebetrieb ist unzulassig.

@3 Funktion zur Einstellung der Haltekraft nach einem Stopp (Funktionseinstellung Nr. 26)
Diese Funktion dient zur Verhiitung eines erhdhten Ruckwartsdrehungsbetrags nach einem Stopp, wenn
das Drehmoment des Maschinenkopfes nach langer Benutzung der Maschine gering geworden ist. Durch
Erhdhen des Einstellwerts wird der Verhutungseffekt groBer. Wenn jedoch der Einstellwert zu hoch ist,
besteht dagegen die Gefahr, dass sich die Maschine normal dreht. Stellen Sie diese Funktion ein, wahrend
Sie die Bewegung der Nadelstange Uberprufen.

[2][6] [ ][ ][ ][] Einstellbereich: 0 bis 9

Funktion zur Einstellung der Reaktionskraft bei einer Wiederholung (Funktionseinstellung Nr. 27)
Diese Funktion dient zur Anderung der GroBe der Ruckstellkraft vor dem Ubergang zum
Wiederholungsbetrieb.

Einstellbereich: 1 bis 15

IZI DI:H:HEI 1: Geringe Ruckstellkraft bis 15 : Hohe Ruckstellkraft

@ Einstellung der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten (Funktionseinstellung Nr. 29)
Diese Funktion dient zum Andern der Saugbetriebszeit des Riegelmagneten.
Damit kann der Wert bei groBer Hitze effektiv verringert werden.
(Vorsicht) Eine ubermaBige Verringerung des Wertes hat Betriebsausfall oder fehlerhafte Teilung
zur Folge. Gehen Sie daher beim Andern des Wertes sorgfaltig vor.

|Z| @ |:| |Z| |E| @ Einstellbereich: 50 bis 300 ms <10/ms>



Funktion fur Schnellschalt-Ruickwartsnahen (Funktionseinstellungen Nr. 30 bis 33)
Es ist moglich, den Wirkungsbereich des am Maschinenkopf angebrachten Stichumschalthebels um die
Funktion zur Begrenzung der Stichzahl und die Funktion fur den Fadenabschneidebefehl zu erweitern.

Funktionseinstellung Nr. 30
Damit wird die Funktion fur Schnellschalt-Ruckwartsnahen gewahlt.

0: Aus Normales Ruckwartsnahen
@ @ I:I I:I D @ 1: Ein Funktion fur Schnellschalt-Riuickwartsnahen

Funktionseinstellung Nr. 31 Damit wird die Stichzahl fur Ruckwartsnahen festgelegt.
Einstellbereich

EHI' DDDE 0 bis 19 Stiche

Funktionseinstellung Nr. 32 Wirksamkeit fur Schnellschalt-Ruckwartsnahen
0: Aus  Unwirksam bei Stillstand der Nahmaschine.
@ @ I:I I:I D @ (Schnellschalt-Ruckwartsnahen ist nur bei Betrieb der Nahmaschine
wirksam.)
1: Ein  Wirksam bei Stillstand der Nahmaschine.
(Schnellschalt-Ruckwartsnahen ist bei Betrieb und Stillstand der
Nahmaschine wirksam.)
(Vorsicht) Bei Betrieb der Nahmaschine sind beide Zustande funktionsfahig.

Funktionseinstellung Nr. 33
Fadenabschneiden wird nach Abschluf3 des Schnellschalt-Ruckwartsnahens ausgefuhrt.

0: Aus  Fadenabschneider wird nicht ausgelost.
@ @ I:I I:I D @ 1: Ein  Fadenabschneider wird ausgelost.

Funktionen unter dem jeweiligen Einstellungszustand

Funktionseinstellung )
Anwendung Ausgabefunktion
Nr.30 Nr.32 Nr.33

@ 0 0 oder 1 |0 oder 1 | Fungiert als normaler Antippschalter.
1 0 0 Wird der Antippschalter bei Niederdrucken des Pedals nach vorn betatigt,
©) wird die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen

Ruckwartsstiche ausgefuhrt.

1 1 0 Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Niederdrucken
® des Pedals nach vorn betatigt, wird die Anzahl der mit Funktionseinstellung
Nr. 31 angegebenen Ruckwartsstiche ausgefuhrt.

1 0 1 Wird der Antippschalter bei Niederdrucken des Pedals nach vorn betatigt,

erfolgt automatisches Fadenabschneiden, nachdem die Anzahl der mit

@ Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen Ruckwartsstiche ausgefuhrt
worden ist.

1 1 1 Wird der Antippschalter bei Stillstand der Nahmaschine oder Niederdrucken

des Pedals nach vorn betatigt, erfolgt automatisches Fadenabschneiden,
nachdem die Anzahl der mit Funktionseinstellung Nr. 31 angegebenen
Ruckwartsstiche ausgefuhrt worden ist.

®

(DVerwendung als normaler Riickwartsnah-Antippschalter.
(@ Verwendung fur Verstarkungsnaht (Andriicknahen) der Falten.
(Diese Funktion ist nur bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)
(® Verwendung fur Verstarkungsnaht (Andriicknahen) der Falten.
(Diese Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam.)
@ Verwendung als Startschalter fur Riickwartsnahen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fur Fadenabschneiden durch Niederdriicken des Pedals nach hinten. Diese Funktion ist
nur bei Betrieb der Nahmaschine wirksam. Besonders wirksam bei Einsatz der Nahmaschine fur Standarbeit.)
(® Verwendung als Startschalter fur Riickwartsnahen am Nahende.
(Verwendung als Ersatz fur Fadenabschneiden durch Niederdrucken des Pedals nach hinten. Diese
Funktion ist sowohl bei Stillstand als auch bei Betrieb der Nahmaschine wirksam. Besonders wirksam
bei Einsatz der Nahmaschine fur Standarbeit.)



@2 Drehzahl fur Ein-SchuB-Nahautomatik (Funktionseinstellung Nr. 38)
Diese Funktion dient zur Einstellung der Geschwindigkeit der Ein-SchuB-Nahautomatik, bei der die
Nahmaschine durch einmalige Pedalbetatigung naht, bis die angegebene Stichzahl ausgefuhrt oder die
Stoffkante erkannt wird.

[3][8] [2][5][o][0]

(Vorsicht) 1. Die Einstellung fur Ein-Schuss-Nahen erfolgt an der Bedienungstafel CP-160 oder eines
hoheren Modells bzw. mit der Funktionseinstellung Nr. 76.
2. Die maximale Nahgeschwindigkeit fur die Ein-SchuB-Nahautomatik wird durch den
verwendeten Nahmaschinenkopf begrenzt.

Einstellbereich
150 bis MAX St/min <50/min>

NahfuBluftungs-Haltezeit (Funktionseinstellung Nr. 47)
Im Falle der magnetspulengetriebenen NahfuBluftung (Nr. 46 0) kann die NahfuBluftungs-Haltezeit eingestellt
werden.
Diese Funktion sorgt fur eine automatische Absenkung des NahfuBes, wenn die mit Funktionseinstellung
Nr. 47 eingestellte Zeit nach dem Anheben des NahfuBes verstrichen ist.
Bei Wahl der druckluftgetriebenen NahfuBluftung (Nr. 46 1) ist die NahfuBluftungs-Haltezeit ohne Rucksicht
auf den Einstellwert unbegrenzt.

E |:| |:| @ @ Einstellbereich

10 bis 600 Sekunden <10/Sekunde>
Kompensation des Ein/Aus-Zeitpunkts der Ruckwartstransport-Magnetspule
(Funktionseinstellungen Nr. 51 bis 53)
Wenn die Vorwarts- und Ruckwartsstichnahte bei automatischem Ruckwartsnahen ungleich sind, kann mit
dieser Funktion der Ein/Aus-Zeitpunkt der Ruckwartstransport-Magnetspule zur Kompensation geandert werden.

(D Kompensation des Einschaltzeitpunkts der Ruickwartstransport-Magnetspule am Nahanfang
(Funktionseinstellung Nr. 51)
Der Einschaltzeitpunkt der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahanfang kann in Winkelgraden
kompensiert werden.
(5] L[] o]

Einstellbereich
- 36 bis 36 <1/10°>

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche * Betrachtet man den
- 36 -360° -1 Punkt vor Stich 1 als
_18 _180° _05 _360#_1 0°, so ist eine

0 o 0 _180° — Kompensation um

mg::‘ 360° (1 Stich) vorn
18 180 0.5 360" —d und hinten moglich.
36 360° 1

(2 Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahanfang

(Funktionseinstellung Nr. 52)
Der Ausschaltzeitpunkt der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahanfang kann in Winkelgraden
kompensiert werden.

Einstellbereich
- 36 bis 36 <1/10°>

——360°

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche | 180°
-36 - 360° -1 T .
—+——-180
-18 -180° -0.5 — 360’
0 0’ 0
18 180° 0.5
36 360° 1



(3 Kompensation des Ausschaltzeitpunkts der Ruckwartstransport—-Magnetspule am Nahende
(Funktionseinstellung Nr. 53)
Der Ausschaltzeitpunkt der Ruckwartstransport-Magnetspule am Nahanfang kann in Winkelgraden
kompensiert werden.

[5]3] [ [ 1[11[8] Einstellbereich

—36 bis 36 <1/10°>

Einstellwert Kompensationswinkel Anzahl der Kompensationsstiche 360°
180°
-36 —-360° -1 o
N -180°
-18 —-180 0.5 -360°

0 0’ 0

18 180° 0.5
36 360° 1

20 NahfuBluftung nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr. 55)
Diese Funktion dient zum automatischen Anheben des NahfuBes nach dem Fadenabschneiden. Diese
Funktion ist nur in Verbindung mit der AK-Vorrichtung wirksam.
0: Aus  Automatische NahfuBluftung ist nicht verfugbar.
(Der Nahfu3 wird nach dem Fadenabschneiden nicht automatisch
|E| |E| I:H:H:HIl angehoben.)
1: Ein  Automatische NahfuBluftung ist verfugbar.
(Der NahfuB wird nach dem Fadenabschneiden automatisch
angehoben.)

@) Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach dem Fadenabschneiden (Funktionseinstellung Nr.

56)
Diese Funktion dient dazu, die Nahmaschine nach dem Fadenabschneiden ruckwarts laufen zu lassen, um
die Nadelstange in die Nahe der Hochstposition anzuheben. Diese Funktion wird verwendet, wenn die
Nadel bis unter den NahfuB reicht und die Gefahr besteht, daB das Nahgut aus schwerem Material oder
dergleichen verkratzt wird.

0: Aus  Die Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach
(s][6] [ ][ [ ][o] dem Fadenabschneiden ist nicht verfugbar.

1: Ein  Die Funktion fur Ruckwartsdrehung zum Anheben der Nadel nach

dem Fadenabschneiden ist verfugbar.

(Vorsicht) Die Nadelstange wird durch Ruckwartsdrehung der Maschine fast bis zum oberen Totpunkt
angehoben. Dies kann zum Herausschlupfen des Nadelfadens fuhren. Daher ist es
notwendig, die nach dem Fadenabschneiden verbleibende Fadenlange richtig einzustellen.

@2 Spulenfaden-Restbetragerkennung (Funktionseinstellung Nr. 57, Nr. 61)
Diese Funktion erkennt den verbrauchten Spulenfadenbetrag und meldet den Spulenwechsel-Zeitpunki.
Diese Funktion ist wirksam, wenn die Maschine mit dem Spulenfaden-Restbetragdetektor (AE) ausgerustet ist.
Einzelheiten sind der Bedienungsanleitung des Spulenfaden-Restbetragdetektors zu entnehmen.

[s]l7] LIL I lo]

(Vorsicht) Diese Funktion (Nr. 57) muBB unwirksam (“0”) gemacht werden, wenn die AE-Vorrichtung nicht
angebracht ist. (“E43” wird angezeigt, und die Nahmaschine wird nicht in Betrieb gesetzt.)

@ Halten der Nadelstange in der vorbestimmten Hoch-/Tiefstellung (Funktionseinstellung Nr. 58)
Wenn sich die Nadelstange in der Hoch- oder Tiefstellung befindet, kann sie bei Aktivierung dieser Funktion
durch Ausuibung einer schwachen Bremskraft in der jeweiligen Stellung gehalten werden.

0: Aus Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist
@ DDD@ unwirksam.
1: Ein  Halten der festgelegten Hoch-/Tiefstellung der Nadelstange ist
wirksam.



@4 Steuerung der Nahgeschwindigkeit fur Ruckwartsnahen am Nahanfang durch Automatik oder Pedal
(Funktionseinstellung Nr. 59)
Mit dieser Funktion wird gewahlt, ob das Ruckwartsnahen am Nahanfang unmittelbar mit der durch die
Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegten Geschwindigkeit erfolgt, oder ob die Geschwindigkeit durch die
Pedalbetatigung gesteuert wird.
@ @ D D |:| |I| 0: Manu Die Geschwindigkeit wird durch die Pedalbetatigung bestimmt.
1: Auto Automatisches Nahen mit der festgelegten Geschwindigkeit

(Vorsicht) 1. Die maximale Geschwindigkeit fur Ruckwartsnahen am Nahanfang ist ungeachtet der
Pedalbetatigung auf die durch die Funktionseinstellung Nr. 8 festgelegte
Geschwindigkeit begrenzt.

2. Wird “0” gewahit, besteht die Gefahr, daB die Stiche fur Ruckwarts- und Vorwartsnahen
nicht ubereinstimmen.

@ Funktion fur Pause unmittelbar nach dem Ruckwartsnahen am Nahanfang (Funktionseinstellung Nr. 60)
Mit dieser Funktion kann die Nahmaschine nach AbschluBB des Ruckwartsnahens am Nahanfang
vorubergehend angehalten werden, selbst wenn das Pedal nach vorn niedergedruckt gehalten wird.
Diese Funktion wird verwendet, um einen kurzen Abschnitt durch Ruckwartsnahen am Nahanfang zu nahen.

: Die Funktion fur vorubergehendes Anhalten der Nahmaschine unmittelbar
@ @ D D D @ nach dem Ruckwartsnahen am Nahanfang ist nicht verfugbar.
1: Die Funktion fur [ | fR-------———————-
vorubergehendes Anhalten der /’\
Nahmaschine unmittelbar nach , Vorubergehendes Anhalten der
dem Ruckwartsnahen am + Nahmaschine zum Andern der
Nahanfang ist verfugbar. Nahrichtung.

|
|
|
|
|
1/
]

@0 Funktion fur weiche NahfuBabsenkung (nur mit AK-Vorrichtung) (Funktionseinstellungen Nr. 70 und 49)
Diese Funktion dient zum weichen Absenken des NahfuBes.
Diese Funktion kann benutzt werden, wenn es notwendig ist, Kontaktgerausch, Stoffdefekt oder Stoffschlupf
beim Absenken des NahfuBes zu verringern.

Hinweis : Der Zeitwert der Funktionseinstellung Nr. 49 muss bei Wahl der Funktion fur weiche
NahfuBabsenkung geandert werden, da bei zu kurzem Zeitwert der Funktionseinstellung
Nr. 49 keine ausreichende Wirkung erzielt wird, wenn der NahfuB durch Niederdriucken
des Pedals abgesenkt wird.

[a][e] [J[1][a][0] ~ 02220
10 ms/Schritt
0: Die Funktion fur weiche NahfuB-Absenkung ist unwirksam.

o] [ ] I[ ]le] (NahfuB wird schnell abgesenkt.)

1: Die Funktion fur weiche NahfuB-Absenkung ist wirksam.

@) Funktion fur Verbesserung des Schrittbetriebs (Funktionseinstellungen Nr. 71 und 72)
Diese Funktion verbessert die Durchfuhrbarkeit von Einzelstichnahen durch Betéatigung des
Hochgeschwindigkeitsschalters fur das Pedal oder Nahmaschinen fur Standarbeit.
Je hoher der Einstellwert ist, desto groBer wird die Geschwindigkeitsbegrenzung bei Rotationsbeginn, so
dass die Durchfuhrbarkeit von Einzelstichnahen verbessert wird.

Die Funktionseinstellung Nr. 71 begrenzt die Geschwindigkeit bei der Wiederbeschleunigung nach der
Geschwindigkeitsreduzierung.
Die Funktionseinstellung Nr. 72 begrenzt die Beschleunigung aus dem Stoppzustand.

Hinweis : Diese Funktion ist unwirksam, wenn die Stromversorgung eingeschaltet oder der
Nahvorgang unmittelbar nach dem Fadenabschneiden gestartet wird.

Funktionseinstellung Funktionseinstellung

|I| DI:H:HE 0 bis 5 l\t.72

uwas —»

[7][2] [ ][ J[][o] 0 bis 5

Pedal-Neutralstellung | ___Pedalbetatigung  —




Reduzierung der Ruckwartsnahgeschwindigkeit am Nahanfang (Funktionseinstellung Nr. 92)
Funktion zur Reduzierung der Geschwindigkeit nach AbschluB3 des Ruckwartsnahens am Nahanfang:
Normaler Gebrauch hangt vom Pedalzustand ab (Drehzahl wird ohne Unterbrechung bis auf Maximalwert erhdht.)
Diese Funktion wird bei korrektem Gebrauch der Pausenfunktion verwendet.
(Manschetten und Manschettenannahen)

@ IZI DDD@ 0: Geschwindigkeit wird
nicht reduziert.
1: Geschwindigkeit Zwisc
wird reduziert.

s A

L 1 henstopp
:/ Ununterbrochenes Nahen
rv ohne Pause.

a2l

@ Wiederholfunktion (Funktionseinstellung Nr. 73)
Falls die Nadel beim Nahen schwerer Stoffe das Nahgut nicht sofort durchdringt, kann mit dieser Funktion

der Stich wiederholt werden, um das Nahgut leichter zu durchdringen.

IE DI:II:HII 0: Normal

1: Wiederholfunktion ist verfugbar.

Ein-Schuss-Funktion bis zur Stoffkante (Funktionseinstellung Nr. 76)
Diese Funktion kann Ein-Schuss-Automatik-Nahen bis zur Stoffkante in Verbindung mit dem
Stoffkantensensor durchfuhren, wenn keine Bedienungstafel angeschlossen ist.

|E| |:| |:| |:| @ 0: Ohne Ein-Schuss-Funktion

1: Mit Ein-Schuss-Funktion

@D Funktion der Pedalkurvenwahl (Funktionseinstellung Nr. 87)
Mit dieser Funktion kann die Kurve der Nahmaschinendrehzahl fur den jeweiligen Pedalhub gewahlt werden.

Nehmen Sie eine Umschaltung vor, wenn Sie das Gefuhl haben, daB eine Feinbewegung schwierig ist oder

das Ansprechverhalten des Pedals zu langsam ist.

0: Die Nahmaschinendrehzahl in
Bezug auf den Pedalhub nimmt
linear zu.

DDD@ 1:Die Reaktion auf die
Zwischengeschwindigkeit in Bezug
auf den Pedalhub wird verlangert.

2:Die Reaktion auf die
Zwischengeschwindigkeit in Bezug
auf den Pedalhub wird verkurzt. Pedalhub (mm)

Drehzahl (St/min)

32 Erweiterungsfunktion des Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalters (Funktionseinstellung Nr. 93)
Ein-Stich-Betrieb kann nur durchgefuhrt werden, wenn der Nadel-hoch/tief-Kompensationsschalter bei Hoch-Stopp
unmittelbar nach dem Einschalten des Netzschalters oder unmittelbar nach dem Fadenabschneiden gedriickt wird.

0: Normal (Nur Nadel-hoch / tief-Kompensationsnahbetrieb)
@ IE |:| |:| |:| @ 1: Ein-Stich-Kompensationsnahen (Hoch-Stopp / Hoch-Stopp) erfolgt nur bei
Durchfuhrung der obigen Umschaltung.

33 Einstellung der Maximaldrehzahl des Nahmaschinenkopfes (Funktionseinstellung Nr. 96)
Mit dieser Funktion kann die Maximaldrehzahl des zu verwendenden Nahmaschinenkopfes eingestellt werden.
Die Obergrenze des Einstellwertes hangt von dem anzuschlieBenden Nahmaschinenkopf ab.

[9][6] [¢][0][0][0]  '50Pis MAX (Stmin) <50 Stmin>




6. Sensor fur automatische Kompensierung der Pedal-Neutralstellung
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7. Spulenfaden-Restbetragdetektor, AE

Nach dem Auswechseln des Pedalsensors, der Feder
usw. muB unbedingt der folgende Bedienungsvorgang
ausgefuhrt werden:

1) Bei gedruckter Taste @ den Netzschalter
einschalten.

2) Die in der Abbildung gezeigte Anzeige @ erscheint
auf dem Display. Der auf den vier Sieben-Segment-
Anzeigen angezeigte Wert ist der
Kompensationswert.

(Vorsicht)

Wird wahrend dieses Vorgangs das Pedal
betatigt, funktioniert der Pedalsensor nicht
richtig. Stellen Sie daher nicht lhren FuB oder
einen anderen Gegenstand auf das Pedal.Ein
Warnton ertont, und der Kompensationswert
wird nicht angezeigt.

3) Den Netzschalter aus- und wieder einschalten, um

auf den Normalmodus zuriickzuschalten.

Zur Benutzung der AE-Vorrichtung ist die optionale
IO-Platine erforderlich. Das an der Seite der AE-
Vorrichtung angebrachte Magnetkabel @ zur
Benutzung an den 2P-Stecker (rot)@ der 10-Platine
anschlieBen.

(Vorsicht) Beachten Sie, dass die Vorrichtung
nicht funktioniert, selbst wenn der
Anschluss an den 14P-Stecker vom
Maschinenkopf vorgenommen wird.

8. Anschluss des Pedals an eine Maschine fur Standarbeit

1) Den Stecker des PK70 @ an den Steckverbinder
@ (CN39 : 12P) des SC-500 anschlieBen.

2) Das Kabel des PK70 zusammen mit den anderen
Kabeln mit dem an der Seite des Kastens
angebrachten Kabelband @ sichern, nachdem es
durch die Kabelklemme gefuhrt worden ist.

(Vorsicht) Schalten Sie die Stromversorgung aus,
bevor Sie den Stecker anschlieBen.



9. Einstellung der Auto-Lifter-Funktion

1)

2)

einschalten.

Wenn die Auto-Lifter-Vorrichtung (AK) angebracht ist,
wird sie durch diese Funktion betriebsfahig gemacht.

Den Netzschalter einschalten, wahrend die Taste
© im Schaltkasten gedriickt gehalten wird.

Die Anzeige @, @ (FL ON) erscheint mit einem
"Piep" auf dem LED-Display, und die Funktion des
Auto-Lifters wird wirksam.

Den Netzschalter aus- und wieder einschalten, um
auf den Normalmodus zuruickzuschalten.

Um die Funktion des Auto-Lifters unwirksam zu
machen, die Schritte 1) bis 3) wiederholen, so daB
“FL OFF” auf dem LED-Display erscheint.

FL ON : Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist
funktionsfahig.
FL OFF : Die Auto-Lifter-Vorrichtung ist

funktionsunfahig.
(Standard (Werksvorgabe))

(GleichermaBen wird der NahfuB nach Vollendung des
programmierten Nahbetriebs nicht automatisch
angehoben.)

(Vorsicht) 1. Warten Sie mindestens eine Sekunde, bevor Sie die Stromversorgung erneut

(Ist die Zeit zwischen dem Aus- und Einschalten zu kurz, wird die Einstellung
moglicherweise nicht richtig umgeschaltet.)

. Der Auto-Lifter wird nur bei korrekter Wahl dieser Funktion wirksam.
. Wird “FL ON” gewahlt, ohne daB die Auto-Lifter-Vorrichtung installiert ist, wird der

Start am Nahanfang kurzzeitig verzogert. Wahlen Sie unbedingt “FL OFF”, wenn der
Auto-Lifter nicht installiert ist, weil sonst der Antippschalter moglicherweise nicht

funktioniert.

10. Anschluss des Stoffkantensensors (ED)

1)

Den Stecker des Stoffkantensensors (ED) an den
Steckverbinder@ (CN55: 6P) des SC-500
anschlieBen.

Das Kabel des Stoffkantensensors zusammen mit
den anderen Kabeln mit dem an der Seite des
Kastens angebrachten Kabelband @ sichern,
nachdem es durch die Kabelklemme gefuhrt
worden ist.

(Vorsicht)

1. Schalten Sie die Stromversorgung aus,
bevor Sie den Stecker anschlieBen.

2.Angaben zum Gebrauch des
Stoffkantensensors finden Sie in der
beiliegenden Bedienungsanleitung.



11.Initialisierung der Einstellungsdaten

Q\I/U\l ABCD

IV. WARTUNG

1. Auswechseln der Sicherungen

Alle Funktionseinstellungsinhalte des SC-500 kdnnen

auf die Vorgaben zuruickgestellt werden.

1) Schalten Sie den Netzschalter ein, wahrend Sie
die Tasten @, ®und @ gedriickt halten.

2) Die Anzeige @ erscheint mit einem “Piep” auf dem
LED-Display, und die Initialisierung beginnt.

3) Der Summer ertont nach etwa einer Sekunde (drei
kurze Pieptone), und die Einstellungsdaten werden
auf die Vorgaben zuriuickgestellt.

(Vorsicht) Die Stromversorgung darf wahrend der
Initialisierung nicht ausgeschaltet werden.
Anderenfalls kann das Programm der
Haupteinheit beschadigt werden.

4) Den Netzschalter aus- und wieder einschalten, um

auf den Normalmodus zuruickzuschalten.

(Vorsicht)

1. Wird dieser Bedienungsvorgang
durchgefuhrt, wird der Neutralisierungs-
Kompensationswert des Pedalsensors “0”.
DemgemaB muB die Neutralisierungs-
Kompensation des automatischen
Pedalsensors vor der Benutzung der
Nahmaschine durchgefuhrt werden. (Siehe
Seite 32.)

2. Selbst wenn diese Operation durchgefiihrt
wird, kbnnen die mit der Bedienungstafel
eingestellten Nahdaten nicht initialisiert
werden.

WARNUNG:

entfernen Sie die Abdeckung erst, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und mindestens 5
Minuten gewartet haben. Ersetzen Sie eine durchgebrannte Sicherung nur durch eine neue Sicherung
der gleichen Kapazitat, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und die Ursache fur das
Durchbrennen der Sicherung beseitigt haben, um Verletzungen zu vermeiden.

f Um Verletzungen durch elektrische Schlage oder plotzliches Anlaufen der Nahmaschine zu verhiten,

gz
=

1) Die Taste OFF des Netzschalters zum Ausschalten
der Stromversorgung driicken, nachdem
sichergestellt ist, dass die Nahmaschine stillsteht.

2) Das Netzkabel von der Netzsteckdose abziehen,
nachdem sichergestellt ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist. Die Arbeit von Schritt 3)
ausfuhren, nachdem sichergestellt ist, dass die
Stromversorgung ausgeschaltet ist und mehr als 5
Minuten vergangen sind.



(2]

o)

AN aeco

3) Die Halteschraube @ an der Frontabdeckung @
losen.

4) Die Seiten der Frontabdeckung @ in Pfeilrichtung
drucken, und die Frontabdeckung nach vorn 6ffnen.

Hinweis : Verwenden Sie nur lhre Hande zum
Offnen/SchlieBen der
Frontabdeckung.

[ Auswechseln der Sicherung F1 an der CTL-Platine (Sicherung zum Schutz der Magnetspule) ]

1) Die zwei Befestigungsschrauben der
Frontabdeckung l6sen und die Abdeckung 6ffnen,
nachdem sichergestellt ist, dass die
Stromversorgung ausgeschaltet ist.

2) Die 5-A-Sicherung F1 an der CTL-Platine durch
eine mitgelieferte Sicherung der gleichen Kapazitat
ersetzen.

3) Die Frontabdeckung wie zuvor schlieBen und mit
den Befestigungsschrauben sichern, ohne die
Kabel einzuklemmen.

[ Auswechseln der Sicherung F1 an der PWR-Platine (Sicherung zum Schutz der Stromversorgung) ]
[Auswechseln der Sicherung F2 an der PWR-Platine (Sicherung zum Schutz des Ruckkopplungswiderstands)]

1) Die zwei Befestigungsschrauben der
Frontabdeckung l6sen und die Abdeckung 6ffnen,
nachdem sichergestellt ist, dass die
Stromversorgung ausgeschaltet ist.

2) Die Steckverbinder CN30, CN32, CN33, CN36,
CN37 und CN38 entfernen, und die
Befestigungsschraube des Erdleiters der CTL-
Platine herausdrehen. (Die
Steckverbindernummern hangen von den
Spezifikationen ab.)

3) Die Frontabdeckung bei Schragstellung um ca. 45°
schrag nach oben ziehen und abnehmen.

Den Schaltkasten vom Motor entfernen.

4) Die vier Befestigungsschrauben von der
Bodenplatte herausdrehen, und die Bodenplatte
abnehmen.

5) Die 3,15-A-Sicherung F1 bzw. die 2-A-Sicherung
F2 an der PWR-Platine durch eine mitgelieferte
Sicherung der gleichen Kapazitat ersetzen.

6) Die Bodenplatte wie zuvor mit den
Befestigungsschrauben sichern, dann die
Frontplatte zur Montage bei Schragstellung um ca.
45° in die Bodenplatte pressen.

7) Die entfernten Steckverbinder und den Erdleiter
wieder anbringen.

8) Die Frontabdeckung wie zuvor schlieBen und mit
den Befestigungsschrauben sichern, ohne die
Kabel einzuklemmen.



2. Umschaltverfahren zwischen 100 V bis 120 V und 200 V bis 240 V
(Moéglich nur fur Typ mit Spannungsumschaltung)

A

WARNUNG:

Um durch elektrische Schlage oder plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen
zu vermeiden, entfernen Sie die Abdeckung erst, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und
mindestens 5 Minuten lang gewartet haben. Um durch unerfahrenes Personal verursachte Unfalle oder
elektrische Schlage zu verhuten, lassen Sie die elektrischen Einstellungen von einem Elektriker oder
Techniker unserer Vertragshandler durchfuhren.

Die Spannung kann mit dem Spannungsumschalter zwischen Einphasenstrom von 100 bis 120 V und
Einphasen-/Dreiphasenstrom von 200 bis 240 V umgeschaltet werden.

(Vorsicht) Der Spannungsumschalter befindet sich im Schaltkasten. Offnen Sie die Frontabdeckung
zum Andern der Einstellung erst, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und
mindestens 5 Minuten gewartet haben.

Falls Ihnen beim Umschaltverfahren ein Fehler unterlauft, kann auBerdem der Schaltkasten
beschadigt werden. Lassen Sie daher groBte Sorgfalt walten.

Spannungsum- Wechselstrom- | Abbildung A
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1) Die Stromversorgung mit dem Netzschalter
ausschalten, nachdem sichergestellt ist, dass die
Nahmaschine stillsteht.

Das Netzkabel von der Netzsteckdose abziehen,
nachdem sichergestellt ist, dass der Netzschalter
ausgeschaltet ist.

Dann mindestens 5 Minuten lang warten.

Die zwei Befestigungsschrauben @ der
Frontabdeckung entfernen, und dann die
Frontabdeckung vorsichtig dffnen.

2)

4) Umschaltverfahren der Versorgungsspannung
(Vorsicht) Wenn die Spannung des Spannungsum-
schalters nicht mir der des Wechselstrom-
Eingangskabels uibereinstimmt, wird der
Schaltkasten beschadigt. Uberprufen Sie
unbedingt die Anzeige des Spannungsum-
schalters und die Eingangsspannung fur den
Betrieb.
4)-1 Bei Betrieb mit Dreiphasenstrom von 200 bis 240 V
® Einen Schraubenzieher oder dergleichen in
den Schlitz @ des Umschalters einfuhren, und
den Schalter nach oben drucken.
Die Spannungsanzeige des Schalters ist 220 V.
® Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker
anschlieBen, wie in Abbildung A gezeigt.
4)-2 Bei Betrieb mit Einphasenstrom von 200 bis 240 V
® Einen Schraubenzieher oder dergleichen in
den Schlitz @ des Umschalters einfuhren, und
den Schalter nach oben dricken.
Die Spannungsanzeige des Schalters ist 220 V.
® Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker
anschlieBen, wie in Abbildung B gezeigt.
4)-3 Bei Betrieb mit Einphasenstrom von 100 bis 120 V
® Einen Schraubenzieher oder dergleichen in
den Schlitz @ des Umschalters einfuhren, und
den Schalter nach unten drucken.
Die Spannungsanzeige des Schalters ist 110 V.
® Den Crimpanschluss des Wechselstrom-
Eingangskabels an den Netzstecker
anschlieBen, wie in Abbildung C gezeigt.



(Vorsicht) Achten Sie sehr sorgfaltig darauf, dass die Komponenten nicht durch die Spitze des
Schraubenziehers beschadigt werden.
5) Vergewissern Sie sich erneut, dass die Umstellung einwandfrei durchgefuhrt worden ist, bevor Sie die

Frontabdeckung schlieBen.

6) Achten Sie beim SchlieBen der Frontabdeckung und Anziehen der zwei Schrauben sorgfaltig darauf,
dass das Kabel nicht durch die Abdeckung eingeklemmt wird.

3. Fehlersuche

Falls eine der folgenden Storungen auftritt, ergreifen Sie die entsprechenden AbhilfemaBnahmen, bevor Sie

den Kundendienst anrufen.

Storung

Ursache

AbhilfemaBnahme

Beim Kippen der Nahmaschine ertont
der Summer, und die Nahmaschine
kann nicht betrieben werden.

Wird die Nahmaschine gekippt, ohne
den Netzschalter auszuschalten, wird
der links beschriebene Vorgang als
SicherheitsmaBnahme ausgefuhrt.

Die Nahmaschine erst nach dem
Ausschalten der Stromversorgung
kippen.

Die Magnetspulen fur
Fadenabschneiden, Ruckwartsnahen,
Wischer usw. funktionieren nicht. Die
Handlampe leuchtet nicht auf.

Wenn die Sicherung zum Schutz der
Magnetspulen-Stromversorgung
durchgebrannt ist

Die Sicherung zum Schutz der
Magnetspulen-Stromversorgung
Uberprufen.

Die Nahmaschine lauft trotz Betatigung
des Pedals unmittelbar nach dem
Einschalten der Stromversorgung nicht.
Wird das Pedal einmal nach hinten und
dann nach vorn gedruckt, lauft die
Nahmaschine.

Die Nahmaschine bleibt trotz
Ruckstellung des Pedals auf die
Neutralstellung nicht stehen.

Die Neutralstellung des Pedals hat
sich verandert.

(Die Neutralstellung kann sich z.B.
durch eine Anderung des
Pedalfederdrucks verlagern.)

Die automatische Neutralstellungs-
Korrekturfunktion des Pedalsensors
ausfuhren.

Die Halteposition der Nahmaschine
schwankt (ungleichmaBig).

Beim Einstellen der Nadelstopposition
ist das Anziehen der Schraube im
Handrad vergessen worden.

Die Schraube im Handrad fest
anziehen.

Der NahfuB wird trotz Installation der
Auto-Lifter-Vorrichtung nicht
angehoben.

Die Auto-Lifter-Funktion ist deaktiviert.

"FL ON" mittels Auto-Lifter-
Funktionswahl einstellen.

Das Pedalsystem ist auf KFL
eingestellt.

Den Jumper auf die PFL-Stellung
umstecken, um den NahfuB durch
Niederdriicken des Pedals nach hinten
anzuheben.

Das Kabel der Auto-Lifter-Vorrichtung
ist nicht an den Steckverbinder (CN37)
angeschlossen.

Das Kabel richtig anschlieBen.

Der Antippschalter funktioniert nicht.

Der NahfuB3 wird durch die Auto-Lifter-
Vorrichtung angehoben.

Den Schalter nach dem Absenken des
NahfuBes betatigen.

Die Auto-Lifter-Funktion ist aktiviert,
obwohl keine Auto-Lifter-Vorrichtung
angebracht ist.

"FL OFF" wahlen, wenn die Auto-Lifter-
Vorrichtung nicht angebracht ist.

Die Bewegung zur Hochstellung
funktioniert nicht, wenn alle Lampen
an der Tafel aufleuchten.

Der Funktionseinstellmodus ist
aktiviert.

Der Schalter an der CTL-Platine
wurde durch die gebundelten Kabel
gedruckt, woraus der oben erwahnte
Modus resultierte.

Die Frontabdeckung entfernen, und
die Kabel nach dem in der

Bedienungsanleitung beschriebenen
normalen Bindeverfahren anordnen.

Die Nahmaschine lauft nicht.

Das Motorausgangskabel (4P) ist
abgetrennt.

Das Kabel richtig anschlieBen.

Der Stecker (CN30) des
Motorsignalkabels ist abgetrennt.

Das Kabel richtig anschlieBen.




Zusatzlich weist dieses Gerat die folgenden Fehlercodes auf. Diese Fehlercodes sperren den Betrieb (oder begrenzen die
Funktion) und melden das Problem, so daB3 es bei Erkennung einer Storung nicht vergroBert wird. Wenn Sie den Kundendienst
anfordern, Uberprufen Sie bitte die Fehlercodes.

Uberprufungsverfahren des Fehlercodes
1) Den Schalter @ im Schaltkasten driicken, und den
Netzschalter einschalten.

Vl N ABC D 2) Beim Piepton erscheint die Anzeige @ auf dem LED,
e und der neuste Fehlercode wird angezeigt.

g e (07807100 3) Die Uberpriufung des Inhalts des vorherigen Fehlers

0 | | Al kann durch Betatigen des Schalters @ oder @

l durchgefuhrt werden.
a (Vorsicht) Wird der Schalter @ betatigt, wird der
o = Fehlercode vor dem gegenwartigen

A ( ) (= ) angezeigt.
; Wird der Schalter @ betatigt, wird der
Fehlercode nach dem gegenwartigen

:

angezeigt.
Liste der Fehlercodes
Nr. Beschreibung des . "
festgestellten Fehlers Vermutliche Ursache Prufpunkte

Ausfuhrung der * Wenn der Maschinenkopf ausgewechselt wird.

E000 .
Dateninitialisierung » Wenn der Initialisierungsvorgang ausgefuhrt
(Dies ist kein Fehler.) wird

E003 |Abtrennung des + Wenn das Positionserkennungssignal nicht vom | - Den Positionsgeberstecker (CN33) auf
Positionsgebersteckers Positionsgeber des Nahmaschinenkopfes | Wackelkontakt und Abtrennung iiberpriifen.

eingegeben wird. - Prufen, ob das Positionsgeberkabel durch

E004 |Ausfall des Positionsgeber-

Tiefstellungssensors + Wenn der Positionsgeber beschadigt ist. Hangenbleiben am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.
Ausfall des Positionsgeber-
E005
Hochstellungssensors
E906 |Ausfall der « Abtrennung des Bedienungstafelkabels + Den Bedienungstafelstecker (CN38) auf
Steuertafellbertragung + Beschadigung der Bedienungstafel. Wackelkontakt und Abtrennung uberprufen.

« Prufen, ob das Bedienungstafelkabel durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.

Wenn der Maschinenkopf blockiert. - Prufen, ob sich der Faden in der
Wenn besonders schwerer Stoff Uber die Motorriemenscheibe verfangen hat.
garantierte Leistung des Maschinenkopfes hinaus | - Den Motorausgangsstecker (4P) auf

E007 |Motoruberlastung

genaht wird. Wackelkontakt und Abtrennung Uberprifen.
« Wenn der Motor nicht lauft.
« Motor oder Antrieb ist beschadigt. - Prufen Sie, ob ein Widerstand vorhanden ist,

wenn der Motor von Hand gedreht wird.

E008 |Ausfall des Wenn das Ausgangssignal des |- Den Maschinenkopfstecker (CN32) auf

Maschinenkopfsteckers Maschinenkopfsteckers nicht richtig gelesen |  Wackelkontakt und Abtrennung uberprifen.
(Widerstandspack) werden kann.
Eg{1 |Uberspannung + Wenn eine hdohere Spannung als die | - Prufen, ob die angelegte Spannung um +10%
Sollspannung eingegeben wird. oder mehr Uber der Bemessungsspannung liegt.
+ 220 V sind an SC-500 fur 110-V-Spezifikationen | « Prufen, ob der 110/220-V-Umschalter falsch
angelegt worden. eingestellt wurde.
+ 400 V wird an den Kasten von (220V)230 V | |y den oben genannten Fallen ist die
angelegt. Stromversorgungsplatine beschadigt.
E813 |Niederspannung + Wenn eine niedrigere Spannung als die | . pryfen, ob die Spannung um -10% oder weniger
Sollspannung eingegeben wird. o unter der Bemessungsspannung liegt.
+ 110 V sind an SC-500 fur 220-V-Spezifikationen | . Prufen, ob der 110/220-V-Umschalter falsch
angelegt worden. eingestellt wurde.

110 V wird an den Kasten von 220 V angelegt.
Die innere Schaltung wurde durch die angelegte | - Prufen Sie, ob die Sicherung oder der
Uberspannung beschadigt Ruckkopplungswiderstand beschadigt ist.

E924 |Ausfall des Motortreibers
E730 |Ausfall des Codierers

Der Motortreiber ist beschéadigt.

Wenn das Motorsignal nicht richtig eingegeben | - Den Motorsignalstecker (CN30)auf
wird. Wackelkontakt und Abtrennung Uberprufen.

E731 |Austfall des Motorlochsensors + Prufen, ob das Motorsignalkabel durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf beschadigt
worden ist.

E343 |Ausfall des Spulenfaden-| * Wenn sich die Position der Erfassungsstange der | * Prufen, ob die Erfassungsstange der AE-

Restbetragsensors AE-Vorrichtung von der Ausgangsstellung | Vorrichtung zu der korrekten Position
verlagert hat. zuruckgekehrt ist.

« Prufen, ob die Funktion Nr. 57 versehentlich
aktiviert worden ist.

+ Die Stecker der AE-Vorrichtung (CN121, CN123)
auf Wackelkontakt und Abtrennung tiberprifen.

« Prufen, ob das Kabel der AE-Vorrichtung durch
Hangenbleiben am Maschinenkopf
beschadigtworden ist.
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