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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Nahanlagen, die fur den Einbau dieser Nahmaschinen vorgesehen sind, durfen erst in Betrieb genommen werden, nachdem
sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fur diese Nahanlagen ebenfalls verboten.

1.
2.

Beachten Sie die grundsatzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie die Maschine benutzen.
Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine samtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch. Bewahren
Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land gultigen

Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

. Alle Sicherheitseinrichtungen mussen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb ist. Der Betrieb

ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulassig.
Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.
Zu lhrem personlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.

. In den folgenden Fallen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der Netzsteckdose abzuziehen.

7-1 Zum Einfadeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NahfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz, Abkanter,
Stoffuhrung usw.

7-3 Fur Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetatigung muB bis zum vollkommenen Stillstand des Motors
gewartet werden.

. Sollte OI, Schmierfett usw., das fur die Maschine und Gerate verwendet wird, in lhre Augen oder auf lhre Haut geraten,

oder sollten Sie versehentlich eine dieser Flussigkeiten schlucken, waschen Sie die betroffenen Bereiche sofort bzw.
suchen Sie einen Arzt auf.

11.
12

13.

. Eingriffe an stromfulhrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.
. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten duirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell geschultem

Personal durchgefuhrt werden. Fur Reparaturen durfen nur von JUKI vorgeschriebene Ersatzteile verwendet werden.
Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen mussen von entsprechend ausgebildetem Personal durchgefuhrt werden.
Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen durfen nur von qualifizierten Elektrikern oder unter der
Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefuhrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziglich abzustellen.

Vor der Durchfuhrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B. Luftzylinder)
ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die Druckluftversorgung abgeschaltet
werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des Luftkompressors von der Maschine muB3 abgelassen
werden. Ausgenommen hiervon sind nur Einstellungen und Leistungsprufungen, die von entsprechend ausgebildeten
Technikern oder speziell geschultem Personal durchgefuhrt werden.

. Die Maschine ist wahrend des ganzen Benutzungszeitraums regelmaBig zu reinigen.

. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewahrleisten.

Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Storungsquellen, wie z.B. Hochfrequenz-
SchweiBBgeraten, ist.

. Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.

Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.
. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine mussen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter Beachtung

aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefuhrt werden. JUKI ubernimmt keine Verantwortung fur Schaden, die
durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

Verletzungsgefahr fur Bedienungsperson oder Wartungspersonal

A Besonders zu beachtende Punkte
/AN o= A A

Y=
Pt Pl

@ - Es besteht die Moglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod
verursacht werden.

- Es besteht die Moglichkeit, dass Verletzungen durch Beruhrung beweglicher
Teile verursacht werden.

@ - Durchfuhrung von Naharbeiten mit Schutzplatte.
+ Durchfuhrung von Naharbeiten mit Schutzabdeckung.

+ Durchfuihrung von Naharbeiten mit Schutzvorrichtung.

© - Vor der Durchfiihrung von ,Einfadeln“, ,,Spulen- oder Nadelwechsel“, ,,Reinigung®,
»Einstellung“ und ,,Schmierung“ die Stromversorgung ausschalten.




FUR SICHEREN BETRIEB

. Um mogliche Unfalle durch elektrische Schlage zu verhuiten, unterlassen Sie das

Offnen der Motorschaltkastenabdeckung oder das Beruhren der Teile im
Schaltkasten.

. Uberprufen Sie den Nadeleinstich nach einer Musteranderung. Falls das Muster vom

Stoffdruckerrahmen ubersteht, kommt die Nadel mit dem Stoffdriickerrahmen in
Beruhrung, was einen Nadelbruch oder dergleichen zur Folge haben kann.

Prufen Sie auBerdem, ob der angebrachte Stoffdruckerrahmen mit dem an der
Nahmaschine installierten ubereinstimmt.

10.

11.

. Falls keine Anzeige auf der Bedienungstafel erscheint, obwohl der Netzschalter auf

ON gestellt wurde, stellen Sie den Netzschalter auf OFF, und uberprufen Sie die
Spannung und Phase der Stromquelle.

. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie beim Einschalten oder wahrend des

Betriebs der Nahmaschine niemals lhre Finger unter den Fadenhebel, den
Stoffdruicker, das Stoffmesser oder die Nadel.

. Um mogliche Unfalle durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten

Sie stets den Netzschalter aus, bevor Sie den Maschinenkopf kippen oder die
Abdeckung abnehmen.

. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie Ihre Finger, Haare oder Kleidung wahrend

des Betriebs von Keilriemen, Stoffmesser oder Motor fern, und legen Sie auch keine
Gegenstande auf eines dieser Teile.

. Um Verletzungen zu vermeiden, betreiben Sie die Maschine niemals ohne die

verschiedenen Abdeckungen, den Augenschutz oder die anderen
Schutzvorrichtungen.

. Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie beim Kippen oder Anheben des

Maschinenkopfes niemals lhre Finger in die Maschine.

. Um mogliche Unfélle durch elektrische Schlage oder beschadigte Elektroteile zu

verhiiten, schalten Sie vor dem AnschlieBen oder Abziehen des Netzsteckers stets
den Netzschalter aus.

. Brechen Sie bei Gewitter die Arbeit ab, und ziehen Sie sicherheitshalber den

Netzstecker von der Netzsteckdose ab, um mogliche Unfalle durch beschadigte
Elektroteile zu verhuten.

. Wenn die Maschine plotzlich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird,

kann es zu Kondenswasserbildung kommen. Vergewissern Sie sich in diesem Fall
vor dem Einschalten, daB keine potentiell gefahrlichen Wassertropfen in der Maschine
vorhanden sind, um modgliche Unfalle durch beschadigte Elektroteile zu verhiuiten.

Schalten Sie die Maschine bei einem Stromausfall unbedingt aus, um die Elektroteile
vor Schaden zu schutzen.

Dies ist ein Produkt der Klasse A. In einer Wohnumgebung kann dieses Produkt
Funkst'rungen verursachen, so dass der Benutzer angehalten ist, entsprechende
Maflnahmen zu ergreifen.
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('I.WICHTIGE SICHERHEITSVORSCHRIFTEN )

1) Betreiben Sie die Maschine auf keinen Fall, wenn der Oltank nicht vorschriftsmaBig gefullt ist.

2) Saubern Sie den Bereich um den Greifer und das Spulenfadenmesser am Ende jedes Arbeitstages von
Staub, und Uberprufen Sie die Olrestmenge.

3) Bringen Sie das FuBpedal nach dem Anlaufen der Maschine wieder in seine Ausgangsstellung.

4) Diese Nahmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der Nahmaschine
bei gekipptem Maschinenkopf verhindert. Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb dieser Nahmaschine
erst ein, nachdem Sie die Nahmaschine vorschriftsmaBig auf die Bettbasis gesetzt haben.

('I. TECHNISCHE DATEN )

(1. Unterklasse)

Die folgenden Unterklassen-Maschinen der computergesteuerten Hochgeschwindigkeits-Steppstich-
Knopflochmaschine LBH-1790 sind erhaltlich.

| Unterklasse @ @

Hauptanwendung | Knopflochnahen in | Knopflochnahen in
Herrenhemden, Blusen, | Maschenware, wie
Arbeitskleidung, | Trikotagen, Pullover,
Damenbekleidung usw. | Strickjacken, Jersey usw.

KnopflochgroBe Standard : Max. 5 mm
Spezialteil : Max. 10 mm

Verwendete MessergroBe :
6,4 bis 31,8 mm
(1/4’ bis 1-1/4’)

Knopflochnahlange
/ Standard : Max. 41 mm
Spezialteil : Max. 120 mm

(2. Technische Daten)

Nahgeschwindigkeit Standardgeschwindigkeit: 3.600 U/min (Max.: 4.200 U/min)
(Max.: 3.300 U/min bei Verwendung eines Trockengreifers)
Nadel DP x 5 #11J bis #14J
Greifer Vollumlaufgreifer des DP-Typs
Nadelausschlag- Antrieb durch Schrittmotor
Antriebsmethode
Vorschubantrieb Antrieb durch Schrittmotor
Presserhub- Antrieb durch Schrittmotor
Antriebsmethode
PresserfuBhub 14 mm (Sondereinstellung erhaltlich) Max.: 17 mm (bei Nadelhochstellung durch Ruckwartslauf)
Stoffmesser- Durch doppelt wirkenden Magnetantrieb
Antriebsmethode
Standardnahform 30 Arten
Anzahl der 99 Muster
gespeicherten Muster
Verwendeter Motor Einphasenstrom 220/230/240 V Dreiphasenstrom 200 bis 240 V, 1000 VA
Larm Der arbeitsplatzbezogene Gerauschpegel bei einer
Nahgeschwindigkeit von n= 4.000 min™" : Lea O 83 dB(A)
Gerauschmessung nach DIN 45635 - 48 - B - 1.

010



(3. Liste der Standardn'éhformen)

(1) Rechtecktyp

(2) Rundtyp

(3) Radial-Rechtecktyp

(4) Radialtyp

(5) Radialgeradriegeltyp

(6) Radialkeilriegeltyp

ML
e

TAFELANZHGE

=ML

3]

(10) Augenkeilriegeltyp

(12) Rund-Rechtecktyp

s

-1

e

—_
=

(13) Halbmond-
Rechtecktyp

(14) Halbmond-
Geradriegeltyp

(15) Halbmond-
keilriegeltyp

(16) Augen-Halbmondtyp

(18) Rechteck-Radialtyp

||g?

TAFELANZHEIGE

ML

TAFELANZHEIGE TAFELANZHIGE =s TAFELANZEGE TAFELANZHGE
== i == s
(Lz)lt?nfgzget;g g;zagﬁggztc;p Q:gﬁgg:};i)k (23) Radial-Halbmondtyp | (24) Radial-Rundtyp

T — wr 24
(25) Halbmond-Radialtyp (27) Riegel (28) Rggﬁﬁi{f"hter (29) Riegel, linker Schnitt | (30) Riegel, Mittelschnit

TAFELANZHGE TAFELANZHGE TAFELANZHGE

= =l 2 =ag
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(4. Konfiguration)

LBH-1790 besteht aus den folgenden Komponenten.

Netzschalter

Maschinenkopf (LBH-1790)

Bedienungstafel

Schaltkasten (MC-601)

NahfuBluftungspedal

Startpedal

Garnstander

030




(II. INSTALLATION )

WARNUNG :
Um mogliche Unfalle durch Herunterfallen der Nahmaschine zu vermeiden, transportieren Sie die
Maschine mit mindestens zwei Personen.

4 N
(1) Herrichtung der Tischplatte

—

Schaltkasten @ und Netzschalter @ sicher an der Tischplatte @ befestigen.

Die entsprechenden Stromkabel des Netzschalters @ sicher befestigen.

Schieben Sie vier Bettbasis-Befestigungsschrauben @ durch die Bettbasis @ .

Setzen Sie die Gummidampfer @ in die Bettbasis-Montagelocher @ (4 Stellen) ein, und befestigen Sie
die Bettbasis @ .

5) Die Kopfstiitze @ an der Tischplaite @ befestigen.

6) Nachdem Sie die Nahmaschine auf die Bettbasis @ gesetzt haben, schlieBen Sie das rechte und linke
Pedal jeweils mit den im Lieferumfang enthaltenen Verbindungsstangen @ an den Pedalschalter @
bzw. den Pedalsensor @ an.

Eepnp 2

|r varJsicnt  Stellen Sie die Positionen der Pedale so ein, dass die Verbindungsstangen @ und der\I
N Schaltkasten @ nicht miteinander in Beruhrung kommen. y
- /




4 N

(2) AnschluB des Stromversorgungskabels

+ Voltage specifications

Die Stromquellen-Spezifikationen auf dem
Spannungswarnaufkleber und dem
Typenaufkleber angegeben.

SchlieBen Sie das Kabel gemaB den
Spezifikationen an.

Typenaufkleber

+ AnschluB von Einphasenstrom (200V, 220 V, 230V und 240 V)

Hellblau Hellblau
/ /

\ Tischplatte

AC200V
7 Grun/Gelb (o) Braun AC220 V
- S A
el SN A - AC230 v
Schaltkasten !";,('-:t".i D)jex= Stecker © ",'- -T: =0 Hellblau = %0 v

. S

Gruun/Gelb O Griun/Gelb  Erde

Braun Netzschalter
Stromversorgungskabel

€ \

| @ Niemals mit falscher Spannung und Phase benutzen. |

N = /
- /




4 N

(3) Installieren der Nahmaschinen-Haupteinheit

WARNUNG :

Um mogliche Unfalle durch Herunterfallen
der Nahmaschine zu vermeiden,
transportieren Sie die Maschine mit
mindestens zwei Personen.

1) Bringen Sie die Lagerbuchsen @ und die Achslager
@ -1 (Gummi) und @ -2 (Metall) an zwei Stellen an
der Kopfbasis an, und befestigen Sie die
Lagerbuchsen mit den Befestigungsschrauben @ an
zwei Stellen am Maschinenkopf.

If "~ Wenn das Gummischarnier und das®

Metallscharnier in umgekehrter
| Vor Jsicht Reihenfolge installiert werden, ist dies |
|@ gefahrlich, weil dann die Nahmaschine |

beim Kippen wackelt. Gehen Sie daher |
sorgfaltig vor.

(Metall) /

(4) Kippen des Nahmaschinenkopfes

-
-

WARNUNG :

Achten Sie beim Kippen/Anheben des Nahmaschinenkopfes darauf, daB Sie sich nicht die Fin-
ger in der Maschine klemmen. Schalten Sie auBerdem vor Beginn der Arbeit die Stromversorgung
der Maschine aus, um mogliche Unfalle durch plotzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden.

Heben Sie den Nahmaschinenkopf zum Kippen
sachte an, bis die Kopfstutze @ mit dem
Maschinenkopf in Beruhrung kommt.

1. Vergewissern Sie sich vor dem\l
Kippen der Nahmaschine, daB die I
Nahmaschinenkopfstutze @ an der |
Tischplatte angebracht ist. |

. Um Herunterfallen der Nahmaschine |
zu verhuten, sollte sie nur an einem |
waagerechten Ort gekippt werden. /l




~

-
(5) AnschlieBen des Sicherheitsschaltersteckers

1) Verbinden Sie den Sicherheitsschalterstecker
@ mit dem Steckverbinder @ an der

Maschinenkopfseite.

-

Montieren Sie die Olabschirmplatte @ mit der
Befestigungsschraube @ an der Bettbasis © .

|r Befestigen Sie die Nahmaschine so, |
| vorJsicnt dass sie beim Anheben/Kippen nicht |
| @ mit der Greifer-Olabschirmplatte @ in |
\

Beruhrung kommt. y,
- /
4 N

(7) Installieren der Bedienungstafel
Den Bedienungstafelhalter @ mit Holzschrauben @

(1] auf dem Tisch befestigen und das Kabel durch die
Offnung @ im Tisch fuhren.




-
(8) AnschlieBen der Kabel

Die Kabel sind gemaB der nachstehenden Abbildung anzuschlieBen.

CN34

Hauptplatine

SDC-Platine

CN14

CN16

CN37

CN38

CN42

CN39

CN41

CN34

CN44

Nahmaschinenkopf

Elektrische Spulervorrichtung (optional)

S|

1) Fuhren Sie von den an der Hauptplatine
anzuschlieBenden Kabeln die 4 Kabel (CN38,
39, 41 und 42) fur den Anschluss auf der rechten
Seite durch die Kabelklemme A, wie in der
Abbildung gezeigt, und schlieBen Sie sie an die
entsprechenden Steckverbinder an. SchlieBen
Sie CN37 ohne Umweg durch die Kabelklemme
A an den Steckverbinder an. Bei Verwendung
der elektrischen Spulervorrichtung (optional) ist
auBerdem das Kabel der Spulervorrichtung
durch die Kabelklemme zu fuhren und an CN44
anzuschlieBen.

2) SchlieBen Sie das von der Bedienungstafel
kommende Kabel, das auf der linken Seite der
Hauptplatine angeschlossen wird, direkt an
CN34 an.

3) SchlieBen Sie die zur SDC-Platine fuhrenden
Kabel direkt an CN14 und CN16 an.

4) Sichern Sie den Erdleiter mit der
Klemmschraube @ .

%




4 N

(9) Kabelfuhrung
1) Kippen Sie die Nahmaschine langsam, um sicherzustellen, dass die Kabel keiner Zugbelastung
ausgesetzt sind.
2) Die Kabel mit der Kabelhalteplatte @ sichern, wie in der Abbildung gezeigt.
If varJsient Veergewissern Sie sich vor dem Kippen der Nahmaschine, daB die | Na_rwias_chﬁako_pfzque\l
\® @ an der Tischplatte angebracht ist. y
/




4 (10) Installieren der Augenschutzplatte

herausgeschleuderten Bruchstlicken zu schiitzen.

WARNUNG :
Bringen Sie unbedingt diese Schutzplatte an, um die Augen im Falle eines Nadelbruchs vor

Die Nahmaschine nur nach Anbringung der Augenschutzplatte @ benutzen.

Bei Ldngsaufstellung

Bedienungsperson

Bei Horizontalaufstellung

Bedienungsperson




4 (11) Befestigen des Pausenschalters A

Der Pausenschalter wurde werksseitig in den in Abbildung A gezeigten Zustand versetzt.
Losen Sie die Befestigungsschraube @, versetzen Sie den Schalter in den in Abbildung B gezeigten
Zustand, und befestigen Sie ihn mit den im Lieferumfang der Maschine enthaltenen Befestigungsschrauben

4 N
(12) Fadenfuhrungsstange
Befestigen Sie die Fadenfuhrungsstange so, dass die
. beiden Seitendffnungen in der Fadenfuhrungsstange
Fadenfuhrungsstange et . .
il nach vorne gerichtet sind.

/
~

1) Den Garnstander zusammensetzen und in die
Bohrung in der hinteren rechten Ecke der
Tischplatte einsetzen.

2) Die Sicherungsmutter @ zur Befestigung des
Garnstanders anziehen.

3) Wenn Deckenverkabelung verfugbar ist, das
Netzkabel durch die Garnstanderstiitze @ fuhren.




(lv. BETRIEBSVORBEREITUNGEN )

(1. Schmierung )
WARNUNG :

Um durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

' N — ==
) S
o © U~

s -

i : ‘ Verringern

Olmenge

. Erhohen

1) Einfullen von Schmier6l in den Oltank
o Fullen Sie den Oltank bis zur Pegelmarkierung ,MAX“ @ mit New Defrix Oil No. 1.

2) Einstellen der Schmierélmenge fur den Greifer

o Stellen Sie die zum Greifer geforderte Olmenge durch Losen der Sicherungsmutter @ und Drehen der Olmengen-
Einstellschraube @ ein.

o Durch Drehen der Schrauben @ im Uhrzeigersinn wird die zugefuhrte Olmenge reduziert.

o Befestigen Sie die Schraube mit der Sicherungsmutter @, nachdem Sie die Schmierung des Greifers eingestellt
haben.

o Wenn Sie Ihre Nahmaschine nach der Einrichtung zum ersten Mal oder nach langerer Nichtbenutzung wieder in
Betrieb nehmen, nehmen Sie die Spulenkapsel heraus, und geben Sie ein paar Tropfen Ol auf den Greiferlaufring.
Geben Sie auBerdem ein paar Tropfen Ol auf die Olbohrung @ in der Frontplatte @ der Greiferantriebswelle, um
den innenliegenden Filz mit Ol zu tranken.

(2. Einsetzen der Nadel)

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

Die Nadel mit der Hohlkehle zum Bediener gewandt halten A, dann bis
zum Anschlag in die Nadelstangenbohrung einfuhren, und die
Nadelklemmschraube @ anziehen.

Eine Nadel vom Typ DPx5-(#11J, #14J) verwenden.

'e N\
Voriasicht Schalten Sie vor dem Anbringen der Nadel die
Stromversorgung aus.
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(3. Einfadeln des Nadelfadens)
WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

Baumwollgarn, Fasergarn Synthetikfasergarn

!

Den Nadelfaden in der Reihenfolge von @ bis @ einfadeln, wie in den Abbildungen gezeigt.
Das Einfadeln kann durch den mit der Maschine gelieferten Nadeleinfadler erleichtert werden.
Fadeln Sie die Fadenfuhrung je nach dem verwendeten Faden wie oben gezeigt ein.

(4. Einfadeln der Spulenkapsel )

Kettenstich &= Uberwendlichstich

Spule Spulenkapsel

Spulendrehrichtung und Einfadelmethode

1) Die Spule so einsetzen, daB sie sich in Pfeilrichtung dreht.

2) Den Faden durch den Fadenschlitz @, dann unter der Spannungsfeder @ und wieder durch den
Fadenschlitz @ fuhren und aus @ herausziehen.

3) Die Einfadelung von @ ist fur Kettenstich anders als fur Uberwendlichstich. Gehen Sie daher sorgfaltig
vor.
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(5. Einstellen der Spulenfadenspannung )

Die Spulenfadenspannung wie unten beschrieben einstellen, wenn der Spulenfaden an der Position
hochgezogen wird, an welcher der Schlitz @ der Spulenkapsel hochkommt.

So stark, daB sich die Spulenkapsel sachte senkt, wenn das aus der

Kettenstich 0,05 bis 0,15N Spulenkapsel kommende Fadenende gehalten und langsam auf und
ab bewegt wird.
So stark, daB sich die Spulenkapsel kaum senkt, wenn das aus der
Uberwendlichstich 0,15 bis 0,3N Spulenkapsel kommende Fadenende gehalten und schnell auf und

ab bewegt wird.

Die Spulenfadenspannung wird durch Drehen der Spannungseinstellschraube @ nach rechts erhdht und
durch Drehen nach links verringert. Die Spulenfadenspannung fur Synthetikfasergarn schwacher, und fur
Fasergarn starker einstellen. Die Spulenfadenspannung erhoht sich um ca. 0,05N {5g}, wenn die Spulenkapsel
in den Greifer eingesetzt wird, da eine Leerlaufverhuitungsfeder vorhanden ist.

(6. Einsetzen der Spulenkapsel )

verfsicnt  Wenn Sie die Spulenfadenspannung einstellen, Uiberprufen Sie die Nadelfadenspannungs-\I
« \§@ / Einstellung des Speicherschalters. (Siehe S. 44.)

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

0140

1) Die Kapselklappe anheben und mit zwei Fingern
halten.

2) Die Spulenkapsel auf die Greiferwelle @ schieben,
und dann die Kapselklappe zuschnappen lassen.
Die Spulenkapsel hineindriucken, bis sie ihre
vorbestimmte Position erreicht und mit einem
Klicken einrastet.

N\
1. Falls die Spulenkapsel nicht in ihrer |

vorbestimmten Position sitzt, kann
sie aus dem Greifer herausspringen I
und Verheddern des Nadelfadens auf
der Greiferwelle verursachen. |
Vergewissern Sie sich, daB die |
Spulenkapsel einwandfrei in ihrer |
korrekten Position sitzt.

I
. Die Spulen fur den Standardgreifer |

und den TrockengreiferI
unterscheiden sich in ihrer Form und
sind vollig verschieden. |



(7. Installieren des Messers)

WARNUNG :

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

Wenn Sie das Messer durch ein neues ersetzen,

gehen Sie wie folgt vor.

1) Das Messer @ kann zusammen mit der
Unterlegscheibe leicht entfernt werden, wenn die
Messerhalteschraube @ entfernt wird.

2) Die Einstellung so vornehmen, daB das Messer
bei Absenkung der Messerstange von Hand 1 bis
2 mm Abstand von der Oberflache der Stichplatte
hat, wie in der Abbildung gezeigt. Dann die
Unterlegscheibe wieder anbringen und die
Messerhalteschraube anziehen.

Zoll - mm UMRECHNUNGSTABELLE

Wenn die GroBe des vorhandenen Stoffmessers in Zoll

angezeigt wird, geben Sie die Stoffschnittlange

(MessergroBe) mit Hilfe der Zoll 1i mm

Umrechnungstabelle in mm an. (Siehe S. 29.)

MessergroBe mm-Anzeige
1/4 6,40
3/8 9,50
7116 11,10
1/2 12,70
9/16 14,30
5/8 15,90
11/16 17,50
3/4 19,10
13/16 20,60
7/8 22,20

1 25,40
11/8 28,60
11/4 31,80
13/8 34,90
11/2 38,10
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(V. BEDIENUNG DER NAHMASCHINE )

(1. Erlauterung der Bedienungstafelschalter )

\
(el

[ |

X
9

[
©

d
L\
&
THEE
| 3
5
5

X

2

Je nach der Farbe der Hintergrundbeleuchtung gibt es die
folgenden 3 Zustande.

Blau : Eingabemodus ....... Datenanderung ist moglich.
Grun : Nahmodus.............. Nahbereitschaftszustand.
Gelb : Fehlerzustand ........ Ein Fehler ist aufgetreten.
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Nr. BEZEICHNUNG FUNKTION Nr. BEZEICHNUNG FUNKTION
0 LCD Verschiedene Daten, wie Musternummer, Form @ Taste OVEREDGING | Diese Taste dient zur Wahl der
usw. werden angezeigt. WIDTH — Uberwendlichbreitenanzeige.
=N
9 Taste READY Drucken Sie diese Taste beim Starten des @ Taste BAR-TACKING | Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige fur linke
Nahvorgangs. Mit jedem Driicken dieser Taste WIDTH, LEFT Riegelbreitenkorrektur.
O erfolgt eine Umschaltung zwischen %%
Nahbereitschaftszustand und Dateneinstellzustand.
9 Taste RESET Drucken Sie diese Taste, um einen Fehler @ Taste BAR-TACKING | Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige fur
aufzuheben, den Transportmechanismus auf WIDTH, RIGHT rechte Riegelbreitenkorrektur.
// die Ausgangsposition zuruickzustellen, den §$
Zahler zuriickzustellen usw.
0 Taste MODE Drucken Sie diese Taste zum Andern der Daten @ Taste CLOTH CUT | Diese Taste dient zur Wahl der
der Speicherschalter. LENGTH Stoffschnittiangenanzeige.
M
g
6 Taste PRESSER Diese Taste dient zum Anheben oder Absenken des @ Taste CLEARANCE Diese Taste dient zur Wahl der
NahfuBes. Wenn sich der NahfuB hebt, bewegt sich = Abstandsanzeige.
LO die Nadelstange zum Ursprung, und wenn er sich =
senkt, bewegt sich die Nadelstange nach rechts.
@ Taste WINDER Diese Taste wird zum Bewickeln einer Spule @ Taste KNIFE GROOVE | Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige fur
gedrickt. WIDTH, RIGHT Messerschlitzbreite, rechte Korrektur.
2 i
0 Taste PATTERN NO. Diese Taste dient zur Wahl der @ Taste KNIFE GROOVE | Diese Taste dient zur Wahl der Anzeige fur
Musternummeranzeige. WIDTH, LEFT Messerschlitzbreite, linke Korrektur.
N =rc
@ Taste DATA Diese Taste dient zur Wahl der Datenanzeige. @ Taste COPY Driicken Sie diese Taste zum Kopieren eines
Musters.
R &

@ Taste COUNTER Diese Taste dient zur Wahl der Zahleranzeige. @ Taste PRESSER | Diese Taste dient zur Wahl des Pressertyps.
SELECTION
Y zc«El]
@ Taste ITEM SELECTION Diese Taste dient zur Wahl der Musternummer, @ Taste FORWARD Mit dieser Taste wird der Transportmechanismus
Datennummer usw. I um jeweils einen Stich vorwarts bewegt.
=
m Taste DATA CHANGE Diese Taste dient zum Andern verschiedener @ Taste BACKWARD Mit dieser Taste wird der Transportmechanismus
Daten. — um jeweils einen Stich ruckwarts bewegt.
3
@ Taste SHAPE Diese Taste dient zur Wahl der Formanzeige. @ Taste PATTERN Dies ist eine Abkurzungstaste, fur die Musterregistrierung
REGISTRATION verfugbar ist. Die Registrierung einer Abkirzung fur die

2

AT BAR-TACKING
SECTION

70
C

Fadenspannungsanzeige im Riegelabschnitt.

No. Einstellanzeige eines Sondermusters ist moglich.

Naheres zum Einstellverfahren auf S. 36.
@ Taste THREADTENSION | Diese Taste dient zur Wahl der @ Taste PARAMETER | Diesisteine Abkrzungstaste, fur die Parameterregistrierung
AT PARALLEL SECTION Fadenspannungsanzeige im Parallelabschnitt. REGISTRATION verfugbar ist. Die Registrierung einer Abkurzung fur die
= Einstellanzeige eines Sondermusters, eines Nahparameters
%@ — oder von Einstellungsdaten ist moglich. Naheres zum

. Einstellverfahren auf S. 37.

m Taste THREAD TENSION | Diese Taste dient zur Wahl der @ Geschwindigkeitsregler | Die Geschwindigkeit wird durch Anheben erhoht

und durch Absenken verringert.

Taste PITCH

<

il

Diese Taste dient zur Wahl der Stichteilung im
Parallelabschnitt.

Stellwiderstand fur
LCD-Einstellung

Helligkeit und Form des LCD-Displays konnen
eingestellt werden.
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(2. Grundlegende Bedienung der N'éhmaschine)

1) Schalten Sie den Netzschalter ein. — )
Prufen Sie zuerst, ob der eingestellte Pressertyp A @ O // || M ||l_<> || g

mit dem des tatsachlich montierten Pressers

Ubereinstimmt. Informationen zu den Pruf- und
Einstellverfahren finden Sie unter 4. Eingabe des 0
Pressertyps.

2) Wahlen Sie die Nummer des Musters, B A

das Sie nahen wollen.

Beim Einschalten der Stromversorgung beginnt die
gegenwartig gewahlte Musternummer B zu blinken.
Wenn Sie die Nummer andern wollen, driicken Sie die
Taste ITEM SELECTION @ @ @ , und wahlen Sie
die gewuinschte Nummer. (0]

Die unter 11. Andern der Nahdaten beschriebenen Muster Nr. 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden.
Wahlen Sie die Nummer des Musters, das Sie nahen wollen, unter diesen Nummern aus. (Nummern, unter denen
keine Muster registriert wurden, werden nicht angezeigt.)

3) Versetzen Sie die Nahmaschine in den Nahbereitschaftszustand.
Driicken Sie die Taste READY @ , so dass die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ von Blau
auf Grun wechselt und Nahen moglich ist.

4) Starten Sie den Nahbetrieb.

Legen Sie das Nahgut unter den Presserrahmen, und betatigen Sie das Pedal zum Starten der Nahmaschine.
Die Nahmaschine wurde werksseitig auf 2-Pedal-Typ eingestellt. Es stehen jedoch drei
Pedalbedienungsverfahren zur Auswahl. Wahlen Sie das gewunschte Bedienungsverfahren aus, und
benutzen Sie die dann die Nahmaschine mit dieser Einstellung. — 3. Pwdalbedienungsweise

(3. Pedalbedienungsweise )

Diese Nahmaschine gestattet die Wahl des Pedalbedienungsverfahrens unter den 3 folgenden Typen. Wahlen
Sie das gewuinschte Bedienungsverfahren zur Erzielung der optimalen Arbeitseffizienz aus, und benutzen
Sie dann die Nahmaschine mit dieser Einstellung.

(1) Einstellverfahren des Pedaltyps ¥
JE—

1) Rufen Sie den Pedaltyp-Einstellungsparameter auf. O // || ||
Halten Sie die Taste MODE @ [M] im
Eingabemodus drei Sekunden lang gedriickt, so A
dass die Bearbeitungsanzeige A des @

Speicherschalters (Stufe 2) angezeigt wird. Falls

der Pedaltyp-Auswahlparameter nicht K | A
angezeigt wird, drucken Sie die Taste ITEM

SELECTION @ (@) (3) zur Wahl des Pedaltyps.

2) Wahlen Sie den Pedaltyp. ’@"ug;@"@z

Drucken Sie die Taste DATA CHANGE ® @ @
so dass die in der nachstehenden Abbildung
gezeigte Anzeige erscheint. Wahlen Sie den

gewunschten Pedaltyp B aus. ®© @
[edied < »[=d Lt | I
2-Pedal 1-Pedal 1-Pedal
(ohne Zwischenstellung) (mit Zwischenstellung)
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(2) Erlauterung der Pedalbewegung

2-Pedal-Typ

Ausgangsstellung

Presser : Zwischenstellung (2 oder
Nahposition 3)

1) Einlegen des Nahguts
(Der Presser hebt sich um den

Vordruckbetrag des linken
Pedals.)

2) Starten des Nahvorgangs
(Der Nahvorgang beginnt, wenn
das rechte Pedal niedergedruckt
wird.)

3) Beenden des Nahvorgangs
(Der Presser hebt sich automatisch
bis zur Zwischenstellung (2).)

1-Pedal
(ohne Zwischenstellung)

Ausgangsstellung
Presser : Maximalposition (1)

1) Einlegen des Nahguts

2) Bestatigung der Nahguteinfuhrung
(Der Presser senkt sich auf die

Stoffeinlegeposition(3, wenn das

rechte Pedal bis auf die erste Stufe
niedergedruckt wird.)

3) Starten des Nahvorgangs
(Der Nahvorgang beginnt, wenn
das rechte Pedal auf die zweite
Stufe niedergedruckt wird.)

4) Beenden des Nahvorgangs
(Der Presser hebt sich automatisch
bis zur Maximalposition (1))

1-Pedal
(With intermediate position)

Ausgangsstellung

Presser : Maximalposition (1
1) Einlegen des Nahguts

2) Bestatigung der Nahguteinfuhrung
(Der Presser senkt sich auf die

Zwischenstellung (2, wenn das
rechte Pedal auf die erste Stufe

niedergedriickt wird.)

3) Bestatigung des Nahstarts
(Der Presser senkt sich auf die

Stoffeinlegeposition 3), wenn das

rechte Pedal auf die zweite Stufe
niedergedriickt wird.)

4) Starten des Nahvorgangs
(Der Nahvorgang beginnt, wenn
das rechte Pedal auf die dritte Stufe
niedergedriickt wird.)

5) Beenden des Nahvorgangs
(Der Presser hebt sich automatisch

bis zur Maximalposition (1.)

* Die Hohe der auf der linken Seite beschriebenen
Positionen von (D bis 3 kann mit Hilfe der
Speicherschalter eingestellt oder geandert werden.
- 20.Methode zum andern der

speicherschalterdaten

Stoff

+ Pedalschalter-Einstellung
Befestigen oder entfernen Sie die in der Abbildung gezeigte Schraube gemaB der Einstellung des
Speicherschalters.

Entfernen Sie die Schraube.

» 2-Pedal-Typ -

 1-Pedal (ohne Zwischenstellung) -———  1-Pedal (mit Zwischenstellung)

Bringen Sie die Schraube an.
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(4. Eingabe des Pressertyps)

(1) Einstellverfahren des Pressertyps

1) Rufen Sie den Pressertyp-Einstellungsparameter auf.
Driicken Sie die Taste PRESSER SELECTION @
, so dass der Speicherschalter-
Bearbeitungsbildschirm A (Stufe 1) angezeigt wird.

2) Wahlen Sie den Pressertyp.

Driicken Sie die Taste DATA CHANGE @ (¥) (5,
so dass die in der nachstehenden Abbildung
gezeigte Anzeige erscheint. Stellen Sie den
tatsachlich an der Nahmaschine montierten
Pressertyp B gemaB der nachstehenden ,Tabelle

der Pressertypen“ ein.

Typ 1 Typ 2 Typ 3

Typ5*

1 - 2<—>3<—>5

428 mm

1

B30 mm B 47 mm

1

(2) Tabelle der pressertypen

Olz[mE]=]
1@ m 1 . A
42 2R mm

NIRRT =0

o ~p-8) [P

«JLEKKE
LBH-1790

Stellen Sie die Nummer im Rahmen der eingravierten Teilenummer des Pressers auf den Pressertyp ein.

Typ Teilenummer des PresserfuBes -

1 Typ 1 B151177[1]000 *

42 2B mim

2 Typ 2 B151177[2000 *

B35 mm

3 Typ 3 B151177(3]000 *

Bxd1 mm

Typ5* -
5 yp

*

0200

Stellen Sie Typ 5 ein, wenn Sie einen
PresserfuBB eines anderen Typs als 1 bis 3
verwenden.
Andern Sie PresserfuBbreite und
PresserfuBlange des Speicherschalters (Stufe
1) zur Anpassung an den zu verwendenden
Presserful3.

- Siehe 20. Methode zum andern der

Speicherschalterdaten

Bei Verwendung von Typ 5 mit einer Stichbreite
von 6 mm oder mehr und einer Lange von 41
mm oder mehr mussen Komponenten, wie
Stoffdruckerarm, Transportplatte usw.,
ausgewechselt werden.



(5. Durchfuhrung der Musterwahl)

(1) Auswahl auf dem Musterwahlbildschirm

1) Schalten Sie die Maschine auf den o

Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

—
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, O // || M ||L<>l| g

kann das Muster geandert werden. Wenn die

Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grun — A
anzeigt, drucken Sie die Taste READY 9 ,um = I = (127
auf den Eingabemodus umzuschalten. * E_E
B =170
]

2) Rufen Sie den Musterwahlbildschirm auf.

I I
Driicken Sie die Taste PATTERN NO. @ , SO
dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird. 0—»—{@"%"@-
Die gegenwartig gewahlte Musternummer B
beginnt zu blinken.

3) Wahlen Sie das Muster aus.
Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@ , worauf die registrierten Muster der Reihe nach
durchgeschaltet und angezeigt werden. Wahlen Sie
hier die Nummer des Musters aus, das Sie nahen
wollen.

(2) Auswahl mit Hilfe der Registriertaste

Diese Nahmaschine kann die gewunschte Musternummer mit der Registriertaste registrieren. Wenn das
Muster einmal registriert worden ist, kann die Musterwahl durch einfaches Drucken der Taste durchgefuhrt
werden.

— Siehe 15. Verwendung der Musterregistriertaste
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(6. Andern der Nadelfadenspannung )

Die Nadelfadenspannung kann wahrend der Durchfuhrung einer Nahprobe geandert werden, da die auf die
Nadelfadenspannung bezogenen Daten auch durch den Nahmodus eingestellt werden kbnnen.

1) Rufen Sie die Einstelldaten fur die Bj
Fadenspannung im Parallelabschnitt auf. |
Driicken Sie die Taste THREAD TENSION AT PARALLEL
SECTION ® , so dass der Nahdaten-
Bearbeitungsbildschirm A angezeigt wird.

2) Andern Sie die Fadenspannung im
Parallelabschnitt.
Andern Sie die Fadenspannung im Parallelabschnitt.
Driicken Sie die Taste DATA CHANGE ® (¥) (=), wodurch
der Einstellwert B erhoht oder erniedrigt wird und die
Fadenspannung geandert werden kann. Die Beziehung
zwischen dem Ende des Nahvorgangs und dem Einsteliwert
ist aus der nachstehenden Abbildung ersichtlich. Stellen
Sie den Wert unter Bezugnahme auf die Abbildung ein.

3) Rufen Sie die Einstelldaten fur die

Fadenspannung im Riegelabschnitt auf.
Rufen Sie die Einstelldaten fur die Fadenspannung im
Riegelabschnitt auf. Drucken Sie die Taste THREAD
TENSION OF BAR-TACKING SECTION @ ,sodass
der Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm C angezeigt wird.

4) Andern der Nadelfadenspannung im

Riegelabschnitt

Andern Sie die Nadelfadenspannung im Parallelabschnitt.
Driicken Sie die Taste DATA CHANGE @ (¥) (), wodurch

—
P
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T
>
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i
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o
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| I

der Einstellwert D erhoht oder erniedrigt wird und die g —
Fadenspannung geandert werden kann. = A—E =
Die Beziehung zwischen dem Ende des Nahvorgangs und ‘E@ %E’ ==
dem Einstellwert ist aus der nachstehenden Tabelle = =

[Tl EI|D -
* Angaben zur Spannung auBer dem Parallel- und dem Riegelabschnitt finden Sie unter 11. Andern der Nahdaten
und 20. Methode zum Andern der Speicherschalterdaten.

®
T
®

ersichtlich. Stellen Sie den Wert unter Bezugnahme auf die
Tabelle ein.

Einstellwert der Spannung im Raupenabschnitt () und Riegelabschnitt 2

Einstellwert auf dem Display
© Anfangswert ®
Kettenstich (® Spannung im Scheitel wird 120 Scheitel wird
Raupenabschnitt abgesenkt. angehoben.
(2) Spannungim Fadenspannung 35 Fadenspannung
Riegelabschnitt wird verringert. wird erhoht.
Uberwendlichstich | () Spannung im Fadenspannung 60 Fadenspannung
Raupenabschnitt wird verringert. wird erhoht.
(2 Spannungim Fadenspannung 60 Fadenspannung
Riegelabschnitt wird verringert. wird erhoht.

Fur die Augenradialform muss die Riegelspannung zuerst auf etwa 120 eingestellt und der Stichausgleich
durchgefuhrt werden.

Kettenstich und Uberwendlichstich

ﬂ Kettenstich
mmmmmmmmmw@mw
IA0aan0nn0anIannaannanaeATtnnAnannnany

Kettenstich

Wird die Spannung des Nadelfadens erhoht, um gerades Durchdringen des
Gewebes zu gestatten, wird der Kettenstich durch den Spulenfaden gebildet,
der von beiden Seiten zur Mittellinie gezogen wird.

I Uberwendlichstich
Uberwendlichstich
Der Uberwendlichstich wird als Zickzackstich gebildet, wobei der Nadelfaden
nur auf der Oberseite, und der Spulenfaden auf der Unterseite des Nahguts

|| IW\IV\l\l\l\'\l\l\l\l\l\l\lWW\|||
AR RARRARRRARARRRYARY]
sichtbar ist.

Uberwendlichstich
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(7. Durchfuhrung einer Nahwiederholung )

Wenn die Stopptaste A wahrend des Nahbetriebs
gedruckt wird, unterbricht die Nahmaschine den
Nahvorgang und bleibt stehen. In diesem Fall wird
der Fehlermeldebildschirm B angezeigt, um auf das
Drucken der Stopptaste aufmerksam zu machen.

Zum Fortsetzen des Nahvorgangs ab
einem bestimmten Punkt

Nahbewegungs-Stoppzustand
Der Fehlermeldungsbildschirm B wird angezeigt.

1) Heben Sie den Fehler auf.
Driicken Sie die Taste RESET @ , um den Fehler
aufzuheben. Dann wird der Schrittbewegungsbildschirm
C angezeigt.

2) Stellen Sie den Presser zuruck.
Drucken Sie die Taste BACKWARD @& ,um
den Presser stichweise zuruckzustellen.
Driicken Sie die Taste FORWARD @ , um
den Presser stichweise vorzustellen.
Stellen Sie den Presser auf die Nahwiederholungsposition
zuriick.

3) Starten Sie den Nahbetrieb erneut.
Drucken Sie das rechte Pedal nieder, um den
Nahbetrieb wieder zu starten.

Zur Durchfuhrung einer Nahwiederholung
ab dem Anfan

Nahbewegungs-Stoppzustand
Der Fehlermeldungsbildschirm B wird angezeigt.

1) Heben Sie den Fehler auf.
Driicken Sie die Taste RESET @ , um den Fehler
aufzuheben. Dann wird der Schrittbewegungsbildschirm
C angezeigt.

2) Stellen Sie den Presser auf die Nahgut-
Einlegeposition zuruck.
Stellen Sie den Presser auf die Nahgut-
Einlegeposition zuruck.Drucken Sie die Taste
RESET © erneut, so dass der Presser zur
Nahgut-Einlegeposition zuruckkehrt.

3) Fuhren Sie die Naharbeit wieder von
Anfang an durch.

w e

Fehlernummer
fL
O|z|m

e . c
. -

Aggg L

o k- =

| ] ]

O] §F

o | O
&

Fehlerpiktogramm

6] (] el
wma ||| | (77| 75| (Fe)

®p/

* Die Werte fur existierende Stichzahl/Gesamtstichzahl
werden in Abschnitt D angezeigt.

* Der existierende Nahbefehl wird in Abschnitt E
angezeigt.

Die folgenden Befehle sind verfugbar

Nahbefehl Sprungvorschubbefehl
+-!’++
Fadenabschneidebefehl Messerbefehl
£1 N
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(8. Aufwickeln des Spulenfadens )

(1) Bewickeln der spule

1) Setzen Sie die Spule ein.

Schieben Sie die Spule bis zum Anschlag auf die
Spulerachse. Ziehen Sie den Spulenfaden in der
nummerierten Reihenfolge durch die Fuhrungen,
wie in der Abbildung gezeigt, und wickeln Sie das
Fadenende mehrmals um die Spule. Drucken Sie
dann die Spulerausloseklinke (D in Richtung der
Pfeilmarke.

2) Schalten Sie die Maschine auf den
Spulermodus um.
Schalten Sie die Maschine auf den Spulermodus
um. Driicken Sie die Taste WINDER @
entweder im Eingabe- oder Nahstatus, um auf den
Spulermodus umzuschalten und den
Spulerbildschirm C anzuzeigen.

3) Starten Sie den Spulerbetrieb.
Driucken Sie das rechte Pedal nieder, worauf die
Nahmaschine anlauft und mit dem Aufwickeln des
Spulenfadens beginnt.

4) Stoppen Sie die Nahmaschine.

Sobald die Spule mit der vorbestimmten

Fadenmenge bewickelt worden ist, wird die

Spulenfadenfuhrung (D freigegeben. Driicken Sie

die Taste WINDER @ , oder driicken Sie das

rechte Pedal nieder, um die Nahmaschine
anzuhalten. Nehmen Sie dann die Spule ab, und
schneiden Sie den Spulenfaden mit der

Fadenabschneider-Halteplatte (4) ab.

+ Drucken Sie die Taste WINDER @ |&], worauf
die Nahmaschine anhalt und auf den
Normalmodus umgeschaltet wird.

+ Wird das rechte Pedal erneut niedergedrickt,
bleibt die Nahmaschine stehen, wahrend der
Spulenfaden-Wickelmodus unverandert bleibt.
Wenden Sie dieses Verfahren an, wenn Sie
mehrere Spulen bewickeln wollen.

(2) Einstellen der Spulenfaden-Wickelmenge
Zum Einstellen der Wickelmenge des Spulenfadens
die Feststellschraube @ lbosen und die
Spulereinstellplatte 3 in Richtung A oder B
schieben. Dann die Feststellschraube (2) wieder
anziehen.

Richtung A : Verringern
Richtung B : VergroBern
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(9. Verwendung des Zahlers )

(1) Einstellverfahren des Zahlerwertes ® © D

1) Rufen Sie den Zahler-Einstellbildschirm auf. ,,_LJ -
Driicken Sie die Taste COUNTER @ [¥] im Q //" M ||! 4 ||g
Eingabemodus, so dass der Zahlerbildschirm A —
angezeigt wird. Dann ist die Einstellung moglich.
Die Einstellung des Zahlerwertes kann nur im B Tz'g t Q0010
Eingabemodus durchgefuhrt werden ) = 0101 et c
(Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ ist =
blau). Drucken Sie im Falle des Nahmodus . A

(Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ ist
gruin) die Taste READY @ , um die Maschine

( I
auf den Eingabemodus umzuschalten.
’ o

2) Wahl der Zahlerart
Dricken Sie die Taste ITEM SELECTION @® @
@, um das Piktogramm B, das die Zahlerart
anzeigt, zum Blinken zu bringen.
Drucken Sie die Taste DATA CHANGE ® @ @ und wahlen Sie den gewlinschten Zahler unter den
nachstehend angegebenen Zahlerarten aus.

3) Andern des Zahler-Einstellwertes

Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION @® @ um den Zahler-Einstellwert C zum Blinken zu bringen.
Driicken Sie die Taste DATA CHANGE ® @ , und geben Sie den Einstellwert ein, bis die Aufwartszahlung
erreicht ist.

4) Andern des Zahler-Istwertes

Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @ @ um den Zahler-Istwert D zum Blinken zu bringen.
Drucken Sie die Taste RESET @ , so dass der Wert der Zahlweise geloscht werden kann.
Daruber hinaus ist es moglich, den numerischen Wert mit der Taste DATA CHANGE @ @ @ zu bearbeiten..

(2) Zahlerart

¢ (D Nahvorgang-Aufwartszahler
Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form durchgefuhrt wird, wird der Istwert erhdht. Wenn der
Istwert dem Einstellwert entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

1003

[ou]

. (@ Nahvorgang-Abwartszahler
Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form durchgefuhrt wird, wird der Istwert erniedrigt. Wenn
der Istwert ,0“ erreicht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

(3) Stuckzahl-Aufwartszahler

Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb durchgefuhrt wird, wird der Istwert erhoht.
Wenn der Istwert dem Einstellwert entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

(@ Stuckzahl-Abwartszahler
Every time one cycle or one continuous stitching is performed, the existing value is counted down.
When the existing value is reached to "0", count-up screen is displayed.

(5) Zahler wird nicht benutzt

i

I
.

[0

(3) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren
Wenn wahrend der Naharbeit der ek
Aufwartszahlungszustand erreicht wird, beginnt der == 0000
gesamte Aufwartszahlungsbildschirm E zu blinken. -
Driicken Sie die Taste RESET © , um den . %
Zahler zuruckzusetzen und die Maschine auf den ‘

E

ra
(]
-
(]
(]
(]
L]

Nahmodus umzuschalten. Dann beginnt der Zahler
wieder mit der Zahlung.
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(1 0. Verwendung des Anfangswertmusters )

Diese Nahmaschine verfugt uber Anfangswerte zur Durchfuhrung des optimalen Nahbetriebs fur die
Nahformen (30 Formen).— Siehe XI. TABELLE DER ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN
FORMEN.
Wenn Nahdaten neu erzeugt werden, ist es zweckmaBig, sie durch Kopieren des Anfangswertmusters zu
erzeugen.

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.

Die gegenwartig gewahlte Musternummer B
beginnt im Display zu blinken.

Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@, um das Anfangswertmuster @ zu wahlen..

Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD- B—>® == 2)

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, ElE 127 -

kann das Muster geandert werden. Wenn die —

Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grin A — =70

anzeigt, dricken Sie die Taste READY 9 ,um

auf den Eingabemodus umzuschalten.

. == ¢ C 3

2) Rufen Sie das Anfangswertmuster auf. @;@l ==

Driscken Sie die Taste PATTERN NO. @ [, so §|§

dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird. ¥ 1

D

Cl-o
|

3) Wahlen Sie die Form.

Driicken Sie die Taste SHAPE @ | &,.|, so dass der
Formenwabhlbildschirm C angezeigt wird. Die
gegenwartig gewahlte Form D beginnt im Display
zu blinken. Wahlen Sie die zu nahende Form D mit
der Taste DATA CHANGE @ (¥) (2. Es ist moglich,
die Form unter den 12 werksseitig vorgegebenen
Formen auszuwahlen. Durch Erweitern der 1 | ]
Formenauswahlbasis kann die Form jedoch aus

maximal 30 Formen ausgewahlt werden (K04). (7} 9 Now v‘,
— Siehe 20. Methode zum Andern der NS, 3@

Speicherschalterdaten.

4) Fuhren Sie eine Nahprobe durch.

o)
I
K1

Driicken Sie die Taste READY @ (O], um die EoNo. | Tt
Maschine auf den Nahmodus umzuschalten 4 (&) "= fiF
(Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ ist

(12 ® @

grun). Nun kann der Nahvorgang durchgefuhrt und

die ausgewahlte Form genaht werden.

* Mit dem Anfangswertmuster kbnnen nur die
Nadelfadenspannungsdaten bearbeitet werden.
Beachten Sie jedoch, dass bei einer Anderung
der Form oder eines erneuten Musteraufrufs eine
Rucksetzung auf den Anfangswert erfolgt.

5) Kopieren Sie das Anfangswertmuster.
Kopieren Sie das durch die obigen Schritte
ausgewahlte und bestatigte Muster zu dem
Normalmuster, um es zu benutzen.
Kopierverfahren — siehe 14. Kopieren des
Nahmusters.
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(1 1. Andern der Nahdaten )

(1) Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten
Die Muster 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden. Die Anfangswerte des Rechtecktyps, die sich

nur in der Stoffschnittfange unterscheiden, sind in die Nahdaten eingegeben worden. — Siehe XI. TABELLE
DER ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN FORMEN.

Musternummer Stoffschnittlange [T
1 6,4 mm (1/4”)
2 95mm  (3/8")

3 111 mm (71167
4 127mm  (1/2))

5 143mm  (9/167)
6 159 mm  (5/8")

7 175mm  (11/167)
8 19,1 mm  (3/4")

9 222mm  (7/8")
10 254 mm (17)

(2) Verfahren zum Andern der Nahdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.
Schalten Sie die Maschine auf den Eingabemodus
um. Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kann der Nahmodus geandert werden.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus
in Grun anzeigt, drucken Sie die Taste READY @ O
, um auf den Eingabemodus umzuschalten.

Gegenwartig
gewahltes Datenposten-
Muster (2] Piktogramm

N
B
=

i|=

2

>

2) Rufen Sie den Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm
auf, ﬂm
Drucken Sie die Taste DATA @ , SO dass der
Nahdaten-Bearbeitungsbildschirm A der
gegenwartig gewahlten Musternummer angezeigt
wird.

( I
3) Wahlen Sie die zu andernden Nahdaten aus. ‘@""@@l"@'
Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@ , und wahlen Sie den zu andernden
Datenposten aus.
Beachten Sie, dass Datenposten, die je nach der patenpostennummer @
Form nicht benutzt werden, und Datenposten, die
ohne Funktion eingestellt werden, Ubersprungen
und nicht angezeigt werden.
— Siehe 12. Methode zum Einstellen von
Nahdaten mit/ohne Bearbeitung

I
[T
A
&

—

S0

4) Andern Sie die Daten.
Bei den Nahdaten gibt es Datenposten, fur die der numerische Wert geandert wird, und solche, fur die ein
Piktogramm gewahlt wird. Datenposten, fur die der numerische Wert geandert wird, sind mit einer Nummer
(z.B.[_E0Z_]) versehen. Erhdhen oder Erniedrigen Sie den Einstellwert mit der Taste DATA CHANGE @ @
, um den Wert zu &andern. Datenposten, fur die ein Piktogramm gewahlt wird, sind mit einer Nummer
(z.B. HEENIM) versehen. Das Piktogramm kann mit der Taste DATA CHANGE ® @ @ gewahlt werden.
— Einzelheiten zu den Nahdaten finden Sie unter 13. Nahdatentabelle.
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(12. Einstellverfahren zum Aktivieren/reaktivieren der Néhdatenbearbeitung)

Bei dieser Nahmaschine wurde der Nahdaten-Bearbeitungsmodus werksseitig deaktiviert, so dass weniger
haufig benutzte Nahdatenposten nicht bearbeitet werden kbnnen. Wenn Sie die Daten entsprechend lhrer
Nahprodukte genauer einstellen mdchten, aktivieren Sie den Nahdaten-Bearbeitungsmodus, bevor Sie die
Maschine benutzen.

* Wenn fur die Einstellung der Nahdaten mit/ohne Bearbeitung S52, Spannung im rechten Parallelabschnitt,
auf ohne Bearbeitung eingestellt wird, erfolgt der Nahvorgang mit den Daten fur S51, Spannung im linken
Parallelabschnitt. Wenn S56, Spannung fur 2. Riegel, auf ohne Bearbeitung eingestellt wird, erfolgt der
Nahvorgang mit den Daten fur S55, 1. Riegelabschnitt.

Wenn andere Nahdatenposten auBer den obigen auf den Zustand ohne Bearbeitung eingestellt werden,
werden die Anfangswertdaten aufgerufen.

1) Schalten Sie die Maschine auf den

Eingabemodus um.

Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, ist
eine Einstellung mobglich. Wenn die
Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grun
anzeigt, driicken Sie die Taste READY 9 ,um
auf den Eingabemodus umzuschalten.

2) Rufen Sie den Bildschirm zur Umschaltung

zwischen Aktivierung/Deaktivierung der
Nahdatenbearbeitung auf.
Halten Sie die Taste DATA © @ mindestens drei
Sekunden lang gedruckt, um den Bildschirm A oder
B zur Umschaltung zwischen Aktivierung/
Deaktivierung der Nahdatenbearbeitung
anzuzeigen.

3) Wahlen Sie die zu andernden Nahdaten aus.
Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@, und wahlen Sie den Nahdatenposten C aus,
den Sie andern wollen. Dabei kbnnen nur Posten
gewahlt werden, fur die eine Anderung moglich ist. (1) -

4) Umschaltung zwischen Aktivierung/
Deaktivierung der Bearbeitung i T
Driscken Sie die Taste DATACHANGE® 3 (&,
so dass die Piktogrammanzeige C der Nahdaten ’@",‘g@“vh
zwischen invertiert/normal wechselt.

Invertierte Anzeige: mit Bearbeitung

Normale Anzeige: ohne Bearbeitung
Kehren Sie zu Schritt 3) zuruick, worauf Sie mehrere
Nahdatenposten andern konnen.

5) Speichern Sie die eingestellten Daten.
Driicken Sie die Taste READY @ , SO dass die geanderten Daten gespeichert werden kbnnen. Nach
zwei Sekunden wird der ursprungliche Bildschirm wiederhergestellt.
Drucken Sie die Taste RESET @ , um den vorherigen Bildschirm wiederherzustellen, ohne die Daten
zu speichern.
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(13. Nahdatenliste )

O Nahdaten sind Daten, die fur jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden konnen.
Die Nahmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass die Daten, fur die ,mit/ohne Bearbeitung” eingestellt
werden muss, nicht gewahlt werden kbnnen. Schalten Sie die Funktion auf ,mit Bearbeitung® um, falls dies fur den
Betrieb notwendig ist— Siehe 12. Methode zum Einstellen von Nahdaten mit/ohne Bearbeitung.

Nr. Posten Einstellbereich | Editiereinheit Bemerkungen
S01 | Nahform 1 bis 30 1 -
Dieser Posten dient zur Wahl der Form unter den 30
verschiedenen Nahformen, die in der Nahmaschine
gespeichert sind.

E  siehe II-3. Liste der
= Standardnahformen.
=0

* Die Nahmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass nur 12
Standard-Nahformen gewahlt werden konnen. Um die Zahl der
Formenarten zu erhbhen, mussen Sie die Einstellung von K04
Nahform-Auswahlstufe der Speicherschalterdaten durchfuhren. —
Siehe 21. Liste der Speicherschalter.

S02 | Stoffschnittlange 3,0 bis 120,0 0,1mm -
Dieser Punkt dient zur Einstellung der Schnittlange des
Stoffmessers. Im Falle der Riegelform (Nr. 27, 28, 29 und
30 von S01) wird jedoch die Nahlange eingestellt.

Wenn bei Aktivierung von U19 Funktion fur Stoffmesser-
Mehrfachausschlag der Speicherschalterdaten die
Mehrfachausschlage des Messers gemaB der mit dem Posten U18
StoffmessergroBe eingestellten MessergroBe durchgefuhrt werden,
wird das Nahprodukt geschnitten. —Siehe 21. Liste der
Speicherschalter.

I

S03 | Messerschlitzbreite, rechts
Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands zwischen
dem Stoffmesser und dem rechten Parallelabschnitt.

-2,00 bis 2,00 0,05mm -

+

S04 | Messerschlitzbreite, links
Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands zwischen
dem Stoffmesser und dem linken Parallelabschnitt.

-2,00 bis 2,00 0,05mm -

S05 | Uberwendlichbreite, links — 0,10 bis 5,00 0,05mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Uberwendlichbreite = §
des linken Parallelabschnitts. _'H'_:

S06 | Verhaltnis der rechten zur linken Form 50 bis 150 1% -
Dieser Posten dient zur Einstellung des VergroBerungs-/
Verkleinerungsverhaltnisses der rechten Form mit der
Messerposition in der Mitte.

S07 | Parallelabschnitt-Stichteilung
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung des
linken und rechten Parallelabschnitts.

0,200 bis 2,500 0,025mm -

)

S08 | Lange des 2. Riegels EIE 0,2 bis 5,0 0,1mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange des Riegels =N=
auf der Oberseite.
Unterseite des Unterseite des Unterseite des
Rechtecktyps % Geradriegeltyps % Keiltyps
S09 | Lange des 1. Riegels 0,2 bis 5,0 0,imm -

Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange des Riegels
auf der Ruckseite.

Oberseite des

Rechtecktyps %

*1 : Wird entsprechend der Form angezeigt.
* 2 : Wird bei Aktivierung des Zustands mit Bearbeitung angezeigt. Siehe 12. Methode zum Einstellen von Nahdaten

mit/ohne Bearbeitung.
* 3 : Wird bei Wahl der Funktion angezeigt.
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Bemerkungen

S10

Korrektur der Riegelbreite, rechts

Dieser Posten dient zur Einstellung der rechten AuBenform
des Riegelabschnitts in Bezug auf den =g=
Uberwendlichabschnitt. Der 1. und der 2. Riegel werden =j=

korrigiert.
Unterseite des Unterseite des
Geradriegeltyps % Rechtecktyps

-1,00 bis 1,00

0,05mm

S11

Oberseite des
Rechtecktyps %
Korrektur der Riegelbreite, links .-.L
Dieser Posten dient zur Einstellung der linken AuBenform + ==
des Riegelabschnitts in Bezug auf den

Uberwendlichabschnitt.
Unterseite des
Rechtecktyps

-1,00 bis 1,00

0,05mm

S12

Oberseite des Unterseite des
Rechtecktyps % Geradriegeltyps %
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange des

Keilriegelversatz, links
Riegelabschnitts der Keilriegelform.

0,00 bis 3,00

0,05mm

*1

S13

+
mm | F 0|

Keilriegelversatz, rechts
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange des
Riegelabschnitts der Keilriegelform.

1|

0,00 bis 3,00

0,05mm

*1

S14

Lange der Augenform
Dieser Posten dient zur Einstellung der Oberseitenlange
von der Mitte des Auges der Augenform.

1111z
)|

1,0 bis 10,0

0,Tmm

*1

S15

Stichzahl der Augenform
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl im oberen
90°-Bereich der Augenform.

= |
<
L2

11,
Iy

1bis 8

*1

S16

Augenbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung des QuermaBes der Innenseite
der Augenform. Der tatsachliche Nadeleinstichpunkt ist das MaB,
zu dem S04 Messerschlitzbreite, links hinzugefugt wird.

s
™

1,0 bis 10,0

0,Tmm

*1

S17

Augenlange
Dieser Posten dient zur Einstellung der LangsgroBe der
Innenseite der Augenform.

|1,

T

1,0 bis 10,0

0,Tmm

*1

S18

Lange der Rundtypform
Dieser Posten dient zur Einstellung der Oberlange von der
Mitte der Rundtypform.

Oberseite des Oberseite des

Rundtyps % Radialtyps %%

Unterseite des Unterseite des

Unterseite des
Rundtyps % Radialtyps %§

Oberseite des
Halbmondtyps

1,0 bis 5,0

0,Tmm

*1

S19

Halbmondtyps % §
Stichzahl der Radialform

Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl im oberen
90°-Bereich der Radialform.

1 bis 8

*1

S20

Verstarkung der Radialform
Dieser Posten dient zur Wahl von mit/ohne Verstarkungsstiche der
Radialform.

: Mit : Ohne

s,
TS

*1, *Q

S21

Riegelabschnitt-Stichteilung
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung des f =

Riegelabschnitts. ==
——— ¥
Oberseite des  Oberseite des Oberseite des
Rechtecktyps Rundtyps Halbmondtyps

Unterseite des  Unterseite des Unterseite des Unterseite des  Unterseite des
Rechtecktyps Rundtyps Halbmondtyps  Geradriegeltyps  Keilriegeltyps

0,200 bis 2,500

B2 ¥ S R ¥

0,025mm
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Bemerkungen

S22

1. Abstand

Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands ===
zwischen dem 1. Riegel und dem Messerschlitz. Dieser EIE
Posten gilt fur alle Formen.

0,0 bis 4,0

0,1mm

S23

2. Abstand

Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands =f=
zwischen dem 2. Riegel und dem Messerschlitz. Dieser =8=
Posten gilt fur alle Formen.

0,0 bis 4,0

0,1mm

S31

Einfach-/Doppelnahen
Dieser Posten dient zur Wahl von Einfach- oder Doppelnahen.

1 Einfachnahen 2 Doppelnahen

Il
5l

S32

Doppelnahen-Kreuzwahl

Dieser Posten dient zur Wahl von Uberlappungsnahen oder
Kreuznahen am Nadeleinstich im Parallelabschnitt bei Einstellung
von Doppelnahen.

: Doppelnahen : Kreuznahen

N

k!
!

*3

S33

Korrektur der Doppelstichbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung des Betrags zur
Verringerung der Uberwendlichbreite des 1. Zyklus bei
Einstellung von Doppelnahen.

0,0 bis 2,0

0,1mm

*3

S34

Heftstichzahl
Dieser Posten dient zur Einstellung der Heftstichzahl.

L 1% p——
@ ! b :Mit Heften
1. 1

P Ohne Heften ! >|<n (Einstellung der Zahl der Vorgange)

0 bis 9

1-mal

S35

Heftstichteilung -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung
beim Heften. 10

1,0 bis 5,0

0,1mm

*3

536

Rollstichlange beim Heften ——
Dieser Posten dient zur Einstellung der Rollstichlange
des Nadelfadens beim Heften.

2,0 bis 20,0

0,Tmm

*3

S37

Rollstichteilung beim Heften -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Rollstichteilung
des Nadelfadens beim Heften.

0,2 bis 5,0

0,1mm

*3

S38

Rollstichbreite beim Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung der Rollstichbreite 1
des Nadelfadens beim Heften.

0,0 bis 4,0

0,1mm

*3

S39

Langskorrektur des Nadeleinstichs beim
Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung des Nadeleinstich- nm i
Verschiebungsbetrags nach vorn oder hinten, wenn
Heften Uber mehr als zwei Zyklen durchgefuhrt wird.

0,0 bis 2,5

0,Tmm

*2’ *3

S40

Querkorrektur des Nadeleinstichs beim

Heften -
Dieser Posten dient zur Einstellung des Nadeleinstich-
Verschiebungsbetrags nach rechts oder links, wenn
Heften Uber mehr als zwei Zyklen durchgefuhrt wird.

0,0 bis 1.0

0,Tmm

*3

S41

Korrektur der linken Heftstichposition
Dieser Posten dient zur Einstellung des
Verschiebungsbetrags der Nahbezugsposition fur
Heften von der Mitte des linken Uberwendlichstichs _
nach rechts oder links.

-2,0 bis 2,0

0,Tmm

*2,*3
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Bemerkungen

S42

Korrektur der rechten Heftstichposition

Dieser Posten dient zur Einstellung des [
Verschiebungsbetrags der Nahbezugsposition fur I
Heften von der Mitte des rechten Uberwendlichstichs L
nach rechts oder links.

-2,0 bis 2,0

0,1mm

*2, *3

S44

Geschwindigkeitseinstellung fur Heften -
Dieser Posten dient zur Einstellung der 1.1 x_J

Heftgeschwindigkeit. E

400 bis 4200

100 St/min

*3

S45

Zusammennahfunktion
Dieser Posten dient zur Wahl der Funktion bei der ersten
Durchfuhrung von Zusammennahen.

-_=
= : Mit
= Zusammennahen

= : Ohne
== Zusammennahen

Wenn “Mit Zusammennahen” gewahlt wird:
Der Nahbetrieb erfolgt in der Reihenfolge Zusammennahen —
Heften — normales Nahen.

S46

Zusammennahbreite -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Nahbreite bei =
der Durchfuhrung von Zusammennahen.

1,0 bis 10,0

0,Tmm

*2,*3

S47

Stichteilung beim Zusammennahen
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung
bei der Durchfuhrung von Zusammennahen.

AAH

¥y
H

0,2 bis 5,0

0,Tmm

*2,*3

S51

Spannung im linken Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung im linken Parallelabschnitt.

(Vi)

0 bis 200

S52

Spannung im rechten Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung im rechten Parallelabschnitt.

i)

[

0 bis 200

*2

8§53

Spannung im linken Parallelabschnitt

(1. Doppelnahzyklus)

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung im linken Parallelabschnitt des
1. Zyklus beim Doppelnahen.

il

[

0 bis 200

*2’ *3

S54

Spannung im rechten Parallelabschnitt

(1. Doppelnahzyklus)

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung im rechten Parallelabschnitt des
1. Zyklus beim Doppelnahen.

IIIIII]

[

0 bis 200

*2,*3

S§55

Spannung im 1. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung im 1. Riegelabschnitt.

[

0 bis 200

S56

)

Spannung im 2. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung im 2. Riegelabschnitt.

0 bis 200

*2

S57

Einstellung der Nadelfadenspannung am
Nahanfang
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung der Riegelstiche am
Nahanfang.

0 bis 200

5§58

Einstellung der Nadelfadenspannung fur
Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung fur Heften.

0 bis 200

*3




Nr. Posten Einstellbereich | Editiereinheit Bemerkungen
S59 | ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 1. -5 bis 5 1 Stich *2
Riegelabschnitts =
Dieser Posten dient zur Einstellung des ==
Startzeitpunkts der Nadelfadenspannungsausgabe im “—"
1. Riegelabschnitt.
S60 | ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des -5 bis 5 1 Stich *2
rechten Uberwendlichstichs
Dieser Posten dient zur Einstellung des
Startzeitpunkts der Nadelfadenspannungsausgabe im
rechten Uberwendlichabschnitt.
S61 | ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 2. -5 bis 5 1 Stich *2
Riegelabschnitts =
Dieser Posten dient zur Einstellung des ==
Startzeitpunkts der Nadelfadenspannungsausgabe im  —=
2. Riegelabschnitt.
S62 | Riegelstichzahl am Nahanfang - 0 bis 8 1 Stich -
Dieser Posten dient zur Einstellung der = _q
Riegelstichzahl am Nahanfang. "7,1 2‘ ]
S63 | Riegelstichteilung am Nahanfang 0,00 bis 0,70 0,05mm *2
Dieser Posten dient zur Einstellung der — —
Riegelstichteilung am Nahanfang. + —_
S64 | Riegelstichbreite am Nahanfang 0,0 bis 3,0 0,1mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der — —
Riegelstichbreite am Nahanfang. _ﬁ -
S65 | Langskorrektur der Riegelstiche am 0,0 bis 5,0 0,1mm *2
Nahanfang - —
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startposition i?—_
der Riegelstiche in Langsrichtung am Nahanfang. ¥
S66 | Querkorrektur der Riegelstiche am 0,0 bis 2,0 0,1mm *2
Nahanfang - =
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startposition l- —
der Riegelstiche in Querrichtung am Nahanfang. -:ﬂH-E
S67 | Riegelstichbreite am Nahende _ 0,1 bis 1,5 0,1mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der ==
Riegelstichbreite am Nahende. P
' —_—
S68 | Riegelstichzahl am Nahende 0 bis 8 1 Stich -
Dieser Posten dient zur Einstellung der ElEq
Riegelstichzahl am Nahende. =
i1.2.3..
$69 | Langskorrektur der Riegelstiche am 0,0 bis 5,0 0,1mm *2
Nahende — |
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startposition }_?—-
der Riegelstiche in Langsrichtung am Nahende. ¥
§70 | Querkorrektur der Riegelstiche am Nahende _____ 0,0 bis 2,0 0,1mm *2
. . . . [HY L
Dieser Posten dient zur Einstellung der Startposition  js i mm
der Riegelstiche in Querrichtung am Nahende. -l:F—
_
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Nr. Posten Einstellbereich | Editiereinheit Bemerkungen
S81 | 12. Messerauslosung - - -
Dieser Posten dient zur Wahl von ,Mit/Ohne Auslosung” des
normalen Stoffmessers.
: Normalmesserauslosung AUS : Normalmesserauslosung EIN
S83 | 13. Messerauslosung im 1. Doppelnahzyklus - - *2,*3
Dieser Posten dient zur Wahl von ,Mit/Ohne Auslosung” des
Stoffmessers im 1. Zyklus bei der Durchfuhrung von Doppelnahen.
: Normalmesserauslosung AUS : Normalmesserauslosung EIN
S84 | Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit 400 bis 4200 100 St/min -
Dieser Posten dient zur Begrenzung der
Maximalgeschwindigkeit der Nahmaschine. Der
Maximalwert der Datenbearbeitung entspricht der ,C]
Umdrehungsanzahl fur KO7 Begrenzung der
Maximalgeschwindigkeit der Speicherschalterdaten.
— Siehe 21. Liste der Speicherschalter.
S86 | Vorwartsteilung 0,200 bis 2,500 | 0,025mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung —
der Vorwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28, T=
29 und 30 von S01). —
S87 | Vorwartsbreite 0,1 bis 3,0 0,05mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichbreite =
der Vorwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28, —
29 und 30 von S01). T=_
S88 | Ruckwartsteilung 0,200 bis 2,500 |  0,025mm -
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichteilung _—
der Ruckwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28, —:t
29 und 30 von S01). ——
S89 | Ruckwartsbreite 0,1 bis 3,0 0,05mm -

Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichbreite
der Ruckwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28, ‘l‘
29 und 30 von S01).
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(14. Kopieren des Néhmusters)

Die Daten einer bereits registrierten Musternummer kobnnen zu einer noch nicht benutzten Musternummer
kopiert werden. Eine Uberschreibungskopie des Musters ist verboten. Wenn Sie Uberschreiben mbchten,
fuhren Sie diesen Vorgang nach dem Loschen des Musters durch.

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays
@ den Eingabemodus in Blau anzeigt, ist Kopieren
moglich. Wenn die Hintergrundbeleuchtung den
Nahmodus in Grun anzeigt, driicken Sie die Taste
READY @ , um auf den Eingabemodus
umzuschalten.

2) Wahlen Sie die Musternummer der

Kopierquelle.

Wahlen Sie die Musternummer der Kopierquelle
auf dem Musterwahlbildschirm aus.

— Siehe 5. Durchfuhrung der Musterwahl
Wenn Sie vollig neue Musterdaten erzeugen, ist
es zweckmaBig, das Anfangswertmuster zu
kopieren.

— Siehe 10. Verwendung des Anfangswertmusters

3) Rufen Sie den Kopierbildschirm auf.

Drucken Sie die Taste COPY @ , so dass
der Kopierbildschirm A angezeigt wird.

4) Wahlen Sie die Musternummer des

Kopierziels.

Die nicht benutzte Musternummer B beginnt auf
dem Display zu blinken. Drucken Sie die Taste
DATA CHANGE @ (® (), und wahlen sie die
zu kopierende Nummer aus.

Wenn Sie das Muster loschen wollen, wahlen
Sie den Mulleimer .

5) Starten Sie den Kopiervorgang.
Driicken Sie die Taste READY @ , um den
Kopiervorgang zu starten. Nach zwei Sekunden wird
die durch Kopieren erzeugte Musternummer im
gewahlten Zustand auf dem Eingabebildschirm
angezeigt.

Driicken Sie die Taste RESET @ , um den
vorherigen Bildschirm wiederherzustellen, ohne den
Kopiervorgang durchzufuhren.

* Daruber hinaus kbnnen Zyklusdaten und
Seriennahdaten nach dem gleichen
Verfahren kopiert werden.

Musternummer
der Kopierquelle

0350
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(15. Verwendung der Musterregistriertaste )

Sie kbnnen haufig benutzte Musternummern mit der Musterregistriertaste registrieren und dann benutzen.
Registrierte Muster kbnnen durch einfaches Drucken der Musterregistriertaste im Eingabemodus ausgewahlt
werden.

(1) Registriermethode

e ©
1) Schalten Sie die Maschine auf den

Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, O // || M ||'._<> |lg
kdbnnen Muster registriert werden.

Wenn die Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus

in Grun anzeigt, drucken Sie die Taste READY @ B Lﬂj> (1]
-P1 <]

, um auf den Eingabemodus umzuschalten.

2) Call pattern register screen.

Rufen Sie den Musterregistrierbildschirm auf. : : '
Halten Sie die Taste (P1 bis P3) @ [f?1]] bis [fa]],
unter der die Musternummer registriert werden soll, ’N@lluaol"@s.

mindestens 3 Sekunden lang gedruckt, so dass der
Musterregistrierbildschirm A angezeigt wird. ®

3) Wahlen Sie die Musternummer aus. |@®@| ﬁﬂlﬁ’ﬂlﬁ’ﬂL@

Die gegenwartig verwendbare Musternummer B

beginnt im Display zu blinken. Drucken Sie die :>4}=

Taste ITEM SELECTION @ () (<), und wahlen el | |(Fi| )|
Sie die zu registrierende Musternummer aus. !

Wenn Sie die Mulltonne wahlen, kann die gﬂﬂ lﬁ |F4| |F5| |F6]
Registrierung aufgehoben werden. =

Driicken Sie die Taste READY @ zum Starten
der Registrierung, worauf nach zwei Sekunden auf
den Eingabebildschirm zuruickgeschaltet wird.
Driicken Sie die Taste RESET @ , um auf den
vorherigen Bildschirm zuruickzuschalten, ohne eine
Registrierung durchzufuhren.

4) Starten Sie die Registrieru.

(2) Werksseitiger Registrierungsstatus

Registriertaste Registrierte Musternummer

P1 Musternummer 1
P2 Musternummer 2
P3 Musternummer 3
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(16. Verendung der Parameterregistriertaste )

Sie kdbnnen haufig benutzte Parameter mit der Parameterregistriertaste registrieren und dann benutzen.

Registrierte Parameter kdbnnen durch einfaches Drucken der Parameterregistriertaste im Eingabemodus
ausgewahlt werden. Daruber hinaus kann diese Taste die gleiche Methode wie die unter 15. Verwendung
der Musterregistriertaste verwenden, da mit dieser Taste nicht nur Parameter sondern auch Musternummern

registriert werden konnen.
(1) Registriermethode

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kbnnen Parameter registriert werden. Wenn die
Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grun
anzeigt, driicken Sie die Taste READY @ , um
auf den Eingabemodus umzuschalten.

2) Rufen Sie den Parameterregistrierbildschirm auf.
Halten Sie die Taste (F1 bis F6) @ |1 bis ,
unter der der Parameter registriert werden soll,
mindestens 3 Sekunden lang gedrickt, so dass der
Parameterregistrierbildschirm A angezeigt wird.

3) Wahlen Sie den Parameter aus.

Der mit der Taste registrierbare Posten B beginnt
zu blinken. Drucken Sie die Taste ITEM
SELECTION © (2)(3), um den zu registrierenden
Posten auszuwahlen. Die folgenden Posten kbnnen
registriert werden: Nahdaten, Parameter von
Speicherschaltern (Stufe 1) und Musternummern.
Daruber hinaus kann die Registrierung aufgehoben
werden, wenn Sie die Mulltonne @ wahlen.

4) Starten Sie die Registrierung.

1
O

7ML

=

2y
F1
i

Slefe] $9

ez

(P3]

e

fF]

=1

=

wma (1<

(Fs]

(Fe]
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Driicken Sie die Taste READY @ zum Starten der Registrierung, worauf nach zwei Sekunden auf den
Eingabebildschirm zuriickgeschaltet wird. Driicken Sie die Taste RESET @ , um auf den vorherigen

Bildschirm zuruickzuschalten, ohne eine Registrierung durchzufuhren.

(2) Werksseitiger Registrierungsstatus

Registriertaste Registrierter Parameter

F1 Umschaltung zwischen Einfachnahen/
Doppelnahen

F2 Heften (aus/Anzahl der Vorgange)

F3 Einstellung der Heftnadelfadenspannung

F4 Mehrfache Stoffmesserbewegungen
unwirksam/wirksam

F5 StoffmessergroBe

F6 Einstellung der Nadelfadenspannung am
Nahanfang




(17. Durchfuhrung von Serienn'éhen)

Diese Nahmaschine kann Seriennahen durchfuhren, wobei mehrere Nahmusterdaten fortlaufend genaht
werden, ohne den Presserfull anzuheben. Es ist moglich, bis zu maximal 6 Formen in einem Zyklus zu
nahen.

Daruber hinaus kann die Registrierung von bis zu 20 Daten durchgefuhrt werden. Kopieren und benutzen
Sie die Daten je nach Bedarf.

— Siehe 14. Kopieren des Nahmusters

* Je nach den Einstellungsbedingungen kann es notwendig sein, die beim Kauf vorhandenen Teile
auszuwechseln.

(1) Wahl der Seriennahdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den e
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD- '
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, O // || M l|ﬁ|lg
kdbnnen Seriennahdaten gewahlt werden. Wenn die
Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grlun oo 00 =00 (1]

01
anzeigt, driicken Sie die Taste READY @ ()|, um B s u@ * u@ * n@ ]

; a0.0
auf den Eingabemodus umzuschalten. A ° 1:->

2) Rufen Sie den Musterwahlbildschirm auf. ' '
Drucken Sie die Taste.PATT.ERN NO. @ ., o] @“"&%"V&
dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird.

Die gegenwartig gewahlte Musternummer B
beginnt zu blinken.

7] ©
3) Wahlen Sie Seriennahen.

Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION® ») (@) ,
worauf die registrierten Muster der Reihe nach
durchgeschaltet und angezeigt werden. Die
Zyklusdatennummer und die Seriennahdatennummer,
die nach der zuletzt registrierten Musternummer
registriert wurden, werden angezeigt. Wahlen Sie nun
die fur das Nahen zu verwendende
Seriennahdatennummer.

4) Fuhren Sie den Nahvorgang durch.
Driicken Sie die Taste READY @ nach der
Wahl der Seriennahdaten, so dass die
Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ griin
wird und Nahen moglich ist.

Nur die Seriennahdatennummer 1 wurde
werksseitig registriert. Der Nahstatus kann jedoch
nicht hergestellt werden, da noch kein Nahmuster
eingegeben worden ist. Fuhren Sie die Eingabe des
Nahmusters gemaB dem Abschnitt 2) Bearbeitung
von Seriennahdaten auf der nachsten Seite durch.

0 380



(2) Bearbeitung von Seriennahdaten

1)

2)

Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um. ® ©
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,

S
kbnnen Seriennahdaten gewahlt werden. Wenn die O // || M ||L(>|| g

Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grun

anzeigt, driicken Sie die Taste READY@,um |:||:| SDD SDD < 0
auf den Eingabemodus umzuschalten. a‘ﬂl + 02>

. . . c SIZIIZI
Rufen Sie die zu bearbeitende D 10>«

Seriennahdatennummer auf.

Rufen Sie den Musterwahlbildschirm durch
Driucken der Taste PATTERN NO. @ auf, so ‘N@"@"@.
dass die gegenwartig gewahlte Musternummer B ]

zu blinken beginnt. Drucken Sie die Taste ITEM

SELECTION @ &) (&) , worauf die registrierten o o
Muster der Reihe nach durchgeschaltet und

angezeigt werden. Die Zyklusdatennummer und die

Seriennahdatennummer, die nach der letzten

Musternummer registriert wurden, werden

angezeigt. Wahlen Sie nun die fur das Nahen zu

verwendende Seriennahdatennummer.

3) Versetzen Sie die Seriennahdaten in den Bearbeitungszustand.

Driicken Sie die Taste DATA © , S0 dass die Seriennahdaten-Bearbeitungsanzeige C erscheint. Die
zuerst zu ndhende Musternummer D beginnt zu blinken. In diesem Zustand konnen die Daten bearbeitet
werden.

4) Wahlen Sie den Bearbeitungspunkt.

Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION ® @ @ worauf sich der Bearbeitungspunkt in der Reihenfolge
Musternummer — Sprungvorschubbetrag — Musternummer — Sprungvorschubbetrag bewegt und zu blinken
beginnt. Wenn der Bearbeitungspunkt bis zur letzten Datenstelle bewegt wird, wird ein zusatzliches
Piktogramm rﬂE. angezeigt.

5) Andern Sie die Daten des gewahlten Bearbeitungspunkts.

Drucken Sie die Taste DATA CHANGE ® @ @ so dass die Daten des Bearbeitungspunkts geandert
werden kbnnen.
Wenn sich der Bearbeitungspunkt an der Musternummer befindet:
Die registrierten Musternummern werden angezeigt und kbnnen gewahlt werden.
Wenn sich der Bearbeitungspunkt am Sprungvorschub befindet:
Der numerische Wert kann innerhalb des Bereichs von £120 mm bearbeitet werden. Die Musterdaten
am Bearbeitungspunkt konnen auBerdem durch Driicken der Taste RESET © geldscht werden.
Wiederholen Sie die Schritte 4) und 5), um die Datenbearbeitung durchzufuhren.

* Mit den obigen Schritten ist die Eingabe beendet. Fur Seriennahen muissen jedoch alle Daten
innerhalb des Bereichs der PressergroBe eingegeben werden. Bei einer Uberschreitung dieses
Bereichs wird eine Fehlermeldung angezeigt. Geben Sie daher die PressergroBe genau ein.

— Siehe 4. Eingabe des Pressertyps

0390



(18. Durchfuhrung von Zyklusnéhen)

Diese Nahmaschine kann mehrere Nahmusterdaten in der Reihenfolge der Daten in einem Zyklus nahen.
Benutzen Sie diese Nahmethode, wenn Sie mehrere verschiedene Knopflocher am Nahprodukt nahen, da
bis zu 15 verschiedene Muster eingegeben werden kbnnen.

Darlber hinaus kann die Registrierung von bis zu 20 Zyklen durchgefuhrt werden. Kopieren und benutzen
Sie die Daten je nach Bedarf.

— Siehe 14. Kopieren des Nahmusters

(1) Wahl der Zyklusdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den 2
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, O // || M ||L<>l| g

konnen Zyklusdaten gewahlt werden. Wenn die

Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grun 01 u@’n@’n@‘h@}‘h§< (1]
anzeigt, dricken Sie die Taste READY @ ()|, um B " n@‘n@‘n@‘u@yﬁ_
auf den Eingabemodus umzuschalten. A . n@.ﬁﬂ@.ﬁﬂ@

I

2) Rufen Sie den Musterwahlbildschirm auf.

[
Driscken Sie die Taste PATTERN NO. @ ;> . so ‘@",@@"@1

dass der Musterwahlbildschirm A angezeigt wird.
Die gegenwartig gewahlte Musternummer B
beginnt zu blinken.

7]

3) Wahlen Sie die Zyklusnahdaten.
Driicken Sie die Taste ITEM SELECTION® ®) (&) ,
worauf die registrierten Muster der Reihe nach
durchgeschaltet und angezeigt werden. Die
Zyklusdatennummer und die Seriennahdatennummer,
die nach der zuletzt registrierten Musternummer
registriert wurden, werden angezeigt. Wahlen Sie nun
die fur das Nahen zu verwendende
Zyklusdatennummer.

4) Fuhren Sie den Nahvorgang durch.

Driicken Sie die Taste READY @ nach der
Wah!l der Zyklusdaten, so dass die
Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ griin
wird und Nahen moglich ist.
Nur die Zyklusdatennummer 1 wurde werksseitig
registriert. Der Nahstatus kann jedoch nicht
hergestellt werden, da noch kein Nahmuster
eingegeben worden ist. Fuhren Sie die Eingabe des
Nahmusters gemaB dem Abschnitt 2) Bearbeitung
von Zyklusdaten auf der nachsten Seite durch.
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(2) Bearbeitung von Zyklusdaten

1) Schalten Sie die Maschine auf den e ©
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-

N
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, O // || M I|Q|I g

kdbnnen die Zyklusdaten eingegeben werden. Wenn

die Hintergrundbeleuchtung den Nahmodus in Grun n}u@n}n@}u@ |
anzeigt, driicken Sie die Taste READY @ , um @ n@ n:> n:> |:>
auf den Eingabemodus umzuschalten.

c >'®ﬂ><

2) Rufen Sie die zu bearbeitende ]
Zyklusdatennummer auf.

Rufen Sie den Musterwahlbildschirm durch ‘@n@"@

Driicken der Taste PATTERN NO. @ pe| auf, so
dass die gegenwartig gewahlte Musternummer B t ?
zu blinken beginnt. Drucken Sie die Taste ITEM 7 o

SELECTION® @ () , worauf die registrierten
Muster der Reihe nach durchgeschaltet und
angezeigt werden. Die Zyklusdatennummer und die
Seriennahdatennummer, die nach der zuletzt
registrierten Musternummer registriert wurden,
werden angezeigt. Wahlen Sie nun die fur das
Nahen zu verwendende Zyklusdatennummer.

3) Versetzen Sie die Zyklusdaten in den
Bearbeitungszustand.
Dricken Sie die Taste DATA © , S0 dass die
Zyklusdaten-Bearbeitungsanzeige C erscheint. Die
zuerst zu nahende Musternummer D beginnt zu blinken.
In diesem Zustand kbnnen die Daten bearbeitet werden.

4) Wahlen Sie den Bearbeitungspunkt.
Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@, worauf sich der Bearbeitungspunkt in der
vorgegebenen Reihenfolge bewegt und zu blinken
beginnt. Wenn der Bearbeitungspunkt bis zur
letzten Datenstelle bewegt wird, wird ein
zusatzliches Piktogramm L angezeigt.

5) Andern Sie die Daten des gewahliten
Bearbeitungspunkts.
Driicken Sie die Taste DATA CHANGE ® (®) (5,
so dass die Daten des Bearbeitungspunkts
geandert werden kdnnen. Die registrierten
Musternummern werden angezeigt und kbnnen
gewahlt werden.
Die Musterdaten am Bearbeitungspunkt kbnnen
auBerdem durch Dricken der Taste RESET ©
geldscht werden. Wiederholen Sie die Schritte 4)
und 5), um die Datenbearbeitung durchzufuhren.
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(19. Erlauterung des Messermehrfachausschlags )

Diese Nahmaschine kann das Messer mehrmals betatigen und Knopflocher nahen, die groBer als die
MessergroBe sind, indem die GroBe des angebrachten Messers auf der Bedienungstafel eingestellt wird.
Diese Funktion kann aktiviert und benutzt werden, um verschiedene Nahformen zu nahen, ohne das Messer
auszuwechseln.

(1) Einstellen des Messer-Mehrfachausschlags

1) Schalten Sie die Maschine auf den A C
Eingabemodus um. | *
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD- 1 Y
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt, 1 12,7

werden. Wenn die Hintergrundbeleuchtung den
Nahmodus in Grun anzeigt, drucken Sie die Taste
READY @ , um auf den Eingabemodus
umzuschalten. B

2) Geben Sie die GroBe des Stoffmessers ein.
Drucken Sie die Taste MODE @ E so dass der |M
Speicherschalter-Datenbearbeitungsbildschirm A e
(Stufe 1) angezeigt wird. Drucken Sie die Taste = A

|
D

kdnnen die Speicherschalterdaten bearbeitet S I
*H-

—h

ITEM SELIE"CTION@@@ , um [UT8] e o
StoffmessergroBe B aufzurufen. Stellen Sie dann

die GroBe C des angebrachten Messers mit der l
Taste DATA CHANGE ® () (O ein. = = !

— Einzelheiten dazu finden Sie unter 21. Liste der O // || M I|L<}|| g

speicherschalterdaten.

3) Machen Sie die Funktion fur
Stoffmesser-Mehrfachausschlag
wirksam.

Driicken Sie dann die Taste ITEM SELECTION @
® (®erneut, um Funktion fur Stoffmesser- | T
Mehrfachausschlag D aufzurufen. Versetzen Sie
dann die Funktion fur Stoffmesser-
Mehrfachausschlag mit der Taste DATA CHANGE ’@l’%"w
® ® ©in den effektiven Zustand. '

Einzelheiten dazu finden Sie unter 21. Liste der
speicherschalterdaten.

© o

4) Fuhren Sie den Nahvorgang durch.
Driicken Sie die Taste READY @ , S0 dass die Hintergrundbeleuchtung des LCD-Displays @ griin wird.
Nun ist Nahbetrieb moglich. Wird nun der Parameter ,S02 Stoffschnittlange” auf einen groBeren Wert als
der oben eingestellte Parameter ,U18 StoffmessergroBe” eingestellt, wird der Mehrfachausschlag des
Messers beim Nahen automatisch ausgefuhrt.
* Bei dem Versuch, ein Knopfloch zu nahen, das kleiner als die GroBe des angebrachten Messers ist, wird
Fehler 489 angezeigt.

Nahdaten
S02 Stoffschnittlange

1. Ausschlag
2. Ausschlag

T 3. Ausschlag
e i LISTE DER
SPEICHERSCHALTERDATEN (Stufe 1)
U18 StoffmessergroBe
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(20. Methode zum Andern der Speicherschalterdaten )

1) Schalten Sie die Maschine auf den
Eingabemodus um.
Wenn die Hintergrundbeleuchtung des LCD-
Displays @ den Eingabemodus in Blau anzeigt,
kbnnen die Speicherschalterdaten geandert
werden. Wenn die Hintergrundbeleuchtung den

—h

@ 14.0

Nahmodus in Grun anzeigt, drucken Sie die Taste MAX
READY @ , um auf den Eingabemodus
Datenpostennummer

umzuschalten.

2) Rufen Sie den Speicherschalter-
Datenbearbeitungsbildschirm auf.
Drucken Sie die Taste MODE @ IEl , SO dass der
Speicherschalter-Datenbearbeitungsbildschirm A
(Stufe 1) angezeigt wird. Wenn Sie die Taste
weitere 3 Sekunden lang gedruckt halten, werden
die Speicherschalterdaten (Stufe 2) angezeigt.

3) Wahlen Sie die zu andernden
Speicherschalterdaten aus.
Drucken Sie die Taste ITEM SELECTION @ @
@ , um den zu andernden Datenposten
auszuwahlen.

4) Andern Sie die Daten.
Bei den Speicherschalterdaten gibt es einen
Datenposten zum Andern des numerischen Werts
und einen anderen zur Wahl des Piktogramms.
Eine Nummer, wie z.B. [U01 |, wird an den
Datenposten zum Andern des numerischen Wertes
angehangt, und der Einstellwert kann durch
Driicken der Taste DATA CHANGE ® () (&
erhdht oder erniedrigt werden.
Eine Nummer, wie z.B. IXill, wird an den
Datenposten zur Auswahl des Piktogramms
angehangt, und das Piktogramm kann mit der Taste
DATA CHANGE @ (®) (3 ausgewahlt werden.
— Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten finden Sie
unter 21. Liste der speicherschalterdaten.
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(21. Liste der Speicherschalterdaten )

(1) Stufe 1

O Die Speicherschalterdaten (Stufe 1) sind die fur die Nahmaschine einheitlichen Bewegungsdaten und
die fur alle Nahmuster allgemein gultigen Daten.

Nr. Posten Einstellbereich Editiereinheit Anfangswert
Uo1 | Presserlifter-Maximalstellung 0 bis 17,0 0,1mm 14.0mm
Damit wird die Hohe der Maximalposition der Pedalbetatigung 14 MT
eingestellt.

U02 | Presserlifter-Zwischenstellung E g
Damit wird die Hohe der Zwischenstellung der E_*_I
Pedalbetatigung eingestellt. -
Uo3 | Presserlifter-Stoffeinlegeposition 0 bis 14,0 0,1mm 0.0mm
Damit wird die Hohe der Stoffeinlegeposition der "—;1
Pedalbetatigung eingestellt. -
Uo4 | Pedal-Vordruckposition des 2-Pedal-Typs (%) N 5 bis 95 1% 80%
Damit wird der Betatigungsdruckpunkt fur den 2-Pedal-Typ Dé%%
eingestellt. Siehe den nachstehenden Posten.

Uo5 | Hebeposition des PresserfuBes des 2-Pedal- E‘é"_—{% 5 bis 95 1% 50%
Typs (%) E:

Damit wird der Betatigungsdruckpunkt fur den 2-Pedal-Typ

0 bis 14,0 0,1mm 6.0mm

eingestellt: pegal-vordrickbetrag  Presserhubbetrag
UO01 Presserlifter-
I:é Maximalposition
U04 Pedal- U05 Hebeposition des PresserfuBes

Vordrickposition des 2- des 2-Pedal-Typs (%)
Pedal-Typs (%)

Uo6 | Einstellung der Nadelfadenspannung am 0 bis 200 1 35
Nahende
Uo7 | Einstellung der Nadelfadenspannung beim
Fadenabschneiden
Uo8s | Einstellung der Nadelfadenspannung zum -
Heften beim Zusammennahen
U09 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 1. U
Stich 1
U10 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 2. q
Stich e
U11 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 3. q
Stich 3¢
U12 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 4. U
Stich 4e
U13 | Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 5. u
Stich 5+
U14 | Pressertyp - - Typ 1
Stellen Sie den NahfuBtyp ein. — 4. Eingabe des Pressertyps

i (@2 [@s 5

4 2Bmm Bu3Bmm AT mm

0 bis 200 1 35

0 bis 200 1 60

400 bis 4200 100 U/min 800 U/min

400 bis 4200 100 U/min 800 U/min

400 bis 4200 100 U/min 2000 U/min

400 bis 4200 100 U/min 3000 U/min

400 bis 4200 100 U/min 4000 U/min

U15 | PresserfuBbreite 3,0 bis 10,0 0,1mm 3,0mm

Wenn Typ 5 von ,U14 Pressertyp“ eingestellt wird, geben 5@
Sie die NahfuBbreite ein. i

U16 | PresserfuBBlange 10,0 bis 120,0 0,5mm 10,0mm

Wenn Typ 5 von ,U14 Pressertyp“ eingestellt wird, geben 5
Sie die NahfuBlange ein.

U17 | Nahstartposition (Vorschubrichtung) 2,5bis 110,0 0,1mm 2,5mm
Damit wird die Nahstartposition in Bezug auf den Presser
eingestellt. Stellen Sie diesen Posten ein, wenn die
Startposition wegen eines Uberlappenden Abschnitts oder
dergleichen verschoben werden soll.
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Editiereinheit

Anfangswert

ui8

StoffmessergrofBe
Geben Sie die GroBe des verwendeten Messers ein. J]—
-

3,0 bis 32,0

0,1Tmm

32,0mm

u19

Funktion fur Stoffmesser-Mehrfachausschlag unwirksam/
wirksam

JS_ A Unwirksam J:I-&/“ Wirksam

Unwirksam

u20

Fadenbrucherkennungsfunktion unwirksam/wirksam

_%’% Unwirksam %’ 4{ Wirksam

Wirksam

u21

Wahl der Presserposition bei Stellung ON der Taste
READY (hochftief)
Damit wird die PresserfuBposition beim Driicken der Taste READY

eingestellt. % r-_—[ Presser hoch %l 4 Presser tief

Presser hoch

u22

Wahl der NahfuBposition am Ende des Nahvorgangs
(hochttief)

Dieser Posten dient zur Einstellung der NahfuBposition am Ende
des Nahvorgangs. (Wirksam nur bei 1-Pedal-Einstellung.)

l 4 Presser tief

Presser hoch

Presser hoch

u23

Nadelfadenabschneidebewegungs-

Anfangsabstand _

Der Abstand vom Nahanfang bis zum Anfang der Z = -E’
2%

Nadelfadenabschneider-Auslosebewegung wird
eingegeben.

0 bis 15,0

0,Tmm

1,0mm

u24

Spulenfadenabschneidebewegungs-
Anfangsabstand

Der Abstand vom Nahanfang bis zum Anfang der
Spulenfadenabschneider-Auslosebewegung wird
eingegeben.

i

Il

0 bis 15,0

0,1Tmm

1,5mm

u2s5

Zahleraktualisierungseinheit
Damit wird die Einheit zur Aktualisierung des Nahzahlers E‘S '
eingestellt.

1 bis 30

u26

Gesamtstichzahl Keine Anzeige/Anzeige

%? 212& Keine Anzeige n\?é Anzeige

Keine Anzeige
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(2) Stufe 2
O Halten Sie die Taste MODE mindestens drei Sekunden lang gedruckt, um die Bearbeitung zu ermoglichen.

Nr. Posten Einstellbereich Editiereinheit Anfangswert

Ko1 | Pedalwahl - - 2-Pedal
Der Pedaltyp wird eingestellt. — 3. Pedalbedienungsweise

nana el bt

2-Pedal 1-Pedal 1-Pedal
(ohne Zwischenstellung) (mit Zwischenstellung)
K02 | Anderung der Parametereinstellung - - Anderung erlaubt
Erlaubt/Verboten

Damit wird das Verbot einer Anderung der Nah- und
Speicherschalterdaten eingestellt.

Anderung L1 Anderung
ﬁ erlaubt IT_ verboten
K03 | Funktion des Verbots der Wahl des Pressertyps - - Anderung erlaubt

Erlaubt/Verboten
Damit wird das Verbot einer Anderung von ,U14 Pressertyp® eingestellt.

Anderung 1 = Anderung
H erlaubt @@_jl verboten
K04 | Nahform-Auswahlstufe - - 12 Formen

Die Anzahl der nahbaren Nahformen kann erhoht werden. (Max. 30
Formen)

20 20 Formen

12 12 Formen 210 30 Formen
(19 0.

Ko5 | Stoffmesserleistung 0 bis 3 1 1
Damit wird die Ausgangsleistung des Stoffmessers

eingestellt. D;‘"‘J]_
0: Min. Leistung — 3: Max. Leistung

Ko6 | Wahl des Maschinentyps 0 bis 1 1 0 (Standardtyp)
Damit wird der Typ des Nahmaschinenkopfs eingestellt. %
0: Standardtyp 1: Trockenkopftyp

Ko7 | Einstellung der Geschwindigkeitsbegrenzung 400 bis 4200 100 U/min 3600 U/min
Die max. Geschwindigkeit der Nahmaschine kann begrenzt
werden.Wenn ,K06 Wahl des Maschinentyps“ auf den E[nt
Trockenkopftyp eingestellt wird, wird die max.
Nahgeschwindigkeit automatisch auf 3.300 U/min begrenzt.

Ko8 | Kompensation fur ungleichmaBige -30 bis 30 1 0
Nadelfadenspannung

Der Ausgangswert der Nadelfadenspannung wird total
ausgeglichen und kompensiert.

K09 | Anderungswert des Nadelfadenspannungs- 0 bis 20 1s 0s
Ausgabezeitpunkts

Wenn auf die Nadelfadenspannung bezogene Daten geandert werden,
wird der geanderte Wert fur die Dauer der Einrichtungszeit ausgegeben.

T Ohne @ Ausgabe der
Ausgabe e Einrichtungszeit
K10 | Funktion fur Nullpunkt-Wiedergewinnung bei jedem - - Ohne
Vorgang

Die Nullpunktwiedergewinnung wird nach dem Abschluss des
Nahvorgangs oder des Zyklus durchgefuhrt.

—

@b_ 1 Nach Vollendung = | Nach Vollendung
Ohne L— Il L_
I—l Ll o

des Nahvorgangs des Zyklus
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Nr. Posten Einstellbereich Editiereinheit Anfangswert
K11 | Nadelhochstellung durch Ruckwartslauf - - Erlaubt
Erlaubt/Verboten
Wenn ,U01 Presserlifter-Maximalposition“ auf 14,0 mm oder mehr
eingestellt wird, wird die Bewegung der Nadelhochstellung durch
Ruckwartslauf automatisch ausgefuhrt und die Maschine
angehalten. Das Verbot der Bewegung kann eingestellt werden.
u Nadelhochstellung durch @ u Nadelhochstellung durch
o 4 Ruckwartslauf verboten i # Ruckwartslauf erlaubt
K12 | Einstellung der Messermagnet-Absenkzeit 25 bis 100 5ms 35
$sD
K13 | Einstellung der Messermagnet-Anhebezeit ' 5 bis 100 5ms 15
JUICY
K14 | Messerzylinder-Absenkzeit (optional) m 5 bis 300 5ms 50
4
LD
K15 | Kompensation des Y-Vorschubmotor- + -120 bis 400 1 Impuls 0
Nullpunkts :-$— (0,025 mm)
K16 | Kompensation des Nadelpendelmotor- -10 bis 10 1 Impuls 0
- +
Nullpunkts u-$' (0,025 mm)
K17 | Kompensation des Presserliftermotor- + -100 bis 10 1 Impuls 0
Nullpunkts '-_—r_-$— (0,025 mm)
K18 | Musterwahlfunktion unter dem Nahmodus - - Unwirksam
unwirksam/wirksam
\‘.
( ) m\h Unwirksam t ) EP@ Wirksam
K19 | Zwischenzeitliches Fadenabschneiden beim - - Erlaubt
Dauernahen Erlaubt/Verboten
=l
K20 | Stoffmesser-Ruckstellkraft 0 bis 3 1 0
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Ausgangsleistung bei der Ruckstellung des
Stoffmessers.
K21 | Freigabebetrag des Spulenfadenabschneiders 0 bis 15 1 Impuls 8
am Anfang des Nahvorgangs
Dieser Posten dient zur Einstellung des H.pﬂ%
Freigabebetrags des Spulenfadenabschneiders am %
Anfang des Nahvorgangs.
K22 | NahfuBhebergeschwindigkeit 1 bis 3 - 2
Dieser Posten dient zur Einstellung der
NahfuBhebergeschwindigkeit. ?W_\
K51 | Start des Nadelfadenabschneider- - - -
Einstellmodus ,,[i'»‘;$:
Die Nadelfadenabschneider-Einstellbewegung 3% %
beginnt bei Betatigung der Taste READY auf ON.
K52 | Start des Spulenfadenabschneider- - - -
Einstellmodus g- +
Die Spulenfadenabschneider-Einstellbewegung }g’$’ %
beginnt bei Betatigung der Taste READY auf ON.
K53 | Start des Sensorprufmodus - - -

Die Sensorprufung beginnt bei Betatigung der Taste :@% %
READY auf ON.
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(VI. WARTUNG

(1. Einstellung der Nadelgreiferbeziehung )

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plbétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

Stellen Sie die Nadel-Greifer-Beziehung ein, wenn sich

die Nadel in die Mitte des Stichlochs der Stichplatte

senkt.

(1) Hohe der Nadelstange

1) Die Nadelstange auf ihren Tiefstpunkt absenken.

2) Teil [1] @ der Einstellehre in die Liicke zwischen
dem unteren Ende der Nadelstange und der
Stichplatte einfuhren, wobei das untere Ende der
Nadelstange die Oberkante des Teils [1] @ der
Einstellehre beruhrt.

3) Die Nadelstangen-Verbindungsschraube @ losen,
und die Hohe der Nadelstange einstellen.

(2) Einstellverfahren der Nadel-Greifer-Beziehung:

1) Das Handrad in der korrekten Richtung drehen,
bis sich die Nadel von ihrem Tiefstpunkt zu heben
beginnt.

2) Teil [2] © der Einstellehre in die Liicke zwischen
dem unteren Ende der Nadelstange und der
Stichplatte einfuhren, wobei das untere Ende der
Nadelstange die Oberkante des Teils [2] @ der
Einstellehre beruhrt.

3) Die Feststellschraube @ der Greiferwellen-
Laufbuchse losen, und die Blattspitze des Greifers
auf die Mitte der Nadel ausrichten. Die Einstellung
so vornehmen, daB ein Abstand von ca. 0,05 mm
zwischen der Nadel und der Greiferblattspitze
besteht.

(3) Einstellen des Spulenkapsel-Positionieranschlags
Nehmen Sie die Einstellung mit der Stellschraube ©
so vor, dass das Spiel zwischen dem oberen Ende
des Spulenkapsel-Positionieranschlags @ und dem
Ende des Innengreifers @ 0 bis 0,2 mm betragt.
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(2. Einstellung des Nadelfadenabschneiders )

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

-~
M"‘_f
O h—=

e Y Aol

(1)Einstellung der Fadengreifkraft des
Nadelfadenabschneiders

Falls der Nadelfadenabschneider keine

gleichbleibende Fadengreifkraft aufweist, kann der

Nadelfaden am Nahanfang herausschlupfen.

1) Falls die Fadengreifkraft des
Nadelfadenabschneiders nachgelassen hat, die
Halteschrauben @ lbosen, und den
Nadelfadenabschneider @ abnehmen.

2) Das vordere Ende der Fadendruckerfeder ©
geringfugig biegen, so daB3 die Feder Uber ihre
gesamte Lange ohne Spiel auf der Klinge des
Obermessers @ aufliegt und der
Nadelfadenabschneider den Faden sicher halt,
ohne Rucksicht darauf, in welcher Position sich
die Klinge beim Fadenabschneiden befindet.

(2) Einstellung der Hohe des Nadelfadenabschneiders
Zum Einstellen der Hohe des Nadelfadenabschneiders
die Halteschrauben @ losen. Die Hohe des
Fadenabschneiders moglichst niedrig einstellen, ohne
daB er den Stoffdruckerrahmen beruihrt, um die Lange
des nach dem Abschneiden in der Nadel verbleibenden
Restfadens minimal zu halten.

Da sich der Stoffdruckerrahmen beim Nahen eines
mehrlagigen Nahgutabschnitts neigt, ist die
Montageposition des Nadelfadenabschneiders
geringfugig anzuheben, damit der
Nadelfadenabschneider nicht mit dem
Stoffdruckerrahmen in Beruhrung kommt.

7" Wenn Sie den Nadelfadenabschneider®

auswechseln, vergewissern Sie sich, dass der
ver [sient Abschneider unter dem Nadelfadenabschneider-

Einstellmodus normal funktioniert
I\ (Speicherschalterstufe 2 : K51).
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(3. Einstellung des Stoffdr’ﬁckerdrucks)

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch ploétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

(4. Einstellung des Spulendr't]ckers)

Durch Drehen des Druckfederreglers @ wird der vom
Stoffdrucker auf das Nahgut ausgeubte Druck
eingestellt. Wird der Regler @ im Uhrzeigersinn
gedreht, erhdht sich der Druck des Stoffdruckers, und
die Wahrscheinlichkeit von Transportkrauselung wird
verringert.

WARNUNG :

daB der Motor vollkommen stillsteht.

Um durch plotzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,

— 8 bis 15mm

Losen Sie die Mutter @, und stellen Sie die Position
mit der Anschlagfeder @ so ein, dass der Abstand
von der Vorderkante des Maschinenbetts zum
Spulendriicker @ bei Stillstand der Nahmaschine 8
bis 15 mm betragt. Ziehen Sie anschlieBend die Mutter
@ wieder an.
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(5. Fadenspannung)

1)

a.

0510

(1) Fadenanzugsfeder (Kettenstich)

Der Fadenanzugsbetrag der Fadenanzugsfeder @
liegt bei 8 bis 10 mm, und der angemessene Druck
am Anfang betragt ca. 0,06 bis 0,1N {6 bis 10g}.
Um den Hub der Fadenanzugsfeder zu andern, die
Schraube @ lbsen, einen schmalen Schraubendreher
in die Offnung des Fadenspannerbolzens @ einfihren,
und den Bolzen drehen.

Um die Spannung der Fadenanzugsfeder zu
andern, einen schmalen Schraubendreher in die
Offnung des Fadenspannerbolzens @ einfuhren,
und den Bolzen bei angezogener Schraube @
drehen. Durch Drehen im Uhrzeigersinn wird die
Spannung der Fadenanzugsfeder erhoht, wahrend
die Spannung durch Drehen entgegen dem
Uhrzeigersinn verringert wird.

(2) Einstellen des Fadenanzugsbetrags des

Fadenanzugshebels

Der Fadenanzugsbetrag des Fadenanzugshebels
sollte der Dicke des Nahguts angepaBt werden, um
gut gespannte Stiche zu erhalten.

Fur schwere Stoffe die Feststellschraube @ der
Fadenfuhrung @ losen, und die Fadenfilhrung
nach links schieben. Dadurch wird der
Fadenanzugsbetrag des Fadenanzugshebels
vergroBert.

Fur leichte Stoffe die Fadenfuhrung @ nach rechts
schieben. Dadurch wird der Fadenanzugsbetrag
des Fadenanzugshebels verkleinert.



(6. Reinigen des Filters)

WARNUNG :

Um durch plbétzliches Anlaufen der Nahmaschine verursachte Verletzungen zu vermeiden, fuhren Sie
die folgende Arbeit erst aus, nachdem Sie den Netzschalter ausgeschaltet und sich vergewissert haben,
daB der Motor vollkommen stillsteht.

Loch unter Tisch — G@ 1)
fur Ventilator \@\S

(7. Auswechseln der Sicherung )

Reinigen Sie den Filter @ des Lufters auf der

Unterseite des Maschinentisches (Bettbasis) einmal

wodchentlich.

1) Die Filterblende @ in Pfeilrichtung abziehen.

2) Den Filter @ unter flieBendem Wasser
auswaschen.

3) Filter @ und Filterblende @ wieder installieren.

WARNUNG :

funf Minuten, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.

2.Schalten Sie unbedingt die Stromversorgung aus, bevor Sie die Schaltkastenabdeckung 6ffnen.
Ersetzen Sie dann die durchgebrannte Sicherung durch eine neue der vorgeschriebenen Kapazitat.

2 1.Um elektrische Schlage zu vermeiden, schalten Sie die Stromversorgung aus und warten Sie etwa

5

m

(i
!

10

=
—

]
-

Die Maschine ist mit den folgenden drei Sicherungen
ausgestattet
@ Zum Schutz der Impulsmotor-Stromversorgung
5A (trage Sicherung)
@® Zum Schutz der Magnetspulen- und
Impulsmotor-Stromversorgung
3.15A (trage Sicherung)
© Zum Schutz der Steuerungs-Stromversorgung
2A (flinke Sicherung)
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(\m. NAHWERKZEUGE

(1. Stoffmesser )

A MessergroBe (Zoll) B MessergroBe (mm) C Markierung D Teile-Nr.
1/4 6,4 F B2702047F00
3/8 9,5 K B2702047K00A
7116 11,1 | B2702047100
1/2 12,7 L B2702047L00A
9/16 14,3 \Y B2702047V00
5/8 15,9 M B2702047MO0A
11/16 17,5 A B2702047A00
3/4 19,1 N B2702047N00
7/8 22,2 P B2702047P00
1 25,4 Q B2702047Q00A
1-1/4 31,8 S B2702047S00A
(2. Stichplatte )
A
©=11 Q)
Stichbreite
- 5mm (Markierung « AxB) 6mm (Markierung * AxB)
yp
Standard (S) 40004350 (S5 + 1,4x6,2) 40004351 (S6  1,4x7,4)
Fur Maschenware (K) 40004352 (K5 « 1,2x6,2) 40004353 (K6 * 1,2x7,4)
( 3. Presser )
Stichbreite 5 mm
GroBe (AXB)
1 (4x25) 2 (5x35) 3 (5x41)
Typ
Standard (S) B1552781000A B1552782000 B1552783000
Fur Maschenware (K) D1508771K00A D1508772K00 D1508773K00
Stichbreite 6 mm o
Nahflache (A x B) B
GroBe (AXB)
3 (6x41)
Typ (
Standard (S) 14524409 A O O
loh—r—/ o
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(VIII. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehlercode Beschreibung Ruckstellverfahren Wiederherstellungsort
E001 Kontakt zur Initialisierung des EEP-ROM der | Stromversorgung
~ Hauptsteuerplatine ausschalten.
< (> Wenn Daten nicht in das EEP-ROM geschrieben werden oder
~ beschadigt sind, wird die Initialisierung der Daten automatisch
gemeldet.
E007 Hauptwellenmotorblockierung Stromversorgung
@ Wenn ein Nahprodukt mit hohem Nadelwiderstand genaht wird ausschalten.
E018 TYPE Der EEP-ROM-Typ ist falsch. Stromversorgung
Wenn der Typ des montierten EEP-ROM falsch ist ausschalten.
E023 Erkennung eines Presserhebemotor-Schrittfehlers Neustart nach Driicken | Normalanzeige
5@ Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Presserhebemotor den | der Ruckstelltaste
Nullpunktsensor passiert oder anlauft, ein Schrittfehler des Motors | moglich.
erkannt wird.
E024 Uberschreitung der MusterdatengroBe Neustart nach Driicken | Normalanzeige
UTN Wenn Nahbetrieb nicht durchfuhrbar ist, weil die GesamtgroBe der | der Ruckstelltaste
Dauernahdaten oder die GroBe der heruntergeladenen Daten zu | moglich.
groB ist.
E025 Erkennung eines Nadelfadenabschneidermotor- | Neustart nach Driicken | Normalanzeige
Schrittfehlers der Ruckstelltaste
-"E’ @ Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Nadelfadenabschneidermotor | moglich.
b den Nullpunktsensor passiert oder anlauft, ein Schrittfehler des
Motors erkannt wird.
E026 Erkennung eines Spulenfadenabschneidermotor- | Neustart nach Driucken | Normalanzeige
Schrittfehlers der Ruckstelltaste
% @ Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Spulenfadenabschneidermotor | moglich.
> den Nullpunktsensor passiert oder anlauft, ein Schrittfehler des
Motors erkannt wird.
E030 Nadelstangen-Hochstellungsfehler Neustart nach Drucken | Normalanzeige
Wenn die Nadel trotz Durchfuhrung der Nadelanhebung beim | der Ruckstelltaste
Starten der Nahmaschine nicht in der Hochstellung stehen bleibt. | moglich.
E050 Stoppschalter Neustart nach Driicken | Schrittanzeige
Wenn der Stoppschalter wahrend des Betriebs der Maschine | der Ruckstelltaste
gedruckt wird. moglich.
E052 Fadenbrucherkennungsfehler Neustart nach Drucken | Schrittanzeige
Wenn wahrend des Betriebs der Maschine ein Fadenbruch | der Ruckstelltaste
aufgetreten ist. moglich.
E061 Speicherschalterdatenfehler Stromversorgung
Wenn die Speicherschalterdaten beschadigt sind oder die Revision | ausschalten.
alt ist.
E062 Nahdatenfehler Stromversorgung
Wenn die Nahdaten beschadigt sind oder die Revision alt ist. ausschalten.
E099 Beeinflussung der Fadenabschneidebewegung durch | Neustart nach Driicken | Normalanzeige
den Messerabsenkbefehl der Ruckstelltaste
Wenn die Einfugungsposition des Messerbefehls ungeeignet ist | moglich.
I:l‘i-:g und der Messerbefehl die Fadenabschneidebewegung im Falle
einer Bewegung durch Daten von einer externen
Eingabevorrichtung beeinflusst.
E302 o~ Bestatigung der Maschinenkopfneigung Neustart nach Drucken | Normalanzeige
@@ Wenn der Maschinenkopfneigungssensor ausgeschaltet ist. der Ruckstelltaste
maoglich.
E303 ) Fehler des Z-Phasen-Sensors des Hauptwellenmotors | Stromversorgung
Et Der Z-Phasen-Sensor des Nahmaschinenmotorcodierers ist | ausschalten.
anormal.
E304 Stoffmessersensorfehler Stromversorgung
4{ J:IJ" Wenn der Sensor wahrend der Messerabsenkung nicht | ausschalten.
ausgeschaltet wird.
E486 Augenmesserlangenfehler Neustart nach Driicken | Nahdatenbearbeiungsanzeige
Die Augenmesserlange ist zu kurz, um die Augenform zu bilden. der Ruckstelltaste | [S17] Augenmesserlange
moglich.
E487 Augenformlangenfehler Neustart nach Drucken | Nahdatenbearbeiungsanzeige
Die Augenformlange ist zu kurz, um die Augenform zu bilden. der Ruckstelltaste | [S14] Lange der
maoglich. Augenform
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Fehlercode

Beschreibung

Ruckstellverfahren

Wiederherstellungsort

E488 Keilriegelkorrekturfehler Neustart nach Drucken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
Wenn die Riegellange zu kurz ist, um die Form eines Keilriegels | der Ruckstelltaste [[S08]Lange des 2. Riegels
zu bilden. maoglich.

E489 MessergroBenfehler (bei Messer-Mehrfachausschlag) | Neustart nach Driucken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
Wenn die MessergroBe groBer als die StoffmessergroBe ist. der Ruckstelltaste ([S02] Stoffschnittlange

moglich.

E492 =l Uberschreitung der PressergroBe fur Heften Neustart nach Drucken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
..{Ih. i + [H]E Wenn die Nahdaten fur Heften die PressergroBe uberschreiten. der Ruckstelltaste ([S40] Heftnadeleinstichkorrektur
I maoglich. links/rechts

E493 Uberschreitung der PressergroBe fur Riegelnahen am | Neustart nach Driicken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
== Nahende der Ruckstelltaste [S67] Riegelbreite am
3= 'J[H]KE Wenn die Nahdaten fur Riegelnahen am Nahende die PressergroBe | moglich. Nahende

Uberschreiten.

E494 Uberschreitung der PressergrofBe fur Riegelnahen am | Neustart nach Driicken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
= g!lmﬁ Nahanfang der Riuckstelltaste [S64] Riegelbreite am
~ 3ll# | Wenn die Nahdaten fur Riegelnahen am Nahanfang die | moglich. Nahanfang

PressergroBe uberschreiten.
E495 PressergroBenfehler (Querrichtung: nur rechts) Neustart nach Dricken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
I Wenn die Nahdaten die GroBe nur fur die rechte Seite in | der Ruckstelltaste [[S03]Messerschiitzbreite, rechts
-JI]]]L-+ Querrichtung des Pressers Uberschreiten. moglich. oder [S06] Verhaltnis der rechten|
zur linken Form
E496 PressergroBenfehler (Querrichtung: nur links) Neustart nach Dricken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
| Wenn die Nahdaten die GroBe nur fur die linke Seite in Querrichtung | der Ruckstelltaste ([S04] Messerschlitzbreite, links
* .JI]]]I... des Pressers Uberschreiten. maoglich. oder [S06] Verhaltnis der rechten|
zur linken Form

E497 @'E PressergroBenfehler (Langsrichtung: vorne) Neustart nach Driicken |Normalanzeige

7 Wenn die Nahdaten die GroBe der Vorderseite in Langsrichtung | der Ruckstelltaste
* des Pressers Uberschreiten. maoglich.
E498 [P PressergroBenfehler (Querrichtung: rechts und links) | Neustart nach Driucken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
+ I]]] + Wenn die Nahdaten die GroBe fur die rechte und linke Seite in | der Ruckstelltaste |[S05] Uberwendlichbreite,
Sl Querrichtung des Pressers uberschreiten. moglich. links
E499 | PressergroBenfehler (Langsrichtung: hinten) Neustart nach Dricken |Nahdatenbearbeitungsanzeige
[EH‘E Wenn die Nahdaten die GroBe der Ruckseite in Langsrichtungdes | der Ruckstelltaste ([S02] Stoffschnittiange
Pressers uUberschreiten. moglich.
E703 Die Tafel ist an eine nicht dafur vorgesehene Maschine | Stromversorgung
TYPE angeschlossen. (Maschinentypfehler) ausschalten.
Wenn der Maschinentypcode des Systems im Falle einer
Anfangskommunikation ungeeignet ist.
E704 . Nichtubereinstimmung der Systemversion Stromversorgung
;;‘;E%D;;E Wenn die Version der Systemsoftware im Falle einer | ausschalten.
Anfangskommunikation ungeeignet ist.
E730 Defekt oder Phasenfehler des Hauptwellenmotorcodierers | Stromversorgung
@ Wenn der Codierer des Nahmaschinenmotors anormal ist. ausschalten.
E731 Defekt des Hauptmotor-Lochsensors oder des | Stromversorgung
Positionssensors ausschalten.
@ Wenn der Lochsensor oder Positionssensor des
Nahmaschinenmotors defekt ist
E733 Ruckwartsdrehung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
@ Wenn sich der Nahmaschinenmotor in entgegensetzter Richtung | ausschalten.
dreht.
E801 Phasenfehler der Stromversorgung Stromversorgung
@ Wenn ein Phasenfehler des Eingangsstroms auftritt. ausschalten.
E802 Erkennung einer Strommomentanabschaltung Stromversorgung
@ Wenn der Eingangsstrom ohne Verzogerung abgeschaltet wird. ausschalten.
E811 Uberspannung Stromversorgung
@ Wenn der Eingangsstrom eine Spannung von 280 V oder hbher | ausschalten.
aufweist.
E813 Niederspannung Stromversorgung
@ Wenn die Eingangsspannung 150 V oder weniger betragt. ausschalten.
E901 UnregelmaBigkeit der Hauptwellenmotor-IPM Stromversorgung
@ Wenn IPM der Servosteuerungsplatine anormal ist. ausschalten.
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Fehlercode Beschreibung Ruckstellverfahren Wiederherstellungsort
E902 Uberstrom des Hauptwellenmotors Stromversorgung
@ Wenn ein UbermaBiger Strom zum Nahmaschinenmotor flieft. ausschalten.
E903 UnregelmaBigkeit der Schrittmotorleistung Stromversorgung
@ Wenn die Schrittmotorleistung der Servosteuerungsplatine um +15 % | ausschalten.
oder mehr schwankt.
E904 UnregelmaBigkeit der Magnetleistung Stromversorgung
@ Wenn die Magnetleistung der Servosteuerungsplatine um +15 % oder | ausschalten.
mehr schwankt.
E905 Ungewbdhnliche Temperatur des Servosteuerungsplatinen- | Stromversorgung
= |- | Kuhlkorpers ausschalten.
:ﬁ: Wenn die Temperatur des Servosteuerungsplatinen-Kuhlkdrpers 858C
oder mehr betragt.
E907 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stichbreitenmotors | Stromversorgung
#\;$: Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der | ausschalten.
= Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E908 + | Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Y-Vorschubmotors | Stromversorgung
t-$— Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der | ausschalten.
~ | Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E909 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des | Stromversorgung
'-.uh ;$: Nadelfadenabschneidermotors ausschalten.
»E Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E910 + | Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Pressermotors Stromversorgung
5—$— Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der | ausschalten.
~ | Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E911 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des | Stromversorgung
% -3+ | Spulenfadenabschneidermotors ausschalten.
=4 Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E915 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Bedienungstafel | Stromversorgung
((:.:)) und Haupt-CPU ausschalten.
Wenn eine UnregelmaBigkeit in der Kommunikation auftritt.
E916 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Haupt-CPU und | Stromversorgung
({m}) Hauptwellen-CPU bei fehlerhafter Kommunikation. ausschalten.
Wenn eine UnregelmaBigkeit in der Kommunikation auftritt.
E918 Ungewohnliche Temperatur des Hauptsteuerungsplatinen- | Stromversorgung
] gﬁ Kuhlkorpers. ausschalten.
2 | Wenn die Temperatur des Hauptsteuerungsplatinen-Kuhlkdrpers 858C
oder mehr betragt.
E943 Defekt des EEP-ROM der Hauptsteuerungsplatine Stromversorgung
% Wenn keine Daten in das EEP-ROM geschrieben werden. ausschalten.
E946 Fehlerhaftes Datenschreiben in das EEP-ROM der | Stromversorgung
% Kopfrelaisplatine ausschalten.
Wenn keine Daten in das EEP-ROM geschrieben werden.
E999 Wenn das Stoffmesser nicht zuriickkehrt Stromversorgung
+ Wenn das Stoffmesser nach Ablauf der vorgegebenen Zeit nicht | ausschalten.

<

zuruickkehrt.
+ Wenn der Sensor wahrend der Anhebung des Stoffmessers nicht
eingeschaltet wird (wahrend der Wartezeit).
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(lx. STORUNGEN UND ABHILFEMASSNAHMEN

Nahanfang, oder
Rakseite der Naht ist
schmutzig.

Storungen Ursachen SeiteAbhilfemaBnahmen Seite
1. Nadelfadenbruch 1. Fadenspannung im Raupenabschnitt ist zu Fadenspannung im Raupenabschnitt | P.22
hoch. verringern.
2. Druck oder Hub der Fadenanzugsfeder ist zu Spannung oder Hub der P.51
grof3. Fadenanzugsfeder verringern.
3. Grat oder Kratzer auf Greiferblattspitze. Greiferblattspitze polieren. Oder Greifer -
auswechseln.
4. Greifersteuerung ist falsch. Greifersteuerung mittels Einstellehre | P.48
korrigieren.
5. Kratzer im Fadenweg. Fadenweg mit Sandpapier glatten und -
polieren.
6. Anbringung der Nadel ist falsch. Richtung, Hohe usw. der Nadel korrigieren. | P.12
7. Nadel ist zu dunn. Nadel durch eine dickere ersetzen. -
8. Nadelspitze ist beschadigt. Nadel auswechseln. -
. Nadelfaden schlupft | 1. Nadelfadenabschneider offnet zu fruh. Verzogern Sie den Offnungszeitpunkt des | P.49
heraus. Nadelfadenabschneiders.
2. Es werden keine Uberwendlichstiche am Spannung am Nahanfang verringern. P.32
Nahanfang gebildet.(Spannung am Nahanfang
ist zu hoch.)
3. Nadelfaden ist falsch eingefadelt. Faden korrekt einfadeln. P.13
4. Geschwindigkeit am Nahanfang ist zu hoch.. Soft-Start-Funktion einstellen. P.44
. UnregelmaBigkeitenim | 1. Fadenspannung im Raupenabschnitt ist zu Fadenspannung im Raupenabschnitt | P.22
Raupenabschnitt gering. erhdhen.
2. Spulenfadenspannung ist zu hoch. Spulenfadenspannung verringern. P.14
( Kettenstich: 0,05 bis 0,1N )
3. Die Vorspannung ist zu niedrig. Vorspannung erhdhen. -
. UnregelmaBigkeiten | 1. Fadenspannung im Raupenabschnitt ist zu Fadenspannung im Raupenabschnitt | P.22
am Nahanfang gering. erhdhen.
2. Position des Nadelfadenabschneiders ist zu Nadelfadenabschneider so weit absenken, | P.49
hoch. dafB er nicht mit dem Stoffdrucker in
Beruhrung kommt.
3. Hub der Fadenanzugsfeder ist zu gro8. Hub der Fadenanzugsfeder verringern. P.51
. Nadelfaden ist im | 1. Fadenspannung im Riegelabschnitt ist zu Fadenspannung im Riegelabschnitt | P.22
Riegelabschnitt in gering. erhdhen.
Knotenform auf der | 2. Spulenfadenspannung ist zu hoch. Spulenfadenspannung verringern. P.14
Unterseite des (0,05 bis 0,1N)
Nahguts sichtbar. 3. Stichzahl der Radialnaht ist zu hoch. Stichzahl verringern. P.30
4, Spannung am Nahende ist zu niedrig. Spannung am Nahende erh"hen. P.44
. Naht hebt sich ab. 1. Spulenfadenspannung ist zu gering. Spulenfadenspannung erhohen. P.14
2. Spulenfaden ist von der Spulenkapsel gelost. Spulenkapsel korrekt einfadeln. P.13
Achten Sie darauf, dass der Spulenfaden- | P.24
Wickelbetrag nicht zu groB ist.
. Stichauslassen 1. Knopfloch ist zu klein fur die GroBe des Stoffdrucker durch kleineren ersetzen. -
Stoffdruckers.
2. Stoff flattert wegen geringen Gewichts. Greifer-Nadel-Steuerung verzogern. P.48
(Nadelstange um 0,5 mm absenken.)
3. Anbringung der Nadel ist falsch. Richtung, Hohe usw. der Nadel korrigieren. | P.12
4. Nadel ist verbogen. Nadel auswechseln. -
5. Grat oder Kratzer auf Greiferblattspitze. Greiferblattspitze polieren. Oder Greifer -
auswechseln.
. Faden ist ausgefranst. | 1. Stichzahl der Riegelnaht ist zu klein. Erhdhen Sie die Riegelstichzahl am | P.33
Nahende.
2. Riegelnaht ist zu breit. Verkleinern Sie die Riegelstichbreite am | P.33
Nahende.
. Lange des 1. Riegelnaht ist zu schmal. VergroBern Sie die Riegelstichbreite am | P.33
Nadelfadenrestes am 2. Spannung der Riegelstiche ist zu gering. Nahende.
Nahende ist zu lang. Erhdhen Sie die Spannung am Nahende. | P.44
10. Nadelfaden reiflt am | 1. Spannung am Nahanfang ist zu niedrig. Spannung am Nahanfang erh"hen. P.32
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Storungen Ursachen SeiteAbhilfemaBnahmen Seite
11. Messer wird trotz | 1. Prufen, ob die Faden-bruchdetektorplatte Detektorplatte einstellen. -
Abschneidens des korrekt eingestellt ist. (Im Mechaniker-Handbuch nachschlagen.)
Nadelfadens
ausgelost.
12. Nadelbruch. 1. Priufen, ob die Nadel verbogen ist. Nadel auswechseln. P.13
2. Prufen, ob die Nadel mit der Greiferblattspitze Nadel-Greifer-Steuerung einstellen. P.48
in Beruhrung kommt.
3. Prufen, ob der Nadelfadenabschneider beim Montageposition des P.49
Offnen mit der Nadel in Beruhrung kommt. Nadelfadenabschneiders einstellen.
4. Prufen, ob die Nadel in die Mitte des Stichlochs Montageposition der Stichplattenbasis -
der Stichplatte eindringt. korrigieren.
5. Die Nadelstopposition ist zu niedrig, und der
Nadelfadenabschneider kommt beim SchlieBen
mit der Nadel in Beruihrung.
13. Messer wird 1. Prufen, ob das Stoffmesser auf Mehrfachauslosung aufheben. P.42

mehrmals ausgelost.

Mehrfachauslosung eingestellt ist.

0 580




(X. MASSZEICHNUNG DER TISCHPLATTE
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(X[. TABELLE DER ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN FORMEN )

N Posten Einheit Formenwahl Stufe 2 (20 Formen) Formenwahl Stufe 3 (30 Formen)
Formenwahl Stufe 1 (12 Formen)
S01 Nahform =
_—07 28
S02 Stoffschnittlange mm 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 12,7 13,0 19,1 19,1 19,1
S03 Messerschlitzbreite, rechts mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 - - 0,10 0,10
S04 Messerschlitzbreite, links mm 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 - 0,10 - 0,10
S05 Uberwendlichbreite, links mm 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,4 1,4 1,4 1,4 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,4 1,4 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 1,70 - - - -
S06 Links/Rechts-Formverhaltnis (rechte Seite in Bezug auf linke Seite) % 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100 - - - -
S07 Parallelabschnitt-Stichteilung mm 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 0,35 - - - -
S08 Lange des 2. Riegels mm 1,0 - 1,0 - 1,5 3,0 1,0 - 1,5 3,0 - 1,0 1,0 1,5 3,0 - - - - - 1,5 3,0 - - - - - - - -
S09 Lange des 1. Riegels mm 1,0 - - - - - - - - - - - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - - - -
S10 Korrektur der Riegelbreite, rechts mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - - -
S11 Korrektur der Riegelbreite, links mm 0,0 - 0,0 - 0,0 - 0.0 - 0,0 - - 0,0 0,0 0,0 - - - 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 - - - - - - - -
S12 Keilriegelversatz, links mm - - - - - 0,85 - - - 0,85 - - - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - -
S13 Keilriegelversatz, rechts mm - - - - - 0,85 - - - 0,85 — - - - 0,85 - - - - - - 0,85 - - - - - - - -
S14 Lange der Augenform mm - - - - - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - - - 2,0 2,0 - - - - - - - - - - - - -
S15 Stichzahl der Augenform Stich - - - - - - 3 3 3 3 - - - - - 3 3 - - - - - - - - - - - - -
S16 Augenbreite mm - - - - - - 1,0 1,0 1,0 1,0 - - - - - 1,0 1,0 - - - - - - - - - - - - -
S17 Augenlange mm - - - - - - 3,0 3,0 3,0 3,0 - - - - - 3,0 3,0 - - - - - - - - - - - - -
S18 Lange der Rundtypform mm - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - - 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - -
S19 Stichzahl der Radialform Stich - - 3 3 3 3 - 3 - - - - - - - - - 3 - - - - 3 3 3 - - - - -
S20 Radialformverstarkung (mit/ohne) - - Ohne | Ohne | Ohne | Ohne - Ohne - - - - - - - - - Ohne - - - - Ohne | Ohne | Ohne - - - - -
S21 Riegelabschnitt-Stichteilung mm 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,30 - 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 0,25 0,25 0,30 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,25 0,30 0,25 0,25 - - - -
S22 1. Abstand mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 - 2,0 2,0 2,0
S23 2. Abstand mm 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 1,3 - 2,0 2,0 2,0
S31 Einfach-/Doppelnahen Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach | Einfach - - - Einfach
S32 Doppelnahen-Kreuzwahl < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < < - - - <
S33 Korrektur der Doppelnahbreite mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0.0 0,0 0,0 0,0 - - - -
S34 Heftstichzahl Zeit 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 3 2 2 -
S35 Heftstichteilung mm 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 4,0 -
S36 Rollstichlange beim Heften mm 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 8,0 -
S37 Rollstichteilung beim Heften mm 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8 -
S38 Rollstichbreite beim Heften mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 -
S39 Heftnadeleinstichkorrektur vorn/hinten mm 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1.5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 -
S40 Heftnadeleinstichkorrektur links/rechts mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S41 Korrektur der linken Heftstichposition mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S42 Korrektur der rechten Heftstichposition mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 -
S44 Geschwindigkeitseinstellung fur Heften U/min 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 2000 -
S45 Zusammennahfunktion (ohne/mit) Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne - - - -
S46 Zusammennahbreite mm 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - -
S47 Stichteilung beim Zusammennahen mm 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 2,0 - - - -
S51 Spannung im linken Parallelabschnitt 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S52 Spannung im rechten Parallelabschnitt 120 60 120 120 120 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60
S53 Spannung im linken Parallelabschnitt (1. Doppelnahzyklus) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S54 Spannung im rechten Parallelabschnitt (1. Doppelnahzyklus) 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S55 Spannung im 1. Riegelabschnitt 35 60 120 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 30 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S56 Spannung im 2. Riegelabschnitt 35 60 35 35 35 35 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 60 120 60 60 60 60 60 60 60 60 - - - -
S57 Einstellung der Nadelfadenspannung am Nahanfang 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25 25
S58 Einstellung der Nadelfadenspannung aus 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80 80
S59 ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 1. Riegelabschnitts Stich 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S60 ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des rechten Uberwendlichstichs Stich 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0
S61 ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 2. Riegelabschnitts Stich 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 - - - -
S62 Riegelstichzahl am Nahanfang Stich 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S63 Riegelstichteilung am Nahanfang 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00
S64 Riegelbreite am Nahanfang mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S65 Langskorrektur der Riegelstiche am Nahanfang mm 0,0 1,5 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,0 0,0 1,5 1,5 1,5 1,5 0,0 0,0 0,0 0,0
S66 Querkorrektur der Riegelstiche am Nahanfang mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,7 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
S67 Riegelbreite am Nahende mm 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6 0,6
S68 Riegelstichzahl am Nahende Stich 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3
S69 Langskorrektur der Riegelstiche am Nahende mm 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0 0,0
S70 Querkorrektur der Riegelstiche am Nahende mm 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0,9 0,9 0,0 0,7 0,9 0,9 0,9 0.9 0,0 0,0 0,0 0,0
S81 Messerauslosung (mit/ohne) Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit Mit - Mit Mit Mit
S83 Messer am 1. Doppelnahzyklus (ohne/mit) Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne | Ohne - - - -
S84 Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit U/min 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600 3600
S86 Vorwartsteilung mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80
S87 Vorwartsbreite mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1,7 1,7 1,7 1,7
S88 Ruckwartsteilung mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 0,80 0,80 0,80 0,80
S89 Ruckwartsbreite mm - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - - 1,7 1,7 1,7 1,7
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