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1. BEZEICHNUNG DER BEDIENUNGSTAFELTEILE

1-1 Haupteinheit
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Sensorbildschirm - LCD display section

Bereitschaftstaste -

Informationstaste -

(iui) Kommunikationstaste —

i
(=1

M | Modustaste -

Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem Nahbetriebsbildschirm.

Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem Informationsbildschirm.

Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem
Kommunikationsbildschirm.

Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem
Modusumschaltbildschirm, auf dem verschiedene
detaillierte Einstellungen durchgefiihrt werden kdnnen.

SmartMedia-Kartenschlitz (Abdeckung zum Gebrauch schlieRen.)

Schiebeschalter (Unbenutzt. AUS)

RS-232C-Kommunikationsanschluss

Stellwiderstand fir -
Kontrasteinstellung des
LCD-Farbbildschirms

Anschluss flr externe Eingabe

Kabel

Der Bildschirmkontrast kann angepasst werden.

Regeln Sie ihn auf den gewiinschten Wert.



1-2 Allgemein verwendete Tasten

Die folgenden Tasten dienen zur Durchfihrung allgemeiner Bedienungsvorgénge auf den einzelnen

Bildschirmen des Modells IP-200:

Schlie3en-Taste

Eingabetaste

- Aufwartsverschiebungstaste
Abwartsverschiebungstaste
b
Ruckstelltaste
N Zifferneingabetaste
D.Eb

Néhdatenanzeigetaste

Zeicheneingabetaste
3 g
]| A NahfuRabsenktaste
— Spulertaste

—

-

Diese Taste dient zum SchlieRen von Fenstern.

Im Falle des Datenanderungsbildschirms kann die
Datenénderung annulliert werden.

Diese Taste dient zur Eingabe der geédnderten
Daten.

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach oben.

Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach unten.

Diese Taste dient zur Aufhebung eines Fehlers.

Diese Taste dient zum Aufrufen des Zehnerblocks,
mit dem die Eingabe von Ziffern durchgefihrt
werden kann.

Diese Taste dient zum Anzeigen der Nahdatenliste,
die der ausgewahlten Musternummer entspricht.

— Siehe 15. ANDERN DER NAHDATEN, S. 37.

Diese Taste dient zum Aufrufen des
Zeicheneingabebildschirms.
— Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

Diese Taste dient zum Absenken des Nahful3es.
Um den Presser anzuheben, driicken Sie die
Presseranhebetaste, die auf dem
Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.
Diese Taste dient zur Durchfiihrung von
Spulenfadenwickeln.

— Siehe 11. AUFWICKELN DES
SPULENFADENS, S. 29.




@ Einschalten des Netzschalters

Prufen Sie zuerst, ob der eingestellte
Nahfutyp (A) 1524 mit dem des
tatsachlich montierten Nahfules
Ubereinstimmt. Informationen zu den Pruf-
und Einstellverfahren finden Sie unter

5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S. 18.

Auswahlen der gewlinschten
Musternummer

Nach dem Einschalten der
Stromversorgung wird der
Dateneingabebildschirm angezeigt. Die
Musternummertaste 312| (B), die
gegenwartig angewabhilt ist, wird im oberen
Teil des Bildschirms angezeigt. Driicken
Sie die Taste, um die Musternummer
auszuwahlen. Informationen zum
Auswahlverfahren der Musternummer
finden Sie unter 6. AUSWAHL DER
MUSTERNUMMER, S. 20.

Die Musternummern 1 bis 10 sind gemaf

der Beschreibung unter 15-1. Werksseitig

vorgegebene Nahdaten bereits

werksseitiqg reqgistriert worden, S. 37.

Wahlen Sie die Nummer des Musters, das
Sie ndhen wollen, unter diesen Nummern
aus. (Nummern, unter denen keine Muster

registriert wurden, werden nicht angezeigt.)

2. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE

% Eine ausfuhrliche Beschreibung dieses

Bildschirms finden Sie unter
3. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM

NAHBETRIEB, S. 9.




@ Versetzen Sie die Nahmaschine in den
Nahbereitschaftszustand.

Dricken Sie die Bereitschaftstaste (C), um

den Bildschirm fir Ausschaltsperre aufzurufen.
Treffen Sie die Nahvorbereitungen, wahrend dieser
Bildschirm angezeigt wird. Im
N&hbereitschaftszustand wechselt die Farbe der

LCD-Display-Hintergrundbeleuchtung auf Grin.

@ Starten des Nahbetriebs.
Legen Sie das Nahgut unter den Presserrahmen,
und betatigen Sie das Pedal zum Starten der
N&hmaschine.

— Siehe 4. PEDALBEDIENUNGSWEISE, S. 15.

=
(o]
()]
L]

=)

% Eine ausfihrliche Beschreibung dieses Bildschirms
finden Sie unter
3. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM
NAHBETRIEB, S. 9.




3. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB

3-1 Dateneingabebildschirm




Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Neumuster-

Registriertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fir die Registrierung einer neuen
Musternummer.
—Siehe 13. REGISTRIERUNG EINES NEUEN NAHMUSTERS, S. 34.

Musterkopiertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fir das Kopieren von Nahdaten.
—Siehe 17. KOPIEREN VON NAHMUSTERN, S. 52.

Musternamen-

Einstelltaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir die Musternamenseingabe.
—Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

Musternamenanzeige

Hier wird der Name, der fur das ausgewahlte Nahmuster eingegeben

wurde, angezeigt.

NahfuRabsenktaste

Dient zum Absenken des Nahful3es.
Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die auf

dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
—Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Musternummer-
Wahltaste

Die gegenwartig ausgewahlte Musternummer wird auf dieser Taste
angezeigt, und wenn die Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung der Musternummer angezeigt.

—Siehe 6. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL, S. 20.

Nahfu3typ-Wahltaste

Der gegenwartig ausgewahlte NahfuRtyp wird auf dieser Taste angezeigt,
und wenn die Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung des
Nahfuldstyps angezeigt.

—Siehe 9. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S. 25.

Nahform-Wahltaste

Die fur die gegenwartig ausgewéahlten Musterdaten eingestellte Nahform
wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste gedriickt wird, wird

der Bildschirm zur Anderung der Nahform angezeigt.

Einstelltaste fir linke

Messerschlitzbreite

Die fiir die gegenwartig ausgewahlten Musterdaten eingestellte linke
Messerschlitzbreite wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste
gedriickt wird, wird der Bildschirm fir die Anderung der linken

Messerschlitzbreite angezeigt.

Direktwahltaste

Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm der
Musternummernliste, der unter der Direktwahltaste registriert ist,

angezeigt.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Né&hdaten- Diese Taste dient zum Anzeigen der Nahdatenliste.
Anderungstaste —Siehe 15. ANDERN DER NAHDATEN, S. 37.
Taste zur Der fur die gegenwartig ausgewéahlten Musterdaten eingestellte

Aktivierung/Deaktivierung von

Doppelnahen

Doppelnahzustand (aktiviert/deaktiviert) wird auf dieser Taste angezeigt,
und wenn die Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm zur

Aktivierung/Deaktivierung von Doppelndhen angezeigt.

Heftstichzahl-

Einstelltaste

Die fiir die gegenwartig ausgewahlten Musterdaten eingestelite
Heftstichzahl wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste
gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der Heftstichzahl

angezeigt.

Schnittlangen-

Einstelltaste

Die fur die gegenwartig ausgewéhlten Musterdaten eingestellte
Stoffschnittlange wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste
gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der Stoffschnittlange

angezeigt.

Einstelltaste der linken

Uberwendlichbreite

Die fiir die gegenwartig ausgewahlten Musterdaten eingestellte linke
Uberwendlichbreite wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste
gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der linken
Uberwendlichbreite angezeigt.

—Siehe 8. ANDERN DER NAHDATEN, S. 23.

Einstelltaste fiir rechte

Messerschlitzbreite

Die fiir die gegenwartig ausgewahlten Musterdaten eingestellte rechte
Messerschlitzbreite wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn die Taste
gedriickt wird, wird der Bildschirm fiir die Anderung der rechten

Messerschlitzbreite angezeigt.

Nahfu3typ-Wahltaste

Der gegenwartig ausgewahlte NahfuRtyp wird auf dieser Taste angezeigt,
und wenn die Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung des
Nahfulltyps angezeigt.

—Siehe 5. EINGEBEN DES NAHFUSSTYPS, S. 18.

Benutzertasten

Diese vier Tasten kdnnen mit haufig benutzten Néahdaten belegt werden.
Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der
ausgelegten Néhdaten angezeigt.

—Siehe 19. REGISTRIEREN VON NAHDATEN UNTER DEN
BENUTZERTASTEN, S. 56.

11




3-2 Nahbetriebsbildschirm
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Heftstichzahlanzeige

Hier wird die Heftstichzahl angezeigt, die fir die zum N&hen verwendeten
Musterdaten eingestellt wurde.

Anzeige der
Aktivierung/Deaktivierung von
Doppelnéhen

Hier wird der Doppelnéhzustand (aktiviert/deaktiviert) angezeigt, der fir die
zum Né&hen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Musternamenanzeige

Hier wird der Mustername angezeigt, der fur die zum Nahen verwendeten
Musterdaten eingestellt wurde.

Messersperrtaste Mit jedem Driicken dieser Taste wird abwechselnd zwischen Aktivierung
und Deaktivierung des Messers umgeschaltet.
NéahfulRabsenktaste Dient zum Absenken des Néhfulies.

Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die auf
dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
—Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

Schrittnéhtaste

Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm fur Schrittndhen zum
Uberpriifen des Nadeleinstichpunkts und zur Durchfiihrung von
Nahwiederholung angezeigt.

—Siehe 10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG, S. 27.

Gesamtstichzahlanzeige

Hier wird die Gesamtstichzahl der zum N&hen verwendeten Musterdaten
angezeigt.
—Siehe 9. ANDERN DER NADELFADENSPANNUNG,; S. 25.

Né&hformanzeige

Hier wird die Nahform der zum N&hen verwendeten Musterdaten
angezeigt.

Zahleranzeige

Hier wird der aktuelle Zahlerwert angezeigt.

13




Tasten und Anzeigen

Beschreibung

L 1 | zahlerwert-Anderungstaste Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.

—Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.
L 2 | Zahlerumschalttaste Die Anzeige des Nahvorgangszahlers/Werkstiickzahlers kann
umgeschaltet werden.
—Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.
M Anzeige der linken Die wahrend des Néhvorgangs fir das Muster eingestellte linke
Messerschlitzbreite Messerschlitzbreite wird angezeigt.

N Geschwindigkeitsregler Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine geandert
werden.

o Anzeige flr linke Hier wird die linke Uberwendlichbreite angezeigt, die fiir die zum Nahen

Uberwendlichbreite verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

P Direktwahlanzeige Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm der
Musternummernliste, der unter der Direktwahltaste registriert ist,
angezeigt.

Q Anzeige der rechten Hier wird die rechte Messerschlitzbreite angezeigt, die fur das zum Nahen

Messerschlitzbreite verwendete Muster eingestellt wurde.

R Direktwahltaste Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm der
Musternummernliste, der unter der Direktwahltaste registriert ist,
angezeigt. Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.
> Die werksseitige Einstellung der Taste ist "keine Anzeige". Wenn Sie die
Anzeige aktivieren wollen, stellen Sie K18 Anzeigezustand der
Direktwahltaste auf "Anzeige" ein.

—Siehe 26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

S Benutzerdatenanzeige Hier werden die den Benutzertasten zugewiesenen Nahdatenwerte

angezeigt.
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4. PEDALBEDIENUNGSWEISE

Diese Nahmaschine kann mit einem der 3
nachstehend beschriebenen
Pedalbedienungsverfahren betrieben werden.
Wabhlen Sie das gewiinschte Bedienungsverfahren
zur Erzielung der optimalen Arbeitseffizienz aus,

und benutzen Sie dann die Nahmaschine.

4-1 Einstellverfahren des Pedaltyps

M Aufrufen der

Pedaltyp-Einstellungsparameter 5@ [@ Qﬁ
Halten Sie die Taste ﬂl (A) 6 Sekunden lang

gedriickt, so dass die Speicherschaltertaste

(Stufe 2) i (B) auf dem Bildschirm angezeigt

wird. Wenn diese Taste gedrickt wird, wird der

Speicherschalter-Listenbildschirm (Stufe 2)

angezeigt.
s -y

Driicken Sie die Taste KO1 - (C) der o
Pedaltyp-Auswahlparameter auf dem ;QB-_F
Speicherschalter-Listenbildschirm (Stufe 2), so
dass der Bildschirm zur Anderung des .
Pedaltyps angezeigt wird. C ——GE,JEJ _[J""" [

KO3

! .
w12 | 4l |
|
1] 2600
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@ Wahl des Pedaltyps ~ ~,
Auf dem Bildschirm zur Anderung des Pedaltyps

werden drei verschiedene Pedaltyptasten (D bis ;@E_F
F) angezeigt. Wéahlen Sie den gewtinschten

s nt
Pedaltyp aus, und driicken Sie die Eingabetaste

(G). Das Popup-Fenster wird geschlossen,
und das Display schaltet auf den Bildschirm von

(Dzuriick. Wenn die Taste ﬂl (A) weiter D ‘:4 “-:4 “-:JHL +
gedrtickt wird, schaltet das Display auf den

Datenbearbeitungsbildschirm zurtick.

D : 2-Pedal

E : 1-Pedal

(ohne Zwischenstellung) =

F : 1-Pedal "'l: +
S

(mit Zwischenstellung)

I8
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Stoff

4-2 Erlauterung der Pedalbewegung

2-Pedal-Typ

AUSGANGSSTELLUNG

Presser : Zwischenposition@® oder
Nahposition®@)

1) Einlegen des Nahguts

Der Presser wird entsprechend
dem Pedalweg des linken Pedals
angehoben.

2) Starten des Nahvorgangs
Der N&hvorgang beginnt, wenn das
rechte Pedal niedergedrickt wird.
8) Beenden des Nahvorgangs
Der Presser hebt sich automatisch
bis zur Zwischenposition®.

1-Pedal-Typ (ohne
Zwischenposition)

AUSGANGSSTELLUNG
Presser : Maximalposition(D

1) Einlegen des Nahguts

2) Bestatigung der
Nahguteinfihrung

Der Presser senkt sich auf die

Stoffeinlegeposition®), wenn das

rechte Pedal bis auf die erste Stufe

niedergedriickt wird.

3) Starten des Nahvorgangs

Der Nahvorgang beginnt, wenn das

rechte Pedal auf die zweite Stufe

niedergedriickt wird.

4) Beenden des Nahvorgangs

Der Presser hebt sich automatisch

bis zur Maximalposition(.

1-Pedal-Typ (mit
Zwischenposition)

AUSGANGSSTELLUNG
Presser : Maximalposition(D

1) Einlegen des Nahguts

2) Bestatigung der
Nahguteinfihrung

Der Presser senkt sich auf die

Zwischenposition®), wenn das rechte

Pedal bis auf die erste Stufe

niedergedriickt wird.

3) Bestatigung des Nahstarts

Der Presser senkt sich auf die

Stoffeinlegeposition®), wenn das

rechte Pedal bis auf die zweite Stufe
niedergedriickt wird.

4) Starten des Nahvorgangs

Der Nahvorgang beginnt, wenn das
rechte Pedal auf die dritte Stufe
niedergedriickt wird.

5) Beenden des Nahvorgangs
Der Presser hebt sich automatisch
bis zur Maximalposition(.

~—

Z

@ Pedalschalter-Einstellung

% Die Hohe der auf der linken Seite

beschriebenen Positionen von ) bis @) kann

mit Hilfe der Speicherschalter eingestellt oder
geandert werden.
— 26. METHODE ZUM ANDERN DER

SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

Befestigen oder entfernen Sie die in der Abbildung gezeigte Schraube geméaR der Einstellung des

Speicherschalters.

2-Pedal-Typ
1-Pedal-Typ
(ohne Zwischenposition)

Entfernen Sie die Schraube.

—
<7

Bringen Sie die Schraube an.

17
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5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS

5-1 Einstellverfahren des NahfuRtyps

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms LBH-1730
Der Einstellungsinhalt kann nur auf dem m
Dateneingabebildschirm (blau) geandert 190
werden. Wenn der Néahbetriebshbildschirm i
(griin) angezeigt wird, dricken Sie die
Bereitschaftstaste [©J, um den

Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

@ Aufrufen des
Nahful3typ-Auswahlbildschirms
Dricken Sie die Nahful3typ-Wabhltaste
15254l (A), um den
NahfuRtyp-Auswahlbildschirm anzuzeigen.

0.350 0.00 0.00 2h

@ Wahl des NahfuRtyps
Driicken Sie die Taste (B), die dem tatsachlich
an der Nahmaschine montierten Nahful3typ
entspricht. Die gedriickte Taste wird dann in

invertierter Darstellung angezeigt. Stellen Sie
den Nahfuldtyp geman der spater

LEH-1740

beschriebenen Tabelle der N&hful3typen ein. 1;&125% -l-j
@ Festlegen des NahfuRtyps B ,

Driicken Sie die Eingabetaste (C), um den B;LP‘” i

Bildschirm zur Anderung des NahfuBtyps zu

schlieRen. Damit ist die Anderung 5;511 ﬂ}_“J

abgeschlossen.
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5-2 Tabelle der Nahful3typen
Bringen Sie die Nummer im Rahmen der eingravierten Teilenummer des Nahfulzes mit dem
NahfuBtyp zur Ubereinstimmung.

Typ Teilenummer des NéhfuRes @

. Typ 1 B1511771000 %
1#]12%4
mm

Typ 2 B1511772000 %
E;QIEEKE
i

i Typ 3 B1511773000 %
3;1[11141 5
mm

Typ 5 —

oy

2 Wahlen Sie Typ 5, wenn Sie einen N&hful eines anderen Typs als 1 bis 3 verwenden. Passen Sie
NahfuRbreite und NahfuRRlange des Speicherschalters (Stufe 1) an die MaRe des zu
verwendenden Néhful3es an.

— Siehe 26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

2 Bei Verwendung von Typ 5 mit einer Stichbreite von 6 mm oder mehr und einer Léange von 41 mm

oder mehr missen Komponenten, wie Stoffdriickerarm, Transportplatte usw., ausgewechselt

werden.
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6. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL

6-1 Auswahl auf dem Dateneingabebildschirm

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Der Einstellungsinhalt kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) geéndert werden.
Wenn der Nahbetriebsbildschirm (grin)
angezeigt wird, driicken Sie die
Bereitschaftstaste @ , um den

Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

@ Aufrufen des
Musternummer-Auswabhlbildschirms
Durch Driicken der Musternummer-Wabhltaste
[ (A) wird der
Musternummer-Auswabhlbildschirm angezeigt.
Die gegenwartig ausgewahlte Musternummer
und ihr Inhalt werden im oberen Teil des
Bildschirms angezeigt, wahrend im unteren Teil
des Bildschirms die Liste der registrierten
Musternummertasten angezeigt wird.

® Auswihlen der gewiinschten Musternummer
Durch Driicken der
Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste werden
die reqistrierten Musternummertasten
| 4 | w | (B) der Reihe nach angezeigt. Der
Inhalt der unter der Musternummer
eingegebenen Nahdaten wird auf der jeweiligen
Taste angezeigt. Driicken Sie die gewlnschte
Musternummertaste (C) in diesem Feld.

@ Festlegen der Musternummer
Durch Driicken der Eingabetaste (D) wird
der Musternummer-Auswabhlbildschirm
geschlossen. Damit ist die Auswabhl
abgeschlossen.

% Wenn Sie das registrierte Muster [6schen wollen,
driicken Sie die Loschtaste Fli#| (E). Ein fir
Serienndhen und Zyklusnahen registriertes

Muster kann jedoch nicht geldscht werden.

20



6-2 Auswahl mit Hilfe der Direktwahltaste

Mit dieser Nahmaschine kann die gewiinschte Musternummer in der Direktwahltaste registriert werden.
Wenn das Muster registriert worden ist, kann die Musterwahl durch einfaches Driicken der Taste
durchgefiihrt werden.

— Siehe 18. REGISTRIEREN VON MUSTERN IN
DER DIREKTWAHLTASTE, S. 53.

@ Anzeigen des
Direktwahltasten-Auswahlbildschirms
Driicken Sie die Schnelltaste #|(A) auf dem
Dateneingabebildschirm (blau), um den

Direktwahltasten-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

X Wenn

Direktwahltaste des Speicherschalters (Stufe 2)

Anzeigezustand der

auf "Anzeige" eingestellt wird, kann die

Direktwahltaste auch auf dem

Nahbetriebsbildschirm verwendet werden.
— Siehe 26. ANDERN DER
SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

@ Auswahlen der gewiinschten Musternummer
Die unter der Direktwahltaste registrierten
Musternummern kénnen ausgewahlt werden.
Wenn Sie die gewiinschte Musternummertaste
(B) driicken, wird der

Direktwahltasten-Auswahlbildschirm

geschlossen, und die ausgewéhlte

Musternummer wird angezeigt.
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7. BENENNUNG VON MUSTERN
Bis zu 14 Zeichen kénnen als Mustername flr jedes

Muster eingegeben werden.

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Eingabe des Musternamens kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt
werden. Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin)
angezeigt wird, driicken Sie die
Bereitschaftstaste | @}, um den
Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms
Dricken Sie die Zeicheneingabetaste ﬂl (A),
um den Zeicheneingabebildschirm anzuzeigen. 0850 a0 000 o

® Eingeben von Zeichen
Driicken Sie die gewilinschte Zeichentaste (B),
um das entsprechende Zeichen einzugeben. Sie
kénnen alphanumerische Zeichen (A bis Z und 0
bis 9) und Sonderzeichen (+, —, /, #, ...) eingeben.
Bis zu 14 Zeichen kdnnen eingegeben werden.
Der Cursor kann mit der
Cursor-Linksverschiebungstaste _9| (C) und

der Cursor-Rechtsverschiebungstaste 0_| (D) E m
verschoben werden. Wenn Sie ein eingegebenes n m m
Zeichen léschen wollen, verschieben Sie den

Cursor zur Position des zu I6schenden Zeichens, E H E E
und driicken Sie die Loéschtaste =#| (E). m - .

@ Befenden Qer Zeigheneingabe . nﬂnﬂ E
oot o oo Amrichond slofof+f-|/]#

werden die eingegebenen Zeichen im oberen Teil p, @
des Dateneingabebildschirms (blau) angezeigt. mm
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8. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Auswahl der N&hform kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt werden.
Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,
driicken Sie die Bereitschaftstaste 0' um den

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

® Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms

Driicken Sie die N&hformtaste ;E (A), um den

Néahform-Auswabhlbildschirm anzuzeigen.

® Wahl des 1. Riegelabschnitts
Dricken Sie eine der 5 Formtasten (B) des 1.
Riegels zur Auswahl der zu ndhenden Riegelform.
Wenn Sie die Taste driicken, wird die gesamte
Néahform, in welcher der ausgewahlte 1. Riegel

KN
verwendet wird, angezeigt. '
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@ Auswahlen der Nahform
Dricken Sie die Nahformtaste (C), die der zu

nahenden Form entspricht.

® Beenden der Nahform-Auswahl Ny
Wenn Sie die Eingabetaste (D) driicken, o

wird die Formauswahl beendet, und die

ausgewahlte N&hform wird auf dem o
Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt.

Hinweis) Die Anzahl der anzuzeigenden Nahformen ¢

andert sich je nach der Stufe, die mit
Nahformauswahlstufe des
Speicher-DIP-Schalters (Stufe 2) gewahlt

wurde.

— Siehe 26. ANDERN DER
SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.
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9. ANDERN DER NADELFADENSPANNUNG

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Nadelfadenspannung kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) geandert
werden. Wenn der Nahbetriebsbildschirm

(grin) angezeigt wird, driicken Sie die A

Bereitschaftstaste | @}, um den

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Bildschirms zur Anderung der

Nadelfadenspannung

Dricken Sie die Nadelfadenspannungstaste 0350 00 000 2

(A), um den Bildschirm zur Anderung der

Nadelfadenspannung anzuzeigen.

® Andern der Nadelfadenspannung
Die Nadelfadenspannung im Parallelabschnitt
und im Riegelabschnitt kann auf dem
Bildschirm zur Anderung der
Nadelfadenspannung geéndert werden.
Andern Sie den Spannungswert im
entsprechenden Abschnitt mit der
Erh6éhungstaste [#] (B) oder der
Erniedrigungstaste EI ©.

@ Beenden der
Nadelfadenspannungsénderung
Driicken Sie die Schlie3en-Taste (D), um

den Bildschirm zur Anderung der

Nadelfadenspannung zu schlieRen. Damit ist

die Anderung abgeschlossen.
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2¢ Angaben zur Spannung auf3er dem Parallelabschnitt und dem Riegelabschnitt finden Sie unter
15. ANDERN DER NAHDATEN, S. 37 und 26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.

Einstellwert der Spannung im D Parallelabschnitt und @ Riegelabschnitt

Kettenstich
o Anfangswert ®

Uberwendlichstich | MSpannung im Scheitel wird 120 Scheitel wird

Parallelabschnitt abgesenkt. angehoben.

(@Spannung im Fadenspannung 35 Fadenspannung

Riegelabschnitt wird verringert. wird erhéht.
Einstellwert (DSpannung im Fadenspannung 60 Fadenspannung
auf dem Parallelabschnitt wird verringert. wird erhoht.
Display @Spannung im Fadenspannung 60 Fadenspannung

Riegelabschnitt wird verringert. wird erhoéht.

Kettenstich und Uberwendlichstich

Fur die
Augenradialform
muss die
Riegelspannung
zuerst auf etwa 120
eingestellt und der
Stichausgleich

durchgefiihrt werden.

 Kettenstich

Uberwendlichstich

Kettenstich

Wenn die Spannung des Nadelfadens erhoht
wird, um gerades Durchdringen des
Gewebes zu gestatten, wird der Kettenstich
durch den Spulenfaden gebildet, der von

beiden Seiten zur Mittellinie gezogen wird.

||Il\I\I\I\l\l\l\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I\I‘/|||
NN NN NINNININAY

/

Uberwendlichstich

Uberwendlichstich

Der Uberwendlichstich wird als Zickzackstich
gebildet, wobei der Nadelfaden nur auf der
Oberseite, und der Spulenfaden auf der

Unterseite des Nahguts sichtbar ist.
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10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG

Wenn die Stopptaste (A) wahrend des Nahbetriebs gedriickt wird, unterbricht die Nahmaschine den
Néhvorgang und bleibt stehen. In diesem Fall wird der Fehlermeldebildschirm angezeigt, um auf das

Dricken der Stopptaste aufmerksam zu machen.

A

E050
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10-1 Zum Fortsetzen des Nahvorgangs ab einem bestimmten Punkt

@ Aufheben eines Fehlers
Dricken Sie die Rickstelltaste I:I (B), um
den Fehler aufzuheben. Dann wird der
Schrittbewegungsbildschirm angezeigt.

® Rickstellen des NahfuRes
Durch Driicken der Riicklauftaste (C) wird der
Né&hfu® Stich um Stich zuriickbewegt.
Durch Driicken der Vorlauftaste (D) wird der Nahfuf3
Stich um Stich vorbewegt. Stellen Sie den Nahful? auf
die Nahwiederholungsposition zuriick.

® Erneutes Starten des Nahvorgangs
Driicken Sie das rechte Pedal nieder, um den G
Nahbetrieb wieder zu starten.

10-2 Zur Durchfihrung einer Nahwiederholung

ab dem Anfang

@ Aufheben eines Fehlers
Driicken Sie die Riickstelltaste I:I (B), um den Fehler
aufzuheben. Dann wird der Schrittbewegungsbildschirm
angezeigt.

@ Ricksetzen des Nahprodukts zur Einlegeposition
Driicken Sie die Ausgangsstellungstaste E (E), um den
Nahfufl? auf die Nahgut-Einlegeposition (Startposition)
zurlickzustellen. Driicken Sie die SchlieRen-Taste D ),
um das Popup-Fenster zu schlieen, worauf der Presser
zur N&hprodukt-Einlegeposition (Startposition)
zuriickgestellt wird.

@ Erneutes Durchfiihren der Naharbeit ab dem Anfang
Durch Niederdriicken des rechten Pedals wird der
Néahvorgang wieder gestartet.

* Dans le cas d'une couture continue, E déplace sur la
position de départ de la couture de la forme pendant la
couture, et une autre pression déplace sur la position de
départ de la couture de la forme précédente.

* Le couteau peut étre désactivé avec J.
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Die gegenwartigen Nahbefehle
werden im Abschnitt F in invertierter
Darstellung angezeigt. Die folgenden
5 Befehle stehen zur Verfligung.

L. Nahbefehl

#z . Fadenabschneidebefehl
: Sprungvorschub

: Fadenspannung

: Messerantrieb

-

Die gegenwartigen Werte flr
Stichzahl/Gesamtstichzahl werden im
Abschnitt G angezeigt.

Der Fadenspannungswert wird im
Abschnitt H angezeigt.

Wenn der Fadenspannungsbefehl mit
Hilfe des externen Eingabegerétes am
Nadeleinstichpunkt eingegeben wird,
wird die Taste angezeigt, und die
Fadenspannung kann geandert
werden.



11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS

@ Setzen Sie die Spule ein.
Schieben Sie die Spule bis zum Anschlag auf die
Spulerachse. Driicken Sie dann die

Spulenfadenfihrung in Richtung der Pfeilmarke.

® Anzeigen des Spulenwickelbildschirms
Driicken Sie die Spulertaste = I (A) auf
dem Dateneingabebildschirm (blau) oder dem

Néahbetriebsbildschirm (griin), um den

Spulenwickelbildschirm anzuzeigen.

||| [is] =t
LEH-1790
ﬂ@ 1

TR =

@ Starten des Spulenwickelbetriebs
Dricken Sie das Startpedal nieder, worauf die
N&hmaschine anlauft und mit dem Aufwickeln
des Spulenfadens beginnt.
Y
@ Anhalten der Nahmaschine
Durch Driicken der Stopptaste (B) wird die

N&hmaschine angehalten und auf den

Normalmodus umgeschaltet. Durch
zweimaliges Driicken der Starttaste wird die

N&hmaschine angehalten, wahrend der

Spulenwickelmodus erhalten bleibt. Wenden

Sie dieses Verfahren an, wenn Sie mehrere

Spulen bewickeln wollen.
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12. VERWENDUNG DES ZAHLERS
12-1 Einstellverfahren des Zahlers

@ Anzeigen des Zahlereinstellbildschirms

Driicken Sie die Taste M |, um die M

Zahlereinstelltaste ¥+ (A) auf dem Display

A
anzuzeigen. Wenn diese Taste gedrtckt wird, 1 l
wird der Z&hlereinstellbildschirm angezeigt. 'F \LZ.3..

@ Wahl des Zahlertyps “’ "‘
Diese Nahmaschine besitzt zwei Zahlertypen: \1.3.3.
Né&hvorgangszahler und Werkstiickzahler.
D
Dricken Sie die Zahlertyp-Wahltaste (B) 4%_!.

e BO2 / F

oder j (C), um den
EN

Zahlertyp-Auswahlbildschirm anzuzeigen. Der

E
Zahlertyp kann jeweils getrennt eingestellt 4%?
werden. NEs. _ G
L~
C ———— % 9999
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[ Nahvorgangszéahler ] - -

Aufwartszéhler "‘VTE'E
- [ |—“
Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form =

durchgefihrt wird, wird der Istwert erhéht. Wenn der

Istwert dem Einstellwert entspricht, wird der
12.3. 12.3.
Aufwartszahlbildschirm angezeigt. VP WP

Abwartszahler \'VTE'E

Jedes Mal, wenn der Nahvorgang einer Form

durchgefihrt wird, wird der Istwert erniedrigt. Wenn der

Istwert "0" erreicht, wird der Aufwartszahlbildschirm

angezeigt.

Keine Z&hlerbenutzung Sz

[ Werkstiickzahler ]

Aufwartszahler "‘VTE'E

Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb durchgefiihrt wird, wird der Istwert erhdht. Wenn

der Istwert dem Einstellwert entspricht, wird der Aufwértszahlbildschirm angezeigt.

Abwartszahler \'VTE'E

Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb durchgefiihrt wird, wird der Istwert erniedrigt.

Wenn der Istwert "0" erreicht, wird der Aufwértszahlbildschirm angezeigt.

Keine Zahlerbenutzung 2.
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® Andern des Zahlereinstellwertes
Driicken Sie im Falle des Nahvorgangszahlers ;‘1-:2-3--
die Taste (F) und im Falle des P =
Werkstlickzahlers die Taste (G), um den 4557
Einstellwert-Eingabebildschirm anzuzeigen. C
Hier kdnnen Sie den Einstellwert eingeben. 7 8 g
(Siehe S. 30.)
4 ] 6
1 2 J
@ Andern des Zahler-Istwertes . ™y
Dricken Sie im Falle des Nahvorgangszahlers va

4567
die Taste (D) und im Falle des

Werkstlickzahlers die Taste % (E), um den

Istwert-Eingabebildschirm anzuzeigen.

C
Hier kdnnen Sie den Istwert eingeben.
(Siehe S. 30.) g & £
4 a 6
1 2 d
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12-2 Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren

Wenn wéhrend der Néharbeit der
Aufwartszahlungszustand erreicht wird, wird der
Aufwartszahlungsbildschirm angezeigt und ein
Signalton abgegeben. Driicken Sie die Loschtaste
(H), um den Zahler zuriickzusetzen und das
Display auf den N&hbetriebsbildschirm
umzuschalten. Dann beginnt der Zahler wieder mit

der Zahlung. 0000 / p

\Tz'.a.. +
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13. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Registrierung eines neuen Musters kann A

nur auf dem Dateneingabebildschirm (blau)
durchgefuhrt werden. Wenn der
Néahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,
dricken Sie die Bereitschaftstaste ,

um den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

@ Aufrufen des
Musterregistrierungsbildschirms
Dricken Sie die Neuregistrierungstaste ﬁ'
(A), um den Musterregistrierungsbildschirm
anzuzeigen.

® Eingeben der Musternummer
Geben Sie die neu zu registrierende
Musternummer mit dem Zehnerblock (B) ein.
Wenn eine bereits registrierte Musternummer
eingegeben wird, wird die registrierte Nahform
im oberen Teil des Bildschirms angezeigt.
Waéhlen Sie eine Musternummer, die nicht
registriert ist und in keinem Teil des Bildschirms
angezeigt wird. Eine Neuregistrierung einer
bereits registrierten Musternummer ist
unzulassig.
Es ist mdglich, eine nicht registrierte
Musternummer mit den Tasten —/+ -}v -IbA B
(C und D) zu suchen.

@ Legen Sie die Musternummer fest.
Dricken Sie die Eingabetaste (E), um die
neu zu registrierende Musternummer
festzulegen und die Liste der 1. Riegelformen
anzuzeigen.

34



® Auswahlen der Nahform
Dricken Sie eine der 5 Formtasten (F) des 1.
Riegels zur Auswahl der zu néhenden
Riegelform. Wenn Sie die Taste drticken, wird
die gesamte Nahform, in welcher die
ausgewahlte 1. Riegelform verwendet wird,

angezeigt.

® Auswahlen der Nahform.

Wahlen Sie die Nahformtaste (G) aus, unter der

die gewlnschte N&hform registriert ist.

@ Beenden der Nahform-Auswabhl.
Dricken Sie die Eingabetaste (H), um
die Auswahl der Form zu beenden. Dann
wird die ausgewahlte N&ahform auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt.
Der Anfangswert der Nahdaten wird in
Ubereinstimmung mit der ausgewahiten

N&hform eingegeben.

Hinweis) Die Anzahl der anzuzeigenden

Nahformen &ndert sich je nach der G
Stufe, die mit

N&hformauswabhlstufe des
Speicher-DIP-Schalters (Stufe 2)

gewahlt wurde.

— Siehe 26. ANDERN DER
SPEICHERSCHALTERDATEN, S. 77.
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14. LISTE DER NAHFORMEN

1)Rechteckform

2) Rundform

3) Radial-
Rechteckform

€

4) Radialform

s

5) Radial-
Geradriegelform

€

. - — nm
6) Radial- 7) Augen- 8) Augen- 9) Augen- 10) Augen-
Keilriegelform Rechteckform Radialform Geradriegelform Keilriegelform

ML N, M, M\, N,
— ‘ — = | = = | = = ‘ = 2=
— — ne Wi —
11) Halbmondform | 12) Rund- 13) Halbmond- 14) Halbmond- 15) Halbmond-
Rechteckform Rechteckform Geradriegelform Keilriegelform

e

- —— — UL h—
16) Augen- 17) Augen- 18) Rechteck- 19) Rechteck- 20) Rechteck-
Halbmondform Rundform Radialform Halbmondform Rundform
N\, N, — — —
= ‘ = = | = = | = = ‘ = = | =
21) Rechteck- 22) Rechteck- 23) Radial- 24) Radial- 25) Halbmond-
Geradriegelform Keilriegelform Halbmondform Rundform Radialform

A

i h—l —_—
26) Halbmond- 27) Riegel 28) Riegel, 29) Riegel, 30) Riegel,
Rundform Rechtsschnitt Linksschnitt Mittelschnitt
— ——
1
— — — — — =
—l = — — — —l =
E‘E — = = = E
— ] — — — — —
b




15. ANDERN DER NAHDATEN

15-1 Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten

Die Muster 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden. Die Anfangswerte der Rechteckform, die

sich nur in der Stoffschnittlange unterscheiden, sind in die Nahdaten eingegeben worden.

— Angaben zu den Anfangswerten der Rechteckform finden Sie unter 13. TABELLE DER
ANFANGSWERTDATEN FUR DIE EINZELNEN FORMEN, S. 34 in der mit dem Gerét gelieferten
Bedienungsanleitung.

Musternummer | Stoffschnittlange [IENEN
1 6,40 mm
2 9,50 mm
3 11,10 mm
4 12,70 mm
5 14,30 mm
6 15,90 mm
7 17,50 mm
8 19,10 mm
9 22,20 mm

10 25,40 mm
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15-2 Verfahren zum Andern der Nahdaten

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Eine Anderung der Nahdaten kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (blau)
durchgefiihrt werden. Wenn der
Néahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,
driicken Sie die Bereitschaftstaste ,um

den Dateneingabebildschirm (blau)

anzuzeigen.

@ Aufrufen des Nahdatenbildschirms
Dricken Sie die Nahdatentaste @ (A), um

den Nahdatenbildschirm anzuzeigen.

® Auswahlen der zu &ndernden Nahdaten
Driicken Sie die
Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste, um die

zu andernde Nahdatentaste EIZI (B)

auszuwahlen. Beachten Sie, dass

Datenposten, die je nach der Form nicht
benutzt werden, und Datenposten, die auf

"ohne Funktion" eingestellt werden,

=
—
=

Ubersprungen und nicht angezeigt werden.

Gehen Sie daher sorgfaltig vor.

— Siehe 16. EINSTELLVERFAHREN ZUM
AKTIVIEREN / DEAKTIVIEREN DER
NAHDATENBEARBEITUNG, S. 50.
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@ ANDERN DER DATEN
Bei den Nahdaten gibt es Datenposten, deren
numerischer Wert geéndert wird, und solche,

fur die ein Piktogramm gewahlt wird.

Datenposten, deren numerischer Wert
veranderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. BEIEM ) gekennzeichnet, und
der Einstellwert kann mit den auf dem

Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—

geandert werden. Datenposten, flr die ein

Piktogramm gewabhlt wird, sind mit einer
blauen Nummer (z.B. IEEIM )

gekennzeichnet, und die auf dem

Anderungsbildschirm angezeigten

Piktogramme koénnen ausgewahlt werden.
— Einzelheiten zu den Nahdaten finden Sie

unter 15-3 Liste der Nahdaten, S. 40.
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15-3 Liste der Nahdaten
Nahdaten sind Daten, die fiir jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden kénnen.
Die Nahmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass die Daten, fur die eine
"Aktivierung/Deaktivierung der Bearbeitung" eingestellt werden muss, nicht gewahlt werden kénnen.
Schalten Sie die Funktion auf "Aktivierung der Bearbeitung" um, falls dies fir den Betrieb notwendig ist.
— Siehe 16. EINSTELLVERFAHREN ZUM AKTIVIEREN / DEAKTIVIEREN DER

NAHDATENBEARBEITUNG, S. 50.

Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

N&ahform

Dieser Posten dient zur Wahl der Form unter den 30
verschiedenen Néhformen, die in der Néhmaschine
gespeichert sind.

— Siehe 14. LISTE DER NAHFORMEN, S.36.

1 ~ |30

% Die Nahmaschine wurde werksseitig so eingestellt, dass
nur 12 Standard-Nahformen gewéahit werden kénnen. Um
die Zahl der Formenarten zu erhéhen, miissen Sie die
Einstellung von K04 Nahform-Auswahlstufe der
Speicherschalterdaten durchfiihren.

— Siehe 26-2 Liste der Speicherschalter, S. 79.

1 bis 30

1

Stoffschnittlange

Dieser Punkt dient zur Einstellung der Ij
Schnittlange des Stoffmessers. Im Falle der

Riegelform (Nr. 27, 28, 29 und 30 von S01) wird jedoch die
N&ahlange eingestellit.

Wenn bei Aktivierung von Funktion far
Stoffmesser-Mehrfachausschlag der Speicherschalterdaten
die Mehrfachausschlage des Messers gemaf der mit dem
Posten Stoffmessergrof3e eingestellten
MessergroRe durchgefiihrt werden, wird das Nahprodukt
geschnitten.

— Siehe 26-2 Liste der Speicherschalterdaten, S. 79.

3,0 bis 120,0

0,1mm

Messerschlitzbreite, rechts

Dieser Posten dient zur Einstellung des
Abstands zwischen dem Stoffmesser und dem
rechten Parallelabschnitt.

—2,00 bis 2,00

0,05mm

(Bemerkungen)
% 1 : Wird entsprechend der Form angezeigt.

X 2

Wird bei Aktivierung der Bearbeitung angezeigt.

Siehe 16. EINSTELLVERFAHREN ZUM AKTIVIEREN / DEAKTIVIEREN DER NAHDATENBEARBEITUNG, S. 50.

% 3 : Wird bei Wahl der Funktion angezeigt.
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Messerschlitzbreite, links

Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands
zwischen dem Stoffmesser und dem linken
Parallelabschnitt.

—2,00 bis 2,00

0,05mm

Uberwendlichbreite, links

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Uberwendlichbreite des linken Parallelabschnitts.

0,10 bis 5,00

0,05mm

Verhdltnis der rechten zur linken Form

Dieser Posten dient zur Einstellung des
VergroRerungs-/Verkleinerungsverhaltnisses der
rechten Form mit der Messerposition als die Mitte.

r

50 bis 150

1%

ol

Stichteilung im Parallelabschnitt

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichteilung des linken und rechten
Parallelabschnitts.

=
P

0,200 bis 2,500

0,025mm

Lange des 2. Riegels
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange
des Riegels auf der Vorderseite.

Geradriegel,
% unlen %

Rechtecktyp,

FlieBtyp,
unten

unten

AW

0,2 bis 5,0

0,2mm

Lange des 1. Riegels
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange
des Riegels auf der Rickseite.

ES

Rechtecktyp,
oben

0,.2 bis 5,0

0,2mm

Korrektur der Riegelbreite, rechts

Dieser Posten dient zur Einstellung der rechten
AulRRenform des Riegelabschnitts in Bezug auf
den Uberwendlichabschnitt.

Der 1. und 2. Riegel kénnen korrigiert werden.

Rechtecktyp, Rechtecktyp, Geradriegel,
oben % unten unten %%

-1,00 bis 1,00

0,05mm

Korrektur der Riegelbreite, links

Dieser Posten dient zur Einstellung der linken
AuRenform des Riegelabschnitts in Bezug auf
den Uberwendlichabschnitt.

-1,00 bis 1,00

0,05mm

41




Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

FlieBriegelversatz, links

Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange
des Riegelabschnitts der Fliel3riegelform. _J e

0,00 bis 3,00

0,05mm

¥

FlieGriegelversatz, rechts
Dieser Posten dient zur Einstellung der Lange

des Riegelabschnitts der FlieRriegelform. 5 L_

0,00 bis 3,00

0,05mm

X1

Lange der Augenform

Dieser Posten dient zur Einstellung der _I
Oberseitenléange von der Mitte des Auges der -
Augenform. =

1,0 bis 10,0

0,1mm

X1

Stichzahl der Augenform
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl u ;1;'2'3"
im oberen 90°-Bereich der Augenform. =

=

1bis 8

X1

Augenbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung des
Quermales der Innenseite der Augenform.
Der tatsachliche Nadeleinstichpunkt ist das Maf3, -
zu dem S04 Messerschlitzbreite, links hinzugefiigt wird.

=

1,0 bis 10,0

0,1mm

X1

Augenlange
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Langsgrofle der Innenseite der Augenform.

1,0 bis 10,0

0,1mm

X1

Lange der Rundform
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Oberlange von der Mitte der Rundform.

Radialtyp, Halbmondtyp,
oben g% oben

||||_|a ‘L_

Rundtyp,
oben

Rundtyp, Radialtyp,

unten % unten

unten

Halbmondtyp, %

1,0 bis 5,0

0,1mm

X1

Stichzahl der Radialform
Dieser Posten dient zur Einstellung der Stichzahl U"T.LE.S..
im oberen 90°-Bereich der Radialform. Pz

1bis 8

X1
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Verstarkung der Radialform
Dieser Posten dient zur Wahl von mit/ohne
Verstarkungsstiche der Radialform.

: Mit : Ohne

[}/
[1]1)
[ [/
1149

X1, %2

Stichteilung im Riegelabschnitt

' ) s 0,200 bis 2,500 0,025mm
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichteilung des Riegelabschnitts.
Rundtyp,
Rechtecktyp, oben ;lgé%mondlyp,
oben %
Rundtyp, % % Geradriegel, FlieBtyp,
Rechieckyp, unten Enatlgrgmndtyp‘ unten unten
IEZ | /bstand 0,0 bis 4,0 0,1mm
Dieser Posten dient zur Einstellung des Abstands —_
zwischen dem 1. Riegel und dem Messerschlitz. EIE—;
Dieser Posten gilt fir alle Formen. =
=) | /bstand 0,0 bis 4,0 0,1mm

Dieser Posten dient zur Einstellung des
Abstands zwischen dem 2. Riegel und dem
Messerschlitz. Dieser Posten gilt flr alle
Formen.

Einfach-/Doppelndhen
Dieser Posten dient zur Wahl von Einfach- oder
Doppelnahen.

1 : Einfachndhen

2 : Doppelnahen
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Wahl der Doppelnahart

Dieser Posten dient zur Wahl von Uberlappungsnahen oder
Kreuznéhen am Nadeleinstich im Parallelabschnitt bei
Einstellung von Doppeln&hen.

O : Uberlappungsnihen

X3

O . Kreuznéhen
Korrektur der Doppelstichbreite

Zyklus bei Einstellung von Doppelnéhen.

0,0 bis 2,0

0,2mm

X3

Dieser Posten dient zur Einstellung des Betrags
zur Verringerung der Uberwendlichbreite des 1. @
Heftstichzahl
Dieser Posten dient zur Einstellung der Heftstichzahl.
11 bis 9

Stiche

@ : Ohne Heften ¥n

0 bis 9

Heftstichteilung
Dieser Posten dient zur Einstellung der +
Stichteilung beim Heften. F

1,0 bis 5,0

0,2mm

X3

Rolllange beim Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Rolllange des Nadelfadens beim Heften.

2,0 bis 20,0

0,2mm

X3

Rollstichteilung beim Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung der i
Rollstichteilung des Nadelfadens beim Heften. *_l
?

0,2 bis 5,0

0,1mm

%3

Rollstichbreite beim Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung der i
Rollbreite des Nadelfadens beim Heften. !

0,0 bis 4,0

0,1mm

%3

Langskorrektur des Nadeleinstichs beim Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung des Vor- und =
Ruckwarts-Verschiebungsbetrags des f_
Nadeleinstichs, wenn Heften Uber mehr als zwei e
Zyklen durchgefihrt wird.

0,0 bis 2,5

0,1mm

X2, %3
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Querkorrektur des Nadeleinstichs beim Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung des =%
Nadeleinstich-Verschiebungsbetrags nach ~ ** 1
rechts oder links, wenn Heften Uiber mehr
als zwei Zyklen durchgefiihrt wird.

0,0 bis 1,0

0,1mm

%3

Korrektur der linken Heftstichposition
Dieser Posten dient zur Einstellung des
Verschiebungsbetrags der
Néahbezugsposition fur Heften von der Mitte i
des linken Uberwendlichstichs nach rechts

oder links.

—2,0 bis 2,0

0,1mm

X2, %3

Korrektur der rechten Heftstichposition

Dieser Posten dient zur Einstellung des -
Verschiebungsbetrags der I
Nahbezugsposition fur Heften von der Mitte -
des rechten Uberwendlichstichs nach rechts oder
links.

—2,0 bis 2,0

0,1mm

X2, %3

544

Geschwindigkeitseinstellung fir Heften

Dieser Posten dient zur Einstellung der

Heftgeschwindigkeit. Et

400 bis 4.200

100u/min

%3

Zusammennahfunktion

Dieser Posten dient zur Wahl der Funktion bei der
ersten Durchfihrung von Zusammennahen.

Q

: Ohne
Zusammennahen

- Mit

=
|
- ”
= Zusammennahen

Wenn "Mit Zusammennéhen" gewahlt wird:
Der Nahbetrieb erfolgt in der Reihenfolge
Zusammennéhen -> Heften -> normales Nahen.

Zusammenndahbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nahbreite bei der Durchfiihrung von
Zusammennahen.

IF.I.'I'.I.'I

1,0 bis 5,0

0,1mm

X2, X3

Stichteilung beim Zusammennahen
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichteilung bei der Durchfiihrung von
Zusammennahen.

TAWAN]
Mk

0,2 bis 5,0

0,1mm

X2, %3
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Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Spannung im linken Parallelabschnitt

Dieser Posten dient zur Einstellung der ==

Nadelfadenspannung im linken Parallelabschnitt. -
|

0 bis 200

1

Spannung im rechten Parallelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der —
Nadelfadenspannung im rechten = o

Parallelabschnitt.

0 bis 200

x2

Spannung im linken Parallelabschnitt (1.
Doppelnéahzyklus)
Dieser Posten dient zur Einstellung der

Nadelfadenspannung im linken Parallelabschnitt ’
des 1. Zyklus beim Doppelnéhen.

0 bis 200

2, %3

50

Spannung im rechten Parallelabschnitt (1.
Doppelnéahzyklus)

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung im rechten
Parallelabschnitt des 1. Zyklus beim
Doppelnahen.

0 bis 200

X2, %3

Spannung im 1. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der

Nadelfadenspannung im 1. Riegelabschnitt.

0 bis 200

Spannung im 2. Riegelabschnitt
Dieser Posten dient zur Einstellung der

Nadelfadenspannung im 2. Riegelabschnitt.

0 bis 200

x2

Einstellung der Nadelfadenspannung am Nahtanfang
Dieser Posten dient zur Einstellung der g
Nadelfadenspannung der Riegelstiche am
Nahtanfang.

m

0 bis 200

Einstellung der Nadelfadenspannung fiir Heften
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Nadelfadenspannung fir Heften.

0 bis 200

X3
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N r Posten Einstellbereich Einstelleinheit Bemerkungen
ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 1. _5bis5 1 Stich %2
Riegelabschnitts
Dieser Posten dient zur Einstellung des = @

Startzeitpunkts der -
Nadelfadenspannungsausgabe im 1. 3
Riegelabschnitt.
ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des rechten _5bis5 1 Stich %2
Uberwendlichstichs
Dieser Posten dient zur Einstellung des = @
Startzeitpunkts der |ﬂ
Nadelfadenspannungsausgabe im rechten )
Uberwendlichabschnitt.
ACT-Zeitpunkteinstellung am Anfang des 2. _5bis5 1 Stich %2
Riegelabschnitts
Dieser Posten dient zur Einstellung des E o
Startzeitpunkts der i
Nadelfadenspannungsausgabe im 2.
Riegelabschnitt.
Riegelstichzahl am Nahtanfang 0 bis 8 1 Stich
Dieser Posten dient zur Einstellung der U 12
Riegelstichzahl am Nahtanfang. 2.5
Riegelstichteilung am Nahtanfang 0.00 bis 0.70 0,05mm %2
Dieser Posten dient zur Einstellung der - -
Riegelstichteilung am Nahtanfang. EF_'=-
Riegelstichbreite am Nahtanfang 0.0 bis 3.0 0.1mm
Dieser Posten dient zur Einstellung der ==
Riegelstichbreite am Nahtanfang. Erl=
Langskorrektur der Riegelstiche am Nahtanfang 0.0 bis 5.0 0.1mm %2
Dieser Posten dient zur Einstellung der - =
Startposition der Riegelstiche in Langsrichtung e

r—
am Nahtanfang.
Querkorrektur der Riegelstiche am Nahtanfang 0.0 bis 2.0 0.1mm %2
Dieser Posten dient zur Einstellung der Ei: =
Startposition der Riegelstiche in Querrichtung am _;‘".=-

P

Nahtanfang.
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Riegelstichbreite am Nahtende
Dieser Posten dient zur Einstellung der I
Riegelstichbreite am Nahtende. L—»I

0,1 bis 1,5

0,2mm

Riegelstichzahl am Nahtende
Dieser Posten dient zur Einstellung der H"-_.,1.2.3..
Riegelstichzahl am Nahtende. =

0 bis 8

1 Stich

Langskorrektur der Riegelstiche am Nahtende
Dieser Posten dient zur Einstellung der

Startposition der Riegelstiche in Langsrichtung |
am Nahtende.

0,0 bis 6,0

0,1mm

X2

Querkorrektur der Riegelstiche am Nahtende
Dieser Posten dient zur Einstellung der

Startposition der Riegelstiche in Querrichtung am i |
Nahtende.

0,0 bis 2,0

0,2mm

X2

Messerausldsung

Dieser Posten dient zur Wahl von "Mit/Ohne Auslésung" des
normalen Stoffmessers.

% # : Normalmesserauslésung AUS

J * : Normalmesserauslésung EIN

Messerausldésung im 1. Doppelnahzyklus

Dieser Posten dient zur Wahl von "Mit/Ohne Auslésung"
des Stoffmessers im 1. Zyklus bei der Durchfiihrung von
Doppelnéhen.

%- : Normalmesserauslésung AUS

if  : Normalmesserauslosung EIN

X2, %3

Begrenzung der Maximalgeschwindigkeit

Dieser Posten dient zur Einstellung der 2
maximalen Drehzahl der Nahmaschine. Der _’E}f}
Maximalwert der Datenbearbeitung entspricht

der Umdrehungsanzahl fir KO7 Begrenzung der
Maximalgeschwindigkeit der Speicherschalterdaten.

— Siehe 26-2 Liste der Speicherschalterdaten, S. 79.

400 bis 4.200

100u/min
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Bemerkungen

Vorwartsteilung

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichteilung der Vorwartsseite der Riegelform
(Form-Nr. 27, 28, 29 und 30 von S01).

—
-

0,200 bis 2,500

0,025mm

Vorwartsbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung der Breite der
Vorwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28,
29 und 30 von S01).

3w

0,1 bis 3,0

0,05mm

Ruckwartsteilung

Dieser Posten dient zur Einstellung der
Stichteilung der Rickwartsseite der Riegelform
(Form-Nr. 27, 28, 29 und 30 von S01).

-
-

0,200 bis 2,500

0,025mm

Rickwaértsbreite

Dieser Posten dient zur Einstellung der Breite der
Ruckwartsseite der Riegelform (Form-Nr. 27, 28,
29 und 30 von S01).

0,1 bis 3,0

0,05mm
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16. EINSTELLVERFAHREN ZUM AKTIVIEREN/ DEAKTIVIEREN DER
NAHDATENBEARBEITUNG

@ Anzeigen des Einstellbildschirms fiir
Aktivierung/Deaktivierung der M
Nahdatenbearbeitung
Wenn die Taste ﬂl drei Sekunden lang
gedruckt gehalten wird, wird die Einstelltaste fur
Aktivierung/Deaktivierung der
Néahdatenbearbeitung ﬂ (A) auf dem Display
angezeigt.

Wenn diese Taste gedrickt wird, wird der
Einstellbildschirm fur Aktivierung/Deaktivierung
der Nahdatenbearbeitung.

@ Wahl der Aktivierung/Deaktivierung der
Nahdatenbearbeitung
Eine Liste der Datenpostentasten (B), fiir die eine
Aktivierung/Deaktivierung der Nahdatenbearbeitung
moglich ist, wird angezeigt. Wird eine der Tasten
gedriickt, wird abwechselnd zwischen invertierter und
normaler Anzeige umgeschaltet.
Die invertierte Darstellung kennzeichnet den Zustand
"Mit Bearbeitung". Die normale Darstellung
kennzeichnet den Zustand "Ohne Bearbeitung".

: Ohne Bearbeitung

: Mit Bearbeitung

® Festlegen der Aktivierung/Deaktivierung der
Néhdatenbearbeitung
Durch Driicken der Eingabetaste (C) wird
der Zustand der Aktivierung/Deaktivierung der
Bearbeitung des eingestellten Nahdatenpostens
festgelegt.
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17. KOPIEREN VON NAHMUSTERN

Die Nahdaten einer bereits registrierten
Musternummer kénnen zu einer noch nicht
registrierten Musternummer kopiert werden. Eine
Uberschreibungskopie des Musters ist verboten.
Wenn Sie tUberschreiben mdchten, fuhren Sie

diesen Vorgang nach dem Léschen des Musters

durch.

— Siehe 6. DURCHFUHRUNG DER
MUSTERNUMMERNWAMHL, S. 20.

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Kopieren ist nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) mdglich.
Wenn der Nahbetriebsbildschirm (griin)

angezeigt wird, driicken Sie die
Bereitschaftstaste 0' um den
Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

@ Aufrufen des Musterkopierbildschirms
Wenn die Musterkopiertaste NE»l (A) gedrickt
wird, wird der Musterkopierbildschirm

(Kopierquellenwahl) angezeigt.

@ Auswahlen der Musternummer der
Kopierquelle
Wahlen Sie die Musternummer der Kopierquelle

10— I_E 95

sHe—170 u

aus der Liste der Mustertasten (B) aus.
Dricken Sie dann die Kopierziel-Eingabetaste
ﬂl (C), um den Kopierziel-Eingabebildschirm
anzuzeigen.
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@ Eingeben der Musternummer des
Kopierziels
Geben Sie die Musternummer des Kopierziels

mit dem Zehnerblock (D) ein. Es ist méglich,

eine unbenutzte Musternummer mit den Tasten

—/+ -}v -IbA (E und F) aufzusuchen.

® Starten des Kopiervorgangs
Durch Driicken der Eingabetaste (G) wird

der Kopiervorgang gestartet. Nach etwa zwei D

Sekunden kehrt die kopierte Musternummer im

ausgewahlten Zustand zum
Musterkopierbildschirm (Kopierquellenwahl)

zurick.

% 1 Driucken Sie die Bereitschaftstaste,
nachdem Sie die Musternummer kopiert
haben. Wird die Stromversorgung
ausgeschaltet, ohne die Bereitschaftstaste zu

dricken, wird die Kopie unwirksam.

¥ 2 Wenn eine Léschung durchgefiuhrt wird fur
den Fall, dass die verbleibende registrierte
Musternummer eins ist, wird ein
Musterloschfehler (Fehlercode 402)
angezeigt.

% 3 Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang zu
einer bereits registrierten Musternummer
durchzufihren, wird ein
Kopierablehnungsfehler (Fehlercode 401)
angezeigt.
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18. REGISTRIEREN VON MUSTERN IN DER DIREKTWAHLTASTE
Haufig benutzte Musternummern kdnnen in der

Direktwahltaste registriert werden.

Nachdem die Muster registriert worden sind, kann M

die Musterwahl durch einfaches Driicken der Taste

bequem durchgefiihrt werden.

18-1 Registrierverfahren

@D Rufen Sie den Bildschirm fir M
Direktmusterregistrierung auf.
Driicken Sie die Taste M |, um die -

Direktmusterregistriertaste ﬁ (A) auf dem

Bildschirm anzuzeigen.
Wenn diese Taste gedrtckt wird, wird der

Bildschirm frr Direktmusterregistrierung

angezeigt.
@ Auswaihlen der zu registrierenden Taste . ““'
Bis zu 10 Direktmuster kénnen registriert N@

werden. ﬁﬂ

10 Direkttasten (B) werden auf dem Bildschirm

angezeigt. Wenn Sie die zu registrierende

Taste drucken, wird der
o . o> | 02 | 03 | o> | 0>
Musternummer-Listenbildschirm angezeigt.

0> | o> | 08> | 0> 1@'
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® Auswahlen der zu registrierenden N@
Musternummer ﬁj__l

Wabhlen Sie die zu registrierende

Musternummer unter den Musternummertasten
(C) aus. Durch zweimaliges Dricken der
gewahlten Taste wird die Wahl aufgehoben.

u@ =1
120 I_$159

1730

@ Registrieren eines Direktmusters
Wenn die Eingabetaste (D) gedriickt

wird, ist die Registrierung des Direktmusters

beendet, und der Bildschirm zur Registrierung
von Direktmusternummern wird angezeigt.
Die registrierte Musternummer wird auf der

Direktwahltaste angezeigt.

18-2 Werksseitiger Registrierungsstatus

Die Musternummern 1 bis 10 sind bereits werksseitig registriert worden.
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19. REGISTRIEREN VON NAHDATEN UNTER DEN BENUTZERTASTEN
Sie kdnnen haufig benutzte Parameter unter den

Benutzertasten registrieren und dann benutzen.

Registrierte Parameter kdnnen durch einfaches Driicken M

der Benutzertasten auf dem Dateneingabebildschirm

ausgewahlt werden.

19-1 Registrierverfahren

Q) Anzeigen des Bildschirms zum Registrieren N&
benutzerdefinierter Muster |=;=__|
Driicken Sie die Taste M | um die —_—

Benutzermuster-Registrierungstaste ﬂ (A) auf dem

Bildschirm anzuzeigen.
Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm

zum Registrieren benutzerdefinierter Muster

angezeigt.

@ Auswahlen der zu registrierenden Taste
Bis zu vier Benutzertasten konnen registriert LEH-1790
LT o

werden. Vier Benutzerdaten-Registriertasten ]

(B) werden auf dem Bildschirm angezeigt.

Wenn Sie die zu registrierende Taste drlicken,

=,
&,

wird der Nahdaten-Listenbildschirm angezeigt.

o iilllllllll

S [ TEI]]

1 rf25:4
mm

0.0a
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® Auswahlen der zu registrierenden i “‘-
Nahdaten E
LT

Wabhlen Sie die zu registrierenden Nahdaten

mit den Nahdatentasten (C) aus. Durch .
zweimaliges Driicken der gewahlten Taste 6.4 %1!]
wird die Wahl aufgehoben. I3 =
0.10
C =

@ Registrieren der Daten unter den

Benutzertasten
Wenn die Eingabetaste (D) gedriickt wird,

ist die Registrierung unter den Benutzertasten

beendet, und der
Benutzertasten-Registrierungsbildschirm wird
angezeigt. Die registrierten Nahdaten werden

auf der Benutzertaste angezeigt.

19-2 Registrierzustand beim Kauf

Die folgenden Posten sind der Reihe nach beim Kauf registriert worden.

Stichteilung im Parallelabschnitt L%

- . . e

Korrektur der Riegelbreite, links ZE
— : . 2

Korrektur der Riegelbreite, rechts 2
Einstellung der Nadelfadenspannung am Nahanfang E
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20. ANDERN DES NAHMODUS

@ Anzeigen des
Nahmodus-Auswahlbildschirms
Driicken Sie die Taste ﬂl um die

(A) auf dem

S8

Nahmodus-Wahltaste =
Bildschirm anzuzeigen. Wenn diese Taste

gedruckt wird, wird der

N&hmodus-Auswahlbildschirm angezeigt.

2 Das Bild der Nahmodus-Wabhltaste andert N@
sich je nach dem gegenwartig gewahlten IDP—_I

Nahmodus.

Wenn Seriennéhen gewahlt wird : é!?l

@ Auswahlen des Nahmodus M

Wabhlen Sie den gewiinschten Nahmodus aus.

Taste fiir unabhangiges Nahen (B) : [ i “

Zyklusnahtaste (C) : .ﬂ
>
b 4

4

C
@ Festlegen des Nahmodus .ﬂ

Wenn die Eingabetaste (E) gedrickt wird,
wird die Anderung des Ndahmodus beendet.
Dricken Sie die Taste ﬂl um den e

Dateneingabebildschirm des gewahlten

Seriennéhtaste (D) :

Nahmodus anzuzeigen.
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21. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON SERIENNAHEN

Diese Nahmaschine kann Seriennahen durchfiihren, wobei mehrere Nahmusterdaten fortlaufend genaht

werden, ohne den N&hfuld anzuheben.

Durch Installieren eines langen Nahful3es von bis zu 120 mm Lange kénnen bis zu 6 Formen

automatisch genaht werden.

Daruber hinaus kénnen bis zu 20 Datensétze registriert werden. Registrieren oder kopieren Sie die

Daten je nach Bedarf.

— Siehe 13. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS, S. 34 und

17. KOPIEREN VON NAHMUSTERN, S. 51.

% Je nach den Einstellungsbedingungen kann es notwendig sein, die beim Kauf vorhandenen Teile

auszuwechseln.

21-1 Dateneingabebildschirm

1op—R_E111

1 oH—170
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

A Serienndhdaten-
Neuregistrierungstaste

Der Bildschirm zur Neuregistrierung von Seriennéhdaten wird
angezeigt.

B Seriennahdaten-
Kopiertaste

Der Bildschirm zum Kopieren von Serienndhdaten wird angezeigt.

c Datennamen-
Eingabetaste

Der Bildschirm zur Eingabe des Seriennahdatennamens wird
angezeigt.
—Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

D Datennamen-Anzeige

Hier wird der fur die ausgewahlte Ndhdatennummer eingegebene
Name angezeigt.

E NahfulBabsenktaste

Dient zum Absenken des NahfulRes.
Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die
auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

F Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
—Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

G Serienndhdatennummer-Wahlt | Die gegenwartig ausgewahlte Seriennédhdatennummer wird auf der
aste Taste angezeigt. Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der
Serienndhdatennummer-Auswahlbildschirm angezeigt.
H Nahfolge Die Nahfolge der eingegebenen Serienndhdaten wird angezeigt.
I Transportbetrag- Der Stofftransportbetrag vor dem Nahen wird angezeigt.

Eingabetaste

Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der
Transportbetrag-Eingabebildschirm angezeigt.

J Musternummer-
Wahltaste

Die eingegebene Musternummer wird angezeigt.

Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der
Musternummer-Listenbildschirm angezeigt, auf dem die
Musternummerwahl durchgefiihrt werden kann.

K Nahdaten-Editiertaste

Die eingegebenen Nahdateninformationen, wie z.B. Musternummer,
Form, StoffschnittlAnge usw., werden angezeigt.

L Gesamtléschtaste

Der fur die ausgewahlten Seriennédhdaten eingegebene Inhalt wird
geldscht.

% Es werden nur die Muster angezeigt, fur die Eingaben mit den Tasten G bis K vorgenommen

worden sind.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

A Serienndhdatennamen- Hier wird der Name angezeigt, der fur die zum N&ahen verwendeten
Anzeige Serienndhdaten eingegeben wurde.

B Messersperrtaste Mit jedem Driicken dieser Taste wird zwischen

Aktivierung/Deaktivierung des Messers umgeschaltet.

c NahfuRabsenktaste Dient zum Absenken des NahfulRes.

Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die
auf dem Presserabsenkungshildschirm angezeigt wird.

D Spulertaste Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.

—Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

E Seriennahdatennummer-Anzei | Hier wird die Nummer der zum Nahen verwendeten Seriennédhdaten

ge angezeigt.

F Musternummeranzeige Hier wird die Musternummer angezeigt, die fur die zum Nahen
verwendeten Serienndhdaten eingegeben wurde. Die Nummer des
gegenwartig genahten Musters wird in invertierter Darstellung
angezeigt.

G Anzeige der Hier wird der Doppeln&hzustand (aktiviert/deaktiviert) angezeigt, der
Aktivierung/Deaktivierung von fur die zum N&ahen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
Doppelndhen

H Heftstichzahlanzeige Hier wird die Heftstichzahl angezeigt, die fir die zum N&hen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

—Siehe 10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG,; S.
27,

I Schrittnahtaste Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm fur Schrittndhen
zum Uberpriifen des Nadeleinstichpunkts und zur Durchfiihrung von
Néahwiederholung angezeigt.

J Néahformanzeige Hier wird die zum N&hen verwendete Nahform angezeigt.

K 1 | zZahlerwert-Anderungstaste Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Z&hlerwerts
angezeigt.

—Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

K 2 | Zahlerumschalttaste Die Anzeige des Nahvorgangszahlers/Werkstiickzahlers kann
umgeschaltet werden.

—Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

L Zahlertaste Hier wird der aktuelle Zahlerwert angezeigt.

Durch Driicken dieser Taste kann zwischen der Anzeige des
Werkstlickzéhlers und des Nahvorgangszéhlers umgeschaltet
werden.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Anzeige der linken
Messerschlitzbreite

Hier wird die linke Messerschlitzbreite angezeigt, die fir die zum
N&hen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Stoffschnittlangenanzeige

Hier wird die Stoffschnittldange angezeigt, die fur die zum N&hen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Musternummer-Anzeige

Hier wird die Musternummer angezeigt, die wahrend des
N&hvorgangs fiir die Seriennéahdaten eingegeben wurde. Die
Musternummer des gegenwartig genahten Musters wird invertiert
angezeigt.

Geschwindigkeitsregler

Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine
verandert werden. Die eingestellte Drehzahl wird angezeigt.

Stoffschnittlangenanzeige

Hier wird die Stoffschnittlange angezeigt, die fur die zum Né&hen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Anzeige der
Messerschlitzbreite, rechts

Hier wird die rechte Messerschlitzbreite angezeigt, die fur die zum
Néahen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
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22. DURCHFUHRUNG VON SERIENNAHEN
Schalten Sie den Nahmodus vor der Einstellung zuerst auf Seriennahen um.
— Siehe 20. ANDERN DES NAHMODUS, S. 57.

22-1 Wahl der Seriennahdaten

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms A
Die Wahl der Serienndhdatennummer kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (hellblau)
durchgefihrt werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird, . E?EE;
driicken Sie die Bereitschaftstaste [©J, um den

Dateneingabebildschirm (hellblau) anzuzeigen. m

120 I-£143
® Aufrufen des | o ” 0

Serienndhdatennummer-Auswabhlbildschirms

Wenn die Serienndhdatennummer-Wabhltaste il (A)
gedriickt wird, wird der

Seriennahdatennummer-Auswahlbildschirm angezeigt. 1§?£1 1_;] E?E1 iﬁ
Die gegenwartig gewahlte Seriennahdatennummer und
der Dateninhalt werden im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt, wahrend im unteren Teil des Bildschirms die
anderen registrierten Seriennédhdatennummertasten

angezeigt werden.

® Auswahlen der Seriennahdatennummer
Durch Driicken der Aufwarts-
/Abwaértsverschiebungstaste | # | w | werden die
registrierten Seriennahdatennummertasten der Reihe
nach angezeigt. Der registrierte Seriennéhdateninhalt
wird auf den Tasten angezeigt. Drlicken Sie die
gewiinschte Seriennéhdatentaste (B) in diesem Feld.

@ Festlegen der Serienndhdatennummer
Durch Driicken der Eingabetaste (C) wird
der Serienndhdatennummer-Auswabhlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet. B
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22-2 Seriennahdaten-Bearbeitungsverfahren

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Anderung der Seriennahdatennummer
kann nur auf dem Dateneingabebildschirm
(hellblau) durchgefiihrt werden. Wenn der
Néahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,
driicken Sie die Bereitschaftstaste , um
den Dateneingabebildschirm (hellblau)
anzuzeigen.

Waébhlen Sie auf dem Bildschirm die zu
bearbeitende Serienndhdatennummer gemar
22-1 Wahl der Seriennéhdaten aus, S. 64.

Nur die Seriennahdatennummer 1 wurde

werksseitig registriert. Da jedoch noch keine
Musternummer eingegeben worden ist,
erscheint der Bildschirm, wie in der rechten

Abbildung gezeigt.

@ Anzeigen des
Transportbetrag-Eingabebildschirms
Wenn die Transportbetragtaste % 0.0 | (A)
gedrickt wird, wird der
Transportbetrag-Eingabebildschirm angezeigt.

® Eingeben des Transportbetrags
Geben Sie den Transportbetrag mit den
Plus-/Minustasten EIEI (B) ein. Der
Eingabebereich andert sich entsprechend der

eingestellten Nahful3grolie.

@ Festlegen des Transportbetrags
Durch Driicken der Eingabetaste (C) wird
der Transportbetrag-Eingabebildschirm

geschlossen und die Eingabe beendet.
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® Aufrufen des
Musternummer-Auswabhlbildschirms
Dricken Sie die unter der Nahfolgenanzeige
angezeigte Taste J (D). Der Bildschirm zur
Auswahl der ersten zu ndhenden

Musternummer wird angezeigt. D

® Auswahlen der gewiinschten Musternummer

Durch Driicken der

Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste | 4

w | werden die registrierten

Musternummertasten (E) der Reihe nach
angezeigt. Der Inhalt der Nahdaten wird auf den
Tasten angezeigt. Driicken Sie die gewiinschte

Musternummertaste in diesem Feld.

@ Festlegen der Musternummer
Durch Driicken der Eingabetaste (F) wird
der Serienndhdatennummer-Auswabhlbildschirm

geschlossen und die Auswahl beendet.
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Bearbeiten der Nahdaten des fir die
Seriennahdaten eingegebenen Musters
Wenn die Musternummer gewahlt wird, wird

die Nahdatentaste Eg%ﬁ; (G) angezeigt,
auf welcher der Inhalt der fur die ausgewahite
Musternummer eingegebenen Nahdaten
angezeigt wird. Wenn diese Taste gedrickt
wird, wird der Nahdaten-Eingabebildschirm
angezeigt.

® Auswahlen der zu &ndernden Nahdaten
Driicken Sie die

Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste,

4 | w | (H)um den zu andernden
Datenposten auszuwahlen. Datenposten, die
je nach der Form nicht benutzt werden, und
solche, die auf "ohne Funktion" eingestellt
wurden, werden nicht angezeigt. Gehen Sie
daher sorgfaltig vor.

@ Andern der Daten
Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich sind,
und solche, fir die Piktogramme in den Nahdaten
ausgewahlt werden. Datenposten, deren
numerischer Wert veranderlich ist, sind mit einer
rosafarbenen Nummer (z.B. IEIEM )
gekennzeichnet, und der Einstellwert kann mit den
auf dem Anderungsbildschirm angezeigten Tasten
+/— geé&ndert werden. Datenposten, fur die ein
Piktogramm gewahlt wird, sind mit einer blauen
Nummer (z.B. IEEIl ) gekennzeichnet, und die auf
dem Anderungsbildschirm angezeigten Piktogramme
kénnen ausgewahlt werden.
— Einzelheiten zu den Nahdaten finden Sie
unter 15-3 Liste der Nahdaten, S. 40.
Wiederholen Sie die Schritte @ bis {0, und
bearbeiten Sie die Daten.

% Damitist die Eingabe beendet. Fiir Seriennahen
mussen jedoch alle Daten innerhalb des
Bereichs der Nahfu3gro3e eingegeben werden.
Liegen die Daten auf3erhalb dieses Bereichs,
wird ein Fehler angezeigt. Geben Sie daher die
NahfulRgréRe korrekt ein.

— Siehe 5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S. 18.
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23. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON ZYKLUSNAHEN
Diese Nahmaschine kann die Daten mehrerer Nahmuster der Reihe nach in einem Zyklus nahen.
Bis zu 30 Muster kdnnen eingegeben werden. Benutzen Sie diese Funktion, um mehrere verschiedene
Knopflécher eines Nahprodukts zu ndhen. Darlber hinaus kdnnen bis zu 20 Zyklen registriert werden.
Benutzen Sie diese Funktion fir Neuerzeugung oder Kopieren je nach Bedarf.
— Siehe 13. NEUREGISTRIERUNG EINES MUSTERS, S. 34 and

17. KOPIEREN EINES NAHMUSTERS, S. 51.

23-1 Dateneingabebildschirm
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Zyklusnahdaten-
Neuregistrierungstaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms fir die Registrierung einer neuen
Zyklusdatennummer.

Zyklusnahdaten-
Kopiertaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms zum Kopieren von
Zyklusmusternummern.

Zyklusdatennamen-
Eingabetaste

Dient zum Anzeigen des Bildschirms zur Eingabe des
Zyklusdatennamens.
—Siehe 7. BENENNUNG VON MUSTERN, S. 22.

Zyklusdatennamen-
Anzeige

Hier wird der Name angezeigt, der fur die ausgewéhlten Zyklusdaten
eingegeben wurde.

NahfulBabsenktaste

Dient zum Absenken des Nahful3es.
Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die
auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
—Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Zyklusdatennummer-
Wahltaste

Die gegenwartig ausgewahlte Zyklusdatennummer wird auf der Taste
angezeigt. Wenn diese Taste gedrtickt wird, wird der Bildschirm zur
Anderung der Zyklusdatennummer angezeigt.

Cursorzeiger

Der Zeiger kann mit den Pfeiltasten (N) Uber die Nahproduktanzeige
bewegt werden, um die Position zu markieren, fur die Musterdaten
eingegeben werden sollen.

Nahproduktanzeige

Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

Nahprodukt-Wahltaste

Dient zum Anzeigen des Auswahlbildschirms fur das Nahproduktbild (1).

Nahprodukt-
Anderungstaste

Dient zum Anzeigen des Nahdaten-Anderungsbildschirms fur die an der
Cursorposition eingegebenen Musterdaten.

Musterwahltaste

Durch Driicken dieser Taste wird der Musterdaten-Anderungsbildschirm
angezeigt.

AuRerdem kann eine Musternummer an der Cursorposition eingegeben
werden.

Nahfolgen-Anzeige

Hier wird die Nahfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt.
Wenn das Display auf den Nahbetriebsbildschirm umgeschaltet wird, wird
das erste zu ndhende Muster in Blau angezeigt.

Pfeiltasten

Diese Tasten dienen zum Verschieben der Position des Cursorzeigers

(H).

Einzelmuster-Loschtaste

Mit dieser Taste kann die Eingabe der an der Cursorposition registrierten
Musterdaten aufgehoben werden.

Gesamtmuster-
Ldschtaste

Mit dieser Taste kann die Eingabe aller Musterdaten, die in die
ausgewahlten Zyklusdaten eingegeben wurden, aufgehoben werden.

68




23-2 Nahbetriebsbhildschirm

N
== ad—o
[ = _S

s

U

69




Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Zyklusdatennamen-

Hier wird der Name angezeigt, der fur die zum N&ahen verwendeten

Anzeige Zyklusdaten eingegeben wurde.

Messersperrtaste Mit jedem Driicken dieser Taste wird zwischen Aktivierung/Deaktivierung
des Messers umgeschaltet.

NéahfulRabsenktaste Dient zum Absenken des Néhfulies.

Um den Presser anzuheben, driicken Sie die Presseranhebetaste, die
auf dem Presserabsenkungsbildschirm angezeigt wird.

Spulertaste

Dient zum Aufwickeln des Spulenfadens.
—Siehe 11. AUFWICKELN DES SPULENFADENS, S. 29.

Zyklusdatennummer-
Anzeige

Hier wird die zum Néhen verwendete Zyklusdatennummer angezeigt.

Nahproduktanzeige

Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

Schrittnahtaste

Wenn diese Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm fur Schrittn&hen
zum Uberpriifen des Nadeleinstichpunkts und zur Durchfiihrung von
Néahwiederholung angezeigt.

—Siehe 10. DURCHFUHRUNG EINER NAHWIEDERHOLUNG, S. 27.

Nahfolgen-Anzeige

Hier wird die Nahfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt. Die
zum Né&hen verwendeten Musterdaten werden in Blau angezeigt.

Zahlerwert-Anderungstaste

Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch
Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.

—Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

Zahlerumschalttaste

Die Anzeige des Nahvorgangszahlers/Werkstiickzahlers kann
umgeschaltet werden.

—Siehe 12. VERWENDUNG DES ZAHLERS, S. 30.

Musternummeranzeige

Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

Gesamtstichzahlanzeige

Hier wird die Gesamtstichzahl der zum N&hen verwendeten Musterdaten
angezeigt.

Nadelfadenspannungs-
Einstelltaste

Hier wird die Nadelfadenspannung angezeigt, die fur die zum N&hen
verwendeten Musterdaten eingegeben wurde. Wenn diese Taste
gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der
Nadelfadenspannung angezeigt.

Néhformanzeige

Hier wird die Nahform der zum N&hen verwendeten Musterdaten
angezeigt.

Geschwindigkeitsregler

Mit diesem Schieberegler kann die Drehzahl der Nahmaschine verandert
werden.
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Tasten und Anzeigen

Beschreibung

Anzeige der
Aktivierung/Deaktivierung von
Doppeln&hen

Hier wird der Doppelndhzustand (aktiviert/deaktiviert) angezeigt, der fir
die zum Nahen verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Heftstichzahlanzeige

Hier wird die Heftstichzahl angezeigt, die fur die zum Nahen verwendeten
Musterdaten eingestellt wurde.

Nahfolgen-Ruckstelltaste

Der nachste auszufiihrende Nahfolgenschritt wird um eins zurtickgestellt.

Nahbetriebs-
Nahfolgenanzeige

Hier wird die N&hfolge der zum N&ahen verwendeten Musterdaten
angezeigt.

Néahfolgen-Vorstelltaste

Der néchste auszufiihrende Néhfolgenschritt wird um eins vorgestellt.

Stoffschnittlangenanzeige

Hier wird die Stoffschnittldange angezeigt, die fur die zum Néhen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.

Anzeige fir linke
Uberwendlichbreite

Hier wird die linke Uberwendlichbreite angezeigt, die fiir die zum Nahen
verwendeten Musterdaten eingestellt wurde.
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24. DURCHFUHRUNG VON ZYKLUSNAHEN
Schalten Sie den Nahmodus vor der Einstellung zuerst auf Zyklusndhen um.

— Siehe 20. ANDERN DES NAHMODUS, S. 57.

24-1 Wahl der Zyklusdaten

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms

Die Wahl der Zyklusdatennummer kann nur auf

dem Dateneingabebildschirm (rosa)
durchgefihrt werden. Wenn der
Néahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste [&), um den

Dateneingabebildschirm (rosa) anzuzeigen.

@ Aufrufen des
Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirms
Dricken Sie die Zyklusdatennummertaste
(A), um den
Zyklusdatennummer-Auswabhlbildschirm
anzuzeigen. Die gegenwartig ausgewahlte

Zyklusdatennummer und der Inhalt werden im

oberen Teil des Bildschirms angezeigt,
wahrend im unteren Teil des Bildschirms die
anderen registrierten

Zyklusdatennummertasten angezeigt werden.

® Auswahlen der Zyklusdatennummer
Durch Druicken der

Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste werden
die registrierten Zyklusdatennummertasten (B)

der Reihe nach angezeigt. Der Inhalt der
Zyklusdaten wird auf den Tasten angezeigt.

Driicken Sie die gewiinschte Zyklusdatentaste

(B) in diesem Feld.

@ Festlegen der Zyklusdatennummer

Durch Driicken der Eingabetaste (C) wird

der Zyklusdatennummer-Auswabhlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.
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24-2 Zyklusdaten-Bearbeitungsverfahren

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Eingabe der Zyklusdaten kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (rosa)
durchgefihrt werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,
driicken Sie die Bereitschaftstaste , um
den Dateneingabebildschirm (rosa)
anzuzeigen.

®@ Verschieben des Cursors zur gewiinschten
Position

Verschieben Sie den Cursor (B) mit den
Pfeiltasten (A) zur gewiunschten Position, und
driicken Sie die Musternummer-Wabhltaste (C),
um den Musternummer-Auswabhlbildschirm
aufzurufen.

@ Auswahlen der gewiinschten
Musternummer

Durch Driicken der
Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste

IZIZI werden die registrierten

Musternummertasten (D) der Reihe nach

angezeigt. Der Inhalt der Musterdaten wird auf
den Tasten angezeigt. Driicken Sie die
gewiinschte Musternummertaste in diesem
Feld.

@ Festlegen der Musternummer
Durch Driicken der Eingabetaste (F) wird
der Musternummer-Auswabhlbildschirm

geschlossen und die Auswahl beendet.
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® Bearbeiten der Ndhdaten des fur die
Zyklusdaten eingegebenen Musters
Wenn die Musterdaten an der angegebenen
Position eingegeben werden, wird die
Eingabereihenfolge als Nahfolge auf dem
Bildschirm angezeigt. Fulhren Sie den Cursor
zur Anzeigeposition der Nahfolge, und
dricken Sie die Nahdatentaste (G).
Daraufhin wird der
N&ahdaten-Eingabebildschirm angezeigt.

® Auswahlen der zu andernden Néhdaten
Driicken Sie die
Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste EIZI
um den zu dndernden Datenposten auszuwéhlen.
Datenposten, die je nach der Form nicht benutzt
werden, und solche, die auf "ohne Funktion"
eingestellt wurden, werden nicht angezeigt. Gehen
Sie daher sorgfltig vor.

@ Andern der Daten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich
sind, und solche, fir die Piktogramme in den
Néahdaten ausgewahlt werden. Datenposten,
deren numerischer Wert veranderlich ist, sind
mit einer rosafarbenen Nummer (z.B. IEIEM )
gekennzeichnet, und der Einstellwert kann mit
den auf dem Anderungsbildschirm angezeigten
Tasten +/— geéndert werden. Datenposten, fiir
die ein Piktogramm gewahlt wird, sind mit einer
blauen Nummer (z.B. IEEIll ) gekennzeichnet,
und die auf dem Anderungsbildschirm
angezeigten Piktogramme kdnnen ausgewahlt
werden.
— Einzelheiten zu den Nahdaten finden Sie
unter 15-3 Nahdatenliste, S. 40.
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25. ANDERUNG DER NAHPRODUKTANZEIGE
Das in der Mitte des Bildschirms angezeigte Bild kann geéndert werden.

@ Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Anderung der Nahproduktanzeige kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm (rosa)
durchgefihrt werden. Wenn der
Néahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,
dricken Sie die Bereitschaftstaste , um

den Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

® Aufrufen des
Néahprodukt-Auswahlbildschirms
Drucken Sie die Nahprodukt-Wahitaste
(A), um den Nahprodukt-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

® Auswahlen des anzuzeigenden
Nahproduktbilds.
Dricken Sie Nahprodukttaste (B), deren Bild

angezeigt werden soll.

@ Legen Sie die Zyklusdatennummer fest.
Durch Driicken der Eingabetaste ©
wird der
Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirm

geschlossen und die Auswahl beendet.
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® Anzeigen des ausgewéhlten
Nahproduktbilds
Das Bild des ausgewahlten Nahprodukts wird
auf dem Dateneingabebildschirm angezeigt.
Die Positionen und die Stiickzahlen, fur die
Musterdaten eingegeben wurden, werden
nicht auf die Werte vor der Anderung des

Néahproduktbilds zuriickgesetzt.
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26. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN
26-1 Speicherschalterdaten-Anderungsverfahren

@ Anzeigen des
Speicherschalterdaten-Listenbildschirms M
Driicken Sie die Taste ﬂl um die
Speicherschaltertaste (A) auf dem Bildschirm
anzuzeigen. Wenn diese Taste gedrtckt wird, A —3° '|‘
!

wird der Speicherschalterdaten-Listenbildschirm
angezeigt.

N@E

® Auswahlen der zu &ndernden

-,
Speicherschaltertaste 1
Driicken Sie die ;QE')_F

Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste Al
- | (B), um die zu andernde
Datenpostentaste (C) auszuwahlen.
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® Andern der Speicherschalterdaten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich
sind, und solche, fir die Piktogramme in den
Speicherschalterdaten ausgewahlt werden.
Datenposten, deren numerischer Wert
veranderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. ) gekennzeichnet, und der
Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—
geandert werden. Datenposten, flr die ein
Piktogramm gewahlt wird, sind mit einer blauen
Nummer (z.B. ) gekennzeichnet, und die
auf dem Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme koénnen ausgewahlt werden.
Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten
finden Sie unter 26-2 Liste der

Speicherschalterdaten, S. 79.
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26-2 Liste der Speicherschalterdaten
@ stufe 1
Die Speicherschalterdaten (Stufe 1) sind die fur die Nahmaschine einheitlichen Bewegungsdaten
und die fur alle Nahmuster allgemein giltigen Daten.

Nr. Posten Einstellbereich Einstelleinheit Anfangsanzeige

NahfuRlifter-Maximalposition 0 bis 17,0 0,1mm 14,0mm
Damit wird die Hohe der
Maximalposition der Pedalbedienung
eingestellt.

E‘f

m NahfuBlifter-Zwischenstellung 0 bis 14,0 0,1mm 6,0mm
Damit wird die Hohe der '] -I-
Zwischenstellung der Pedalbedienung —I—' *
eingestellt. _—

m NahfuBlifter-Stoffeinlegeposition 0 bis 14,0 0,1mm 0,0mm
Damit wird die Hohe der

Stoffeinlegeposition der Pedalbetétigung —{'1
eingestellt.

Pedal-Vordrickposition des 2-Pedal-Typs (%) 5 bis 95 1% 80%
Damit wird der Betétigungsdruckpunkt fiir den
2-Pedal-Typ eingestellt. Einzelheiten +

dazu im nachstehenden Posten. “._.-J#ﬁ

NahfuR-Hebeposition des 2-Pedal-Typs (%) 5 bis 95 1% 50%
Damit wird der Betatigungsdruckpunkt fiir den
2-Pedal-Typ eingestellt.

ol o
il
Pedal-Vordriickbetrag NahfuBhubbetrag

e U05 NahfuR-
U04 Pedal- i S Hebeposition des
Vordriickposition 2-Pedal-Typs (%)

des 2-Pedal-Typs

" L

Einstellung der Nadelfadenspannung am Nahtende 0 bis 200 1 50
:

[ Uo7 | Nadelfadenspannung beim Fadenabschneiden 0 bis 200 1 35
|

[ Uog | Einstellung der Nadelfadenspannung zum Heften 0 bis 200 1 60

beim Zusammennéhen

TANAN]
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Nr. Posten Einstellbereich Einstelleinheit Anfangsanzeige
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 1. Stich 400 bis 4.200 100u/min 800u/min
ZJ
L~
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 2. Stich 400 bis 4.200 100u/min 800u/min
L
L~
L1 Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 3. Stich 400 bis 4.200 100u/min 2000u/min
)
Lt
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 4. Stich 400 bis 4.200 100u/min 3000u/min
)
-t
Einstellung der Soft-Start-Geschwindigkeit 5. Stich 400 bis 4.200 100u/min 4000u/min
ZJ
Lt
GE! Nahfuldtyp --- --- Typ 1
Stellen Sie den Nahfultyp ein.
— Siehe 5. EINGABE DES NAHFUSSTYPS, S.18.
NahfuBbreite (Typ 5) 3,0 bis 10,0 0,1mm 3,0mm

Wenn Typ 5 fur U14 NahfuBtyp eingestellt |
wird, geben Sie die Nahful3breite ein. |_
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N r Posten Einstellbereich Einstelleinheit Anfangsanzeige
Nahfullange (Typ 5) 10,0 bis 120,0 0,5mm 10,0mm
Wenn Typ 5 fur U14 Nahfuldtyp eingestellt e
wird, geben Sie die Nahful3lange ein. _|j1
Nahstartposition (Transportrichtung) 2,5 bis 110,0 0,1mm 2,5mm
Damit wird die Nahstartposition in Bezug
auf den N&hful? eingestellt. Stellen Sie H—%
diesen Posten ein, wenn die Startposition z
wegen eines Uberlappenden Abschnitts oder dergleichen
verschoben werden soll.
Stoffmessergréfie 3,0 bis 32,0 0,1mm 32,0mm
Geben Sie die Grof3e des verwendeten
Messers ein. JJ
-
Funktion fur Stoffmesser-Mehrfachausschlag - --- Unwirksam
unwirksam/wirksam
%M : Unwirksam \IM - Wirksam
[ U20 | Fadenbrucherkennungsfunktion Unwirksam/Wirksam - - Wirksam
u:l-‘ % : Unwirksam u:': ﬁ : Wirksam
Wahl der NahfuRBposition bei Stellung EIN der Wirksam
Bereitschaftstaste (hochftief)
Damit wird die NahfuBposition beim Driicken der
Bereitschaftstaste eingestellt.
_H L - Nahfufs _H 1{ + : NahfuB tief
" ¥. hoch o =
U2z | Wahl der NahfuR3position bei Vollendung von 1 Zyklus --- --- Wirksam
(hochttief)
Damit wird die NahfuRposition bei Vollendung von 1 Zyklus
eingestellt.
| t:E :Nahfug hoch =l 11_ + : NahfuR tief
[ 123 | Startabstand der 0 bis 15,0 0,21mm 1,0mm

Nadelfadenabschneider-Auslésebewegung
Der Abstand vom Nahtanfang bis zum Anfang der
Fadenabschneider-Auslésebewegung des
Nadelfadenabschneidermotors wird
eingegeben.

=
N
TR
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Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Startabstand der Spulenfadenabschneider-
Ausldsebewegung

Der Abstand vom Nahtanfang bis zum
Anfang der =
Fadenabschneider-Auslésebewegung des A
Spulenfadenabschneidermotors wird eingegeben.

o

o
(

0 bis 15,0

0,1Tmm

1,5mm

Zahleraktualisierungseinheit
Damit wird die Einheit zur Aktualisierung \TE-E
des Nahvorgangszahlers eingestellt. e~

™,

1 bis 30
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@ stufe2
Die Speicherschalterdaten (Stufe 2) kobnnen bearbeitet werden, wenn die Modustaste etwa 6

Sekunden lang gedrickt gehalten wird.

Nr. Posten Einstellbereich Einstelleinheit Anfangsanzeige
Pedalwahl - 2-Pedal
Der Pedaltyp wird eingestellt.
— 4. PEDALBEDIENUNGSWEISE,S.15.
wad el 2-Pedal
] : 1-Pedal (ohne
= 1J_ 4+ Zwischenstellung)
r : 1-Pedal (mit
E‘J H + Zwischenstellung)
[ kO3 | Funktion des Verbots der Wahl des NahfulRtyps Anderung erlaubt
Erlaubt/Verboten
Damit wird das Verbot einer Anderung von U14
NahfulRtyp eingestellt.
: =] Anderung . “| Anderung
_[JH_':J erlaubt J:JQ_[J verboten
Nahform-Auswahlstufe 12 Formen
Die Anzahl der ausfiihrbaren Nahformen kann erhoht
werden. (Max. 30 Formen)
12 12 Formen 20 20Formen
Ho. Ho.
30 30Formen
Ho.
Stoffmesserleistung 0 bis 3 1 1
Damit wird die Ausgangsleistung des J -I-I-J
Stoffmessers eingestellt.
O : Min. Leistung — 3 : Max. Leistung
Wahl des Maschinentyps Obis1 1 0 (Standardtyp)
Damit wird der Typ des TY¥PE
Nahmaschinenkopfs eingestellt. _,.—|'|I
O : Standardtyp I
1 : Trockenkopftyp
Einstellung der Geschwindigkeitsbegrenzung 400 bis 4.200 100u/min 3600u/min

Die maximale Geschwindigkeit der

Nahmaschine kann begrenzt werden. O_'FM
Wenn K06 Wahl des Maschinentyps auf 2l
den Trockenkopftyp eingestellt wird, wird die maximale
Nahgeschwindigkeit automatisch auf 3.300 U/min
begrenzt.
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N r.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Kompensation flur ungleichméafige
Nadelfadenspannung

Der Ausgangswert der
Nadelfadenspannung wird total
ausgeglichen und kompensiert.

—30 bis 30

1

0

Anderungswert des Nadelfadenspannungs-
Ausgabezeitpunkts

Wenn auf die Nadelfadenspannung bezogene Daten
geandert werden, wird der geanderte Wert fir die Dauer
der Einrichtungszeit ausgegeben.

@ : Ohne Ausgabe

Ii'ﬁ‘ : Ausgabe der Einrichtungszeit

0 bis 20

1s

Ohne

Funktion fur Nullpunkt-Wiedergewinnung bei jedem
Vorgang

Die Nullpunktwiedergewinnung wird nach dem
Abschluss des Néhvorgangs durchgefuhrt.

Nach
%— Ohne E— Vollendung des

Nahvorgangs
+1 Nach
T | T Vollendung des
3 L Zyklus

Ohne

K11

Nadelhochstellung durch Rickwaértslauf
Wirksam/Unwirksam

Wenn U01 Nahful3lifter-Maximalposition auf 14,0 mm
oder mehr eingestellt wird, wird die Bewegung der
Nadelhochstellung durch Rickwartslauf automatisch
ausgefiihrt und die Maschine angehalten. Das Verbot
der Bewegung kann eingestellt werden.

@ il : Nadelhochstellung durch Ruckwaértslauf verboten

@ Fy : Nadelhochstellung durch Ruckwartslauf erlaubt

Erlaubt

Einstellung der Messermagnet-Absenkzeit

Jd4

25 bis 100

5ms

35

Einstellung der Messermagnet-Anhebezeit

Jt

5 bis 100

5ms

15
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Nr. Posten Einstellbereich Einstelleinheit Anfangsanzeige
Messerzylinder-Absenkzeit (optional) 5 bis 300 oms 70
A
K
k15 Kompensation des -120 bis 400 1 Impuls 0
Y-Vorschub-Motornullpunkts J"Ji _EIH_ (0,025 mm)
Kompensation des -10 bis 10 1 Impuls 0
Nadelpendelmotornullpunkts y \‘% ‘EE. (0,05 mm)
o
K17 Kompensation des Nahful3liftermotor-Nullpunkts -100 bis 10 1 Impuls 0
(0,05 mm)
gt
Anzeigezustand der Direktwahltaste --- --- Keine Anzeige
P . i : Keine
E*. l - Anzeige EP% Anzeige
Zwischenzeitliches Fadenabschneiden beim Erlaubt
Seriennéhen Erlaubt/Verboten
Im Falle der Sperre wird die Sprungvorschub-Einstellung
unglltig, und das registrierte Muster wird an der gleichen
Position genéht.
Dann ist Mehrfachnahen méglich.
| =R | Erlaubt | g I Verboten
[ k20 | Umschalten der Stoffmesser-Ruckstellkraft 0 bis 3 1 0
Dieser Posten dient zur Einstellung der
Ausgangsleistung bei der Riickstellung 4 4
-
des Stoffmessers. J \I
Freigabebetrag des Spulenfadenabschneiders am 1 bis 15 1 Impuls 8
Nahanfang
Dieser Posten dient zur Einstellung des =
Freigabebetrags des ‘E e
. i’ e
Spulenfadenabschneiders am ./g
Nahanfang.
Wahl der NahfuRhebergeschwindigkeit 1 bis 3 1 1

e




27. ERLAUTERUNG DES MESSER-MEHRFACHAUSSCHLAGS
Diese Nahmaschine kann das Messer mehrmals

betatigen und Knopflocher nahen, die gréRer als

die MessergrofR3e sind, indem die GroRRe des M
angebrachten Messers auf der Bedienungstafel
eingestellt wird. Diese Funktion kann aktiviert und
benutzt werden, um mehrere N&hformen zu nédhen, A

ohne das Messer auszuwechseln.

@® Anzeigen des N@
Speicherschalter-Listenbildschirms E
Driicken Sie die Taste ﬂl um die

Speicherschaltertaste (A) auf dem Bildschirm

anzuzeigen. Wenn diese Taste gedrtickt wird,

wird der Speicherschalter-Listenbildschirm

angezeigt.

@ Wahl der Taste StoffmessergroRe i~ )
Driicken Sie die 1 -|J
Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste | v | @

(B), um die Taste StoffmessergréRe
4000
(C) auszuwahlen. Der " 1 ;EPEEM
Lt i
StoffmessergrofRen-Eingabebildschirm wird
angezeigt. 29 3z
) -
L W
ﬂm
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® Eingeben der StoffmessergroRe
Driicken Sie die Plus/Minus-Tasten
(D) , um die Grol3e des angebrachten Messers

einzugeben.

@ Festlegen der StoffmessergroRe
Durch Driicken der Eingabetaste (E) wird
der StoffmessergréRen-Eingabebildschirm
geschlossen und die Eingabe beendet. Das
Display schaltet dann auf den

Speicherschalter-Listenbildschirm zurlck.

® Wahl der Taste Funktion fir
Stoffmesser-Mehrfachausschlag
Driicken Sie die
Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste, um die
Taste Funktion flr

Stoffmesser-Mehrfachausschlag [(F)

auszuwabhlen. Der Bildschirm zur Auswahl der
Funktion fir Stoffmesser-Mehrfachausschlag

wird angezeigt.
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® Aktivieren der Funktion fir . ™

Stoffmesser-Mehrfachausschlag Ll pec

2,

Dricken Sie die Aktivierungstaste (G).

“

@ Festlegen der Funktion fir
Stoffmesser-Mehrfachausschlag
Durch Driicken der Eingabetaste (H) wird
der Bildschirm zur Auswahl der Funktion fir G o %N\ \I
Stoffmesser-Mehrfachausschlag geschlossen

und die Auswahl der Funktion fir

Stoffmesser-Mehrfachausschlag beendet.

Das Display schaltet dann auf den

Speicherschalter-Listenbildschirm zurlck.

Durchfiihren des Nahvorgangs

Wenn die Bereitschaftstaste -_-:§ () gedriickt wird, wird der Nahbetriebsbildschirm (grin)

angezeigt. Wird nun der Parameter IEIEM Stoffschnittlange auf einen groReren Wert als der in
Schritt @ eingestellte Parameter IEM, StoffmessergroRe eingestellt, aktiviert die Nahmaschine
automatisch den Mehrfachausschlag des Messers und flhrt den Nahvorgang aus.

% Soll ein Knopfloch erzeugt werden, das kleiner als die GroRe des montierten Messers ist, wird
Fehler 489 angezeigt.

Néhdaten
S02 Stoffschnittlange

1. Ausschlag

2. Ausschlag

3. Ausschlag

—y

Speicherschalterdaten (Stufe 1)
U18 StoffmessergréRe
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28. LISTE DER FEHLERCODES

Fehlercode Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren Wiederherstellungsort
E0O 1 Kontakt zur Initialisierung des EEP-ROM der Stromversorgung
Hauptsteuerplatine. ausschalten.
Wenn Daten nicht in das EEP-ROM geschrieben
werden oder beschadigt sind, werden die Daten
automatisch initialisiert, und die Initialisierung wird
gemeldet.
E0O7 Blockierung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein Nahprodukt mit hohem Nadelwiderstand ausschalten.
:D genaht wird.
EO1 1 Externes Speichermedium nicht eingesetzt Neueingabe
Das externe Speichermedium ist nicht eingesetzt. nach
Rickstellung
moglich.
EO12 Lesefehler Neustart nach | Vorheriger
Datenlesen vom externen Speichermedium ist nicht Rickstellung | Bildschirm
m b D durchfuhrbar. maglich.
EO13 Schreibfehler Neustart nach | Vorheriger
Datenschreiben zum externen Speichermedium ist Rickstellung | Bildschirm
D b m nicht durchfiihrbar. maglich.
EO14 Schreibschutz Neustart nach | Vorheriger
1 Das externe Speichermedium ist schreibgeschutzt. Rickstellung | Bildschirm
t maglich.
EO15 Formatierfehler Neustart nach | Vorheriger
& Formatieren ist nicht durchfiihrbar. Riickstellung | Bildschirm
< 3 maglich.
w
EO16 Uberschreitung der Kapazitat des externen Neustart nach | Vorheriger
Speichermediums Rickstellung | Bildschirm

Die Kapazitat des externen Speichermediums ist
unzulanglich.

maglich.
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Fehlercode

Beschreibung des Fehlers

Rickstellverfahren

Wiederherstellungsort

EO017 Uberschreitung der EEP-ROM-Kapazitét Neustart Vorheriger
Die EEP-ROM-Kapazitét ist unzulénglich. nach Bildschirm
Riickstellung
moglich.

EO18 EEP-ROM-Typ ist unterschiedlich. Vorheriger

Wenn der Typ des montierten EEP-ROM Bildschirm
TYPE unterschiedlich ist.

EO19 Uberschreitung der DateigroRe Neustart Vorheriger

Die Datei ist zu grof3. nach Bildschirm
Riickstellung
mdglich.

E022 Dateinummerfehler Neustart Vorheriger
Die angegebene Datei befindet sich nicht im Server nach Bildschirm
oder auf der SmartMedia-Karte. Riickstellung

0. méglich.

E023 Erkennung eines NahfuBhebemotor-Schrittfehlers Neustart Dateneingabebidschinn
Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der NahfuRhebemotor | nach
den Nullpunktsensor passiert oder anlauft, ein Riickstellung
Schrittfehler des Motors erkannt wird. moglich.

EO24 Uberschreitung der MusterdatengroRe Neustart Dateneingabebidschinn
Wenn Nahbetrieb nicht durchfihrbar ist, weil die nach
Gesamtgrof3e der Serienndhdaten oder die Grof3e der | Riickstellung
heruntergeladenen Daten zu grof ist. moglich.

D
VDT
E025 Erkennung eines Neustart Dateneingabebidschinm
Nadelfadenabschneidermotor-Schrittfehlers nach
IS Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Riickstellung
% Nadelfadenabschneidermotor den Nullpunktsensor mdglich.
passiert oder anlauft, ein Schrittfehler des Motors
erkannt wird.
E026 Erkennung eines Neustart Dateningahebidsctim
o Spulenfadenabschneidermotor-Schrittfehlers nach
= Q Wenn zu dem Zeitpunkt, an dem der Rickstellung
% Spulenfadenabschneidermotor den Nullpunktsensor mdglich.

passiert oder anlauft, ein Schrittfehler des Motors
erkannt wird.
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Fehlercode

Beschreibung des Fehlers

Rickstellverfahren

Wiederherstellungsort

E027 Lesefehler Neustart Vorheriger
Datenlesen vom Server ist nicht durchfuhrbar. nach Bildschirm
b m Ruckstellung
- — moglich.
EO028 Schreibfehler Neustart Vorheriger
Datenschreiben zum Server ist nicht durchfiihrbar. nach Bildschirm
] -
o Rt.J.ck.steIIung
— - moglich.
E029 Der Deckel des SmartMedia-Kartenschlitzes ist offen. | Neustart Vorheriger
nach Bildschirm
Riickstellung
E mdglich.
EO30 Ror Nadelstangen-Hochstellungsfehler Neustart Deeneingabebidschim
FEeH Wenn die Nadel trotz Durchfuhrung der Nadelanhebung | nach
t beim Starten der Nahmaschine nicht in der Riickstellung
U E Hochstellung stehen bleibt. méglich.
— [
E042 Betriebsfehler Neustart Dateneingabebidshim
Die Operation der N&hdaten ist nicht durchfuihrbar. nach
Riickstellung
0. moglich.
E043 Vergréf3erungsfehler Neustart Dateneingabebidschim
Die Stichlange Uberschreitet 5 mm. nach
........ Ruckstellun
i g maoglich.
EOS50 Stopptaste Neustart Schrittanzeige
Wenn die Stopptaste wahrend des Betriebs der nach
Maschine gedriickt wird. Riickstellung
mdglich.
EOS52 Fadenbrucherkennungsfehler Neustart Schrittanzeige
Wenn wahrend des Betriebs der Maschine ein nach
e = Fadenbruch aufgetreten ist. Riickstellung
moglich.
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Fehlercode

Beschreibung des Fehlers

Rickstellverfahren

Wiederherstellungsort

EO06 1 Speicherschalterdatenfehler Stromversorgung
= Wenn die Speicherschalterdaten beschadigt sind oder | ausschalten.
@If |'| die Revision alt ist.
EO62 Nahdatenfehler Stromversorgung
Wenn die Nahdaten beschadigt sind oder die Revision | ausschalten.
alt ist.
No.
E09O9 Beeinflussung der Fadenabschneidebewegung durch Neueingabe | Daenengabebidsctim
den Messerabsenkbefehl nach
\I*I_% Wenn die Einfligungsposition des Messerbefehls ungeeignet | Riickstellung
¥ ist und der Messerbefehl die Fadenabschneidebewegung im | méglich.
Falle einer Bewegung durch Daten von einer externen
Eingabevorrichtung beeinflusst.
E302 Bestatigung der Maschinenkopfneigung Neustart nach | Deteneingabebicschim
r.,_ Wenn der Maschinenkopfneigungssensor Riickstellung
@B ausgeschaltet ist. méglich.
E3083 Fehler des Hauptwellen-Scheibenfedersensors Stromversorgung
Die Scheibenfeder des Néhmaschinenmotors ist ausschalten.
:D anormal.
E304 Fehler des Stoffmessersensors Stromversorgung
Wenn das Messer abgesenkt gehalten wird, oder der ausschalten.
* Sensor bei abgesenktem Messer nicht ausgeschaltet
ist.
E401 Kopierablehnungsfehler Neustart Musteristenidschim
Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang zu einer nach
registrierten Musternummer durchzufuhren. Driicken der
0. Ql - Im Falle von - Im Falle von | LOschtaste
& Serienns Zyklusnahen | moglich.
E erienndhen 0: y
E402 Musterloschfehler Neustart Musteritenbildschim
® Wenn versucht wird, eine Léschung durchzufiihren fir | nach
den Fall, dass nur noch eine registrierte Musternummer | Driicken der
Ubrig ist. Ldschtaste
maoglich.

- Im Falle von
Serienndhen

: Im Falle von
Zyklusndhen

Q

i
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Fehlercode

Beschreibung des Fehlers

Rickstellverfahren

Wiederherstellungsort

E486 Augenmesserlangenfehler Neustart Nahdaten-
Die Augenmesserlange ist zu kurz, um die Augenform | nach Eingabebildschi
I~ zu bilden. Ruckstellung | rm
mdglich.
——

E487 Augenformlangenfehler Neustart Néhdaten-

+ Die Augenformlange ist zu kurz, um die Augenform zu | nach Eingabebildsc
Sy j@ bilden. Ruckstellung | hirm

_= = moglich.

——
E488 —_ FlieRriegelkorrekturfehler Neustart Néhdaten-

—— Wenn die Riegellange zu kurz ist, um die Form eines nach Eingabebildsc
— FlieRriegels zu bilden. Ruickstellung | hirm [HIEIEH

_‘Iﬁb moglich.

E489 MessergrofRenfehler (bei Messer-Mehrfachausschlag) | Neustart Néhdaten-
Wenn die Messergrof3e groer als die nach Eingabebildsc
StoffmessergroRe ist. Riickstellung | hirm IETEN

moglich.

E492 Uberschreitung der NahfuRgroRe fur Heften Neustart Néhdaten-
Wenn die Nahdaten fiir Heften die Nahfu3gréRRe nach Eingabebildsc
iberschreiten. Riickstellung | hirm

mdglich.

E493 Uberschreitung der NahfuRgroRe fir Riegelndhen am | Neustart Néhdaten-
Nahtende nach Eingabebildsc
Wenn die Nahdaten fur Riegelndhen am Nahtende die | Ruckstellung | hirm
Nahful3grof3e Uberschreiten. moglich.

E494 Uberschreitung der NahfuRgroRe fiir Riegelndhen am Neustart Né&hdaten-

— Nahtanfang nach Eingabebildsc
- = Wenn die Nahdaten fiir Riegelndhen am Nahtanfang Riickstellung | hirm
== die NahfuRgroRe tiberschreiten. méglich.

E495 NahfugréRenfehler (Querrichtung: nur rechts) Neustart Nahdaten-
Wenn die Nahdaten die GroéRe nur fir die rechte Seite | nach Eingabebildsc
in Querrichtung des N&hfuRes uiberschreiten. Riickstellung | hirm IEEN

mdglich. gl
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Positionssensors
Wenn der Lochsensor oder der Positionssensor der
Nahmaschine defekt ist.

ausschalten.

Fehlercode Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren Wiederherstellungsort
E496 NahfuRgréRenfehler (Querrichtung: nur links) Neustart Né&hdaten-
= Wenn die Nahdaten die Groe nur fir die linke Seite in | nach Eingabebildsc
l'j |' Querrichtung des NéhfuRRes uberschreiten. Rickstellung | hirm
moglich.
E497 . NahfugréRenfehler (Langsrichtung: vorne) Neustart Nahdaten-
|" Wenn die Nahdaten die Gro3e der Vorderseite in nach Eingabebildsc
| Langsrichtung des NahfulRes Uiberschreiten. Rickstellung | hirm
-Idi moglich.
E498 NahfulzgroRenfehler (Querrichtung: rechts und links) Neustart Néhdaten-
. Wenn die Nahdaten die GroRe fiir die rechte und linke | nach Eingabebildsc
ld |' Id Seite in Querrichtung des Nahfulzes Uberschreiten. Rickstellung | hirm
moglich.
E4909 NahfugréRenfehler (Langsrichtung: hinten) Neustart N&hdaten-
Wenn die Nahdaten die Grol3e der Rickseite in nach Eingabebildsc
: Langsrichtung des NahfuRes tiberschreiten. Riickstellung | hirm [IETEN
|__ I méglich.
i
E7083 Die Tafel ist an eine nicht dafiir vorgesehene Maschine | Poganmindeing | Nahdaten-
TYPE angeschlossen. (Maschinentypfehler) nach Driicken der Eingabebildsc
— Wenn der Maschinentypcode des Systems im Falle Kommunikationstaste | hirm
/_l einer Anfangskommunikation ungeeignet ist. méglich.
E704 Nichtibereinstimmung der Systemversion Programmanderung Nahdaten-
Wenn die Version der Systemsoftware im Falle einer nach Driicken der Eingabebildsc
R-WV-L Anfangskommunikation ungeeignet ist. Kommunikationstaste | hirm
m E:] Eiﬂ méglich.
E730 Defekt oder Phasenfehler des Stromversorgung
Hauptwellenmotorcodierers ausschalten.
Wenn der Codierer des Nahmaschinenmotors anormal
ist.
E7 31 Defekt des Hauptmotor-Lochsensors oder des Stromversorgung
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Fehlercode

Beschreibung des Fehlers

Rickstellverfahren

Wiederherstellungsort

Wenn die Schrittmotorleistung der

ausschalten,

E7383 Ruckwartsdrehung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn sich der Nahmaschinenmotor in entgegensetzter | ausschalten.
Richtung dreht.
E801 Phasenfehler der Stromversorgung Stromversorgung
:D Wenn ein Phasenfehler des Eingangsstroms auftritt. ausschalten.
E802 Erkennung einer Strommomentanabschaltung Stromversorgung
Wenn der Eingangsstrom ohne Verzdgerung ausschalten.
abgeschaltet wird.
E811 Uberspannung Stromversorgung
:D Wenn die Eingangsspannung 280 V oder mehr betragt. | ausschalten.
E813 Niederspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 150 V oder weniger ausschalten.
betragt.
EQ9O01 Fehlerhaftigkeit der Hauptwellenmotor-IPM Stromversorgung
:D Wenn IPM der Servosteuerungsplatine anormal ist. ausschalten.
EQO02 Uberstrom des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein GbermaRiger Strom zum ausschalten.
Néhmaschinenmotor flief3t.
EQ9O03 UnregelmaRigkeit der Schrittmotorleistung Stromversorgung

Servosteuerungsplatine um +£15 % oder mehr

schwankt.

95




Fehlercode Beschreibung des Fehlers Rickstellverfahren Wiederherstellungsort
EQO04 UnregelmaRigkeit der Magnetleistung Stromversorgung
Wenn die Magnetleistung der Servosteuerungsplatine | ausschalten.
:D um =15 % oder mehr schwankt.
EQ9O05 Ungewohnliche Temperatur des Stromversorgung
Servosteuerungsplatinen-Kihlkérpers. ausschalten.
Wenn die Temperatur des
Servosteuerungsplatinen-Kihlkérpers 85 °C oder mehr
betragt.
EQ07 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stromversorgung
Zickzackbreitenmotors ausschalten.
Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
g Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
EQO0S8 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stromversorgung
- Y-Vorschubmotors ausschalten,
|' t Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
; Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
EQO0O9 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stromversorgung
Nadelfadenabschneidermotors ausschalten.
H Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
% Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
E910 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Nahfulimotors Stromversorgung
Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der ausschalten.
'_L Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht
I eingegeben wird.
EQ911 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des Stromversorgung

ERt

Spulenfadenabschneidermotors

Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.

ausschalten.
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Fehlercode Beschreibung des Fehlers Rickstellverfahren Wiederherstellungsort

EQ915 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Bedienungstafel | Stromversorgung
und Haupt-CPU ausschalten.

{.} Wenn eine Unregelmafigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.

E916 Fehlerhafte Kommunikation zwischen Haupt-CPU und | Stromversorgung

Hauptwellen-CPU ausschalten.
{.} Wenn eine Unregelmafigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.

EQ917 Fehlerhafte Kommunikation zwischen der Stromversorgung

Bedienungstafel und dem PC ausschalten.
{.} Wenn eine UnregelmaRigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.

Eo18 Ungewohnliche Temperatur des Stromversorgung
Hauptsteuerungsplatinen-Kihlkérpers ausschalten.
Wenn die Temperatur des
Hauptsteuerungsplatinen-Kihlkérpers 85 °C oder mehr
betragt.

EQ43 Defekt des EEP-ROM der Hauptsteuerungsplatine Stromversorgung
Wenn keine Daten in das EEP-ROM geschrieben ausschalten.
werden.

EQ46 UnregelmaRigkeit im F ROM Stromversorgung
Wenn beim Herunterladen des Programms kein Ldsch- | ausschalten.
oder Schreibvorgang des F ROM durchgefiihrt wird.

Eo48 UnregelmaRigkeit im F ROM Stromversorgung
Wenn beim Herunterladen des Programms kein Ldsch- | ausschalten.
oder Schreibvorgang des F ROM durchgefuhrt wird.

EQ9Q99 Wenn das Stoffmesser nicht zuriickkehrt Stromversorgung

£

Wenn das Stoffmesser nach Ablauf der vorgegebenen
Zeit nicht zuriickkehrt.

ausschalten,
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29. VERWENDUNG DER KOMMUNIKATIONSFUNKTION

Die Kommunikationsfunktion ermdglicht es, die mit einer anderen Nahmaschine sowie die mit der
Bearbeitungsvorrichtung PM-1 erzeugten Nahdaten zur Nahmaschine herunterzuladen. Aul3erdem
kénnen mit dieser Funktion die obengenannten Daten zur SmartMedia-Karte oder zu einem PC
hochgeladen werden.

Der SmartMedia-Steckplatz und der RS-232C-Anschluss dienen als Kommunikationsmittel.

% Um den Download/Upload von und zu einem PC durchzufiihren, wird jedoch SU-1

(Datenserver-Hilfsprogramm) bendétigt.

29-1 Informationen zu den verwendbaren Daten
Die folgenden zwei Datentypen kdnnen verwendet werden. Die entsprechenden Datenformate werden

nachstehend beschrieben.

Datenname Vektorformatdaten Parameterdaten
Mit PM-1 erzeugte Nadeleinstichpunktdaten
Erweiterung i VD00 x x X.VDT Dieses Datenformat kann allgemein fir
WT JUKI-Nahmaschinen verwendet werden.
Format der mit den Nahmaschinen der
Beschreibung der H LBH-Modellreihe erzeugten Daten, wie z.B.
LBHOO x x x.EPD
Daten EF'[:I' Nahform, Stoffschnittlinge, Uberwendlichbreite

usw.

X X X : Dateinummer
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Wenn Daten in einer SmartMedia-Karte gespeichert werden, ist die folgende Verzeichnisstruktur zu

verwenden.
Werden die Daten nicht im korrekten Ordner gespeichert, konnen die Dateien nicht gelesen werden.

e Stammverzeic ]
hnis J

VDOOXxxx. VDT

Vektorformatda VDOOXxx. VDT

ten speichern.

VDOOXxxX. VDT

V-
" . T
LBH
1790 LBHOOXXX. EPD
N\ o~

LBHOOXxX. EPD
Parameterdaten

Y-
(exklusiv fur LBH)
speichern. LBHOOXXX. EPD
=

2% Die bei unserer Firma erworbene SmartMedia-Karte ist bereits mit dem Ordner PROG versehen.

Loschen Sie diesen Ordner nicht.
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29-2 Kommunikation mit SmartMedia-Karten

[ Einsetzen ]

@ Offnen Sie die obere Seitenabdeckung an der
Seite der Bedienungstafel, um Zugang zu dem
Einschubschlitz fur die SmartMedia-Karte zu
erhalten.

Schieben Sie die Karte mit oben liegendem

Kontaktteil in den Schlitz ein.

@ Beim Einschieben wird ein Druckpunkt erreicht, wenn die Karte noch etwa 10 mm ubersteht.
Schieben Sie die Karte unter leichter Kraftanwendung Uber diesen Druckpunkt hinaus bis zum

Anschlag ein. Der Einschub ist korrekt abgeschlossen, wenn die Karte um etwa 1 mm zuriickfedert.

@ SchlieRen Sie die SmartMedia-Abdeckung, nachdem der Einschub der Karte abgeschlossen ist.
Durch SchlieRen der Abdeckung wird die Durchfiihrung der Kommunikation erméglicht. Angaben
zum Kommunikationsverfahren entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung der Bedienungstafel.
Falls die SmartMedia-Karte und die Abdeckung miteinander in Beriihrung kommen und die

Abdeckung sich nicht schlieRen lasst, Gberprifen Sie die folgenden Punkte.

Prifen Sie, ob die Karte unvollstandig eingeschoben ist und am Druckpunkt um etwa 10 mm
Ubersteht.

Prifen Sie, ob die Karte mit unten liegendem Kontaktteil verkehrt herum eingeschoben wurde.
Prifen Sie, ob ein SmartMedia-Kartentyp mit einer anderen Spannung als 3,3 V verwendet

wird.
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[ Herausnehmen |

@ Offnen Sie die SmartMedia-Abdeckung, driicken Sie die Karte bis zum Anschlag hinein, und lassen
Sie die dann los. Die Karte wird um etwa 10 mm in umgekehrter Reihenfolge des Einsetzverfahrens
ausgeworfen.

@ Ziehen Sie dann die Karte vollstandig heraus.

[ Formatieren ]
Wenn Sie die SmartMedia-Karte neu formatieren wollen, fihren Sie die Formatierung mit dem IP-200

durch. Eine mit einem PC formatierte SmartMedia-Karte kann nicht vom IP-200 gelesen werden.

@ Anzeigen des

Wenn die Taste ﬂ] drei Sekunden lang

SmartMedia-Formatierungsbildschirms M
gedruckt gehalten wird, wird die

SmartMedia-Formatierungstaste = (A) auf 1

!

—

dem Bildschirm angezeigt. Wenn diese Taste

gedruckt wird, wird der
SmartMedia-Formatierungsbildschirm

N@ﬁ)__l

angezeigt. A
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@ Starten des Formatiervorgangs der

SmartMedia-Karte
Schieben Sie die zu formatierende M

SmartMedia-Karte in den

SmartMedia-Kartenschlitz ein, schlieRen Sie " 1
die Abdeckung, und drticken Sie die ?
Eingabetaste (B), um den Formatiervorgang zu .

starten.

Speichern Sie wichtige Daten vor dem
Formatieren in einem anderen Medium. Durch m £ >
die Formatierung werden alle in der Karte
gespeicherten Daten geltscht.

[VorsichtsmalRnahmen zur Handhabung von SmartMedia-Karten ]

@

®©@ O® ©® O

Die SmartMedia-Karte ist ein elektronisches Prazisionsgerat. Vermeiden Sie Biegen oder
Anstof3en der Karte.

Es wird empfohlen, die in der SmartMedia-Karte gespeicherten Daten regelmaRig in einem
anderen Medium zu speichern, um versehentlichem Datenverlust vorzubeugen.

Vergewissern Sie sich vor dem Formatieren der Karte, dass sich keine wichtigen Daten auf der
Karte befinden.

Durch Formatieren werden alle in der Karte gespeicherten Daten gel6scht.

Vermeiden Sie die Benutzung oder Lagerung von SmartMedia-Karten an Orten, die hohen
Temperaturen und hoher Luftfeuchtigkeit ausgesetzt sind.

Vermeiden Sie die Benutzung von SmartMedia-Karten in der Nahe von exothermischen und
brennbaren Materialien.

Falls der Kontaktteil der Karte schmutzig wird, kommt es zu Kontaktfehlern. Vermeiden Sie eine
Beruihrung mit bloRen Fingern, und achten Sie darauf, dass kein Staub, Ol oder andere
Fremdstoffe daran haften. Darliber hinaus kénnen die internen Elemente durch statische
Elektrizitdt oder dergleichen beschéadigt werden. Lassen Sie daher bei der Handhabung Sorgfalt
walten.

Die SmartMedia-Karte hat eine begrenzte Lebensdauer. Nach langerer Benutzung verschlechtert
sich die Fahigkeit der Karte, Daten zu speichern und zu I6schen. Ersetzen Sie die Karte in diesem
Fall durch eine neue.
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29-3 Kommunikation Uber den RS-232C-Anschluss

[ Anschlussverfahren ]

Durch den Anschluss eines RS-232C-Kabels ist der Datenaustausch mit einem PC oder dergleichen

mdglich. SchlieRen Sie ein Rickseite mit 9-poliger Buchse an den Anschluss auf der Seite der
Bedienungstafel an.

Vorsicht : Falls der Anschluss schmutzig wird, kommt es zu Kontaktfehlern. Vermeiden Sie eine
Beruihrung mit bloRen Fingern, und achten Sie darauf, dass kein Staub, Ol oder andere
Fremdstoffe daran haften. Dartber hinaus kdnnen die internen Elemente durch statische

Elektrizitdt oder dergleichen beschéadigt werden. Lassen Sie daher bei der Handhabung
Sorgfalt walten.

(Anschlussverfahren)
Offnen Sie die untere Abdeckung an der Seite der Bedienungstafel, um Zugang zum 9-poligen
RS-232C-Anschluss zu erhalten. SchlieRen Sie das Kabel hier an. Wenn der Stecker mit

Sicherungsschrauben versehen ist, ziehen Sie die Schrauben an, um Lockerung des Steckers zu
verhiten.
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29-4 Ubertragen von Daten

@ Anzeigen des Kommunikationsbildschirms

Wenn die Kommunikationstaste {fD}} (A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms gedrtickt

wird, wird der Kommunikationsbildschirm angezeigt.

@ Wahl des Datentyps
Driicken Sie die Datentyp-Wabhltaste (B),
um den Datentyp-Auswabhlbildschirm
anzuzeigen.
Wabhlen Sie die Taste (C) des gewlinschten
Datentyps. Die ausgewahlte Taste wird in

invertierter Darstellung angezeigt.

® Festlegen des Datentyps
Durch Driicken der Eingabetaste (D)
wird der Datentyp-Auswabhlbildschirm

geschlossen und die Auswahl des Datentyps

beendet.
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@ Auswahlen der Kommunikationsmethode
Die folgenden vier Kommunikationsmethoden
stehen zur Verfiigung.

(E) Datenubertragung von der
SmartMedia-Karte zur Bedienungstafel |
(F) Datenubertragung vom PC (Server) zur
Bedienungstafel
(G) Datenlbertragung von der
Bedienungstafel zur SmartMedia-Karte
(H) Datenubertragung von der E
Bedienungstafel zum PC (Server)

Dricken Sie die entsprechende G

Kommunikationstaste zur Wahl der
gewiinschten Kommunikationsmethode.

® Auswahlen der Datennummer

Driicken Sie die Taste DE% (), umden

Zieldatei-Auswahlbildschirm anzuzeigen.
Geben Sie die Dateinummer der
gewiinschten Zieldatei ein. Geben Sie die
Ziffern in den Teil x X x des Dateinamens
VD00 x x X .vdt ein.

Die Angabe der Musternummer des
Ubertragungsziels kann auf die gleiche

Weise durchgefihrt werden. Wenn die

Bedienungstafel das Ubertragungsziel ist,

werden die nicht registrierten

Musternummern angezeigt.

® Festlegen der Datennummer
Durch Driicken der Eingabetaste (K)

wird der Datennummer-Auswahlbildschirm

geschlossen und die Auswahl der

Datennummer beendet.
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@ Starten der Dateniibertragung

Wenn die Kommunikationstaste (L) gedrtickt wird,

beginnt die Dateniibertragung. Wéahrend der

Datenlibertragung wird der
Kommunikationsbildschirm (Sanduhr) angezeigt,
und nach dem Abschluss der Datentibertragung
schaltet das Display auf den
Kommunikationsbildschirm zuriick.

% Offnen Sie die Abdeckung nicht wahrend des
Datenlesevorgangs. Anderenfalls werden keine
Daten eingelesen.
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30. INFORMATIONSFUNKTION
Die Informationsfunktion enthalt die folgenden drei Funktionen.

1) Olwechselzeitpunkt, Nadelwechselzeitpunkt, Reinigungszeitpunkt usw. werden festgelegt, und
bei Ablauf der festgelegten Zeit wird eine Warnmeldung ausgegeben.
— Siehe 30-1 Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen, S. 108 und
30-2 Eingeben der Wartungs- und Inspektionszeit, S. 111.

2) Die Geschwindigkeit kann auf einen Blick Uberprift werden, und das Zielerfullungsbewusstsein in

der Fertigungsstral3e oder der Gruppe wird ebenfalls durch diese Funktion erhdht, um die
Sollleistung und die tatsachliche Leistung anzuzeigen.

— Siehe 30-4 Uberwachen der Produktionskontrollinformationen, S. 114 und

30-5 Einstellung der Produktionskontrollinformationen, S. 117.

3) Informationen Uber das Maschinenleistungsverhéltnis, die Produktionszeit, die Taktzeit und die
Maschinengeschwindigkeit kénnen vom Arbeitszustand der N&hmaschine angezeigt werden.
— Siehe 30-6 Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen, S. 121.

Dartber hinaus kénnen Informationen tber mehrere Nahmaschinen vom Server gesteuert werden,
wenn diese Funktion in Verbindung mit SU-1 (Nahmaschinendaten-Server-Hilfsprogramm) mit den
Né&hmaschinen verwendet wird.

SuU-1

=T 3

LK-1900A LBH-1790 LZ-2290A
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30-1 Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen

@ Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i | (A) im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedrickt wird, wird der Informationsbildschirm
angezeigt.

@ Anzeigen des Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirms.
Dricken Sie die Wartungs- und

Inspektionsinformationsbildschirm-
Anzeigetaste " | (B) auf dem

Informationsbildschirm.
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Informationen tber die folgenden drei Posten werden
auf dem Wartungs- und

Inspektionsinformationsbildschirm angezeigt.

- Nadelwechsel (1.000 Stiche)

tsy e

- Reinigungszeit (Stunden) %
- Olwechselzeit (Stunden) : /'

Das Intervall zur Meldung der Inspektion fur die
einzelnen Posten in der Taste (C) wird bei D
angezeigt, und die Restzeit bis zum Wechsel wird
bei E angezeigt. Darlber hinaus kann die Restzeit

bis zum Wechsel geldscht werden.

® Loschen der Restzeit bis zum Wechsel.
Wenn Sie die Taste (C) des zu ldschenden
Postens driicken, wird der
Restzeitldschungsbildschirm angezeigt. Durch
Dricken der Eingabetaste (G) wird die

Restzeit bis zum Wechsel geldscht.
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@ Anzeigen des Einfadeldiagramms.

Wenn die Einfadeltaste ?[ﬁ ¥ | (F) auf dem Wartungs-

und Inspektionsbildschirm gedriickt wird, wird das
Nadelfaden-Einfadeldiagramm angezeigt. Nehmen Sie

dieses Diagramm beim Einfadeln zu Hilfe.
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30-2 Eingeben der Inspektionszeit

@ Anzeigen des Informationsbildschirms

=l
ﬁ%.

— [T

(Wartungspersonalstufe).

o)
[
|
H
it

Wenn die Informationstaste i | (A) im Tastenfeld des

Dateneingabebildschirms etwa drei Sekunden lang

gedriickt gehalten wird, wird der Informationsbildschirm
(Wartungsstufe) angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe andert sich die Farbe des
Piktogramms auf der oberen linken Seite von Blau zu

Orange, und fUnf Tasten werden angezeigt.

@ Anzeigen des Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirms.
Driicken Sie die Wartungs- und

Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

% (B) auf dem Informationsbildschirm.

2 Angaben zu den zwei Tasten, die bei der
Wartungspersonalstufe im unteren Abschnitt
angezeigt werden, finden Sie in der

Mechanikeranleitung.
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Die gleichen Informationen wie die des normalen
Wartungs- und Inspektionsinformationshbildschirms
werden auf dem Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm angezeigt.
Wenn Sie die Taste (C) des Postens driicken,
dessen Inspektionszeit Sie andern wollen, wird der

Inspektionszeit-Eingabebildschirm angezeigt.

® Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Wenn die Inspektionszeit auf "0" eingestellt
wird, wird die Warnfunktion deaktiviert.
Durch Driicken der Loschtaste (D) wird
der Wert auf den Anfangswert zurtickgesetzt.
Die Anfangswerte der Inspektionszeiten flr die

jeweiligen Posten sind wie folgt.
- Nadelwechsel: 0 (1.000 Stiche)

- Reinigungszeit: 0 (Stunden)
- Olwechselzeit: 200 (Stunden)

Durch Driicken der Eingabetaste (E) wird

der eingegebene Wert festgelegt.

112

f}
(i} 1
J0E 16k
s/ | WL e
120
1200h

o

7 8 9
4 ] 6
1 2 J




30-3 Aufhebeverfahren der Warnung

Bei Erreichen der festgelegten Inspektionszeit wird der
Warnbildschirm angezeigt.

Um die Inspektinszeit zu I6schen, driicken Sie die

Loschtaste | G | (F). Die Inspektionszeit wird

geldscht, und das Popup-Fenster wird geschlossen.
Wenn die Inspektionszeit nicht geléscht werden soll,
driicken Sie die Abbrechtaste (G), um das
Popup-Fenster zu schlieRen. Bei jedem Abschluss
eines Nahvorgangs wird der Warnbildschirm angezeigt,

bis die Inspektionszeit geldscht wird.

Die Warnungsnummern der jeweiligen Posten sind
wie folgt.

* Nadelwechsel: A0O01

* Reinigungszeit: A002

- Olwechselzeit: AO03
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30-4 Uberwachen der Produktionskontrollinformationen
Auf dem Produktionskontrollbildschirm haben Sie u.a. die Mdglichkeit, den Produktionsstart festzulegen
und die Stiickzahl der Produktion vom Start bis zur Gegenwart sowie die Stlickzahl des Produktionsziels

anzuzeigen. Es gibt zwei Anzeigemethoden fur den Produktionskontrollbildschirm.

30-4-1 Aufrufen vom Informationsbildschirm aus

i
[
L4

@ Anzeigen des Informationsbildschirms. :'E
- = 5
Wenn die Informationstaste | 1 | (A) im Tastenfeld des

Dateneingabebildschirms gedrtckt wird, wird der

Informationsbildschirm angezeigt.

@ Anzeigen des
Produktionskontrollbildschirms.

Driicken Sie die
Produktionskontrollbildschirm-Anzeigetaste @

(B) auf dem Informationsbildschirm. Der

Produktionskontrollbildschirm wird angezeigt.
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Informationen Uber die folgenden 5 Posten
- )
werden auf dem Produktionskontrollbildschirm

angezeigt. @l

A : Bestehender Sollwert

Die gegenwartige Stlckzahl des A 0 - 0 "
Produktziels wird automatisch angezeigt. I:ﬁn I: ' ) I:@n
C
0 0.00:=

B : Tatsachlicher Ergebniswert

B ——¢
Die Stuckzahl der genahten Produkte wird ‘@'3- P'|'

automatisch angezeigt.

1
C : Endgiltiger Sollwert E’ﬂ/lﬁ

Die Stiickzahl des Produkt-Endziels wird

angezeigt.
Geben Sie die Stickzahl geman
30-5 Einstellung der

Produktionskontrollinformationen, S. 117 ein.

D : Produktionszeit
Die fur einen Prozess erforderliche Zeit (Sekunden) wird angezeigt.
Geben Sie die Zeit (Einheit: Sekunden) gemanR 30-5 Einstellung der

Produktionskontrollinformationen, S. 117 ein.

E : Anzahl der Fadenabschneidevorgange
Die Anzahl der Fadenabschneidevorgéange fir jeden Prozess wird angezeigt.

Geben Sie die Anzahl der Vorgange gemaf 30-5 Einstellung der

Produktionskontrollinformationen, S. 117 ein.
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30-4-2 Aufrufen vom Nahbildschirm aus

@ Anzeigen des Nahbildschirms.
Wenn die Bereitschaftstaste [©}| (A) im Tastenfeld

des Dateneingabebildschirms gedrickt wird, wird der

N&ahbildschirm angezeigt.

[
[
)

@ Anzeigen des Produktionskontrollbildschirms.

)

Cr
=
+=

Wenn die Informationstaste | § | (B) im Tastenfeld

uyl
—_
=1

des Nahbildschirms gedrickt wird, wird der

Produktionskontrollbildschirm angezeigt.

Der Anzeigeinhalt und die Funktionen stimmen mit
30-4-1 Aufrufen vom Informationsbildschirm aus
Uberein, S. 114.
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30-5 Einstellung der Produktionskontrollinformationen

@® Anzeigen des - -,
Produktionskontrollbildschirms.
Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm LL‘
geman
30-4 Uberwachen der 0 0
Produktionskontrollinformationen auf, S. A Qﬁ* xS t%

114, | Tl
0 0.00= =
B —g—* v:i. PT

@ Eingeben des endgiiltigen Sollwerts.

Geben Sie zuerst die Stiickzahl des
Produktionsziels in dem Prozess, fur den der !

Néhvorgang ab jetzt durchgefihrt wird, ein.

s nt
Durch Driicken der Endsollwerttaste ijl ©
wird der Endsollwert-Eingabebildschirm C.) EEH
angezeigt.
Geben Sie den gewiinschten Wert mit Hilfe des 7 8 9
Zehnerblocks oder der 4 5 6
Aufwarts/Abwarts-Tasten ein.

1 2 J

Dricken Sie die Eingabetaste (F) nach

der Eingabe.
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B Geben Sie die Produktionszeit ein.
Geben Sie als nachstes die fiir einen Prozess @l

erforderliche Produktionszeit ein. Wenn die

Produktionszeittaste TT (D) auf der vorhergehenden

Seite gedrickt wird, wird der PT

Produktionszeit-Eingabebildschirm angezeigt.

Geben Sie den gewlnschten Wert mit Hilfe des
Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwarts-Tasten ein. 4 a 4]

Driicken Sie die Eingabetaste (F) nach der 1 2 J

Eingabe. 0

. )
@ Eingeben der Anzahl der
Fadenabschneidevorgange. @
Geben Sie als nachstes die Anzahl der
i~ nt
Fadenabschneidevorgéange pro Prozess ein.

Wenn die Fadenabschneidevorgangstaste gyﬁ (E) ‘@' /
ﬂ

auf der vorhergehenden Seite gedriickt wird, wird der

Eingabebildschirm fir die Anzahl der 7 8 9
Fadenabschneidevorgéange angezeigt. 4 5 6
Geben Sie den gewlnschten Wert mit Hilfe des

Zehnerblocks oder der Aufwérts/Abwarts-Tasten ein. . - :

p) o| | % .
Dricken Sie die Eingabetaste (F) nach der \ + = d;

Eingabe.

*  Wenn der Wert "0" eingegeben wird, erfolgt keine
Zahlung der Anzahl der Fadenabschneidevorgdnge. Benutzen Sie diese Funktion durch
AnschlieRen des externen Schalters.
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® Start der Zahlung der Produktionsstiickzahl.

Wenn die Starttaste (1) gedrtickt wird, wird

die Zahlung der Produktionssttickzahl gestartet.

® Stoppen der Zahlung.

Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm

geman 30-4 Uberwachen der

Produktionskontrollinformationen auf, S. 114.

Waéhrend der Durchfiihrung der Zahlung wird die

Stopptaste (J) angezeigt. Durch Driicken
der Stopptaste (J) wird die Zahlung

gestoppt.

Nach einem Stopp wird die Starttaste an der
Position der Stopptaste angezeigt. Driicken Sie
die Starttaste erneut, um die Z&hlung
fortzusetzen. Der Z&ahlerwert wird erst durch

Dricken der Loschtaste geléscht.
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@ Loschen des Zahlerwerts.

Um den Zahlerwert zu I6schen, versetzen
Sie die Z&hlung in den Stoppzustand, und
driicken Sie die Ldschtaste (K).
Nur der gegenwartige Sollwert (L) und der
tatsachliche Ergebniswert (M) kdnnen
geléscht werden.

(Hinweis: Die Ldschtaste wird nur im
Stoppzustand angezeigt.)
Wenn die Loschtaste gedrickt wird, wird der

Ldschbestatigungshbildschirm angezeigt.

Wenn die Léschtaste | G | (N) auf dem

M 1

25

xh f{*}l [;En

300

8.60=

PT

Loschbestéatigungsbildschirm gedriickt wir, wird der

Zahlerwert geloscht.

/0
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30-6 Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen

0
i
‘
¢
i
i

@ Anzeigen des Informationsbildschirms.

Bt
£l
o

i

it

oo I
—
S]]

Wenn die Informationstaste | i | (A) im Tastenfeld

des Dateneingabebildschirms gedrickt wird, wird der

Informationsbildschirm angezeigt.

@ Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm auf.
Dricken Sie die

Arbeitsmessungsbildschirm-Anzeigetaste % (B)

auf dem Informationsbildschirm. Der

Arbeitsmessungsbildschirm wird angezeigt.
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Informationen Uber die folgenden 5 Posten
werden auf dem Arbeitsmessungsbildschirm
angezeigt.

A : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung des
Leistungsverhaltnisses automatisch
angezeigt.

B : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinengeschwindigkeit automatisch
angezeigt.

C : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Produktionszeit automatisch angezeigt.

D : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinenzeit automatisch angezeigt.

E : Die Anzahl der Fadenabschneidevorgange
wird angezeigt. Geben Sie die Anzahl der
Vorgange gemaR dem nachsten Abschnitt Q)
ein.

® Eingeben der Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge.
Geben Sie als nachstes die Anzahl der
Fadenabschneidevorgange pro Prozess ein. Wenn
die Fadenabschneidevorgangstaste L‘ll (E) auf
der vorhergehenden Seite gedriickt wird, wird der
Eingabebildschirm fiir die Anzahl der
Fadenabschneidevorgange angezeigt.
Geben Sie den gewiinschten Wert mit Hilfe des
Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwérts-Tasten ein.
Driicken Sie die Eingabetaste (F) nach der
Eingabe.

2 Wenn der Wert "0" eingegeben wird, erfolgt
keine Zahlung der Anzahl der
Fadenabschneidevorgéange. Benutzen Sie diese
Funktion durch Anschliel3en des externen
Schalters.
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@ Starten der Messung.
s -y
Wenn die Starttaste l:l (G) gedriickt wird, wird die "

Messung der einzelnen Datenposten gestartet.

® Stoppen der Zahlung. i .
.

Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm gemar3
@ und @ unter 30-6 Uberwachen der —’_l'Fj

Arbeitsmessungsinformationen auf, S. 121.

Die Stopptaste (H) wird wahrend der 48.30% 360 rpm
Durchfiihrung der Messung angezeigt. Durch

Driicken der Stopptaste (H) wird die

Messung gestoppt. 1.21:= 3.50:

Nach einem Stopp wird die Starttaste an der PT MT
Position der Stopptaste angezeigt. Driicken Sie
die Starttaste erneut, um die Messung 1

fortzusetzen. Der Messwert wird erst durch

Dricken der Loschtaste geldscht.
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® Loschen des Zahlerwerts.
Um den Zahlerwert zu l6schen, versetzen Sie die
Zahlung in den Stoppzustand, und driicken Sie die

Loschtaste M.

(Hinweis: Die Loschtaste wird nur im Stoppzustand
angezeigt.)
Wenn die Loschtaste gedriickt wird, wird der

Loschbestéatigungsbildschirm angezeigt.

Wenn die Léschtaste | © | (J) auf dem

Loschbestatigungsbildschirm gedriickt wir, wird der
Zahlerwert geloscht.
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31. PROBENAHFUNKTION
Die mit PM-1 (Nahdatenerzeugungs- und -bearbeitungs-Software) erzeugten Daten kdnnen durch

Online-Verbindung des PC mit der Nahmaschine probeweise genéht werden.

IP-200
Daten Ubertragen

1 m e——

Verbinden Sie den PC mit dem IP-200, und lbertragen Sie die mit PM-1 erzeugten Daten zur
Nahmaschine.

Wenn das IP-200 als Dateneingabebildschirm verwendet wird, wird der Proben&hbildschirm
automatisch angezeigt. Angaben zur Bedienung von PM-1 finden Sie u.a. in der Hilfedatei von PM-1.

31-1 Durchfihrung von Probenahen

@ Empfangen der Proben&hdaten von PM-1.
Wenn die Probenéhdaten (Vektorformatdaten) von
PM-1 Ubertragen werden, erscheint der rechts
gezeigte Bildschirm, wobei das
Nadeleinstichdiagramm der tbertragenen Daten in
der Mitte des Bildschirms angezeigt wird. Die
Anzeigefarbe des Nadeleinstichdiagramms hangt
vom jeweiligen Fadenspannungswert ab. Wenn
die Stichzahl der Ubertragenen Daten zu grof} ist,
wird das Nadeleinstichdiagramm nicht angezeigt.

@ Bearbeiten der Vektorparameter.
Der Nahvorgang kann durchgefiihrt werden, indem
die von der Nahmaschine eingestellten
Vektorparameter zu den von PM-1 Ubertragenen
Vektorformatdaten hinzugefugt werden.
Wenn die Néahdaten-Einstelltaste ﬂ (A)
gedrickt wird, wird der
Vektorparameter-Bearbeitungsbildschirm
angezeigt. Wenn keine Einstellung durchgefihrt
wird, wird der Vektorparameter zum Anfangswert.
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B Auswéahlen des zu andernden
Vektorparameters.
Driicken Sie die
Aufwarts-/Abwartsverschiebungstaste, um den

zu andernden Parameterposten auszuwahlen.

@ Andern der Daten.
Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich sind,
und solche, flr die Piktogramme in den Nahdaten
ausgewahlt werden. Datenposten, deren numerischer
Wert verénderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. IEEiEM ) gekennzeichnet, und der
Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten geandert

werden. Datenposten, fiir die ein Piktogramm gewahlt

wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.

gekennzeichnet, und die auf dem

Anderungsbildschirm angezeigten Piktogramme
konnen ausgewahlt werden. Einzelheiten zu den
Néahdaten finden Sie unter 31-2 Liste der
Vektorparameter, S. 128

® Durchfiihren von Probenahen.
Wenn die Bereitschaftstaste @&} gedriickt wird,
wird der Probenéhbildschirm angezeigt.

Probenahen ist in diesem Zustand durchfiihrbar.
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® Registrieren der Daten im Muster.
Wenn Sie die probeweise genahten Daten in der
Bedienungstafel registrieren wollen, driicken Sie
die auf dem Probenahbildschirm angezeigte
Registriertaste @l (B), um den
Registrierungsbildschirm anzuzeigen. Geben
Sie die zu registrierende Musternummer mit
Hilfe des Zehnerblocks (E) ein.

@ AbschlieRen der Datenregistrierung.
Durch Driicken der Eingabetaste (=)
wird der Registrierungsbildschirm

geschlossen und die Registrierung beendet.

Anzeigen des Dateneingabebildschirms.
Nach dem Abschluss der Registrierung wird der

Dateneingabebildschirm automatisch angezeigt.
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31-2 Liste der Vektorparameter

Nr. Posten Einstellbereich Einstelleinheit Anfangsanzeige
m Messerschlitzbreite, rechts —2,00 bis 2,00 0,05mm 0
Messerschlitzbreite, links —2,00 bis 2,00 0,05mm 0

Aktivierung/ Obis1 --- 0

Deaktivierung des Messers \I *

Begrenzung der 400 bis 4200 100 U/min ---

Maximalgeschwindigkeit : ¢ -;;I

Korrektur des 1. Abstands -9 bis 9 1 Stich 0
_%
= i

Korrektur des 2. Abstands —_— -9 his 9 1 Stich 0
=

VergroRerungs-/ 20 bis 200 1% 100

Verkleinerungsverhaltnis .- -

(X-Richtung) ad P

Vergréierungs-/ e 20 bis 200 1% 100

Verkleinerungsverhaltnis P~

(Y-Richtung)

Aktiver Spannungsbezugswert 0 bis 200 1 0

&)
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31-3 Farbenliste der Fadenspannungswertanzeige
Das anzuzeigende Nadeleinstichdiagramm hangt von dem fiir den Nadeleinstichpunkt eingestellten
Fadenspannungswert ab. Die je nach der Fadenspannung angezeigten Farben sind nachstehend

angegeben.

Fadenspannungswert Anzeigenfarbe
0 bis 20 : Grau
oo | [T o
61 bis 80 _ : Hellblau

81 bis 100 _ : Griin
101 bis 120 _ : Gelbgriin
121 bis 140 : Orange
141 bis 160 _ : Rot

161 bis 180 : Rosa
181 bis 200 _ : Schwarz
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32. TASTATURSPERRFUNKTION (KEY LOCK)

@ Zeigen Sie den Bildschirm "Tastatursperre" an.

Wenn Sie die Taste M | drei Sekunden lang

dricken, wird die Schaltflache KEY LOCK ﬂ (A)

auf dem Bildschirm angezeigt. Durch Driicken
dieser Schaltflache wird der Bildschirm

"Tastatursperre" angezeigt.

Der aktuelle Einstellungsstatus wird auf der
Schaltflache KEY LOCK (TASTATURSPERRE)
angezeigt.

K Die Tastatursperre
t ist aufgehoben.

-~ | Die Tastatursperre
1t ist aktiviert.

@ Wahlen Sie den Status der Tastatursperre aus, M
und legen Sie ihn fest.

Wahlen Sie die Schaltflache "Status der .
Tastatursperre” | %) (B)im Bildschirm

"Einstellung der Tastatursperre”, und driicken Sie
. Danach wird der Bildschirm "Einstellung der

Tastatursperre” geschlossen, und der Status der

=
Tastatursperre wurde eingestellt. 1 J
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®) SchlieRen Sie den Bildschirm "Modus", und
zeigen Sie den Bildschirm
Wenn der Bildschirm "Modus" geschlossen und C
der Bildschirm "Dateneingabe” aufgerufen wird,

wird anhand des Piktogramms (C) rechts in der

KN

Musternummernanzeige der Status der
Tastatursperre angezeigt.

Daneben werden lediglich die Schaltflachen
angezeigt, die auch bei gesperrten Tasten
verwendet werden kdnnen.
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33. ANZEIGEN VON VERSIONSINFORMATIONEN
@ Zeigen Sie den Bildschirm
"Versionsinformationen" an. M
Wenn Sie die Taste M | drei Sekunden lang
driicken, wird die Schaltflache VERSION

INFORMATION ﬂ (A) auf dem Bildschirm

angezeigt. Durch Dricken dieser Schaltflache

-~
. N - . Mo p
wird der Bildschirm "Versionsinformationen" ﬁ’__| t |
angezeigt.
Die Versionsinformationen zu der von lhnen
J4m ] A
verwendeten Nahmaschine werden zur ﬂ@ @ f&

Uberpriifung auf dem Bildschirm

"Versionsinformationen” angezeigt.

B : Versionsinformationen zum Displayprogramm

C : Versionsinformationen zum Hauptprogramm

D : Versionsinformationen zum Servoprogramm

Durch Driicken der Schaltflache CANCEL
(Abbrechen) 3| (E) wird der Bildschirm
"Versionsinformationen” geschlossen, und der L B H - 1 7 9 0

Bildschirm "Modus" wird angezeigt.

R-V-L
B —— "} 01-02-01
C —] 01-04-01

D ——lﬁ:ﬂ 01-02-01
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34. VERWENDEN DES PRUFPROGRAMMS

34-1 Anzeigen des Bildschirms "Prufprogramm”

Wenn Sie die Taste M | drei Sekunden lang
drucken, wird die Schaltflache CHECK PROGRAM M
(Prufprogramm) ﬂ (A) auf dem Bildschirm

angezeigt. Durch Dricken dieser Schaltflache wird

der Bildschirm "Prifprogramm" angezeigt.
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Das Prufprogramm verflgt Uber funf Optionen.

Nullpunkt-Einstellung des Fadentrimmers flr

die Nadel

-> Siehe 34-2 Einstellen des
Fadentrimmer-Nullpunks fir die Nadel,S.135.

Nullpunkt-Einstellung des Fadentrimmers flr

die Spule

-> Siehe 34-3 Einstellen des
Fadentrimmer-Nullpunks fur die Spule,S.136.

Sensorprifung
-> Siehe 34-4 Durchfiihren der Sensorprifung,
S.137.

LCD-Prufung

-> Siehe 34-5 Durchfiihren der LCD-Prifung,S. 139.

S £ | 5
101

L]

103 104

Tastenfeldkompensation

-
|H@ B8 [ 2

-> Siehe 34-6 Durchfiuhren der Tastenfeldkompensation,S.140.
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34-2 Einstellen des Fadentrimmer-Nullpunks fir die Nadel

@ Zzeigen Sie den Bildschirm "Einstellen des o~ -
Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Nadel" an.
Wenn Sie die Schaltflache NEEDLE THREAD E.‘ Q{

TRIMMER ORIGIN ADJUSTMENT ﬁ (A) auf
dem Bildschirm "Prifprogramm® driicken, wird
der Bildschirm "Einstellen des
Fadentrimmer-Nullpunks fiir die Nadel"
angezeigt.

@ Stellen Sie den Fadentrimmer-Nullpunkt fur
die Nadel ein.
Wenn die Schaltfliiche OPERATION (B)
gedrickt wird, wird der Fadentrimmer fiir die

Nadel auf die unteren Positionen gesetzt, und

das die Position anzeigende Piktogramm wird
grau dargestellt.

C . Fadenhalteposition (Anfangswert: O Impulse)
D : Freigabeposition (Anfangswert: -86 Impulse)
E . Warteposition (Anfangswert: 10 Impulse)
F : Fadentrimmposition

(Anfangswert: 40 Impulse)

Die Daten der entsprechenden Positionen kénnen mit
den Tasten — ( E‘ ) oder + ( EI ) (G oder H)
geandert werden.

Durch Driicken der Schaltflache ORIGIN RETRIEVAL
IEI (1) kann das Nullpunkt-Retrieval von einer
beliebigen Position aus durchgefihrt werden.

Durch Driicken der Schaltflache CANCEL [F4] (3)
kann der Inhalt der Anderung im EEPROM des
Maschinenkopfs gespeichert werden, und der

Bildschirm wird wieder in den Bildschirm
"Priifprogramm" zuriickgeschaltet.

* Einzelheiten zu den Einstellungen finden Sie im
Technikhandbuch fur die LBH-1790.
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34-3 Einstellen des Fadentrimmer-Nullpunks fur die Spule

@ zeigen Sie den Bildschirm "Einstellen des i~ ""
Fadentrimmer-Nullpunks fir die Spule" an. Eg
Wenn Sie die Schaltflache BOBBIN THREAD
TRIMMER ORIGIN ADJUSTMENT ﬁ (A) auf

dem Bildschirm "Prifprogramm® driicken, wird der

Bildschirm "Einstellen des Fadentrimmers flr die i

£,
Spule" angezeigt. 101

Spule ein.

Wenn die Schaltfliiche OPERATION (B)
gedruckt wird, wird der Fadentrimmer fur die Spule
auf die unteren Positionen gesetzt, und das die
Position anzeigende Piktogramm wird grau
dargestellt.

[ 101 |
@ Stellen Sie den Fadentrimmer-Nullpunkt fir die d /}
[ 103 |

C : Freigabeposition (Anfangswert: -22 Impulse)
D : Warteposition (Anfangswert: 0 Impulse)
E : Fadentrimmposition
(Anfangswert: 50 Impulse)
F : Fadenhalteposition (Anfangswert: O Impulse)

Die Daten der entsprechenden Positionen

kénnen mit den Tasten — ( E‘ ) oder + ( EI )

(G oder H) geéndert werden.
Durch Driicken der Schaltflache ORIGIN
RETRIEVAL | ] (1) kann das

Nullpunkt-Retrieval von einer beliebigen Position D
P g 0 > 2 e

aus durchgefihrt werden.
Durch Driicken der Schaltflache CANCEL
(J) kann der Inhalt der Anderung im EEPROM

des Maschinenkopfs gespeichert werden, und C
der Bildschirm wird wieder in den Bildschirm
"Prifprogramm” zurlickgeschaltet.

B

* Einzelheiten zu den Einstellungen finden Sie im
Technikhandbuch fir die LBH-1790.
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34-4 Durchfihren der Sensorprifung

@ Zeigen Sie den Bildschirm "Sensorpriifung” an. - ““'
Wenn Sie die Schaltflache SENSOR CHECK <« @ QQ

(A) auf dem Bildschirm "Prifprogramm® driicken,

wird der Bildschirm "Sensorprifung” angezeigt

N
@ Fiihren Sie die Sensorpriifung aus. i 'E:H’ “:Tg" 'EE’
Der Input-Status der verschiedenen Sensoren kann
auf dem Bildschirm "Sensorprifung” kontrolliert — -
werden. A__.ﬂﬁ /{) LJ —
Der Input-Status der einzelnen Sensoren wird unter 104 i

B angezeigt. der EIN- bzw. der AUS-Status wird

folgendermalf3en angezeigt.

(*) : EIN-Status

*
O . AUS-Status

Durch Driicken der Schaltflachen UP (= & | ) bzw. e
DOWN( w | ) (C) kénnen Sie den Uberpriften

Sensor anzeigen.

G4 @Y
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Die folgenden 8 Arten von Sensoren werden angezeigt.

Piktogramm Beschreibung des Sensors

j"‘—\—u'l ) Regelwiderstand des Pedals

| J
¥ Pedalsensor
b :IJ

u i Fadenrisserkennung

\I t Stoffschnittmesser-Sensor

~ .
@. Kopfneigungssensor

@ ij Stopptaste

u -EEO Nadelschwingungssensor

AR AS AR AR AR AE AR AS|F

_.%_ ‘Q‘Q’ Woodruff-Plattensensor der Nahmaschine
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34-5 Durchfihren der LCD-Priufung

@ Zeigen Sie den Bildschirm "LCD-Priifung” an. e -
Wenn Sie die Schaltflache LCD CHECK & | (A) auf
dem Bildschirm "Prifprogramm® driicken, wird der

Bildschirm "LCD-Prifung" angezeigt.

@ Prufen Sie, ob alle Punkte der LCD-Anzeige
leuchten.
Der Bildschirm "LCD-Priifung” wird nur in einer
Farbe angezeigt. Prifen Sie in diesem Status, ob
alle Punkte leuchten.
Driicken Sie nach der Uberpriifung eine geeignete
Stelle auf dem Bildschirm. Der Bildschirm
"LCD-Prifung” wird geschlossen, und der

Bildschirm "Prufprogramm®” wird angezeigt.
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34-6 Durchfihren der Tastenfeldkompensation

@ Zeigen Sie den Bildschirm - -
"Tastenfeldkompensation™ an. )
Wenn Sie die Schaltflache TOUCH PANEL B, =

COMPENSATION & | (A) auf dem Bildschirm
"Prifprogramm® driicken, wird der Bildschirm

"Tastenfeldkompensation" angezeigt.

P
=
sl

=
=
—
r-J

i s
3

=)
—
=]
=

@ Driicken Sie die linke untere Position.
Dricken Sie den roten Kreis # (C), der sich in der
linken unteren Position des Bildschirms befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen

haben, driicken Sie die Schaltfliche CANCEL ﬁ‘
(B). A
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@ Driicken Sie die rechte untere Position.
Dricken Sie den roten Kreis # (D), der sich in der
rechten unteren Position des Bildschirms befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen haben,

driicken Sie die Schaltflache CANCEL [ (8). j “ o

@ Dricken Sie die linke obere Position.
Dricken Sie den roten Kreis # (E), der sich in
der linken oberen Position des Bildschirms
befindet.

. . =
Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen 2 B

haben, driicken Sie die Schaltflaiche CANCEL

(B).
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® Driicken Sie die rechte obere Position.

Dricken Sie den roten Kreis # (F), der sich in der
rechten oberen Position des Bildschirms befindet.
Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen haben,
driicken Sie die Schaltflache CANCEL £ (B).

® Speichern Sie die Daten.

Wenn 4 Punkte gedrickt wurden, wird der
Bildschirm "Power-OFF Prohibition" (Gerat nicht
ausschalten) angezeigt, da noch die
Kompensationsdaten gespeichert werden mussen.
Schalten Sie das Gerét nicht aus, solange dieser
Bildschirm angezeigt wird.

Anderenfalls werden die Kompensationsdaten
nicht gespeichert.

Nach Abschluss des Speichervorgangs wird
automatisch der Bildschirm "Prufprogramm®

angezeigt.
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35. STUFE DES KOMMUNIKATIONSBILDSCHIRMS FUR WARTUNGSPERSONAL
Fur den Kommunikationsbildschirm gilt, dass sich die normalerweise verwendete Stufe und die vom

Wartungspersonal verwendete Stufe durch die zu verarbeitenden Daten unterscheiden.

35-1 Daten, die verarbeitet werden kdnnen

Auf der Wartungspersonal-Stufe kénnen Sie neben den Ublichen zwei Typen weitere flinf verschiedene
Datentypen verwenden.

Es gibt folgende Datenformate:

Datenname Erweiterung Beschreibung der Daten
e Modellname+00 X x x .MSW | Die Daten des Speichers kénnen
Einstellungsdaten T
Beispiel) LBHO0001.MSW zwischen 1 und 2 wechseln
Samtliche _‘_|-|,| Modellname+00 x x x .MSP Alle Daten, die in der Nahmaschine
N&hmaschinendaten DATA Beispiel) LBHO0001.MSP gespeichert sind.
IP+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten und Anzeigedaten des
Displayprogramm-Daten (*) ':!l
IM+RVL(6 Ziffern).BHD Displays
Hauptprogramm-Daten (*) E:] MA+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten des Hauptprogramms
Servoprogramm-Daten (*) m MT+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten des Servoprogramms.

x x x : Datei-Nr.

* Hinweise zu den Display-, Hauptprogramm- und Servoprogrammdaten finden Sie im
Setup-Handbuch fur die 1P-200.
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35-2 Anzeigen der Stufe fir das Wartungspersonal

@ Zzeigen Sie den Kommunikationsbildschirm fir die

Stufe des Wartungspersonals an. B
Wenn Sie die Taste m (A) drei Sekunden lang
driicken, wird das in der linken oberen Ecke

eingeblendete Symbol orange angezeigt (B), und der
Kommunikationshildschirm fur die Stufe des
Wartungspersonals wird angezeigt.

Informationen zur genauen Vorgehensweise finden Sie
unter "29-4 Ubertragen von Daten, S.104".

ol oM

* Wenn Sie "Einstellungsdaten” oder "Samtliche

Néahmaschinendaten" auswahlen, wird das Display wie

rechts dargestellt angezeigt. Auf der Displayseite

missen Sie dann nicht erst die Nummer angeben.
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36. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER WARTUNGSPERSONALSTUFE

36-1 Anzeige des Fehlerprotokolls

@ Anzeige des Informationsbildschirms der

Jios] U 687 I
Wartungspersonalstufe v I

Wenn die Informationstaste  § (A) im

>

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms etwa
drei Sekunden lang gedriickt gehalten wird, wird

der Informationsbildschirm der

Wartungspersonalstufe angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe @ndert sich die Farbe des
Piktogramms auf der oberen linken Seite von Blau

zu Orange, und 5 Tasten werden angezeigt.

@ Anzeige des Fehlerprotokollbildschirms
Driicken Sie die
Fehlerprotokollbildschirm-Anzeigetaste g (B)
auf dem Informationsbildschirm. Der

Fehlerprotokollbildschirm wird angezeigt.
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Das Fehlerprotokoll der von lhnen verwendeten
Nahmaschine wird auf dem
Fehlerprotokollbildschirm angezeigt, so dass Sie den

Fehler Uberprifen konnen.

C : Reihenfolge des Fehlerauftritts.
D : Fehlercode

E : Kumulative Stromflihrungszeit (Stunden) zum

Zeitpunkt des Fehlerauftritts Durch Driicken der
Abbrechtaste (G) wird der
Fehlerprotokollbildschirm geschlossen und der

Informationsbildschirm angezeigt.

® Anzeige der Fehlerdetails
Wenn Sie die Details des Fehlers sehen moéchten,

driicken Sie die Taste | 7 ®es ¢ 7| (F) der

gewinschten Fehleranzeige. Der

Fehlerdetailbildschirm wird angezeigt.

Das dem Fehlercode entsprechende Piktogramm

(H) wird auf dem Fehlerdetailbildschirm angezeigt.
-> Angaben zum Fehlercode in 28. LISTE DER

FEHLERCODES,S.89.
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36-2 Anzeige der kumulativen Arbeitsinformationen

@ Anzeige des Informationsbildschirms der
Wartungspersonalstufe
Wenn die Informationstaste § im Tastenfeld des
Dateneingabebildschirms etwa drei Sekunden lang
gedrickt gehalten wird, wird der
Informationsbildschirm der Wartungspersonalstufe
angezeigt. Im Falle der Wartungspersonalstufe
andert sich die Farbe des Piktogramms auf der
oberen linken Seite von Blau zu Orange, und 5

Tasten werden angezeigt.

@ Anzeige des Bildschirms fiir kumulative
Arbeitsinformationen
Driicken Sie die Anzeigetaste des Bildschirms fiir
kumulative Arbeitsinformationen @ (A) auf dem
Informationsbildschirm. Der Bildschirm fur

kumulative Arbeitsinformationen wird angezeigt.
Informationen Uber die folgenden 4 Posten werden
auf dem Bildschirm fur kumulative
Arbeitsinformationen angezeigt.

B : Die kumulative Arbeitszeit (Stunden) der B
Nahmaschine wird angezeigt.

C : Die Anzahl der kumulativen
Fadenabschneidevorgange wird angezeigt.

D : Die kumulative Stromfiihrungszeit (Stunden)
der Nahmaschine wird angezeigt.

E : Die Anzahl der kumulativen Stiche wird
angezeigt. (Einheit: x1.000 Stiche)

Durch Driicken der Abbrechtaste (F) wird der
Bildschirm fir kumulative Arbeitsinformationen
geschlossen und der Informationsbildschirm
angezeigt.
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