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NOTE : Read safety instructions carefully and understand them before using.
Retain this Instruction Manual for future reference.

HINWEIS : Lesen Sie die Sicherheitsanweisungen aufmerksam durch, um sich mit ihnen vertraut
zu machen, bevor Sie diese Maschine in Betrieb nehmen. Bewahren Sie diese
Bedienungsanleitung fiir spitere Bezugnahme auf.

NOTE : Avant d’utiliser la machine, lire attentivement toutes les consignes de sécurité.
Conserver ce manuel pour pouvior le consulter en cas de besoin.

NOTA : Antes de comenzar a usar esta maquina lea con detencion hasta comprender todas las
instrucciones de sequridad. Conserve este Manual de instrucciones a mano para futuras
consultas.

NOTA : Leggere attentamente e compredere tutte le istruzioni per la sicurezza prima di inziare I’ uso
di questa macchina. Conservare questo Manuale d’Instruzioni per pronto riferimento.
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IMPORTANT SAFETY INSTRUCTIONS

Putting sewing systems into operation is prohibited until it has been ascertained that the sewing systems in which
these sewing machines will be built into, have conformed with the safety regulations in your country.
Technical service for those sewing systems is also prohibited.

1. Observe the basic safety measures, including, but not limited to the following ones, whenever you use the machine.

2. Read all the instructions, including, but not limited to this Instruction Manual before you use the machine.
In addition, keep this Instruction Manual so that you may read it at anytime when necessary.
3. Use the machine after it has been ascertained that it conforms with safety rules/standards valid in your country.
4. All safety devices must be in position when the machine is ready for work or in operation.
The operation without the specified safety devices is not allowed.
5. This machine shall be operated by appropriately-trained operators.
6. For your personal protection, we recommend that you wear safety glasses.
7. For the following, turn off the power switch or disconnect the power plug of the machine from the receptacle.
7-1 For threading needle(s), looper, spreader etc. and replacing bobbin.
7-2 For replacing part(s) of needle, presser foot, throat plate, looper, spreader, feed dog, needle guard, folder, cloth guide etc.
7-3 For repair work.
7-4 When leaving the working place or when the working place is unattended.
7-5 When using clutch motors without applying brake, it has to be waited until the motor stopped totally.
8. If you should allow oil, grease, etc. used with the machine and devices to come in contact with your eyes or skin or
swallow any of such liquid by mistake, immediately wash the contacted areas and consult a medical doctor.
9. Tampering with the live parts and devices, regardless of whether the machine is powered, is prohibited.
10. Repair, remodeling and adjustment works must only be done by appropriately trained technicians or specially skilled
personnel. Only spare parts designated by JUKI can be used for repairs.
11. General maintenance and inspection works have to be done by appropriately trained personnel.
12. Repair and maintenance works of electrical components shall be conducted by qualified electric technicians or under

13.

the audit and guidance of specially skilled personnel.
Whenever you find a failure of any of electrical components, immediately stop the machine.

Before making repair and maintenance works on the machine equipped with pneumatic parts such as an air cylinder,
the air compressor has to be detached from the machine and the compressed air supply has to be cut off. Existing
residual air pressure after disconnecting the air compressor from the machine has to be expelled. Exceptions to this
are only adjustments and performance checks done by appropriately trained technicians or specially skilled personnel.

. Periodically clean the machine throughout the period of use.

. Grounding the machine is always necessary for the normal operation of the machine. The machine has to be

operated in an environment that is free from strong noise sources such as high-frequency welder.

. An appropriate power plug has to be attached to the machine by electric technicians. Power plug has to be

connected to a grounded receptacle.

17.
18.

The machine is only allowed to be used for the purpose intended. Other used are not allowed.

Remodel or modify the machine in accordance with the safety rules/standards while taking all the effective safety
measures. JUKI assumes no responsibility for damage caused by remodeling or modification of the machine.

. Warning hints are marked with the two shown symbols.

Danger of injury to operator or service staff

Items requiring special attention
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1 © - There is the possibility that slight to serious injury or death may be caused.
* There is the possibility that injury may be caused by touching moving part.
-— @ @ - To perform sewing work with safety guard.
~— + To perform sewing work with safety cover.
2 / U§ @§ Py ﬁ + To perform sewing work with safety prot?ctlon device. -
- U 3! \\ © - Turn OFF the power and perform “threading”, “replacement of bobbin or
needle”, “cleaning”, “adjustment” and “lubrication”.




FOR SAFE OPERATION

. To avoid personal injury, never put your fingers under the needle when you turn ON the
power switch or operate the sewing machine.

. To avoid personal injury, never put your fingers into the thread take-up cover while the
sewing machine is in operation.

. To avoid personal injury, turn OFF the power switch when you tilt the machine head.

. To prevent possible personal injury caused by being caught in the machine, keep your
fingers, head and clothes away from the handwheel and the thread take-up while the
sewing machine is in operation. In addition, place nothing around it.

. To avoid personal injury, never operate the sewing machine with the finger guard
removed.

. To avoid personal injury, be careful not to allow your fingers in the machine when tilting
the machine head.

. For the safety, never operate the sewing machine with the ground wire for the power
supply removed.

. Be sure to turn OFF the power switch in prior when connecting/disconnecting the power
plug.

. When thunders occurs, stop the work for the safety and disconnect the power plug.

. When the sewing machine is suddenly moved from a cold place to a warm place, there

is a case where dew condensation may occur. Turn ON the power after there is no worry
of the drop of water.

. To prevent fires, periodically draw out the power plug from the plug socket and clean
the root of the pins and the space between pins.

. The hook rotates at a high speed while the machine is in operation.

To prevent possible injury to hands, be sure to keep your hands away from the vicinity
of the hook during operation. In addition, be sure to turn OFF the power to the machine
when replacing the bobbin.

. The motor does not produce noise while the machine is at rest.

To avoid possible accidents due to abrupt start of the machine, be sure to turn OFF the
power to the machine.

. Be careful of handling this product so as not to pour water or oil, shock by dropping, and
the like since this product is a precision instrument.

. When tilting or returning the sewing machine to the home position, hold the upper side of
the machine head with both hands and perform the work quietly so that fingers or the like
are not caught in the machine.




CAUTION BEFORE OPERATION

_ | WARNING : [
To avoid malfunction and damage of the machine, confirm the following.

+ Remove the air-vent cap (red color) attached to the sewing machine bed.

+ Clean the sewing machine thoroughly before using it for the first time.

+ Remove all dust collected on the sewing machine during the transportation.

+ Confirm that the voltage and phase are correct.

+ Confirm that the power plug is properly connected.

* Never use the sewing machine in the state where the voltage type is different from the
designated one.

+ The direction of rotation of the sewing machine is counterclockwise as observed from the
handwheel side. Be careful not to rotate it in reverse direction.

+ Do not tilt the machine head toward this side since oil leakage or parts breakage occurs.

+ A safety switch is installed so that the sewing machine cannot be operated with the machine
head tilted.

+ When operating the sewing machine, turn ON the power switch after properly setting the head
on the table.

- Before starting a test run, remove the bobbin case and the needle thread from the machine.

+ Operate the handwheel after the sewing machine has totally stopped.
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WICHTIGE SICHERHEITSANWEISUNGEN

Néhanlagen, die fiir den Einbau dieser Ndhmaschinen vorgesehen sind, diirfen erst in Betrieb genommen werden, nachdem
sichergestellt ist, daB sie den Sicherheitsvorschriften des betreffenden Landes entsprechen.
Bis dahin ist technischer Service fiir diese Ndhanlagen ebenfalls verboten.

1.

Beachten Sie die grundsétzlichen SicherheitsmaBnahmen, einschlieBlich der folgenden, wann immer Sie die Maschine benutzen.

2. Lesen Sie vor der Benutzung der Maschine s@mtliche Anleitungen, einschlieBlich dieser Bedienungsanleitung durch. Bewahren
Sie diese Bedienungsanleitung auBerdem so auf, daB sie bei Bedarf jederzeit griffbereit ist.

3. Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, nachdem sichergestellt ist, daB sie den in lhrem Land giiltigen
Sicherheitsvorschriften/-normen entspricht.

4. Alle Sicherheitseinrichtungen miissen angebracht sein, wenn die Maschine betriebsbereit oder in Betrieb ist. Der
Betrieb ohne die vorgeschriebenen Sicherheitseinrichtungen ist unzulédssig.

5. Diese Maschine darf nur von entsprechend geschultem Personal bedient werden.

6. Zu Ihrem personlichen Schutz empfehlen wir, eine Schutzbrille zu tragen.

7. In den folgenden Fiéllen ist der Netzschalter auszuschalten, oder der Netzstecker der Maschine von der Netzsteckdose abzuziehen.
7-1 Zum Einfédeln von Nadel(n), Greifer, Spreizer usw. und Auswechseln der Spule.

7-2 Zum Auswechseln von Teilen wie Nadel, NdhfuB, Stichplatte, Greifer, Spreizer, Transporteur, Nadelschutz, Abkanter,
Stoffiihrung usw.

7-3 Filr Reparaturarbeiten.

7-4 Bei Verlassen des Arbeitsplatzes und unbeaufsichtigtem Arbeitsplatz.

7-5 Bei Verwendung von Kupplungsmotoren ohne Bremsbetdtigung muB bis zum vollkommenen Stillstand des Motors
gewartet werden.

8. Sollte Ol, Schmierfett usw., das fiir die Maschine und Geréte verwendet wird, in Ihre Augen oder auf lhre Haut geraten,
oder sollten Sie versehentlich eine dieser Fliissigkeiten schlucken, waschen Sie die betroffenen Bereiche sofort bzw.
suchen Sie einen Arzt auf.

9. Eingriffe an stromfiihrenden Teilen und Vorrichtungen bei ein- oder ausgeschalteter Maschine sind verboten.

10. Reparatur-, Umbau- und Einstellarbeiten diirfen nur von entsprechend ausgebildeten Technikern oder speziell geschultem
Personal durchgefiihrt werden. Fiir Reparaturen diirfen nur von JUKI vorgeschriebene Ersatzteile verwendet werden.

11. Allgemeine Wartungsarbeiten und Inspektionen miissen von entsprechend ausgebildetem Personal durchgefiihrt werden.

12. Reparaturen und Wartungsarbeiten an elektrischen Bauteilen diirfen nur von qualifizierten Elektrikern oder unter der
Aufsicht und Anleitung speziell geschulten Personals durchgefiihrt werden.

Sollte ein Fehler in einem der elektrischen Bauteile festgestellt werden, ist die Maschine unverziiglich abzustellen.

13. Vor der Durchfiihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten an Maschinen, die mit Druckluftteilen (z.B. Luftzylinder)
ausgestattet sind, muB der Luftkompressor von der Maschine getrennt und die Druckluftversorgung abgeschaltet
werden. Noch vorhandener Restdruck nach dem Trennen des Luftkompressors von der Maschine muB3 abgelassen
werden. Ausgenommen hiervon sind nur Einstellungen und Leistungspriifungen, die von entsprechend ausgebildeten
Technikern oder speziell geschultem Personal durchgefiihrt werden.

14. Die Maschine ist widhrend des ganzen Benutzungszeitraums regelméBig zu reinigen.

15. Eine Erdung der Maschine ist stets notwending, um normalen Betrieb der Maschine zu gewéhrleisten.
Die Maschine muB in einer Umgebung betrieben werden, die frei von starken Stérungsquellen, wie z.B. Hochfrequenz-
SchweiBgeréten, ist.

16. Ein passender Netzstecker muB von einem Elektriker am Netzkabel der Maschine angebracht werden.
Der Netzstecker darf nur an eine geerdete Steckdose angeschlossen werden.

17. Diese Maschine darf auBer zu dem vorgesehenen Zweck nicht anderweitig benutzt werden.

18. Umbauarbeiten oder Anderungen der Maschine miissen gemaB den Sicherheitsvorschriften/-normen unter Beachtung
aller zutreffenden SicherheitsmaBnahmen durchgefiihrt werden. JUKI libernimmt keine Verantwortung fiir Schiden, die
durch Umbau oder Anderung der Maschine verursacht wurden.

19. Warnhinweise sind mit den beiden folgenden Symbolen gekennzeichnet.

A Verletzungsgefahr fiir Bedienungsperson oder Wartungspersonal
A Besonders zu beachtende Punkte
AN A <o o~ A A
(o]

X

o |8 |12
al iz

@ - Es besteht die Méglichkeit, dass leichte bis schwere Verletzungen oder Tod
verursacht werden.

- Es besteht die Moglichkeit, dass Verletzungen durch Beriihrung beweglicher
Teile verursacht werden.

@ - Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzplatte.
+ Durchfiihrung von Néharbeiten mit Schutzabdeckung.

+ Durchfiihrung von Nédharbeiten mit Schutzvorrichtung.

© - Vor der Durchfiihrung von ,Einfideln“, ,,Spulen- oder Nadelwechsel“, ,Reinigung“,
»Einstellung” und ,,Schmierung” die Stromversorgung ausschalten.

Vii




FUR SICHEREN BETRIEB

. Um Verletzungen zu vermeiden, halten Sie beim Einschalten des Netzschalters oder bei
laufender Ndhmaschine niemals lhre Finger unter die Nadel.

. Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie bei laufender Ndhmaschine niemals lhre
Finger in die Fadenhebelabdeckung.

. Um Verletzungen zu vermeiden, schalten Sie vor dem Kippen des Maschinenkopfes den
Netzschalter aus.

. Um mégliche Verletzungen durch Erfasstwerden von der Maschine zu vermeiden, halten
Sie wédhrend des Betriebs der Ndhmaschine Finger, Kopf und Kleidung von Handrad
und Fadenhebel fern. Legen Sie auch keine Gegenstédnde in der Ndhe dieser Teile ab.

. Um Verletzungen zu vermeiden, betreiben Sie die Ndhmaschine niemals ohne
Fingerschutz.

. Um Verletzungen zu vermeiden, stecken Sie beim Kippen des Maschinenkopfes nicht
lhre Finger in die Maschine.

. Aus Sicherheitsgriinden darf die Ndhmaschine auf keinen Fall mit abgeklemmtem
Stromversorgungs-Erdleiter betrieben werden.

. Schalten Sie vor dem AnschlieBen/Abziehen des Netzsteckers unbedingt den
Netzschalter aus.

. Stellen Sie bei Gewitter aus Sicherheitsgriinden den Betrieb ein, und ziehen Sie den
Netzstecker ab.

. Wenn die Nahmaschine plétzlich von einem kalten zu einem warmen Ort gebracht wird,
kann Feuchtigkeitskondensation auftreten. Schalten Sie die Maschine erst ein, wenn
keine Gefahr von Tropfenbildung mehr besteht.

. Um Brande zu verhiiten, ziehen Sie gelegentlich den Netzstecker aus der Steckdose,
und reinigen Sie die Basis der Stifte und den Zwischenraum zwischen den Stiften.

. Der Greifer rotiert wahrend des Betriebs der Maschine mit hoher Drehzahl. Um mégliche

Handverletzungen zu verhiiten, halten Sie lhre Hinde wédhrend des Betriebs vom
Greiferbereich fern. Schalten Sie auBerdem beim Auswechseln der Spule unbedingt die
Stromversorgung der Maschine aus.

. Der Motor erzeugt im Ruhezustand der Maschine kein Laufgerdusch. Um mdégliche
Unfélle durch plétzliches Anlaufen der Maschine zu vermeiden, schalten Sie unbedingt
die Stromversorgung der Maschine aus.

. Behandeln Sie dieses Produkt mit Sorgfalt, um kein Wasser oder Ol darauf zu

verschiitten oder es durch Fallenlassen zu erschiittern usw., da es sich um ein
Prazisionsinstrument handelt.

. Wenn Sie die Ndhmaschine neigen oder auf die Ausgangsstellung zuriickstellen, halten
Sie die Oberseite des Maschinenkopfs mit beiden Hénden, und fiihren Sie die Arbeit
vorsichtig durch, damit keine Finger oder dergleichen in der Maschine eingeklemmt
werden.




VOR DEM BETRIEB ZU BEACHTEN

WARNUNG :
— Uberpriifen Sie die folgenden Punkte, um Funktionsstérungen oder Beschédigung [—
der Nadhmaschine zu vermeiden.

- Entfernen Sie die am Ndhmaschinenbett angebrachte Entliiftungskappe (rote Farbe).

+ Unterziehen Sie die Ndhmaschine vor der ersten Benutzung einer griindlichen Reinigung.

- Entfernen Sie den wéhrend des Transports angesammelten Staub von der Ndhmaschine.

+ Vergewissern Sie sich, dass Spannung und Phase korrekt sind.

+ Vergewissern Sie sich, dass der Netzstecker korrekt angeschlossen ist.

+ Betreiben Sie die Ndhmaschine niemals mit einer anderen als der vorgeschriebenen Spannung.

- Die normale Laufrichtung der Ndhmaschine ist entgegen dem Uhrzeigersinn, vom Handrad aus
gesehen. Achten Sie darauf, dass sie nicht in entgegengesetzter Richtung gedreht wird.

- Neigen Sie den Ndhmaschinenkopf nicht nach vorn, weil sonst die Gefahr besteht, dass Ol
ausléuft oder Teile beschadigt werden.

- Diese Ndhmaschine ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der den Betrieb der
Ndhmaschine bei gekipptem Maschinenkopf verhindert.

« Schalten Sie den Netzschalter zum Betrieb der Ndhmaschine erst ein, nachdem der
Maschinenkopf korrekt auf dem Tisch montiert worden ist.

- Entfernen Sie die Spulenkapsel und den Nadelfaden vor Beginn eines Probelaufs von der
Maschine.

- Betédtigen Sie das Handrad erst, nachdem die Ndhmaschine véllig zum Stillstand gekommen ist.




CONSIGNES DE SECURITE IMPORTANTES

Il e

st interdit de mettre en service des systémes de couture incorporant ces machines sans s’étre assuré qu’ils sont

conformes a la réglementation de sécurité du pays d’utilisation.
Toute intervention technique pour ces systémes de couture est également interdite.

1.

2.

3.

Lors de l'utilisation de la machine, observer les mesures de sécurité de base qui comprennent, sans toutefois s’y

limiter, les régles suivantes.

Lire toutes les instructions qui comprennent sans toutefois s’y limiter les instructions de ce manuel d’utilisation avant d’

utiliser la machine. Conserver ce manuel d’utilisation pour pouvoir s’y reporter a tout moment en cas de besoin.

Utiliser la machine aprés s’étre assuré qu’elle est conforme aux régles/normes de sécurité en vigueur dans le pays d’

utilisation.

Tous les dispositifs de sécurité doivent étre en place lorsque la machine est préte a étre utilisée ou qu’elle fonctionne. L’

utilisation sans les dispositifs de sécurité spécifiés n’est pas autorisée.

Cette machine doit étre utilisée par des opérateurs ayant recu une formation appropriée.

Pour la protection de I'opérateur, il lui est recommandé de porter des lunettes de sécurité.

Toujours mettre I'interrupteur d’alimentation en position d’arrét ou débrancher la fiche secteur de la machine a la prise:

7-1 avant d’enfiler une aiguille, le boucleur, I'étendeur, etc. et de remplacer la canette;

7-2 avant de remplacer des piéces telles qu’aiguille, pied presseur, plaque a aiguille, boucleur, étendeur, griffe d’
entrainement, garde-aiguille, remplieur, guide-tissu, etc.;

7-3 avant d’effectuer une réparation;

7-4 avant de quitter I’atelier ou lorsque I’atelier est sans surveillance;

7-5 lors de I'utilisation d’'un moteur a embrayage sans appliquer le frein, attendre que le moteur soit complétement arrété.

En cas de contact de produits tels qu’huiles et graisses utilisés dans la machine ou ses dispositifs avec les yeux ou

la peau, rincer immédiatement la partie touchée et consulter un médecin. En cas d’absorption accidentelle de tels

produits, consulter immédiatement un médecin.

10.

1.
12,

13.

Il est interdit de toucher aux piéces et dispositifs sous tension que la machine soit ou non en circuit.

Les travaux de réparation, de reconditionnement et de réglage ne doivent étre exécutés que par des techniciens
correctement formés ou par un personnel ayant une qualification spéciale. Seules les piéces de rechange indiquées
par JUKI doivent étre utilisées pour les réparations.

Les travaux d’entretien et de contréle ordinaires doivent étre exécutés par un personnel correctement formé.

Les travaux de réparation et d’entretien des piéces électriques doivent étre exécutés par des électriciens qualifiés ou
sous le contréle et la direction d’un personnel ayant une qualification spéciale.

En cas d’anomalie d’une piéce électrique, arréter inmédiatement la machine.

Avant d’effectuer des travaux de réparation et d’entretien sur une machine comportant des piéces pneumatiques telles
que cylindre pneumatique, désaccoupler le compresseur de la machine et couper I’alimentation en air comprimé. Aprés
avoir désaccouplé le compresseur d’air de la machine, détendre la pression d’air résiduelle. Les seules exceptions a
cette régle sont les réglages et les vérifications de fonctionnement effectués par des techniciens correctement formés
ou par un personnel ayant une qualification spéciale.

. Nettoyer périodiquement la machine pendant toute sa durée de service.

. La machine doit toujours étre mise a la terre pour I'utilisation normale. Elle doit étre utilisée dans un environnement

sans sources de bruits importantes telles que poste de soudage a haute fréquence.

. Une fiche secteur appropriée doit étre fixée a la machine par un électricien.

La fiche secteur doit étre branchée a une prise de courant reliée a la terre.

. Cette machine ne doit servir qu’a I'usage pour lequel elle est prévue. Tout autre usage est interdit.
. Reconditionner ou modifier la machine en observant les régles/normes de sécurité et en prenant toutes les mesures

de sécurité nécessaires. La responsabilité de JUKI ne saurait étre engagée pour des dommages causés par le
reconditionnement ou la modification de la machine.

. Les mises en garde sont signalées par les deux symboles indiqués.

Risque de blessures pour I’opérateur ou le personnel d’entretien

A Points demandant une attention particuliére

A ~[BA T
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© - Risque de blessures Iégéres, graves ou mortelles.
+ Risque de blessures par le contact d’'une piéce en mouvement.

@ - Effectuer I'opération de couture avec un protecteur de sécurité.
- Effectuer I'opération de couture avec un couvercle de sécurité.
- Effectuer I'opération de couture avec un dispositif protecteur de sécurité.

© - Couper I’'alimentation avant I’ "enfilage", le "remplacement de la canette ou

de l’aiguille”, le "nettoyage", le "réglage" ou la "lubrification".
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POUR LA SECURITE D’UTILISATION

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous I'aiguille lorsqu’on place I
interrupteur d’alimentation sur marche ou pendant le fonctionnement de la machine.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais mettre les doigts sous le couvercle du
releveur de fil pendant le fonctionnement de la machine.

. Pour ne pas risquer de se blesser, placer 'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de
basculer la téte de la machine en arriére.

. Pour ne pas risquer d’étre pris par la machine et d’étre blessé, ne pas approcher les
doigts, la téte et les vétements du volant et du releveur de fil pendant le fonctionnement
de la machine. Ne rien placer autour de ces piéces.

. Pour ne pas risquer de se blesser, ne jamais faire fonctionner la machine avec le
protége-doigts retiré.

. Pour ne pas risquer de se blesser, veiller a ne pas metire les doigts dans la machine
lorsqu’on bascule la téte de la machine en arriére.

. Pour la sécurité, ne jamais faire fonctionner la machine avec le fil de terre de I’
alimentation retiré.

. Toujours placer I'interrupteur d’alimentation sur arrét avant de brancher/débrancher la
fiche secteur.

. En cas d’orage, s’arréter de travailler et débrancher la fiche secteur par mesure de
sécurité

. Si I’on déplace brusquement la machine d’un endroit froid a un endroit chaud, de la
condensation peut se former. S’assurer qu’il n’y a pas de risque de chute de gouttelettes
avant de mettre la machine sous tension.

. Pour ne pas risquer un incendie, débrancher périodiquement la fiche secteur de la prise
de courant et nettoyer la base des broches et I’espace entre les broches.

. Le crochet tourne a grande vitesse pendant le fonctionnement de la machine. Pour
ne pas risquer de se blesser les mains, ne pas les approcher du crochet pendant le
fonctionnement. Par ailleurs, toujours mettre la machine hors tension avant de remplacer
la canette.

. Le moteur ne produit aucun bruit lorsque la machine est au repos. Pour ne pas risquer
un accident da a un brusque démarrage de la machine, ne pas oublier de mettre la
machine hors tension.

. Ce produit étant un instrument de précision, veiller a ne pas I'asperger d'eau ou d'huile
et a ne pas le soumettre a des chocs tels que chutes.

. Lorsqu'on bascule la téte de la machine en arriére ou qu'on la raméne sur sa position
initiale, tenir sa partie supérieure des deux mains et procéder avec précaution afin de ne
pas se prendre les doigts dans la machine.
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PRECAUTIONS AVANT L’UTILISATION

ATTENTION :
— Pour éviter des anomalies de fonctionnement et des dommages a la machine, [—
effectuer les vérifications ci-dessous.

+ Retirer le bouchon de mise a I'air libre (rouge) du béti de la machine.

* Nettoyer complétement la machine avant la premiére utilisation.

+ Enlever toute la poussiére ayant pu s'accumuler pendant le transport.

+ S’assurer que la tension et la phase sont correctes.

- S’assurer que la fiche d’alimentation est correctement branchée.

+ Ne jamais utiliser la machine avec une tension différente de celle pour laquelle elle est prévue.

+ La machine doit tourner dans le sens inverse des aiguilles d'une montre lorsqu'on la regarde
depuis le c6té du volant. Veiller a ce qu'elle ne tourne pas a I'envers.

* Ne pas basculer la téte de la machine du c6té opérateur car ceci pourrait causer des fuites d’
huile et casser des piéces.

« Un contacteur de sécurité empéche la machine de fonctionner quand sa téte est basculée en
arriére.

* Ne pas mettre I'interrupteur d’alimentation sur marche tant que la téte de la machine n’a pas
été remise sur sa position initiale.

« Avant de commencer une marche d'essai, retirer la boite a canette et le fil d'aiguille de la
machine.

+ Attendre que la machine soit complétement arrétée avant de tourner le volant.
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INSTRUCCIONES IMPORTANTES DE SEGURIDAD

Esta prohibido poner en operacion la maquina de coser hasta no cerciorarse de que los sistemas de cosido en los que este
tipo de maquinas se tienen que incorporar, estan en conformidad con las regulaciones de seguridad vigentes en su pais.
También esta prohibido el servicio técnico para estos sistemas de cosido.

1.
2.

Observe la medidas basicas de seguridad, incluyendo, pero no limitandose, a las siguientes, siempre que use la maquina.

Lea todas las instrucciones, incluyendo, pero no limitdindose a este Manual de Instrucciones, antes de usar la maquina.

Ademas, guarde este Manual de Instrucciones de modo que usted lo pueda leer cuando sea necesario.

Use la maquina después de haberse cerciorado de que se conforma a las reglas y normas de seguridad vélidas en su pais.

Todos los dispositivos de seguridad deben estar en posicion cuando la maquina esté lista para entrar en servicio o ya

esté en operacion. No esta permitido operar la maquina sin los dispositivos de seguridad especificados.

Esta maquina debe ser operada por operadores debidamente entrenados.

Para la proteccion del personal, recomendamos la colocacién de gafas de seguridad.

Para lo siguiente, desconecte la alimentacion o desconecte el cable de alimentacién de la maquina desde la toma.

7-1 Para el enhebrado de la(s) aguja(s), enlazador, estiradora, etc., y para el reemplazo de la bobina.

7-2 Para el reemplazo de las piezas de la aguja, prensatelas, placa de agujas, enlazador, estiradora,dentado de
transporte, protector de aguja, plegador, guia de tela, etc.

7-3 Para los trabajos de reparo.

7-4 Al dejar el lugar de trabajo o cuando el lugar de trabajo esta desatendido.

7-5 Cuando use motores de embrague sin aplicar el freno, se debe esperar hasta que el motor pare totalmente.

En caso de que el aceite, grasa, etc. que se usa en su maquina y dispositivos toque sus ojos o piel, o que trague por

descuido cualquier liquido semejante, lavese inmediatamente las partes afectadas o consulte a un médico.

1

13.

Esta prohibido manipular las piezas y dispositivos méviles mientras esté conectada la corriente eléctrica a la maquina.

. Los trabajos de reparo, remodelacion y ajuste se deben hacer solamente por técnicos debidamente entrenados o por

personal especializado.
Para los reparos, se pueden utilizar solamente las piezas de repuesto designadas por JUKI.

. Los trabajos de mantenimiento e inspeccion generales se deben llevar a cabo por personal debidamente entrenado.
12.

Los trabajos de reparo y mantenimiento de los componentes eléctricos se deben conducir por técnicos eléctricos
calificados o bajo la verificacion y direccion de personal especializado.

Siempre que descubra una falla en cualquier componente eléctrico, pare inmediatamente la maquina.

Antes de llevar a cabo los trabajos de reparo y mantenimiento en la méquina equipada con piezas neumaticas, tales
como un cilindro de aire, se debe desmontar el compresor de aire desde la maquina, y también se dabe cortar el
suministro de aire comprimido. Ademas, se debe expeler la presion de aire existente después de la desconexion de
la maquina. Las excepciones para eso son solamente los ajustes y verificaciones de rendimiento que se hacen por
técnicos debidamente entrenados o por personal especializado.

. Limpie periédicamente la maquina durante todo el periodo de uso.

. La puesta a tierra de la maquina es siempre necesario para la operacion normal de la misma.

La maquina debera ser operada en un ambiente exento de ruidos fuertes tales como en lugares de soldadura de alta
frecuencia.

. Los técnicos eléctricos deberan montar en la maquina un enchufe apropiado para la corriente eléctrica.

El enchufe de la corriente eléctrica se debera conectar a un tomacorriente conectado a tierra.

. Sélo se puede utilizar esta maquina para el propdsito que fue fabricada. No se permiten otros usos.
. Remodele o modifique la maquina de acuerdo a las normas y reglas de seguridad mientras toma todas las medidas

de seguridad efectivamente. JUKI no asume ninguna responsabilidad por danos causados por la remodelacion o
modificacion de la maquina.

. Los puntos de advertencia estan marcados con los dos simbolos mostrados.

Peligro de lesion al operador o personal de servicio

Itemes que requieren atencion especial

o~ A A
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@ - Existe la posibilidad de que se cause una lesion grave o muerte.
- Existe la posibilidad de que se cause una lesion al tocar alguna parte en
movimiento.

@ - Realizar el trabajo de cosido con el protector de seguridad.
- Realizar el trabajo de cosido con la cubierta de seguridad.
U @§ /‘ﬁ + Realizar el trabajo de cosido con el dispositivo protector de seguridad.
] PR

© - Apagar la maquina y realizar el “enhebrado”, “reemplazo de la bobina o la

aguja”, “limpieza”, “ajuste” y “lubricacion”.
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PARA SEGURIDAD EN LA OPERACION

. Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos debajo de la aguja cuando el
interruptor de la corriente esté posicionado en ON o la maquina de coser esté funcionan-
do.

. Para evitar lesiones personales, nunca ponga sus dedos en la cubierta del tirahilo mien-
tras la maquina de coser esta funcionando.

. Para evitar lesiones personales, posicione en OFF el interruptor de la corriente siempre
que usted incline el cabezal de la maquina de coser.

. Para evitar posibles lesiones personales por haber sido atrapado por la maquina de
coser, mantenga sus dedos, cabeza y vestidos bien separados del volante y del tirahilo
siempre que la maquina de coser esté funcionando. Ademas. No permita que haya nin-
gun objeto junto a la maquina.

. Para evitar lesiones personales, nunca opere la maquina de coser sin el protector de sus
dedos.

. Para evitar lesiones personales, ponga cuidado en no poner sus dedos en la maquina
cuando incline el cabezal de la maquina.

. Para seguridad, nunca opere la maquina de coser cuando esté desconectado el cable de
puesta a tierra.

. Posicione de antemano sin falta en ON el interruptor de la corriente de alimentacién al
conectar y desconectar el enchufe de la corriente.

. Cuando haya tormenta, para mayor seguridad, interrumpa el trabajo y desconecte el
enchufe de la corriente.

. Cuando tenga que cambiar de lugar la maquina de coser con urgencia de un lugar frio
a otro lugar caliente, es posible que se formen gotas de rocio. Conecte la corriente
después de verificar que no se forman gotas de agua por condensacion.

. Para evitar incendios, extraiga periédicamente el enchufe de la corriente y limpie bien la
parte inferior de las patillas de enchufe y los espacios intermedios de las mismas.

. El gancho gira a alta velocidad cuando la maquina de coser esta funcionado. Para evitar
posibles lesiones en sus manos, cerciérese de mantenerlas lejos del gancho durante la
operacion. Ademas, cercidrese de desconectar de la maquina la corriente eléctrica cuan-
do reemplace la bobina.

. El motor no produce ningun ruido cuando la maquina esta en descanso. Para evitar po-
sibles accidentes debido a un arranque brusco de la maquina, cerciorese de desconec-
tar de la maquina de coser la corriente eléctrica.

. Tenga cuidado al manipular este producto para evitar que le caiga agua o aceite o cau-
sarle caidas o golpes etc., dado que este producto es un instrumento de precision.

. Cuando se inclina o se devuelve la maquina de coser a su posicion original, mantenga el
lado superior del cabezal de la maquina con ambas manos y ejecute el trabajo con cui-
dado de modo que ni sus dedos ni otra parte del cuerpo queden atrapados en la maqui-
na.

Xiv




PRECAUCIONES ANTES DE LA OPERACION

PRECAUCION : i .
— Compruebe los siguientes itemes para evitar mal funcionamiento o dafos de la [—
maquina de coser.

+ Quite la tapa del aire (color rojo) colocada en el cabezal de la maquina de coser.

+ Limpie bien la maquina de coser antes de usarla por primera vez.

+ Quite bien el polvo acumulado durante el transporte.

« Confirma que el voltaje y la fase son los correctos.

« Confirme que el enchufe esta bien conectado.

* Nunca use la maquina de coser en el estado en que el tipo de voltaje sea diferente del
designado.

+ La direccién rotacional de la maquina de coser es hacia la izquierda si se observa desde el
lado del volante. Tenga cuidado en no girarla en direccion inversa.

* No incline el corriente eléctrica hacia este lado pues ocurrira fuga de aceite o se rompera
alguna pieza.

« El interruptor de seguridad esta instalado de modo que la maquina de coser no pueda
funcionar con el cabezal de la maquina de coser inclinado.

+ Cuando opere la maquina de coser, posicione en ON el interruptor de la corriente eléctrica
después de colocar debidamente el cabezal de la maquina de coser sobre la mesa.

- Antes de comenzar una prueba de funcionamiento, extraiga de la maquina de coser la capsula
de canilla y el hilo de bobina.

- Opere el volante después que la maquina de coser esta completamente parada.
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ISTRUZIONI IMPORTANTI PER SICUREZZA

E vietato mettere in funzione sistemi di cucitura fino a che si sia accertato che i sistemi di cucitura in cui queste macchine
per cucire vengono inserite rispondono a quanto previsto dalle norme di sicurezza nel vostro paese.
E altresi proibito intervenire tecnicamente su detti sistemi.

1. Osservare le misure fondamentali di sicurezza,comprese, ma non limitate a quelle seguenti, ogni volta che si usa la
macchina.

2. Leggere tutte le istruzioni, compreso, ma non limitate a questo Manuale d’Istruzioni prima di usare la macchina. In
aggiunta, custodire questo Manuale d’Istruzioni in modo che si possa leggerlo in qualsiasi momento quando necessario.

3. Usare la macchina dopo che é stato accertato che essa € conforme a regole/standards di sicurezza validi in vostro paese.

4. Tutti i dispositivi di sicurezza devono essere in posizione quando la macchina é pronta per lavoro o in operazione. L’
operazione senza i dispositivi di sicurezza specificati non & permessa.

5. Questa macchina deve essere operata da operatori appropriatamente addestrati.

6. Per la protezione personale, si consiglia di mettersi occhiali di sicurezza.

7. Nei casi seguenti, spegnere l'interruttore di corrente o staccare la spina elettrica della macchina dalla presa di corrente.
7-1 Per infilare ago(hi), spoletta, spatole ecc., e per sostituire bobina.
7-2 Per sostituire parte(i) di ago, piedino, placca, spoletta, spatola, gancio di trasporto, riparo di ago, piegatrice, guida

di tela ecc.

7-3 Per lavoro di riparazione.
7-4 Quando si lascia il luogo di lavoro o quando il luogo di lavoro é senza sorveglianza.
7-5 Quando si usano motori a frizione senza azionare freno, si deve aspettare finché il motore si fermi completamente.

8. Se olio, grasso, ecc. usati con la macchina e dispositivi venissero in contatto con gli occhi o la pelle o venisse
inghiottito qualcuno di tali liquidi per errore, lavare immediatamente aree messe in contatto o rivolgersi a un medico.

9. E proibito manomettere le parti e i dispositivi sotto tensione indipendentemente dal fatto che la macchina & alimentata
0 meno.

10. Lavori di riparazione, rimodellamento e regolazione devono essere fatti solo da tecnici appropriatamente addestrati o
personale esperto. Solo parti di ricambio designate da JUKI possono essere usate per riparazioni.

11. Lavori generali di manutenzione ed ispezione devono essere fatti da personale appropriatamente addestrato.

12. Lavori di riparazione e manutenzione di componenti elettrici devono essere condotti da tecnici elettrici qualificati o
sotto il controllo e la guida di personale esperto.

Se viene trovato un guasto di qualche componente elettrico, fermare immediatamente la macchina.

13. Prima di fare lavori di riparazione e manutenzione sulla macchina dotata di parti pneumatiche come un cilindro d’aria,
il compressore d’aria deve essere staccato dalla macchina e ’alimentazione d’aria compressa deve essere bloccata.
Eventuale pressione d’aria residua dopo il scollegamento del compressore d’aria dalla macchina, deve essere espulsa.
Eccezioni a questo sono solo regolazioni e controlli di prestazione eseguiti da tecnici appropriatamente addestrati o
personale esperto.

14. Pulire periodicamente la macchina per tutto il periodo di uso.

15. E sempre necessario collegare la macchina a massa per la regolare operazione della macchina.
La macchina deve essere operata in un ambiente che € libero da sorgente di rumore forte come saldatrice ad alta
frequenza.

16. Una appropriata spina elettrica deve essere attaccata alla macchina da tecnici elettrici.
Spina elettrica deve essere connessa ad una presa elettrica collegata a massa.

17. E permesso usare questa macchina solo per il fine inteso. Altri usi non sono permessi.

18. Rimodellare o modificare la macchina in conformita alle norme/standards di sicurezza prendendo tutte le misure di
sicurezza efficaci. JUKI non assume nessuna responsabilita per danno causato da rimodellamento o modifica della
macchina.

19. Cenni di avvertimento sono fatti con i due simboli dimostrati.

A Pericolo di ferita a operatore o staff di servizio
/!\

Articoli che richiedono particolare attenzione
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@ - C’¢ la possibilita che ferimenti da leggeri a gravi oppure morte vengano
causati.
- C’é la possibilita che ferimenti vengano causati se si toccano elementi mobili.

@ - Effettuare il lavoro di cucitura con il riparo di sicurezza.
- Effettuare il lavoro di cucitura con il coperchio di sicurezza.
- Effettuare il lavoro di cucitura con il dispositivo protettivo di sicurezza.
© - Spegnere la macchina ed effettuare “infilatura, “sostituzione della bobina

[ T] ”

o dell’ago”, “pulizia”, “regolazione” e “lubrificazione”.
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PER UN UTILIZZO SICURO

. Al fine di evitare ferimenti, non mettere mai le dita sotto I’'ago quando l’interruttore dell’
alimentazione viene acceso o la macchina per cucire viene messa in funzione.

. Al fine di evitare ferimenti, non mettere mai le dita nel carter tirafilo a macchina per cucire
in funzione.

. Al fine di evitare ferimenti, spegnere I'interruttore dell’alimentazione quando la testa della
macchina viene inclinata.

. Al fine di prevenire possibili ferimenti causati da intrappolamento nella macchina, non
avvicinare dita, testa e lembi di vestiario al volantino e al tirafilo quando la macchina per
cucire € in funzione. Inoltre, non mettere alcun oggetto vicino a questi componenti.

. Al fine di evitare ferimenti, non azionare mai la macchina per cucire se é sprovvista di
salvadita.

. Al fine di evitare ferimenti, fare attenzione a non mettere le dita nella macchina quando la
testa della macchina viene inclinata.

. Per garantire le condizioni di sicurezza, non azionare mai la macchina per cucire con il
cavo dell’alimentazione sprovvisto di terra.

. Non mancare di spegnere l'interruttore dell'alimentazione prima di inserire/staccare la
spina dalla presa di corrente.

. Durante temporali con fulmini e tuoni, interrompere il lavoro e staccare la spina dalla
presa di corrente.

. Se la macchina per cucire viene spostata improvvisamente da un luogo fresco a un luogo
caldo, potrebbero verificarsi fenomeni di condensa. In questo caso avviare la macchina
dopo essersi accertati che non siano presenti gocce di acqua.

. Al fine di prevenire gli incendi, estrarre periodicamente la spina dalla presa di corrente e
pulire la base dei spilli e lo spazio tra i spilli.

. Il crochet gira ad alta velocita con macchina in funzione. Al fine di evitare rischi di
ferimento alle mani, aver cura di tenere le stesse lontano dall’area in prossimita del
crochet durante il funzionamento della macchina. Inoltre, aver cura di spegnere la
macchina in fase di sostituzione della bobina.

. Il motore é completamente silenzioso quando la macchina é in stato di riposo. Percio,
al fine di evitare possibili incidenti causati dall’avvio improvviso della macchina, fare
attenzione a non dimenticare di spegnere la macchina.

. Fare attenzione alla manipolazione di questo prodotto in modo da non versare acqua
od olio, da non sottoporre a urti con caduta, e cose simili poiché questo prodotto é uno
strumento di precisione.

. Quando si inclina o si riporta la macchina per cucire alla posizione d’origine, tenere il
lato superiore della testa della macchina con ambedue le mani ed eseguire il lavoro con
calma in modo che le dita o qualcosa di simile non vengano intrappolate nella macchina.
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MISURE DI SICUREZZA DA ADOTTARE PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE

ATTENZIONE :
— Controllare quanto segue per impedire eventuali malfunzionamenti o danni alla [—

macchina per cucire.

+ Rimuovere il tappo di scarico aria (colore rosso) attaccato al letto della macchina per cucire.

+ Pulire a fondo la macchina per cucire prima di usarla per la prima volta.

+ Pulire completamente la polvere accumulatasi sulla macchina per cuciredurante il trasporto.

+ Assicurarsi che la tensione e la fase siano corrette.

« Controllare che la spina dell’alimentazione sia inserita correttamente alla presa di corrente.

+ Non usare mai la macchina per cucire nei casi in cui la tensione di rete sia diversa da quella
specificata.

« Il corretto senso di rotazione della macchina per cucire é antiorario, visto dal lato del volantino.
Fare attenzione che la macchina per cucire non pnt nel senso opposto.

* Non inclinare la testa della macchina verso questo lato in quanto la perdita dell’olio o la rottura
delle parti si verificano.

+ Un interruttore di sicurezza é installato in modo che la macchina per cucire non possa essere
azionata con la testa della macchina inclinata.

+ Quando si aziona la macchina per cucire, accendere I'interruttore dell’alimentazione dopo aver
posizionato correttamente la testa sul tavolo.

+ Prima di effettuare un’operazione di prova rimuovere la capsula della bobina ed il filo dell’ago
dalla macchina.

+ Azionare il volantino dopo che la macchina per cucire si é fermata completamente.
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ONEMLI GUVENLIK TALIMATI

Bir

dikis makinesi sisteminin ve bu sisteme dahil parcalarin ilkenizdeki dikis makinesi sistemleri ile ilgili yonetmeliklere

uygunlugu onaylanincaya kadar; herhangi bir dikis makinesi sisteminin igsletmeye alinmasi yasaktir. Ayrica bu tip
(onaylanmamis) dikis makinesi sistemlerine teknik servis hizmeti verilmesi de yasaktir.

1.

2.

P w
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Makineyi her kullandiginizda, asagida belirtilen 6nlemler dahil olmak ancak sadece bu 6nlemlerle sinirli kalmamak
kaydiyla, tiim temel glivenlik 6nlemlerini g6z énilinde bulundurun.

Bu makineyi kullanmadan 6nce, Kullanma Kilavuzu dahil olmak ancak bununla sinirli kalmamak kaydiyla; ilgili biitiin
talimati okuyun. Ayrica bu Kullanma Kilavuzunu, gerekli oldugu her durumda yeniden okuyabilmek i¢in 6zenle saklayin.
Makineyi, ancak lilkenizde gecerli glivenlik yonetmeliklerine/standartlarina uygunlugu tespit edildikten ve onaylandiktan sonra kullanin.

. Makine calismaya hazir oldugu zaman veya calisirken, butiin giivenlik ekipmanlar yerlerinde olmalidirlar. Belirtilen

guvenlik ekipmanlari oimadan makinenin ¢alistirlmasina kesinlikle izin verilmemistir.

. Bu makine sadece gereken yeterlilige sahip, uzman operatorler tarafindan calistirlabilir.
. Kisisel acidan giivenliginizi saglamak igin, koruyucu gézliik kullanmanizi 6nemle tavsiye ederiz.
. Asagida belirtilen iglemleri yaparken, makineyi ana salterinden kapatin veya makinenin figini prizden cikartin.

7-1 igneye (ignelere), mekige vs. iplik takarken ve masura degistirirken.

7-2 igne (igneler) ve ilgili parcalari, baski ayagini, plakayi, liiperi, sericiyi, transport dislisini, igne koruyucusunu,
katlama elemanini, kumas kilavuzunu vs. degistirirken.

7-3 Tamir iglemlerini yaparken.

7-4 is yerinden ayrilirken veya is yeri bos birakildigi zaman.

7-5 Kavrama motorlar fren uygulamasi olmaksizin kullanilirken, kesinlikle motor tamamen duruncaya kadar beklenilmelidir.

. Makine ve ilgili ekipmanlarda kullandiginiz yag, gres yagi vs. kazara gozlerinize kagar veya cildinize bulasirsa ya da

yanlislik sonucu bu tiir maddeleri yutarsaniz; temas bélgelerini bol suyla yikadiktan sonra derhal bir doktora bagvurun.

1

13.

. Makinede elektrik olup olmadigina bakilmaksizin elektrikli parcalara veya ekipmanlara miidahale etmek kesinlikle yasaktir.
. Tamir, model degistirme ve ayar calismalari, sadece gereken sekilde egitim almis teknisyenler veya 6zel uzman bilgisine

sahip personel tarafindan yapilabilir. Tamir islemlerinde sadece JUKI tarafindan belirlenmis ve onaylanmis yedek
parcalar kullanilabilir.

. Genel bakim ve kontrol calismalari, yeterli egitimi almis personel tarafindan gerceklestirilmelidir.
12.

Elektrikli parcalarin tamir ve bakim calismalari, ancak uzman elektrik teknisyenleri tarafindan veya 6zel uzmanhk
bilgisine sahip personelin denetimi ve kilavuzlugu cercevesinde yapilabilir.

Herhangi bir elektrikli parcada ariza meydana geldigi takdirde, makineyi derhal durdurun.

Hava tiipii gibi havali parcalari bulunan makineler lizerinde tamir ve bakim calismalan yapmadan énce; hava kompresérii
makineden ayriimali ve basin¢h hava beslemesi kesilmelidir. Hava kompresérii makineden ayrildiktan sonra, sistemde
kalan artik hava basinci tahliye edilmelidir. Bu kuralin uygulanmadigi tek 6zel durum; yeterli egitimi almis teknisyenler
veya 6zel uzman bilgisine sahip personel tarafindan gerceklestirilen ayar islemleri ile verim kontrolidiir.

. Kullanma siireci icinde, makinenizi daima diizenli araliklarla temizleyin.

. Makinenin normal calismasi icin, makine elektrik sisteminin daima topraklanmasi sarttir. Makine, yuiksek frekansh

elektrik kaynak ekipmani gibi giiclii parazit yayan cihazlarin bulunmadigi bir ortamda ¢alistiriimahdir.

. Makineye, elektrik teknisyenleri tarafindan uygun bir elektrik fisi takilmalidir. Makinenin elektrik fisi, topraklanmis

uygun bir prize takilmalidir.

. Makinenin, sadece Uretim amacina uygun isler icin kullanilmasina izin verilmistir. Diger kullanim sekilleri kabul edilemez.
. Makine lizerinde model degisikligi veya tadilat yapilirken; islemler giivenlik yonetmeliklerine/standartlarina uygun

olmali ve gereken her tiirlii 6nlem alinmahdir. JUKI, makine lizerindeki model degisiklikleri veya tadilat nedeniyle ortaya
cikacak hasarlar konusunda hicbir sorumluluk kabil etmez.

. Uyari gerektiren ayrintilar, gésterilen iki sembolle isaretlenmistir.

Bu nokta 6zel dikkat gerektirir.

CE Operatér veya servis elemanlarinin yaralanma tehlikesi vardir;

A A <o | A A
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@ - Hafif ya da ciddi yaralanmalara veya 6liime yol acabilir.

1 + Hareketli parcalara dokunulursa yaralanmaya neden olabilir.
@ - Koruyucu ile birlikte dikis dikmek.
+ Koruyucu kapak ile birlikte dikis dikmek.
* Koruyucu cihaz ile birlikte dikis dikmek.
2 / U @§ /‘h . I s . L
NG §U S \‘%\ © - Enerjiyi KAPATIN ve “iplik gecirme”, “bobin ya da igne degistirme”,

“temizlik”, “ayar” ve “yaglama” islemlerini gerceklestirin.
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GUVENLIi CALISMAK iCiN

. Yaralanmalardan kacinmak icin; elektrigi ACARKEN veya dikis makinesi calisirken,
parmaklarinizi ASLA ignelerin altina sokmayin.

. Yaralanmalardan kaginmak icin; dikis makinesi calisirken parmaklarinizi ASLA iplik verici
kapaginin altina sokmayin.

. Yaralanmalardan kacinmak icin; makine basini yatirirken, DAIMA elektrik anahtarini
KAPATIN.

. Makineye kaptirmaniz sonucu ortaya cikabilecek yaralanmalardan kacinmak icin; dikis
makinesi calisir durumdayken parmaklarinizi, basinizi ve elbiselerinizi volan kasnak
ile iplik vericiden uzak tutun. Bunlara ek olarak, bu parcalarin cevresine hicbir nesne
koymayin.

. Yaralanmalardan kacinmak icin; parmak kalkani ¢ikartilmis durumdayken dikis
makinesini ASLA calistirmayin.

. Yaralanmalardan kacinmak icin; dikis makinesinin bagini yatirirken ellerinizin arada
kalmamasina daima ¢ok dikkat edin.

. Givenli bir bicimde caligstirabilmek icin, dikis makinesini elektrik besleme kablosunun
toprak hatti cikartilimis olarak asla kullanmayin.

. Figi prize takarken/cikartirken, makine elektrik anahtarinin KAPALI olmasina daima ¢ok
dikkat edin.

. Firtina ciktigi takdirde, giivenlik geregi olarak isi durdurun ve elektrik fisini prizden
cikartin.

. Dikis makinesinin ¢cok soguk bir ortamdan kisa siire i¢cinde ¢ok sicak bir ortama taginmasi
sonucu, buhar yogunlagmasi gériilebilir. Makinenin elektrigini ACMADAN énce, tek damla
dahi su kalmadigindan emin olun.

. Yangin tehlikesini 6nlemek i¢in; diizenli araliklarla makinenin fisini prizden cekerek
pimlerin diplerini ve pimler arasindaki alani temizleyin.

. Makine calisirken, caganoz yiiksek devirle déner. Ellerinizin yaralanmamasi icin; calisma
sirasinda ellerinizi daima ¢caganozdan ve yakin ¢cevresinden uzak tutun! Bunun yani-sira
masura degistirirken, makine salterinin KAPATILDIGINDAN daima emin olun.

. Makine bekleme durumundayken, motor hi¢ ses cikartmaz. Makinenin aniden ¢alismasi
sonucu ortaya cikabilecek kazalari 6nlemek icin, makinenin salterini KAPATMAYA cok
dikkat edin.

. Bu iiriin Gzerinde calisirken lzerine su ya da yag dékmemeye, darbe almamasi icin dii-
stirmemeye vb., dikkat edin, ¢linkii hassas bir aractir.
. Makine kafasini yatirirken veya tekrar yerine oturturken; daima makine kafasinin ust

tarafindan iki elinizle tutun ve parmaklarinizin veya elbiselerinizin makineye sikismamasi
icin, islemleri son derece dikkatli yapin.
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CALISTIRMA ONCESi DIKKAT EDILECEK NOKTALAR

UYARI :
— Makinenin arizalanmasini ve hasar gérmesini énlemek icin; asagidaki islemleri —
uygulayiniz:

- Dikis makinesi yatagina takilmis olan havalandirma kapagini (kirmizi renkli) ¢ikartin.

« ilk kullanmadan énce, dikis makinesini ayrintili bicimde temizleyin.

+ Nakliye sirasinda dikis makinesi tizerinde biriken tozu tamamen temizleyin.

« Voltaj ve fazin dogrulugunu onaylayin.

+ Fisin prize dogru bicimde takildigindan emin olun.

+ Voltaj degerinin belirtilen degerden farkli oldugu durumlarda; dikis makinesini ASLA
calistirmayin.

- Dikis makinesinin déniis y6nii, volan kasnak tarafindan bakildigi zaman SAAT YONUNUN
TERSINE ‘dir.
Dikis makinesinin ters yénde donmemesine ¢ok dikkat edin.

- Yag kacagina ve/veya parcalarin kirilmasina yol acacagi icin; makine basini bu tarafa
yatirmayin.

+ Makineye bir glivenlik salteri takilmig olup, basi yatiriimis durumdayken dikis makinesinin
calistinimasi miimkiin degildir.

- Dikis makinesini calistirirken, makine basini tabla lizerine dogru bicimde oturtmadan énce
KESINLIKLE elektrik anahtarini ACMAYIN.

+ Test etmek icin calistirmadan 6nce, masura yuvasini ve igne ipligini makineden cikartin.

+ Volan kasnagi, sadece dikis makinesi tamamen durduktan sonra c¢evirin.

XXi



BAXXHbIE MPABUIA TEXHWUKUWU BE3OMNACHOCTHU

3KCI1IIyaTaLIVI9I LWBENHBIX CUCTEM 3anpelleHa, noka He 6yneT YCTaHOBJEHO, YTO LWBeNHbIE CUCTEMDI, B KOTOpPbIX 3TH LWBeHbIe
MaLUUHbI 5yﬂyT ncnonb3oBaTbCA, COOTBETCTBYIOT NpaBuiaM TEXHUKU 6e30nacHOCTH, CylieCcTBYOLMUM B BaLen CTpaHe. TexHuyeckoe
06CJ1V)KMBaHVIe 9TUX WBENHBIX CUCTEM TaKXKe 3anpeLLeHo.

1. Cobniopaiite 0CHOBHbIe Mepbl 6e30MacHOCTH, BKNIOYAA U3NOXEHHBIE B MHCTPYKLIMK NO IKCNNyaTaLMUu, HO, HE OrPaHNYMBASCH UMM,
BCAKMWI pa3, KorAa Bel ucnonbayeTe WBeiHYIO0 MaLLKHY.

2. TpouuTaiiTe BCE MHCTPYKLWM, BKIIOYAA UHCTPYKLIMIO MO AKCMyaTaLum, HO, He OrpaHN4MBasCh lo, Npexe YeM Bbl HauHeTe

MCNONb30BaTh LWBEIHYI0 MallMHy. Kpome TOro, AepKuTe MHCTPYKLIMIO NO SKCnyaTauum noa pykoid, 4tobbl Bol Mornu npountath ee B

nioboe Bpems, Koraa Heo6xoAUMo.

Wcnonb3yiiTe WBeiiHY0 MalwKMHY noce TOro, kak 6bi10 YCTaHOBNEHO, YTO OHAa COOTBETCTBYET NpaBunam/cTaHaapTam 6e3onacHoOCTH,

AeiiCTBYIOWMM B Ballleii cTpaHe.

Bce npeaoxpaHuTenbHble YCTPOACTBA AOMKHBI ObITh 3a[€/CTBOBaHbI, KOrAa WBeliHas MalnHa rotoBa K paboTe unu yxe pabotaer.

Pa6oTa 6e3 NpaBWbHO YCTAHOBJEHHBIX NPEAOXPAHUTENbHBIX YCTPOUCTB He AONYCKaeTces.

Ha aToii WwBeitHO MawuHe AOMKEH paboTaThb YenoBeK, BNafeowwuil COOTBETCTBYIOWMMI HaBbIKaMM.

Mbi pekomeHayeM, 4ToObI NS Balei NMYHOA 6e30MacHOCTH, Bbl HOCHNN 3aLUTHBIE OYKM.

B HMXeyKa3aHHbIX cly4asx He06X0AUMO OTKIOYATb MCTOYHNK MUTAHNS UK OTCOEAVHATD WITENCENbHYI BUNKY LBEHHON MaLUMHbI OT

9MEKTPOPO3ETKHU.

7-1 [Ins Toro, YTo6bI 3aNpPaBUTb HUTKY B UrNY, NETANTENb, pacnpeaenuTenb 1 T.4., 8 TaK)Ke, 4To6bl 3aMEHUTb KaTyLKy.

7-2 [ins Toro, 4To6bl 3aMEHUTb YacTb(-1) UrMbl, NPWKMUMHYIO NanKy, UrONbHYI0 NNACTUHKY, NETANTENb, pacnpeAennTeNb, 3aKUM

nojayu, NpeAoXpaHuTenb Uribl, pyGuNbHUK AN 0QMHAPHOrO NOArMGaHUA Cpesa Ny cpe3oB, BbipaBHMBATENb Kpas HacTUNA U T.4.

7-3 [Inst peMOHTHbIX paboT.

7-4 Korpa nokupaeTe paboyee MECTO Unu Koraa paboyee MECTO OCTaBNEHO 6e3 NpUCMOTpa.

7-5 Tpu ucnonb3oBaHuyM ABurareneit My(hTbl CLENEHUS, He NPUMEHSIS TOPMO3, HYXXHO AOXAATLCS, KOrJa 3NeKTPOMOTOP OCTaHOBUTCS

NOJHOCTbIO.

8. Ecnu B npouecce pa6oTbl Bam B rnasa unu Ha KOXy cny4aiiHo nonageT Macno, CMaska, 1 T.M., UCNosb3yeMble B WBEAHOM
MaLLMHe U NPOYUX YCTPONCTBAX, UMK, €Cnv Bbl NpornoTuTe Takyto XMAKOCTb Mo oWwMbKe, HeMeANeHHO NPOMOiiTe BOAON 06nacTb
COMPUKOCHOBEHMS U NPV He06XOAMMOCTH 06paTUTECh 32 MEAMLIMHCKO MOMOLLbIO K Bpayy.

Noon &~

9. MaHunynsumMM ¢ NOABUKHBIMU YacTAMM W YCTPOICTBAMMU, HE3aBUCUMO OT TOTO, BKIIOYEHA WBEHHAS MaLUMHA UNU HET, 3anpeLyeHbl.

10. PeMOHT, MoAepHM3aLusl U HanagKa AOMKHbI BbINOAHATHLCS TOSIbKO COOTBETCTBEHHO 06Y4YEHHbIMU TEXHUKAMM UK
KBanuGuUMpoBaHHbIMYU cneLmanucTamu. TONbKO Te 3anacHble YacTH, KoTopble yka3aHbl JUKI, MOryT UCMoNb30BaThCs ANS PEMOHTA.

11. O6Lee obcnyxuBaHNe M NpoBepKa AOMKHbI IPOU3BOAUTLCS COOTBETCTBEHHO 0BYYEHHBIM NEPCOHAmNOM.

12. PeMOHT 1 TeXHUYeCcKoe 06CNYMBaHNE ANeKTPUYECKUX KOMMOHEHTOB JOMMKHBI NPOU3BOANTLCS KBAaNN(MLMPOBAaHHBIMMU
3MeKTPOTEXHUKAMU UMK NoJ HabMioJleHUeM U PYKOBOJCTBOM COOTBETCTBEHHO 0DYYEHHOr0 NepcoHana.
Besikuid pa3, korga Bbl 06HapyxuTe 0TKa3 Nlo6oro n3 anNeKTpuYeCKUX KOMNOHEHTOB, HEMEANIEHHO OCTAHOBMTE LWBEHHYIO MaALLUHY.

13. MNepen NpoBeAeHMEM PEMOHTA M TEXHUYECKOro 06Cy)KMBaHUS LBEHHO MaLUMHbI, 060PYA0BaHHOM MHEBMATUYECKMMM YaCcTAMM
TMNa BO3AYIWWHOrO LMNMHAPA, BO3AYLUHbIA KOMAPECCOP A0MKEH ObITb OTCOEAUHEH OT WBEHHOM MalUHbI, U NOAAYa CHATOr0 BO3AYXa
BOMKHa GbITb OTKNOYEHa. MMetoLeecs 0cTaTOYHOE AaBNieHMe BO3AYXa NOCIE 0TCOeAMHEHMUS BO3AYLIHOMO KOMMPECCopa OT LBEHHO
MaLLUMHbI AOMKHO BbITb cHpOLIEHO. UcknioueHeM TOMY SIBASIIOTCSA PerynupoBka U NpoBepka XapakTepucTUK, NPOU3BOAUMbIMU
COOTBETCTBEHHO 06YYEHHbIMU TEXHUKAMU UMK CIEeLManbHO 06y4eHHbIM NEPCOHANoM.

14. MNeproAnYeCcKN YUCTUTE WBEIHYI0 MALIMHY B MPOLIECCE UCMONb30BaHMUS.

15. 3a3emneHue Bcerfa Heo6XoaMMO AN HOPManbHOro (hYHKLIMOHVMPOBAHUA WBEHHON MalmMHbI. LLIBeliHas MalwuHa AomKHa
UCMoNb30BaThCs B Cpefie, CBOGOAHOM OT CMNbHBIX MCTOUHUKOB MOMEX TUNA BbICOKOYACTOTHOI CBapKY.

16. CooTBeTcTBYlOLas WTeNCenbHas BUNKa A0MKHA 6bITb NOAKIOYEHA K WBEAHON MalMHe aneKTpoTexHuKkamu. LLiTencenbHas Bunka
AO0MKHA NOAKMIOYATLCA K 3a3eMNEHHOI 3NeKTPOPO3ETKe.

17. LlseiiHas MawwmMHa AOMKHA UCNIONB30BATLCA TONBKO ANS TEX Lieneid, AN KOTOPbIX OHa NpeAHa3HayeHa. Mcnonb3oBaxue ee Ans
APYrux uenei He gonyckaeTcs.

18. MepepenbiBaiite nnu MOAUGUUMPYIiTe WBEIHYIO MalLMHY B COOTBETCTBUM C NpaBUNaMu/cTaHAapTaMu 6esonacHocTH, npeanpuHUMas
npu aToM Bce addeKTMBHBIE Mepbl No o6ecneyeHnto 6esonacHocTy. JUKI He HeceT HUKaKON OTBETCTBEHHOCTH 32 MOBPEXAEHUS,
BbI3BaHHbIE MOJiepPHU3aLMeil UK nepeenKoil WBEeHHON MalnHbI.

19. ﬂpenynpe)l(naiou.me Hagnucu oTtMeveHbl ABYyMA YKa3aHHbIMU CUMBOJIaMU.

A OnacHocTb TpaBMbl paboTatowiero unn o6cnyXxuBaloLLero nepcoHana

MyHkTbI, TPEbytOLWME 0c060r0 BHUMaHNS

A A |~ o~

[

@  CywecTByeT BO3MOXHOCTb NONYYEHUS TPAaBM, OT NIETKMX 10 CEPbE3HBIX U faxe
CMepTesibHbIX.
« 9T TpaBMbl MOTYT 6bITb NOMYYEHbI NPU KacaHUN ABMXKYLLUNXCA YacTel MallUHbI.
@ - MpounssoanTe WBeiiHble pPaboThbl C 3aWUTHLIM OrPaXKAEHUEM.
« MpoussoauTe LWBeiiHbIE PabOTbI C 3AWNTHON KPbILLKOIA.
A « MpoussoauTe WBeiiHbIe paboTbl € 3aLUNTHBIM YCTPONCTBOM.
U @§ " “ ”
§U S W © - Boikniounte anektponutanme (OFF) u BeinonHsiiTe paboTbl “3anpaBka HUTH,

“3aMeHa WNyNbKW UK Urabl”, “4ncTra”, “perynupoBka” u “cMaska’”.
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2“!4

XXii




-

ANA BE3ONACHOW PABOTbI

. Bo n3bexaHve TpaBM HUKOrAa He NOACOBbLIBANTE NanbLbl NOA UrNy NPU BKIIOYEHNN
anekTponutaHusa nepeknioyatenem (ON) nnu npu paboTe WBEHHON MaLIKHbI.

. Bo n3bexaHne TpaBM HUKOrAa He NOACOBbIBATE NanbLbl NOA KPbILWKY HUTENPUTArMBaTeNs BO
BpeMs paboTb! LWBEHHOW MALLMHbI.

. Bo n3bexanune TpaBM BbiknounTe anektponutaHue (OFF), ecnu oTKuabiBaeTe ronoBKy MallMHbI.

. Yt00bI npenoTBpaTUTb BO3MOXXHbIE TPaBMbl NpU 3axBaTe MaLLUHOIA, AepXuTe nanblbl, roNI0BY
noaexay noganbiie OT MAXOBUKa U HUTENPUTArMBaTensa Bo Bpems paGOTbI LWBEHOI MaLUMUHBI.
KpOMe TOro, He KnaguTe HuU4ero paaom c Hei.

. Bo nsbexanue TpaBM HUKOraa He pa60‘raﬁTe Ha MalluHe CO CHATbIM NpeJoXpaHuTeneM nanbLes.

. Bo u3sbexaHue TpaBM 6yabTe OCTOPOXKHbI, YTOObI BalLM NanbLbl HE MONANK B MalLMHY Npyu
OTKWAbIBaHWN FONOBKM.

. B uensax 6esonacHOCTH HMKOrAa He pa60TaﬁTe Ha WBeiiHOoI MawwuHe 6e3 nposoAa 3aseMneHusa
ansa AaneKTponuTaHua.

. Y6eauTechb B TOM, Y4TO BbIKSIIOHaTESNb ANEKTPONUTaHUA nepeBeAeH B nonoxenne OFF, npexae
YyeM BKJTOYUTL/OTKIIOUUTDL CETEBYIO BUAKY.

. Mpu ypapax rpoma B Lensix 6e30MacHOCTV 0CTaHOBUTE MaLIMHY W BbIHbTE U3 PO3ETKM CETEBYI0
BUJIKY.

. Ecnu BApyr nepeMecTUTb MalUMHY M3 XONOAHOMO MECTa B TENJioe, BO3MOXHA KOHAeHcaLums
pocbl. Bknioyaiite anektponutaHue (ON) Tonbko nocne Toro, Kak He 6yaeT onacHOCTH
BbiNaAeHUs Kanenb BOAbI.

. Bo n3bexaHne noxapoB nepmoan4ecku BbIHUMANTe CETEBYIO BUSIKY U3 PO3ETKM M OuYMLLaiiTe
OCHOBaHMe WTbIPbKOB U NMPOCTPAHCTBO MEXAY HUMM.

. Bo BpeMa paGOTbI LIBEHHOI MaLUMHbI YENTHOK BpalyaeTcs Cc BbICOKOIA CKOpPOCTblO.

Bo u3b6exaHue TpaBM PYK Aep)xuTe Ballu PYKu nopanblue OT YesIHOKa BO BpeMs p360TbI. Kpome
Toro, y6e,qv|Ter, YTO BbIKNIOYUIIN I.IJBGI?IHVI-O MallUHYy Npu 3aMeHe KaTyLLKK.

. dNEeKTPOMOTOp He LWYMMUT B TO BPeMS KaK LuBeiiHas MalunHa He paboTaeT. Bo nsbexanue
BO3MOXHbIX HECYaCTHbIX CNy4aeB U3-3a BHE3anHOro nycka WeeinHON MallnHbl, yoeauTech, YTo
BbIKNIOYMNW NUTaHME WBEHHON MaLIUHBI.

. byabTe ocTopoXxHbI NpU paboTe Ha 3TOM YCTPOKCTBE, HE NPONMBANTE Ha HEro BOAY WM Macno,
He ypaapsiiTe, He 6pocaiiTe, U T.N. TaK KaK 3TO YCTPONCTBO - TOYHbI MHCTPYMEHT.

. MNpu HaKnoHe unu Bo3BpaLieHUM LWBEHHON MaLIMHBI K UCXOAHOMY NONOXEHUIO AePXKNTE BEPXHIOD
CTOPOHY FONIOBHOM YacTH MaluHbI 06eMMN pyKaMu 1 eiCTBYIiTe CNOKOMHO TaK, 4TOObI NanbLibl
U T.N. He 3aCTPSANU B LUBEHHOW MalLUHe.
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MEPbI MPEAOCTOPOXXHOCTHU NEPE/ HAYAJIOM PABOTbI.

NPEAOCTEPXXEHUE :
[ ] Bo n3bexanne HeucnpasHoCTei 1 NOBpPeXAeHUA MalmnHbl cobniofaiiTe cneaylowme npasuna. [

« CHUMHUTE KONMAYyoK BEHTUNSAILLMOHHOIO OTBEPCTUA (KPAacHOrO LBeTa), HaXOAALWMIACA Ha CTaHUHE WBEHHOM
MaLUMHbI.

+ Mepen nepBbIM NPUMEHEHNEM TILATESIbHO OYMCTUTE LBENHYIO MALLNHY.

« Ypanute BCIO Mbljib, CKONUBLUYIOCS HA WBEAHOM MaluMHe Npu TPaHCMOPTUPOBKeE.

+ Y6eautecb B COOTBETCTBUN HanNpshKeHUs U a3 ceTu.

+ Y6eputech B NpaBUSIbHOCTU NOAKMIOYEHUS CETEBON BUMKM.

+ Hukorpa He aKkcnnyaTupyiiTe WBENHYIO MaLUWHY NPU HECOOTBETCTBYIOLLEM THUME CETHM.

+ HanpaBneHue BpalieH1s WBEHHON MALLMHLI — NPOTUB YaCOBOMW CTPENKM, ECNIU CMOTPETb CO CTOPOHbI MaxoBuKa.
BbyabTe 0CTOPOXHbI, 4TOObI HE BpallaTh ee B 06paTHOM HanpaBsieHUM.

+ He HaknoHsiiTe ronoBKy MalKUHbI B 3Ty CTOPOHY, TakK Kak BO3HMKHET Te4b Maciia Uiu nosioMKa feTanei.

+ 3aWuTHDI BbIKNOYaTeNb YCTaHOBNEH TaKUM 00pa3oM, YTO LWBEAHAA MallMHA He CMOXET paboTaTb C OTKMHYTOM
rONOBKOIA.

+ Mpu paboTe Ha wWBeiiHO MawuHe BKNioyaiiTe anekTponutaHue (ON) nocne Toro, Kak ronoska 6yaeT npaBuIbHO
yCTaHOBJIEHA Ha cTone.

+ Mepep 3anycKoM UCMbITaTESIbHOrO PEXUMa YAANNTE U3 MaLIMHbI WINYNbHBIA KONMAYOoK N BEPXHIOK HUTKY.

+ PabotaiiTe ¢ Max0BUKOM TOJNbKO NOCE MOMHOA 0CTaHOBKN MaLUMHBI.
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S : | Micro-quantity lubrication / {2 /il /
Mikromengenschmierung /
Micro-lubrification

DDL-9000A- A A
1L

(72}

Medium-weight materials / F1/E#} /
Mittelschwere Stoffe / Micro-lubrification

H:| Heavy-weight materials / [E#} /

M:| Semi-dry / #F3t / Halbtrocken /
Semi-seca

D:| Dry/F3 / Trocken/ Sec

Schwere Stoffe / Tissus épais

A:| Light weight materials / ##} /
Leichte Stoffe / Tissus légers

SPECIFICATIONS &
-S8 -SH MS [ -MA® -DS -$S _SH MS | -MA” DS
Ma)l<. sewingspeed | 5,000 rpm | 4,500 I’Em 5,000 rpm 4,000 rgm T B | 5,000 rpm | 4,500 rpm 5,000 rpm 4,000 rpm
Sttch longth T | o BRI R 5mm” [ 4mm | Smm’
resser foot mm (standar mm (max. — v =
(by knee lifter) FERAE B (R 10mm (ba) 15mm (FK)
Needle” DBx1 DBx1 DBxI | DBxISF | DBl FHRTH
#91t0#18 | #20to#23 | #9to#18 #8to #11 #9t0 #18 - 7
DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 S HBLE DBX 1 DBX1 | DBX1 | DBXISF| DBXI
#6510 #110 | #125t0#160 | #65t0#110 | #60 to #75 | #65t0#110 #9 ~ #18 | #20 ~ #23 | #9 ~ #18 | #8 ~ #11 | #9 ~ #18
P - R DP X5 DP X5 DP X5 DP X5 DP X5
I,:lub.rlcatlng oil  |JUKINEW [\;SFTXIOlL NOI. 1t O(ZJUl.(l MAleNE OIL #7 . 565 ~ £110 | £125 ~ #160 | #65 ~ #110 | #60 ~ £75 | #65 ~ £110
oise orkplace-related noise at sewing spee ;
N 2,000 min” - LoA 80,5 dB (A A | JUKINEW DEFRIX OIL No.1 -
Noise measurement according to DIN 45635-48-A-1. 8¢ JUKI MACHINE Oil #7

*

1:

Sewing speed varies in accordance with the sewing conditions.
Sewing speed at the time of delivery is 4,000 rpm.

When stitch length exceeds 4 mm or more, set the max. sewing speed
to 4,000 rpm or less for use. In addition, the amount of reverse feed has

o ERIKHAE, EAREHAR. HERAHEEIREHN 4000rpm,
1: BB 4mm B, B EEEEIREA 4000rpm DITHTERM. A5
H SR EIECEIR IO 4mm, INRAL EERAR, HRERRE.

*2: X AN[E] Al BEANE]
been regulated to 4 mm at the time of delivery. Release the regulation . ED%EEH%FEM(;#&ETEEKH“ . N .
) am at 3: MA SIS HRIME, INREEM 4000rpm U _ERIHER, §EHK
when using the machine with the amount more than the regulated one. s R
*2 : Needle used depends on the destination. A S HIRRIEMIAT B E LK SR EE,
*3 : MA type is for light-weight materials. When using the machine at a
speed of 4,000 rpm or more, replace the presser adjusting spring,
the thread tension spring, etc. for AS type.
TECHNISCHE DATEN CARACTERISTIQUES
-SS -SH MS | -MA? -DS -SS -SH -MS | -MA® -DS
Max. 5,000 4,500 5,000 St/min 4,000 Vitesse maximale de couture| 5,000 4,500 5,000 pts/mn 4,000
Néhgeschwindigkeit | St/min St/min St/min pts/mn pts/mn pts/mn
Stichlange 5mm " | 4mm 5mm’’ Longueur des points 5mm " | 4mm 5mm’’
Né&hfuBhub (mit- 10 mm (normal), 15 mm (max.) Hauteur de relevage du pied 10 mm (standard) 15 mm (maxi)
tels Knielifter) presseur (avec la genouillére)
Nadel DBx1 DBx1 DBx1 DBx1SF DBx1 Aiguille DBx1 DBx1 DBx! | DBx1SF | DBx1
#9 bis #18 |#20 bis #23| #9bis#18 | #8 bis #11 | #9 bis #18 #9et#18 |#20 et #23| #9et#18 | #8et#11 | #9 et #18
DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5
Schmierdl JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 oder JUKI MACHINE OL #7 - Huile lubrifiante JUKINEW DEFRIX OILN° 1 ou JUKI MACHNE OLN7 | -
Larm Der arbeitsplatzbezogene Gerduschpegel bei einer ; ; : i i
Nahgeschwindigkeit von n = 5.000 min" : LpA < 80.5 dB (A) Bruit Niea Sonore as iveal dy postz f’f;j"g'&‘)’?é‘ge()\’)'tesse de couture
Geréuschmessung nach DIN 45635-48-A-1. Mesure du bruit effectuée conformément & la norme DIN 45635-48-A-1.

* %

wWnN

Die Ndhgeschwindigkeit ist je nach den Ndhbedingungen
unterschiedlich. Die werksseitig eingestellte Ndhgeschwindigkeit
betrégt 4.000 St/min.

: Wenn die Stichldnge 4 mm liberschreitet, stellen Sie die max.

Nédhgeschwindigkeit fiir den Betrieb auf 4.000 St/min ein. AuBerdem
ist der Riickwértstransportbetrag werksseitig auf 4 mm reguliert
worden. Heben Sie die Regulierung auf, wenn Sie die Maschine
mit einem gréBeren Betrag als dem regulierten benutzen wollen.
Nédhgeschwindigkeit fiir den Betrieb auf 4.000 St/min ein.

: Die verwendete Nadel hdngt vom Bestimmungsland ab.
: Der MA-Typ ist fiir leichte Stoffe vorgesehen. Wenn die Maschine

bei einer Drehzahl von 4.000 St/min oder hoher verwendet wird, die
Né&hfuB-Einstellfeder und die Fadenspannfeder usw. fiir den AS-Typ
auswechseln.

*

* *

wnN

1:

+ La vitesse de couture varie en fonction des conditions de couture.
La vitesse de couture a la sortie d'usine est de 4.000 pts/mn.
Lorsque la longueur des points est égale ou supérieure a 4 mm,
régler la vitesse maximale de couture a au maximum 4.000 pts/mn
pour l'utilisation. Le pas d'entrainement arriére est régulé a 4 mm a
la sortie d'usine. Pour utiliser la machine avec un pas d'entrainement
arriére supérieur a la valeur régulée, annuler la régulation.

: L'aiguille utilisée dépend de la destination.
: Le type MA est destiné aux matiéres Iégeéres. Lorsqu'on utilise la

machine a une vitesse égale ou supérieure a 4.000 pts/mn, remplacer
le ressort de réglage du presseur, le ressort de tension du fil, etc.
pour le type AS.




Lubricacion micro-cantidad /
Lubrificazione a microquantita /
Mikro miktarda yaglama /
MuKpokonuyecTBeHHas cMa3ka

DDL-9000A-A A
1L

Materiales de peso mediano / Materiali di media pesantezza /
Orta kalinlikta kumaglar / CpepHeTsxenble MaTepuansl

=

Materiales pesados / Materiali pesanti /

Kalin kumaslar / Taxenble MaTepuans!

M:| Semi-sec/Semisecco / " -
Yan kuru / Monycyxas A: matter'lall'els de P??’-’ Iu_:f(ero/ ar /7 .
I ri/In maslar
D: | Seca/Secco/ Kuru/ Cyxan ateriali leggeri / Ince kumaslar / llerkue MaTepuans
ESPECIFICACIONES CARATTERISTICHE TECNICHE
S5 -SH MS | VAT DS -SS -SH MS [ -MA® -DS
Méx. veloci i 4, ] 4,000 Velocita di cucitura 5,000 4,500 5,000 pnt/min 4,000
aX. erocwdad de cosido | 5,000 ppm | 4,500 p;:m 5,000 ppm 0 p?m o pnt/min prt/min prtmin
Longitud de puntada 5mm \ 4mm 5mm - =
— . Lunghezza del punto 5mm ‘ 4mm 5mm
Elevacién del prensatelas 10 mm (estandar) 15 mm (max.) — -
(con elevador de rodilla) Alzata piedino premistoffa (tra- 10 mm (standard) 15 mm (max.)
Aguja ? DBx1 DBx1 DBx1 DBx1SF | DBx1 mite [az2piedino a gnocchio
#9a#18 | #20a#23 | #9a#18 #3a#11 | #9a#18 Ago ? DBx1 DBx1 DBx1 DBx1SF DBx1
DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 DPx5 da #9 a #18|da#20 a #23| da#9 a#18 | da#8 a #11 |da#9 a #18
#65a#110 | #125a#160 | #65a#110 | #60 a #75 | #65a#110 DPx DPx DPx DPx5 DPx
Aceite lubricante Aceite JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 N da #65 a #110| da #125a#160 |da #65 a #110 | da#60a#75 |da #65a#110
6 aceite de maquina JUKI MACHINE OIL #7 Olio lubrificante JUKINEW DEFRIX OIL No. 1 0 JUKI MACHINE OIL #7 -
Ruido Nivel de ruido ralamopado con el puesto de trabajo a velocidad de costura Rumorosita Rumore dell’ambiente lavorativo a velocita di cucitura
n =5.000 min" : Medicién de ruido LpA =< 80.5 dB (A) en n =5.000 min X LpA =80.5dB (A) Misura della
conformidad con DIN 45635-48-A-1. rumorosita in conformla alla norma IN 45635-48-A-1.

+ La velocidad de cosido varia de acuerdo con las condiciones de cosido.

La maquina se entrega con la velocidad de cosido ajustada a 4.000 ppm.

La velocita di cucitura varia secondo le condizioni di cucitura. La velocita
di cucitura al momento della consegna é 4.000 pnt/min.

*1 : Cuando la longitud de puntada excede de 4 mm o mads, ajuste la méx. *1: Quando la lunghezza del punto supera 4 mm, impostare la velocita di cucitura
velocidad de cosido a 4.000 ppm o menos para su uso. Ademas, la max su 4.000 pnt/min o meno per l'uso. Inoltre, la quantita di trasporto ad
magnitud del transporte inverso se encuentra regulada a 4 mm al inversione é regolata a 4 mm al momento della consegna. Rilasciare la
momento de la entrega de la maquina. Libere la regulacién cuando regolazione quando si usa la macchina con la quantita superiore a quella
utilice la maquina con una magnitud mayor que la regulada. regolata.

*2 : La aguja utilizada depende del destino de su uso. *2: L'ago usato varia secondo la destinazione.

*3 : El tipo MA es para materiales livianos. Cuando utilice la maquina a una *3: 1l tipo MA é per materiali leggeri. Quando si usa la macchina ad

velocidad de 4.000 ppm o mayor, reemplace el resorte de ajuste del
prensatelas, resorte de tensién del hilo, etc. con los del tipo AS.

una velocita di cucitura di 4.000 pnt/min o piu, sostituire la molla di
regolazione del pressore, la molla della tensione del filo, ecc. con

quelli per il tipo AS.

HOW TO USE THE INSTRUCTION MANUAL FOR DDL-9000A

DDL-9000A & Hii BB RIME AT &

GEBRAUCH DER BEDIENUNGSANLEITUNG FUR DDL-9000A

COMMENT UTILISER LE MANUEL D'UTILISATION POUR LA DDL-9000A

1. Title of the item /

lllustration / lllustration /

Iﬁﬁ E,J*-.R / Postentitel / AR / AR /
Titre de la rubrique / Abbildung / Abbildung /
p P lllustration / lllustration /
Titulo de item llustracion / llustracion /
Titolo dell'articolo / lllustrazione / lllustrazione /

Konu Bashiéii / Cizim / Cizim/
o $ig WnniocTpauus / WUnniocTpauus /

HA3BAHUE U3ENUA

/A\ WARNING :

Caution regarding the
safety is described. Be
sure to keep the caution.

A li:u\ .
EERFXLZENEER
M, E—EEFTREEE

=,

/A\ WARNUNG :

Hier werden auf die
Sicherheit bezogene
VorsichtsmaBnahmen
beschrieben. Die
Vorsichtshinweise miissen
unbedingt befolgt werden.

AAVERTISSEMENT :

Fournit des mises en
garde sur la sécurité.
Respecter ces mises en
garde.

RAENTESHIRAX.
ARXE&ERERANT

Explanation is described
under the illustration.
Those who read

Eine Erlauterung steht
unter der Abbildung.

Des explications
sont données sous le

h lanation i ik, B EFHRIEARZR Benutzer mit Deutsch-  pictogramme.
© explanarion In WAL, Kenntnissen sollten die  Les explications en

English should read
the explanation in this
column.

Erlauterung in dieser
Spalte lesen.

francais sont données
dans cette colonne.



TEKNIK OZELLIKLER TEXHWYECKWE TPEBOBAHUA
-SS -SH MS | -MA® -DS -sS -SH MS | -MA® -DS
Maksimum dikis hizi | 5,000 dev./dak. | 4,500 dev./dak. 5,000 dev./dak. 4,000 dev./dak. Makc. ckopocts | 5000 4500 5 000 060poTOB B 4000
Dikis uzunlugu 5mm ‘ 4mm 5mm’’ 060pOTOB B | 06OPOTOB B | MUHYTY 060p0TOB B
. - MUHYTY MUHYTY MUHYTY
Baski ayad) kalkma 10 mm (standart) 15 mm (azami) = =
yuksekiigi (dizlik JnvHa cTexka 5mm | 4mm 5mm
?Vak k?Idnma ile) ToABLEM MPYXUMHON 10 MM (CTaHAapT) 15 MM (MakcUManbHbIH).
igne 2 DBx1 DBx1 DBx1 DBx1SF DBx1 1arkit (WBEHHbIM KO-
#9Di|§ #18 #Z%i'lje #23 #QDIIS #18 #8DiIF? #11 #96|Fe; #18 JIEHOMOABEMHUKOM)
x5 x5 x5 x5 x5 2
#65ile #110 | #125ile #160 | #65le #110 | #60 ile #75 | #65ile #110 e DA | B0n0RE | Brose | Hp0sT1 | H0m0 s
Yag Numara JUKI NEW DEFRIX MARKA YAG ya - DP x5 DP x5 DP x5 DP x5 DP x5
da 7 Numara JUKI MACHINE MARKA YAG #65 no #110 | #125 004160 | #6500#110 | #60 po #75 | #65 no #110
Gurdiltd Nominal 5.000 dev/dak'da isyeri bagil guiriltu seviyesi : LpA = 80.5 dB (A) Cmazouroe Macno JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1 unm mawnHHoe -
Guiriltti seviye 6lctimi DIN 45635-48-A-1. e gdre yapilmigtir. macno macno JUKI MACHINE OIL #7
* Dikis hiz: dikis kosullarina bagli olarak degisir. Makinenin teslim YposeHo B A v A
anindaki dikis hizi 4.000 dev/dak degerindedir. V13MepeHvie ypOBHS LuyMa COrNTACHO MPOMBILLITIEHHbIM HOMaW LuyMa 45635-48-A-1.

*1 : limek uzunlugu 4 mm ya da daha fazla ise, kullanim icin maksimum
dikis hizini 4.000 dev/dak ya da daha diisiik olarak ayarlayin. Ayrica,
teslim sirasindaki geri besleme miktari 4 mm olarak diizenlenmistir. .
Makineyi bu diizenlemeden daha biiyiik miktarlarda kullanirken 1
diizenlemeyi kaldirin.

* CKOpOCTb MallnHbl MEHSETCSA B COOTBETCTBUMN C YCNOBUAMM WKTbA. CkopocTb
MaluKHbI Npu nocTaske coctasnset 4 000 06./MUH.

: Korpa anuHa cTexka npesbiwwaeT 4 MM, YCTAHOBUTE MaKC. CKOPOCTb MalLMHbI Ha
4000 06/MuH unu MeHee. KpoMe Toro, BenuunHa o6paTHOi Nojaum ycTaHoBneHa

*2 : Kullanilan igne, kullanim yerine baghdir. Ha 4 MM Ha MOMEHT NoCTaBky. CHUMUTE 3Ty YCTaHOBKY Npu paboTe Ha MalmHe ¢

*3 : MA tipi hafif materyaller icindir. Makineyi 4.000 dev/dk veya daha BESI4MHOI 06PaTHO MOAAYM, NPEBbILIAIOLIEH YCTAHOBAEHHYIO.

yuksek bir hizda kullal_'m_'lge_n 4 ba§§|r|_11_a ayagi ayarlama yayini, iplik :§ ?E?M‘T%a: ;zﬁ::;ﬁa:g Hua::r:: elgg;oda ucnonb3yeTe MawWwuHy npy ckopoctu 4000
germe yayini, vs. AS tipi igin degistirin. " 06/MuH Mk Gonee, 3ameuvﬁe perynupyiouyio npy)¥(uuy npumu"augﬁ nanﬁu, NPpYXUHY
HaTSXKEHUS HUTKW W T. fi. Ha Te, YTO MCNIONb3YIOTCA ANA TUNa AS.

COMO USAR EL MANUAL DE INSTRUCCIONES PARA DDL-9000A

COME UTILIZZARE IL MANUALE D'ISTRUZIONI PER LA DDL-9000A
DDL-9000A KULLANMA KILAVUZUNDAN NASIL YARARLANILIR

KAK UCMOJIb30BATb UHCTPYKLINIO MO SKCMNYATALUWN ANs DDL-9000A

lllustration / lllustration /
AR / AR /
Abbildung / Abbildung /
lllustration / lllustration /
llustracion / llustracion /
lllustrazione / lllustrazione /
Cizim / Cizim /
WUnniocTtpaums / WUnniocTtpaums /
/A\AVISO : /A\ AVVERTIMENTO : | /2\ UYARI: /A\ Npenynpexenme:

Se describe la precaucion
con respecto a la
seguridad. Cercidrese de
que guardan las debidas
precauciones.

La explicacion se
describe debajo de la
ilustracion.

Los que opten por
leer la explicacién en
espafol deberan leer
la explicacion en esta
columna.

Un'attenzione riguardante
la sicurezza é descritta.
Non mancare di osservare
I'attenzione.

La spiegazione é descritta

sotto l'illustrazione.
Coloro che leggono la
spiegazione in Italiano
potranno leggere la
spiegazione in questa
colonna.

Giivenlikle ilgili konular,
uyari basligi altinda
aciklanir. Gereken
onlemleri almaya 6zen
gésterin.

Aciklamalar, ¢izimlerin
altinda yer alir.

Japonca aciklamalari
okuyanlarin, bu siitunda
verilen aciklamalari da
okumalari gerekir.

onvcaHue npeaynpexaeHunia
OTHOCALMXCA K
6esonacHocTw.

Y6eautecsb, 4To cnepyeTe
npefynpexaeHusIM.

O6bsiCHEHME NOANKUCAHO
noJa UNnCTpaumen.

Te, KTO unTaeT no-
aHTTIMACKK, LOMKHbI
npoYnTaTh 0OBACHEHME B
9TOW KOMOHKe.



1. INSTALLATION/
HEANHRE /
INSTALLATION /
INSTALLATION /
INSTALACION/
INSTALLAZIONE /
KURULUM /
YCTAHOBKA

1) Carry the sewing machine with

two persons as shown in the figure

above.

(Caution) Do not hold the handwheel.

2) Do not place any protruding thing

such as screwdriver and the like on

the place where the sewing

3) The under cover should rest on the four

corners of the machine table groove.
Fix two rubber seats (1) on side A
(operator’s side) using nails (2) as
illustrated above. Fix two cushion
seats 3 on side B (hinged side)
using a rubber-based adhesive.
Then place under cover @) on the
fixed seats.

Remove air vent cap (& attached
to the machine bed.

(Caution)

1. If the sewing machine is
operated without removing air
vent cap (), oil leakage from
gear box portion C may occur.

2. Be sure to attach cap & when

transporting the machine head
in the state that the machine
head is removed from the
machine table.

Fit knee lifter pressing rod ®. Fit
hinge @ into the opening in the
machine bed, and fit the machine
head to table rubber hinge
before placing the machine head

4)

5)

on cushions (9 on the four corners.

7) Securely attach head support

rod (0 to the table until it goes no
further. (However, in case of the
machine with AK device @), it is
not necessary.) In case of using
control panel 12, remove two side
plate setscrews @3, insert rubber
packing 14 among the accessories
of control panel @2 between the
machine head and 2, and fix the
control panel.

(Caution) Do not use the screws
supplied as accessories of
control panel @2.

8)
as accessories of the machine
head at the root of the cable.

1)

1)

2)

HIME TR 2 Ak
LYWL

(%) BTEEERTRRE

2)
3)
4)

5)

&40,
1 N EAE I BN )y
R RIS BRI A .
FHRAT 2 JERTM A Y 2 3k
HIAR AR SZ B (D T 2L E A
P, PR 2Rt 22 S B
HE B #Y 2 Ak IRIBCRE 3,
IR @ B 2.
HEHTHLE HAE ®-

(FE)

6)

1. FETHSE ® BHEY
LRE , NERFE O BiEH
iR .

2. AN EHTRIRE T HE
HLkH, B—EEHSEG
=k )

ARSI THIAT ®-
FRZAE T @ [ EF522)
PLEA. HEIENLE BRI &
T ®, TEATL KA I A B ALk

T YON
THHOHLL ST AT 0 E AL
EEME . (AR, WE

AK B O FNATELLE)
il IR Q2 1, 3 E R
WRIEEBR2Z B2 1), A
b Q2 AU RS
Jet 48 JeEHLLA @ [
], SRJEEAT I E -

GER EEETEERAETZ G

RO B M iReL,

Bundle cable clip band @ supplied | 8) #z J5iF{EHLI B FATFLL

it @5 LB AL AL .

1)

Tragen Sie die Ndhmaschine mit
zwei Personen, wie in der obigen
Abbildung gezeigt.

(Vorsicht) Nicht das Handrad halten.

2)

4)

5)

Achten Sie darauf, dass sich am
Aufstellungsort der Nahmaschine
keine vorstehenden Teile, wie ein
Schraubenzieher oder dergleichen,
befinden.

Die Unterabdeckung muB auf den vier
Ecken der Maschinentischnut aufliegen.
Zwei Gummidampfer (D) mit Nageln
(2 geméB der obigen Abbildung
auf Seite A (Bedienerseite)
befestigen. Zwei Dampfer 3) mit
Gummikleber auf der Seite B
(Scharnierseite) befestigen. Dann
die Unterabdeckung @ auf die
angebrachten Ddmpfer setzen.

Die am Maschinenbett angebrachte
Entltftungskappe ® entfernen.

(Vorsicht)

1.

7)

Wird die Ndhmaschine bei
angebrachter Entliiftungskappe
(® betrieben, kann Ol vom
Getriebegehduse (7) auslaufen.

. Die Kappe 5 muB angebracht

werden, wenn der Maschinenkopf
in vom Maschinentisch geléstem
Zustand transportiert wird.
Die Knielifter-Druckstange ®
anbringen. Das Scharnier (@) in
die Offnung des Maschinenbetts
einpassen, und den Maschinenkopf
erst in das Gummilager (® im
Tisch einpassen, bevor er auf
die Ddmpfer (9 in den vier Ecken
gesetzt wird.
Die Kopfsttitze @0 bis zum Anschlag
am Tisch befestigen. (Im Falle der
Maschine mit AK-Vorrichtung @
ist das jedoch nicht notwendig.)
Falls die Steuertafel (2 verwendet
wird, die beiden Seitenplatten-
Befestigungsschrauben @
herausdrehen, die im Lieferumfang
der Steuertafel @2 enthaltene
Gummidichtung @4 zwischen
Maschinenkopf und AK-Vorrichtung
@ einsetzen, und die Steuertafel
befestigen.

(Vorsicht) Nicht die mit der

8)

Steuertafel (2 gelieferten
Schrauben verwenden.

Die Kabel mit dem im Lieferumfang
des Maschinenkopfes enthaltenen
Kabelbinder 45 am Ansatz btindeln.

1)

Porter la machine a deux comme
sur la figure ci-dessus.

(Attention) Ne pas tenir la machine

2)

3)

4)

5)

par le volant.

Ne pas mettre d'objets saillants
tels que tournevis a l'endroit ou la
machine doit étre placée.

Le couvercle inférieur doit reposer sur
les quatre coins de la rainure de la table.
Fixer les deux sieges en
caoutchouc (1) du c6té A (coté
opérateur) a 'aide de clous 2
comme sur la figure supérieure.
Fixer deux siéges-tampons 3) du
c6té B (c6té charniere) avec de la
colle caoutchouc. Placer ensuite
le couvercle inférieur @ sur les
siéges ainsi fixés.

Retirer le bouchon de I'orifice de
mise a I’air libre () situé sur le
socle de la machine.

(Attention)

1.

Si I'on utilise la machine sans
retirer le bouchon de l'orifice
de mise a Iair libre (5, de I’huile
pourra fuir par la partie de la
boite d’engrenages (7.

. Toujours remettre le bouchon &

en place si I'on désire transporter
la téte de la machine aprés I'avoir
retirée de la table.)
Poser la tige de poussée de
genouillére ®. Avant de placer la
téte de la machine sur les sieges-
tampons (9 aux quatre coins, fixer
la charniére (7) dans I'ouverture du
socle de la machine, puis monter la
téte de la machine sur la charniére
en caoutchouc (8 de la table.
Fixer solidement la tige de
support de téte 40 sur la table en
I'enfongant complétement. (Ceci
n'est, toutefois, pas nécessaire
dans le cas d'une machine avec
dispositif AK @.) Si I'on utilise
le panneau de commande (2,
retirer les deux vis de fixation de
plaque latérale (3, insérer le joint
en caoutchouc (4 fourni comme
accessoire avec le panneau de
commande (2 entre la téte de
la machine et @, puis fixer le
panneau de commande.

(Attention) Ne pas utiliser les vis

8)

fournies comme accessoires
avec le panneau de commande

Fixer l'attache-cable (5 fourni
comme accessoire avec la téte de
la machine a la base des cables.



1)

La maquina de coser debe ser portada
por dos personas, tal como se muestra
en la figura de arriba.

(Precaucion) No sostenga la maquina

2)

5)

por el volante.

No ponga ninguna cosa saliente, tal
como un destornillador o algo similar,
en el lugar donde se coloque la
maquina de coser.

La tapa inferior debera descansar en
las cuatro esquinas en la ranura de la
mesa de la maquina.

Fije los dos asientos (1) de goma en el
lado A (lado de la operadora) usando los
clavos (2) como se ilustra arriba.

Fije los dos cojines de goma (3 en el
lado B (lado de bisagra) usando la base
con goma.

Luego coloque la tapa inferior @ en los
asientos ya fijos.

Quite la tapa (5) del agujero de
ventilacion montada en la base de la
maquina.

(Precaucion)
1. Si opera la maquina de coser sin

quitar la tapa (& del agujero de
ventilacion, es posible que se
escape aceite desde la porcién @)
de la caja de engranajes.

2. Cerciorese de colocar la tapa 5

siempre que transporte el cabezal
de la maquina en el estado en que
el cabezal esté desmontado de la
mesa de la maquina de coser.
Instale la varilla presionante &) del
elevador de rodilla. Acomode la

bisagra (7) en la abertura de la base

de la maquina, y fije el cabezal de la
méaquina en la bisagra (8) de goma de la
mesa antes de colocar el cabezal de la
maquina sobre los amortiguadores (9) en
las cuatro esquinas.

Fije firmemente la varilla de soporte
del cabezal a la mesa hasta que
no pueda avanzar mas. (Sin embargo,
en el caso de la maquina equipada
con el dispositivo AK (), esto no es
necesario.) En caso de que use el
panel de control @2, retire los dos
tornillos @3 de la placa lateral, inserte
la empaquetadura de goma (4 (que
viene entre los accesorios del panel
de control (2), entre el cabezal de

la méaquinay 2, y fije el panel de
control.

(Precaucién) No utilice los tornillos

8)

suministrados como accesorios
del panel de control (2.

Coloque en la raiz del cable la cinta
sujetadora (@5 de cable que se
suministra como accesorio del cabezal
de la maquina.

1)

Portare la macchina per cucire con
due persone come mostrato nella
figura indicata qui sopra.

(Attenzione) Non impugnare il

2)

5)

volantino.

Non mettere alcun oggetto
sporgente come cacciavite e simili
sul luogo dove la macchina per
cucire viene posta.

Il coperchio inferiore deve restare
sui quattro angoli della scanalatura
del letto della macchina.

Fissare i due tamponi di gomma (D
sul lato A (lato dell’operatore) per
mezzo di chiodi (2) come indicato
qui sopra.

Fissare i due tamponi di supporto
® sul lato B (lato provvisto di
cerniere) tramite adesivo a base di
gomma.

Posizionare quindi il coperchio
inferiore @) sui tamponi fissati.
Rimuovere il tappo sfogo aria ®
attaccato al letto della macchina.

(Attenzione)
1. Se la macchina per cucire viene

6)

azionata senza rimuovere il tappo
sfogo aria (5), potrebbe verficarsi
la perdita dell’olio dalla parte
della scatola degli ingranaggi @.

. Aver cura di attaccare il tappo

(® quando si trasporta la testa
della macchina nello stato in cui
la testa della macchina é rimossa
dal tavolo della macchina.
Inserire I'asta di pressione
dell'alzapiedino a ginocchio ®.
Inserire la cerniera () nell’apertura
nel letto della macchina, ed
incastrare la testa della macchina
alla cerniera di gomma (8 prima di
posizionare la testa della macchina
sui tamponi di supporto (9 sui
quattro angoli.
Attaccare sicuramente l'asta di
sostegno della testa (0 al tavolo
inserendola il piu possibile.
(Tuttavia, in caso della macchina
con il dispositivo AK @, essa non
€ necessaria.) In caso di usare il
pannello di comando 2, rimuovere
le due viti di fissaggio della piastra
laterale @3, inserire la guarnizione
in gomma @ che si trova tra gli
accessori del pannello di comando
(2 fra la testa della macchina e @),
e fissare il pannello di comando.

(Attenzione) Non usare le viti in

8)

dotazione con il pannello di
comando (2.

Legare la fascetta fermacavi @5
in dotazione con la testa della
macchina alla radice dei cavi.

1)

Dikis makinesini yukaridaki sekilde
gorildugu gibi iki kisi birlikte
tastyin.

(Dikkat) Tasirken kasnaktan

2)

3)

4)

5)

tutmayin.

Dikis makinesini koydugunuz yere
tornavida gibi ¢ikinti yapan seyler
koymayin.

Alt kapak, makine tablasindaki
kanalin dért késesine oturmaldir.
iki adet kafa destegi lastik kulagini
@, makine tablasindaki ¢ikintili
bélimun 6n kisimlarina A, civilerle
(2 tespit edin. Mentese tarafindaki
B iki adet makine kafasi kulagini
®, kauguk esasli yapistirici ile
yapistirin ve sonra alt kapagi @);
tespit edilen kulaklarin tizerine
oturtun.

Makine yatagina takilmis olan
havalandirma kapagini ® ¢ikartin.

(Dikkat)

1.

6)

7)

Havalandirma kapagi &
cikartilmadan makine calistinldigi
takdirde, sanziman béliimiinde 7
yag kacag! meydana gelir.

. Makine basinin tagsinmasi

sirasinda makine baginin makine
tablasindan ¢ikartilmasi gerektigi
zaman, kapagin () yerine
takildigindan emin olun.
Dizlik ayak kaldirma baski
cubugunu takin ®. Menteseyi
(@, vidalar ile makinenin ana
gdvdesine tespit edin.
Makine basini tabladaki kauguk
mentese yataklarina (8 yerlestirin
ve dért késedeki bas mesnetlerinin
(9 lizerine oturtun.
Kafa destegi cubugunu @0 sonuna
kadar iterek masaya saglam
bir sekilde tespit edin. (Ancak
makinede AK cihazi @ varsa buna
gerek yoktur.) Kontrol panelini
@2 kullaniyorsaniz iki yandaki
setuskur vidalari @3 ¢ikarin, kontrol
paneli (2 aksesuarlari arasindaki
kauguk contayi @ makine kafasi
ile @ arasina yerlegtirin ve kontrol
panelini tespit edin.

(Dikkat) Kontrol paneli 12 aksesuari

8)

olarak temin edilen vidalari
kullanmayin.

Makine kafasi aksesuari olarak
temin edilen kablo tutturma bandini
@ kablonun ucuna tutturun.

)

2)

5)

ﬂepeHocme LUBeIZHy}O MalluHy BABOEM,
KaK Noka3aHo Ha PUCYHKE BbILLE.
(NMpenocTepexeHue) He aepxutecs 3a
MaxoBMHK.
He KNnaauTe HUKaK1X Topyatlmnx
NPeAMETOB, Takux Kak, Hanpumep,
0TBepTKa TyAa, rae yctaHaBn1BaeTcs
LuBeiiHas MamHa.
HXHuiA KoXYX AOMKEH ONupaThbest Ha
YeTbIpe yrna nasa MalmMHHOro ctona.
3akpenuTe ABe pe3nHoBble onopbl (D Ha
CTOPOHe A (CO CTOPOHbI paboyero MecTa),
1CMONb3ys rBo3an (2), kak nokasaHo
BblLUE. 3aKpenuTe ABe aMOPTU3NPYIOLLME
onopbl (3) Ha cTopoHe B (wapHupHas
CTOPOHA) MCMONb3Yst KNeil Ha Pe3uHOBOM
OCHOBE. 3aTeM yCTaHOBUTE HIKHMIA
KOXYX (@) Ha yCTaHOBNEHHbIX OMOPaX.
CHUMMTE BEHTUIISILMOHHYIO KpbILLKY (5),
NPUKPENNEHHYHO K CTaHUHE MalLUHbI.

(Mpenynpexpexue)

1.

8)

Ecnu weeiiHas MawuHa paboTtaeT ¢
BEHTUNSALUMOHHOM KpbIWKOi (5), MOXET
NpoM30iTH yTeuka Macna u3 Kopobku
nepegay @).

. Y6eauTech, YTO MPUKPENUIM Kpbilky (5)

npy TPaHCMOPTUPOBKE FONIOBHOMN YacTH
MalUKHbI B COCTOSIHUM, KOT/ia FONoBHast
4acTb LWBEAHOI MaLWHbI yAaneHa co
CTONa MaLUMHbI.
YCTaHOBUTE KONEHOMOLBEMHUK CTEPXKHS!
HaxumMatens Tkanu (). Moaronute
wapHup (7) Noj OTBEPCTHE B CTaHUHE
MaLLKHbI W TOSOBHYHO 4acTb LUBEAHON
MaLLKHbI K LWapHUPY Pe3nHOBOro cTona
nepe/ pa3meLLeHeM rofloBHOM YacTn
MaLLMHbI Ha MPOKNaaKax (9 Ha YeTbIpex
yrnax.
HapexHo 3akpenuTe ronosky 3axumMom
Ha CTofe, TaK YTo6bl OHa He e3auna. (B
cnyyae MatLmHbl ¢ yeTpoiicTBom AK @D aTo
He 06s3aTenbHo) B cnyyae npumeHeHns
naHem ynpasnetus (3, 0TBUHTUTE ABa
YCTaHOBOYHbIX BIUHTA 6OKOBOW MAACTHHbI
(@3, BCTaBbTE PE3NHOBYHO NPOKNAAKY
(4 U3 NPUHAANEXHOCTEN NaHenM
yrpaBfieHus MeXAy roJIoBKOA MaLLMHbI 1
@D 1 3aKpenuTe NaHesb YrIpasneHus.
MpenocTepexenue: He ucnonb3yite
[Ns 9TOr0 BUHTbI U3 NPUHaANeXHocTed
naxenu ynpaenexusi (2.
3akpenvTe 6aHaaxHyto neHTy @5 n3
NPUHAANEXHOCTE MALUMHHON FONOBKYN Y
OCHOBaHWs kabens.



2. ADJUSTING THE HEIGHT OF THE KNEE LIFTER /

BERF S ERIRE /
EINSTELLEN DER KNIELIFTERHOHE /

REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GENOUILLERE /

MODO DE AJUSTAR LA ALTURA DEL ELEVADOR DE RODILLA/
REGOLAZIONE DELL’ALTEZZA DELL’ALZAPIEDINO A GINOCCHIO /
DIZLIK AYAK KALDIRMA YUKSEKLIGININ AYARLANMASI /
PErY/IMPOBKA BbICOTbI LUBEAHOIO KONEHONOABEMHUKA

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Zlﬁfﬁ:
ATHIEEGNMEINES, iF
XERBRZ FEHITERE.

The standard height of the presser foot
lifted using the knee lifter is 10 mm.

You can adjust the presser foot lift up to
15 mm using knee lifter adjust screw (0. | P 7 & 2l $& FH I 5 82 22 (D v LA

(Cagtt)it:‘rtl))t operate the sewing TLIEIE R TS 15mm.
machine in the state that the (ER) #ELEM @ =BF 10mm
preser foot 3 is lifted by 10 mm M EBRE, AT @ 5F

M 3 188, Il sE

or more since the needle bar
41,

i 2 42 T A bR E R

10mm o

(2 comes in contact with the
presser foot 3.

3. INSTALLING THE THREAD STAND /
BIRHRER /
INSTALLIEREN DES GARNSTANDERS /
POSE DU PORTE-BOBINES /
MODO DE INSTALAR EL PEDESTAL DE HILOS /
INSTALLAZIONE DEL PORTAFILO /
iPLIK CARDAGININ TAKILMASI /
YCTAHOBKA NMOJICTABKU AN1A HUTOK

1) Assemble the thread stand unit, 1) A 7 AR RE R 2 a1 2 3]
and insert it in the hole in the N
machine table. HL E" fl ko

2) Tighten nut (0. 2) IBITEEE D,

3) For ceiling wiring, pass the power 3) T AT TR AR | 353

cord through spool rest rod 2.

HURZZZRAT @ Y H i 27

it

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.
Die Normalhéhe des mittels Knielifter
angehobenen NéhfuBes ist 10 mm. lorsqu’on releve celui-ci avec la
Der N&hfuBhub kann mit Hilfe der genouillere est de 10 mm.
Knielifter-Einstellschraube (D bis auf 15 | On peut régler la hauteur de relevage du
mm eingestellt werden. pied presseur jusqu’a 15 mm a l'aide de
(Vorsicht) la vis de réglage de genouillére (.

Betreiben Sie die Ndhmaschine | (Attention)

nicht, wenn der NdhfuB 3 um Ne pas utiliser la machine

mehr als 10 mm angehoben ist, lorsque le pied presseur (3) est

weil sonst die Nadelstange 2 relevé de 10 mm ou plus car la

mit dem NéhfuB (3 in Beriihrung barre a aiguille 2) toucherait le

kommt. pied presseur (3.

La hauteur standard du pied presseur

1) Den Garnstander 1)
zusammenmontieren und in die
Bohrung der Tischplatte einsetzen.

2) Die Mutter D anziehen. 2)
3) Wenn Deckenverkabelung 3)
vorhanden ist, kann das Netzkabel
durch die Spulensttitze (2) gefiihrt

werden.

Assembler le porte-bobines et I
introduire dans I'orifice de la table
de la machine.

Resserrer I'écrou (.

Dans le cas ou la machine est
alimentée depuis le plafond, faire
passer le cable d’alimentation a
travers la tige du porte-bobines (2.



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

La altura estandar del prensatelas
elevado usando el elevador de rodilla
es 10 mm.

Ud puede ajustar el prensatelas
elevador hasta 15 mm usando el
tornillo (D de ajuste del elevador de
rodilla.

(Precaucién)

1)

2)
3)

No opere la maquina de coser en

el estado en que el prensatelas
(3 esté elevado 10 mm o mas,
dado que la barra de aguja 2
tocaria el prensatelas 3.

Ensamble la unidad del pedestal de
hilos, e insértela en el agujero en la
mesa de la maquina de coser.
Apretar la tuerca (D.

Para el alambrado en el techo,
pase el cable de la corriente
eléctrica por la varilla de descanso
() del carrete.

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

Prima di effettuare le seguenti opera-

zioni, posizionare I'interruttore su

OFF (SPENTO) onde evitare incidenti

causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

L’alzata standard del piedino
premistoffa tramite I'alzapiedino a
ginocchio & 10 mm.

Si puo regolare I'alzata del piedino
premistoffa fino a 15 mm usando la
vite di regolazione dell’alzapiedino a
ginocchio (.

(Attenzione)

1)

2)
3)

Non azionare la macchina

per cucire nello stato in cui

il piedino premistoffa 3 e
sollevato di 10 mm o piu in
quanto la barra ago (2) tocca il
piedino premistoffa (3.

Montare I'insieme del portafilo, e
inserirlo nel foro nel tavolo della
macchina.

Stringere il dado (.

Per il cablaggio ad una presa di
alimentazione aerea, far passare il
cavo di alimentazione attraverso I’
asta porta rocchetto ).

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu

ortaya cikabilecek yaralanmalari
odnlemek icin, her tiirlii calisma

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Dizlik ayak kaldirma elemani
kullanildigi zaman baski ayaginin
standart kalkma yuksekligi 10 mm. dir.
Ayak kaldirma dizlik ayar vidasindan
(@ yararlanarak; dizlik ayak kaldirma
yuksekligini 15 mm. ye kadar
ayarlayabilirsiniz.

(Dikkat)

1)

2)
3)

igne mili @ baski ayagina 3@
carpacag icin; baski ayagi
(3 12 mm veya daha yiiksege
kaldiriimis durumdayken,
kesinlikle dikis makinesini
caligtirmayin.

O~

]

&
@

iplik ardaginin parcalarini
toplayarak tnite haline getirin ve
dikis makinesinin tablasindaki
deligine oturtun.

Somunu @ sikin.

Tavan tesisati kullanildigi zaman,
gelen elektrik besleme kablosunu
destek mili () iginden gegirin.

!
i

§

Aﬂpenynpe)meme:

BbikniounTe aneKTponuTaHne nepea
HavanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecyacTHbIe Clyyau, Bbi3BaHHbIe
HeoXMAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHON
MaLnHbI.
CTaHpapTHas BbICOTa MPYXKUMHON
nanku, MOAHATON C NOMOLLbHO LUBEIAHOTO
KoneHonoAbEMHMKa, yBenuuntes Ao 10 M.
Bbl MOXXeTe perynuposath nogbem
NPVXMMHOA Nanku, yBenuumsas ero 1o 15
MM, UCNONb3yS PErynnpoOBOYHbIA BUHT (1)
LUIBEHOTO KONEHOMOABEMHIKA.
(MpepynpexaeHxue)
He ucnonb3yiiTe WwWeeiHyto MalWwmHy B
COCTOSIHMM, KOT @ NPYXUMHasA nanka
(3 nogHsATa Ha 10 MM nnm 6onblue, TaK
KaK uronbHuua (2) conpukacaeTcs ¢
NpYUXUMHOI nankoi (3.

1)  CobepuTe 610K NOACTABKN ANS HUTOK
11 BCTaBbTE €ro B 0TBEPCTHE B CTONE
LUBEHON MALLIMHBI.

2) 3arsnuTe raiky (D.

3) [ng Toro, YTo6bl HANA/MTL
97EKTPONPOBO/KY, NPOBEANTE LUHYP
NUTaHMS Yepe3 LITOK ONopbl KaTyLLKK (2).



4.LUBRICATION (DDL-9000A-S A, -M A )/
/il (DDL-9000A-S A, -M A ) /
SCHMIERUNG (DDL-9000A-S A, -M A )/
LUBRIFICATION (DDL-9000A-S A ,-M A )/
LUBRICACION (DDL-9000A-S A, -M A) /
LUBRIFICAZIONE (DDL-9000A-S A, -M A )/
YAGLAMA (DDL-9000A-S A ,-M A)/
CMA3KA (DDL-9000A-SA, -MA)

AWARNING

. Do not connect the power plug
until the lubrication has been
completed so as to prevent
accidents due to abrupt start of
the sewing machine,

. To prevent the occurrence

of an inflammation or rash,
immediately wash the related
portions if oil adheres to your
eyes or other parts of your body.

. If oil is mistakenly swallowed,

diarrhea or vomitting may
occur. Put oil in a place where
children cannot reach.

Fill the oil tank with oil for hook
lubrication before operating the sewing
machine.

1)

2)

3)

Remove oil hole cap @) and

fill the oil tank with JUKI NEW
DEFRIX OIL No.1 (Part No.

: MDFRX1600C0) or JUKI
MACHINE OIL #7 (Part No. :
MMLO007600CA) using the oiler
supplied with the machine.

Fill the oil tank with the oil until the
top end of oil amount indicating
rod (3 comes between the upper
engraved marker line A and the
lower engraved marker B line of oil
amount indicating window (2.

If the oil is filled excessively, it will
leak from the air vent hole in the
oil tank or proper lubrication will be
not performed. In addition, when
the oil is vigorously filled, it may
overflow from the oil hole. So, be
careful.

When you operate the sewing
machine, refill oil if the top end of
oil amount indicating rod 3) comes
down to the lower engraved marker
line of oil amount indicating window

@.

(Caution)

1.

When you use a new sewing
machine or a sewing machine
after an extended period of
disuse, use the sewing machine
after performing break-in at 2,000
rpm or less.

. For the oil for hook lubrication,

purchase JUKI NEW DEFRIX OIL
No. 1 (Part No. : MDFRX1600C0)
or JUKI MACHINE OIL #7 (Part
No. : MML007600CA).

. Be sure to lubricate clean oil.
. Do not operate the machine with

the oil hole cap (1) removed. In
addition, take care not to lose it.

St
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1.

2.
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1)

2)

3)

THE M A EE @, EARmEE,
B JUKI NEW DEFRIX OIL( £%¢
5 :MDFRX1600C0) #L i 5k
JUKI MACHINE OIL #7( 525
MMLO007600CA) HLiH »
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2.

3.

4.

%ﬁér%%mmkﬁﬂeﬂ 2HER
BIZEENHLET , IE AT 2000rpm
ITHE A‘“%ZFﬁEﬂ%
BT JUKI NEW DEFRIX OIL
No.1( #% 2 :MDFRX1600C0)
B 5% JUKI MACHINE OIL
#7( #2 :MMLO07600CA) H#&
.
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HTMROZEOMRET
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AWARNUNG

. SchlieBen Sie den Netzstecker

erst nach Durchfiihrung der
Schmierung an, um durch
plétzliches Anlaufen der
Nédhmaschine verursachte
Unfélle zu verhiiten.

. Um eine Entziindung oder

Hautausschlag zu verhiiten,
waschen Sie die betroffenen
Stellen sofort ab, falls Ol in die
Augen gelangt oder mit anderen
Koérperteilen in Beriihrung kommt.

. Falls Ol versehentlich verschluckt

wird, kann es zu Durchfall oder
Erbrechen kommen. Bewahren
Sie Ol an einem fiir Kinder
unzugénglichen Ort auf.

Den Oltank vor Inbetriebnahme der
Néhmaschine mit O fiir die Greifer-
schmierung ftillen.

1)

2)

3)

Den Oleinftilldeckel (D) entfernen,
und den Oltank mithilfe des mitgelie-
ferten Olers mit JUKI NEW DEFRIX
OIL No.1 (Teile-Nr.: MDFRX1600C0)
oder JUKI MACHINE OIL #7 (Teile-
Nr.: MML007600CA) fillen.

Den Oltank mit Ol fiillen, bis die
Spitze des Olstandanzeigers 3
zwischen der oberen und unteren
A eingravierten B Markierungslinie
des Olstand-Schauglases @ liegt.
Falls zu viel Ol eingefiillt wird, l&uft
es aus der Entliftungséffnung im
Oltank aus, oder es erfolgt keine
einwandfreie Schmierung. Lassen
Sie daher Sorgfalt walten. AuBer-
dem kann das Ol bei heftigem
Einflillen aus der Oléffnung tber-
laufen. Lassen Sie daher Sorgfalt
walten.

Fallt der Olstand wahrend des
Betriebs der Maschine, so daB das
obere Ende des Olstandanzeigers
(3 bis zur unteren Markierungsli-
nie im Olschauglas @ sinkt, ist Ol
nachzuftillen.

(Vorsicht)

1

3.
4. Betreiben Sie die Maschine nicht

. Wenn Sie eine neue oder eine

langere Zeit unbenutzte Nahma-
schine in Betrieb nehmen, lassen
Sie die Ndhmaschine mit maximal
2.000 St/min einlaufen.

. Kaufen Sie JUKI NEW DEFRIX

OIL No. 1 (Teile-Nr.: MD-
FRX1600C0) oder JUKI MACHINE
OIL #7 (Teile-Nr.: MML007600CA)
fir die Greiferschmierung.
Unbedingt sauberes Ol einfiillen.

mit abgenommenem Oleinfiillde-
ckel (. Achten Sie auBerdem dar-
auf, dass er nicht verloren geht.

AAVERTISSEMENT :

1.

Pour ne risquer un accident
causé par une brusque mise en
marche de la machine, ne pas
brancher la fiche d’alimentation
tant que la lubrification n’est
pas terminée.

. En cas de contact d’huile avec

les yeux ou une autre partie du
corps, rincer immédiatement

la partie touchée pour ne pas
risquer une inflammation ou une
irritation.

. Si I’on absorbe accidentellement

de I’huile, ceci peut provoquer
des diarrhées ou vomissements.
Tenir I'huile hors de portée des
enfants.

Avant d'utiliser la machine, remplir le
réservoir d'huile avec de I'huile pour la
lubrification du crochet.

1)

Retirer le bouchon de I'orifice d'hui-
le O et remplir le réservoir d'huile
avec de la JUKI NEW DEFRIX OIL
1 (n° de piéce : MDFRX1600C0)
ou de la JUKI MACHINE OIL #7
(n° de piéce : MMLO07600CA) a
I'aide de la burette fournie avec la
machine.
Rempilir le réservoir d'huile jusqu'a
ce que le haut de la tige indicatrice
de quantité d'huile 3) vienne entre
le trait de repere supérieur A et le
trait de repere inférieur B du hublot
de contréle de quantité d'huile .
Ne pas trop remplir le réservoir car
I'huile sortirait par l'orifice de mise
a l'air libre du réservoir d'huile ou
la lubrification ne s'effectuerait pas
correctement. Etre attentif a ce
point. Si I'on verse I'huile trop brus-
quement, elle risque de déborder
de l'orifice d'huile. Faire attention.
Verser I'huile jusqu'a ce que le haut
de la tige indicatrice de quantité
d'huile 3 vienne en regard du trait
de repere supérieur du hublot de
contréle de quantité d'huile 2.

(Attention)
1. Si la machine est neuve ou est

restée longtemps inutilisée, la
roder a une vitesse ne dépassant
pas 3.000 pts/mn.

. Comme huile pour la lubrification

du crochet, utiliser de la JUKI
NEW DEFRIX OIL N° 1 (n° de piéce
: MDFRX1600C0) ou de la JUKI
MACHINE OIL #7

(n° de piéce : MML007600CA).

. Mettre impérativement de I'huile

propre.

. Ne pas faire fonctionner la ma-

chine avec le bouchon de I'orifice
d'huile (D) retiré. Veiller a ne pas
I'égarer.



1. No conecte el enchufe eléctrico
hasta que se haya completado la
lubricacién para evitar accidentes
causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

2.Para evitar inflamaciones
o erupciones, lavese
inmediatamente las partes
afectadas si han llegado
salpicaduras a los ojos 0 a
otras partes del cuerpo.

3.Si por equivocacion traga
aceite, pueden producirse
vémitos o diarreas. Ponga el
aceite en un lugar inaccesible
a los nifnos.

Llene de aceite el tanque para lubri-
cacion del gancho antes de operar la

A : Upper engraved marker line / L% / Untere Markierungslinie /
Trait de repére supérieur / Linea demarcadora superior gravada /
Linea di riferimento incisa superiore / Ust kanall isaret cizgisi /
BepxHAs BbIrpaBUpoBaHHas NIMHeNHas 0TMeTKa

B : Lower engraved marker line / %%k / Eingravierte Markierungslinie /
Trait de repére inférieur / Linea demarcadora inferior grabada /
Linea di riferimento incisa inferiore / Alt kanalli isaret ¢izgisi /
HWXHSAS BbIrpaBMpOBaHHasA NUHeHas 0TMeTKa

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

1.

Al fine di evitare incidenti
causati dall’avvio improvviso
della macchina per cucire, non
collegare la spina elettrica
prima che la lubrificazione sia
stata completata.

. Al fine di evitare un’

inflammazione o un esantema,
lavare immediatamente le parti
relativi se I'olio aderisce agli
occhi o alle altre parti del corpo.

. Se I'olio viene ingoiato

erroneamente, diarrea o
vomito puo essere provocato.
Mettere I’olio in un luogo
dove i bambini non possono
raggiungere.

Riempire il serbatoio dell’'olio con l'olio
per la lubrificazione del crochet prima

1. Dikis makinesinin kaza sonucu
aniden calismasi gibi tehlikeler
yaratacagi icin, yaglama islemi
tiimlyle tamamlanmadan
makinenin elektrik figini prize
TAKMAYIN.

2. Tahris veya iltihaplanma
gibi tehlikeleri 6nlemek igin;
yagin goziiniize kagmasi veya
viicudunuzun diger yerlerine
bulagsmasi durumunda, bu
bélgeleri derhal yikayin.

3. Yagin yanhslhkla yutulmasi
sonucu; diyare veya kusma
meydana cikabilir. Yagi, daima
cocuklarin erisemeyecegi bir
yerde muhafaza edin.

Dikis makinesini calistirmadan énce,
makinenin yag haznesine caganoz yagi

maquina de coser.

1)

(P
1

Quite la tapa (D del orificio de acei-
te y llene el tanque de aceite con el
aceite JUKI NEW DEFRIX OIL No.
1 (Pieza No.: MDFRX1600C0) o
aceite JUKI MACHINE OIL #7 (Pie-
za No.: MML007600CA), utilizando
la aceitera que se suministra con
la maquina de coser.
Rellene el tanque del aceite con
aceite nuevo hasta el extremo tope
de la varilla (3 indicadora de canti-
dad de aceite quede entre la linea
demarcadora superior Ay la linea
demarcadora grabada B inferior
de la ventanilla (2) indicadora de
cantidad de aceite.
Si llena excesivamente, el aceite
se saldra por el agujero ventilador
del aire en el tanque del aceite o
no se podra lubricar adecuada-
mente. Ademas, cuando el aceite
se llena con mucha presidn, puede
desbordarse del agujero de lubri-
cacion. Por lo tanto, tenga cuidado.
Cuando opere su maquina de coser,
rellene aceite si el extremo superior
de la varilla (3) indicadora de can-
tidad de aceite baja hasta la linea
demarcadora inferior grabada que
se observa por la ventanilla (2) de
inspeccidn de cantidad de aceite.
recauciones)

. Cuando use una maquina de

coser nueva o una maquina de
coser que no se ha usado por
mucho tiempo, use la maquina
de coser después de ejecutar un
ensayo a 2.000 ppm o menos.

. En cuanto al aceite para la

lubricacion del gancho compre
el aceite JUKI NEW DEFRIX OIL
No. 1 (Pieza No.: MDFRX1600C0)
o aceite JUKI MACHINE OIL #7
(Pieza No.: MML007600CA).

. Asegurese de realizar la lubrica-

cién con aceite limpio.

. No opere la maquina con la tapa

del agujero de lubricacion retira-
da. Ademas, tenga cuidado para
no perder la tapa (1.

di azionare la macchina per cucire.

1)

2)

Rimuovere il tappo del foro dell'olio
(@ e versare JUKI NEW DEFRIX
OIL No. 1 (No. di parte : MD-
FRX1600C0) o JUKI MACHINE
OIL #7 (No. di parte : MML-
007600CA) nel serbatoio dell'olio
usando l'oliatore in dotazione con
la macchina.

Versare l'olio nel serbatoio dell'olio
finché I'estremita superiore del-
l'asta di indicazione della quantita
di olio ® sia posizionata tra la
linea di riferimento incisa superiore
A e la linea di riferimento incisa
inferiore B dell'indicatore visivo
della quantita di olio 2).Se olio
viene versato eccessivamente, si
verifichera la perdita dell’olio dal
foro del cunicolo di ventilazione nel
serbatoio dell’olio o la lubrificazio-
ne opportuna non sara effettuata.
Percio, fare attenzione. Inoltre, se
I'olio viene versato vigorosamente,
esso potrebbe traboccare dal foro
dell'olio. Percio, fare attenzione.
Durante il funzionamento della
macchina per cucire, versare di
nuovo I'olio se I'estremita superiore
dell’asta di indicazione della quan-
tita di olio (3 si abbassa alla linea
di riferimento incisa inferiore dell’
indicatore visivo della quantita di

olio @.

(Attenzione)

1.

Quando la macchina per cucire
viene attivata per la prima volta
dopo l'installazione o dopo un
lungo periodo di inattivita, effet-
tuare il rodaggio a 2.000 pnt/min
o meno prima di utilizzare la
macchina per cucire.

Per quanto riguarda I'olio per la
lubrificazione del crochet, acqui-
stare JUKI NEW DEFRIX OIL No.
1 (No. di parte : MDFRX1600C0)
o JUKI MACHINE OIL #7 (No. di
parte : MML007600CA).

Non mancare di lubrificare con
I'olio pulito.

Non azionare la macchina con

il tappo del foro dell'olio O
rimosso. Inoltre, fare attenzione
a non perderlo.

koyun.

1)

Yag deligi kapagini @ ¢ika-

rip yag deposunu JUKI NEW
DEFRIX OIL No. 1 ile (Parca No.

: MDFRX1600C0) ya da JUKI
MACHINE OIL #7 (Parca No. :
MMLO007600CA) ile doldurun ve bu
islem i¢in makineyle birlikte temin
edilen yaglayiciyi kullanin.

Yag haznesine, yag seviyesi gos-
terge gubugunun @) st kenari; yag
seviyesi kontrol penceresinin () Ust
tarafindaki kanall isaret gizgisi A
ile alt tarafindaki kanall isaret giz-
gisinin B arasina gelinceye kadar
yag koyun. inceye kadar Yag gere-
kenden fazla konuldugu takdirde,
yag deposunun Uzerinde bulunan
havalandirma kanalindan digari
akar veya yaglama igleminin gere-
ken sekilde gergeklesmesi mim-
kiin olmaz. Bu nedenle, dikkatli
olun. Ayrica yag asiri dolduruldugu
zaman yag deliginden tagabilir.
Dikkatli olun.

Dikis makinesini ¢alistirdiginiz
zaman; yag seviye gubugunun 3
st kenari, yag seviyesi kontrol
penceresindeki (2) isaret gizgisin-
den asagi diserse, makinenin
yagini yeniden tamamlayin.

(Dikkat)

1.

2.

Yeni bir dikis makinesini veya
uzun siire kullaniimamis bir dikis
makinesini isletmeye aldiginiz
zaman; aligtirma dénemi (rodaj)
slireci boyunca makineyi 2.000
dev/dak veya daha diisiik devirde
kullanin.

Kancayi yaglamak icin JUKI
NEW DEFRIX OIL No. 1 (Parca
No.: MDFRX1600C0) ya da JUKI
MACHINE OIL #7 (Parc¢a No. :
MMLO007600CA) kullanin.

. Mutlaka temiz yag koyun.
. Yag deligi kapagi @O takili

degilken makineyi ¢alistirmayin.
Ayrica kapagi kaybetmemek icin
dikkat edin.

Aﬂpenynpe)meﬁue:

1. He BKnioyaiiTe BUNKY B CETb, NOKa He
3aBepLIMTCA CMa3Ka, YTo6bl U36exarb
HEeCYaCTHbIX C/y4aeB M3-3a BHE3aNHOro
nycKa LB HON MaLUNHbI.

2. Yrto6bl NnpepynpeanTb BOCNNaMeHeHMe
UNW NOSIBNEHME CbiNK, HeMeANEHHO
CMoiiTe YacTULbl Macna, nonasiue B
rnasa unu Ha apyrue YacTu Tena.

3. Mpu cnyyaifiHoM 3arnaTbiBaHUM Macna
MOXET BO3HWKHYTb AMapes unu psoTa.
Y6epuTe Macno Tyaa, rae AeTH He
CMOryT ero AocTatb.

3lepen paboToi Ha LIBEAHON MaLLNHe
HamonHMTE MacnoM MacnsHbIii peaepsyap Ans

CMa3Kku YenHoka.

)

CHUMUMTE KOANAYOK CMA304HOMO
otBepcTUst (1) 1 HAMOMHUTE MaCMSHbIiA
pe3epsyap macnom JUKI NEW DEFRIX
OIL No.1 (kaTanoxHblit Homep:
MDFRX1600C0) i MaLwmHHbIM Maciom
JUKI MACHINE OIL #7 (kaTanoxHbiii
Homep : MML007600CA) ¢ nomoLubio
MacneHky, NoCTaBAsieMOoi C MaLUMHOM.
3anonHsiiTe MacnsHbIii pesepeyap o
Tex nop, Noka BepXHHiA KOHeL| CTEPXKHS
MHAVKALWK KONn4ecTBa Macna (3) He
YCTAHOBMTCS MeX Ay BEpXHER A 1 HKHeN
B BbirpasipoBaHHbIMM IMHEAHbBIMM
0TMETKaMM OKHa MHANKALMM KonnyecTsa
macna (2). Mpu u3bbiTke Macna oHo
BbITEYET 13 BEHTUNALMOHHOrO 0TBEPCTUS
MacnsHoro pesepsyapa, uau He byaet
npou3BefeHa Haanexallas cmMaska.
Kpome Toro, ecnv Macna Yepecyyp MHOrO,
OHO MOXET BbITEYb M3 CMA304HOr0
otBepcTs. MoaToMy 6y/bTe OCTOPOXKHbI.
Korza Bbl HauHeTe paboTaTh Ha LUBEHON
MatumMHe, JoNMBaiTe Macno, ecu
BEPXHUI KOHEL| MHAVKATOPHOrO MpyTKa,
13MEPSIOLLEr0 ypoBeHb Macna (3),
0Ka3blBAETCS HUXKE BbIrPaBUPOBAHHON
MEPHOW NMHWM YPOBHS Macna B
VHAVKATOPHOM OKHe (2).

(NMpeaynpexnpeHue)
1. Mepen pa6oToii Ha HOBO LUBEAHOI

MalunHe UNK Ha MaluHe, KOTOpO# AONTo
He MoNb30BaNUCh, YyCTaHOBUTE HOCUK Ha
2000 06/M1H unu MeHee.

. [Ina cMa3ku YenHoKa nokynanrte

macno JUKI NEW DEFRIX OIL No. 1
(kaTanoxHbli Homep: MDFRX1600C0)
unu JUKI MACHINE OIL #7 (kaTanoXHbli
HoMep: MML0O07600CA).

. Y6eautechb B TOM, 4TO CMa3Kka

NPOU3BOANTCA YUCTLIM Macsiom

. He pa6otaiite Ha MaluHe NPy CHATOM

KOnayke CMaso4HOro 0TBEPCTHSA
(. ByabTe BHUMaTeNbHbI, 4TOGbI He
noTepsTh ero.



5. ATTACHING THE NEEDLE /

HEtRIZ S /

ANBRINGEN DER NADEL /

POSE DE L’AIGUILLE/

MODO DE COLOCAR LA AGUJA/
POSIZIONAMENTO AGO /

iGNENIN TAKILMASI /

NMPUKPEMJIEHWUE UT J1bl

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Use the specified needle for the
machine. Use the proper needle in
accordance with the thickness of thread
used and the kinds of the materials.

1)

2)

3)

4
5)

Turn the handwheel until the
needle bar reaches the highest
point of its stroke.

Loosen screw (2), and hold needle
@ with its indented part @ facing
exactly to the right in direction ®).
Insert the needle fully into the hole
in the needle bar in the direction
of the arrow until the end of hole is
reached.

Securely tighten screw (2.

Check that long groove ©) of the
needle is facing exactly to the left
in direction ©.

(Caution) When polyester filament

1)

2)

3)

thread is used, if the indented
part of the needle is tilted
toward operator's side, the loop
of thread becomes unstable.
As a result, hangnail of thread
or thread breakage may occur.
For the thread that such
phenomenon is likely to occur, it
is effective to attach the needle
with its indented part slightly
slanting on the rear side.
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit
die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer
I'opération afin de prévenir les acci-

verursachte Unfélle zu verhiiten.

iVerwenden Sie die vorgeschriebene

Nadel flir die Maschine. Verwenden Sie

die korrekte Nadel entsprechend der
Dicke des verwendeten Fadens und
des Stofftyps.

1)

n

@

as

Das Handrad drehen, bis die
Nadelstange den héchsten Punkt
ihres Hubes erreicht.

Die Feststellschraube (2) I6sen, und

die Nadel (1) so halten, daB ihre
Hohlkehle (& genau nach rechts in
Richtung ®) zeigt.

Die Nadel in Pfeilrichtung bis

zum Anschlag in die Bohrung der
Nadelstange einftihren.

Die Schraube (2) fest anziehen.
Sicherstellen, daB die lange Rinne
© der Nadel genau nach links in
Richtung © zeigt.

(Vorsicht) Bei Verwendung von

6.SETTING THE BOBBIN INTO THE BOBBIN CASE /

TERBINTT & /

EINSETZEN DER SPULE IN DIE SPULENKAPSEL /
MISE EN PLACE DE LA CANETTE DANS LA BOITE A CANETTE /
MODO DE FIJAR LA BOBINA EN LA CAPSULA DE CANILLA/
INSERIMENTO DELLA BOBINA NELLA CAPSULA/
MASURANIN MEKIGE TAKILMASI /
YCTAHOBKA KATYLLKM B LUMYJIbHbIA KOMMAYOK

Install the bobbin in the bobbin
case so that the thread wound
direction is clockwise.

1)

TR, LA LS/ TT
], WERARTE

Pass the thread through thread slit | 2) JIZRZENRTTHIZFZD @®), J4

®), and pull the thread in direction
©. By so doing, the thread will
pass under the tension spring and
come out from notch ®.

Check that the bobbin rotates in
the direction of the arrow when
thread is pulled.

LA © Ty ik, NLkilk
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1)

2)

3)

Polyester-Filamentgarn wird
die Fadenschleife instabil,
wenn die Hohlkehle der Nadel
zur Bedienerseite geneigt

wird. Infolgedessen kann es

zu Ausfransen des Fadens
oder Fadenbruch kommen.
Daher ist es fiir Garn, das

zu solchen Stérungen neigt,
empfehlenswert, die Nadel so
anzubringen, daB die Hohlkehle
leicht zur Riickseite gedreht ist.

Die Spule ist so in die
Spulenkapsel einzusetzen, daB sie
sich beim Ziehen des Fadens nach
rechts dreht.

Den Faden durch den Fadenschlitz
® fuhren und in Richtung ©
ziehen.

Dadurch wird der Faden unter die
Fadenspannungsfeder und aus der
Kerbe B herausgefihrt.
Sicherstellen, daB sich die Spule

in Pfeilrichtung dreht, wenn der
Faden gezogen wird.

dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Utiliser I'aiguille spécifiée pour

la machine. Utiliser une aiguille
appropriée pour la grosseur du fil
utilisé et le type de tissu.

1)

2)

Remonter la barre a aiguille au
maximum en tournant le volant.
Desserrer la vis (2) et présenter
I'aiguille O avec son creux &)
tourné exactement vers la droite
®.

Introduire I'aiguille jusqu’au fond
dans la barre a aiguille dans le
sens de la fleche.

Serrer la vis (2) a fond.
S'assurer que la longue rainure
(© de laiguille est tournée
exactement vers la gauche ©.

(Attention) Lors de I'utilisation de

fil de filament de polyester,

si la saignée de l'aiguille est
inclinée vers le c6té opérateur,
la boucle du fil sera irréguliére.
Le fil risquera alors de
pelucher ou de se casser. Pour
un fil susceptible de présenter
de tels problémes, on pourra
poser I'aiguille avec son creux
légérement tourné vers I’
arriére.

Poser la canette dans la boite a
canette en la tenant de maniere
que le fil soit enroulé vers la droite.
Faire passer le fil dans la fente @
et le tirer dans le sens ©).

Le fil passe alors sous le ressort
de tension et sort par I'encoche ®).
S’assurer que la canette tourne
dans le sens de la fleche lorsqu’on
tire le fil.



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Utilice la aguja especificada para la
magquina. Utilice la aguja apropiada
de acuerdo con el espesor del hilo
utilizado y tipo de material.

1) Gire el volante hasta que la barra
de aguja llegue al punto mas alto
de su recorrido.

2) Afloje el tornillo (2), y sostenga la
aguja (D con su parte indentada
(® mirando exactamente hacia la
derecha en la direccién ®.

3) Inserte completamente la aguja en
el agujero en la barra de aguja en
la direccion de la flecha hasta que
llegue al fin del agujero.

)

5) Compruebe que la ranura larga
© de la aguja queda mirando
exactamente hacia la izquierda en
la direccién ©.

(Precaucion) Cuando use hilo

de filamento poliester, si la

porcion indentada de la aguja

esta inclinada hacia el lado
de la operadora, el bucle del
hijo deviene inestable. Como
esultado, se podra producir

Apriete con seguridad el tornillo 2.

1)

2)

3)

enredo o rotura del hilo.

Para hilos susceptibles de este
fenémeno, es efectivo colocar
la aguja con su parte indentada
parcialmente en posicion
oblicua en su lado posterior.

Instale la bobina en la capsula
de canilla de modo que el hilo se
bobine hacia la derecha.

Pase el hilo por la rendija ® de

hilo, y tire del hilo en la direccion ©).

De este modo, el hilo pasara por
debajo del muelle tensor y saldra
por la muesca ®.

Compruebe que la bobina gira en
la direccion de la flecha cuando se
tira del hilo.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Usare l'ago specificato per la
macchina. Usare l'ago opportuno
secondo lo spessore del filo usato e il
genere di materiale.

1)

2)

3)

5)

Girare il volantino per sollevare

la barra ago fino al punto piu alto
della sua corsa.

Allentare la vite (2), e tenere I'ago
@ con la sua parte incava @ volta
esattamente verso destra, nel
senso (B).

Inserire I'ago a fondo nel foro
nella barra ago, nel senso della
freccia, finché il fondo del foro sia
raggiunto.

Stringere la vite 2) saldamente.
Assicurarsi che la scanalatura
lunga © dell’ago sia volta
esattamente verso sinistra, nel
senso ©.

(Attenzione) Quando il filo di

1)

2)

3)

filamento é usato, se la parte
incava dell’ago € inclinata

verso il lato dell’operatore, la
curva del filo diventa instabile.
Di conseguenza, potrebbe
verficarsi la pipita del filo o la
rottura del filo. Per il filo con il
quale é possibile che si presenti
tale fenomeno, é efficace
attaccare I’ago con la sua parte
incava leggermente inclinata sul
lato posteriore.

~g

\
P
®
[— \
©

Installare la bobina nella capsula
in modo che la direzione di
avvolgimento del filo sia in senso
orario.

Far passare il filo attraverso la
fenditura di filo ®), e tirare il filo nel
senso ©.

Con questa operazione, il filo
passera sotto la molla di tensione
e verra fuori dalla tacca ®.
Controllare che la bobina giri nel
senso della freccia quando il filo
viene tirato.

—11 =

/A\UYARL:

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

O makine igin tanimlanan igneyi
kullanin. Kullanilan igne kalinhgi ve

malzeme cinsine uygun igne kullanin.

1) igne mili hareket mesafesinin en
ust noktasina gelinceye kadar,
volan kasnagi gevirin.

2) Viday! @) gevsetin ve igneyi O
kanall ylizl @) dik olarak tam
yénline bakacak sekilde tutun.

3) Igneyi ok yéniinde ve yuvanin

tabanina oturuncaya kadar igne

milinin kanalina ok yéntinde ve
tamamen gegirin.

Vidayi (2 saglam bicimde sikin.

igneyi kontrol edin ve ignedeki

uzun kanalin © tamamen sol
tarafa (© baktigindan kesinlikle
emin olun.

(Dikkat) Polyester flaman iplik
kullanirken, ignenin kanall
bélimi kullanicinin tarafina
dogru egildigi takdirde; iplik
ilmegi dengesiz hale gelir.
Sonug olarak iplik seytan

tirnagi olur veya iplik kopmalar

goriilur. Iplikle ilgili bu tir

1)

2)

3)

sorunlar ortaya ciktigi takdirde,
ignenin kanalli tarafinin hafifce
arkaya déniik sekilde takilmasi,
sorunun ¢6ziimi agisindan
etkin sonugclar verir.

Masuraysi, iplik saat yéntinde

ddnecek sekilde mekige yerlestirin.

ipligi ® kanalindan gegirin ve

© yonune dogru ¢ekin. Bunu
yaparken ipligi tansiyon yayinin
altindan alarak gegirin ve yariktan
disari ¢ikartin.

Masura ipligi gekildigi zaman,
masuranin ok igareti yéninde
dénlip dénmedigini kontrol edin.

)

Aﬂpenynpemgeuwe:

BbikniounTe anekTponuTaH1e nepen
HayanoM paboTbl, 4TOGLI NPeAOTBPATUTL
HecyacTHble Cy4au, Bbi3BaHHbIe
He0XnAaHHbIM 3anyCKOM LUBEIiHO
MaLUKHbI.

Mcnonb3yiiTe Anst MaLLMHb! Urny no

HasHaueHuto. Mcnonb3yiite urny B

COOTBETCTBMM C TOMLLMHOI TKAHW 1 BUAOM

Matepuana.

1) ToBopauvBsaiite MaxoBuK 0 TEX nop,
noKa UroNbH1La He JOCTUraeT camoit
BbICOKOI TOUKM CBOErO X0Aa.

2) OcnabbTe BUHT (2) u aepxute urny (D,
HanpasvB ee 3y6yaTyto YacTb (A) CTPOro
Hanpageo B HanpasneHum B).

3) BcTasnsuTe uriy NoNHOCTLIO B OTBEPCTHE
B UrofbHIULE B HANPaBEHUH, YKa3aHHOM
CTPENKOMA, NOKa He AOCTUTHNTE KOHLA
0TBEPCTMS.

4)  HapexHo 3aTsiHUTE BUHT (2.

5)  Y6eanTech, 4TO ANMHHbIA Xenobok
(©) Wrnbl, CMOTPUT CTPOrO HanNeBo B
Hanpaenexum ©).

(NMpepynpexnenue) Koraa ucnonb3aytotes

nonuaupHble HUTK, ecnn 3y6yatas

4acTb UrNbl HAKMOHEHa K paboyemy

MeCTY, HUTSIHasi NeTNs CTaHOBUTCA

HeycToiuMBOIA. B pesynbTaTe MoXeT

06pa3oBaTbCs HUTAHAA 3ayceHnLa

UN1 NPON30/TH 06PbIB HUTKK. YTOGI

He onycKaTb 3Toro, apheKTUBHO

NPUKPenuTb Urny ¢ ee 3y64aroii 4acTbio,

HEMHOI0 HAKNOHEHHOM K ThiNbHO

CTOpOHe.

YCTaHOBMTE KATYLLKY B LMY bHbIiA
KONNayoK Tak, 4Tobbl HaNpaBnexue
HaMoTKK HUTK 6bINO MO YacoBoi
CTperkKe.

[MponycTuTe HUTKY Yepes paspe3

LTSt HUTKM (A) M HATSHUTE HUTKY B
Hanpasnerum ©). Mpy 3TOM HUTKA
NPOAZET NMOJA MPYXXMHOM PACTSHKEHMS U
BblineT 13 nasa ®).

Y6eauTech, YTO KaTyLuKa BpaLlaeTcs B
HanpasneHn CTPENKM MU HaTSKEHUN
HUTKA.



(

7. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL (OIL SPLASHES) IN THE HOOK (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /
FERRERHE (i ) AUIFEE A E (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /
EINSTELLEN DER OLMENGE (OLSPRITZER) IM GREIFER (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /
REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE (PROJECTIONS D’HUILE) DU CROCHET (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /

1)

How to confirm the amount of oil (oil splashes) / ifi& (il ) BIFIAF % /

Uberpriifung der Olmenge (Olspritzer) / Comment vérifier la quantité d’huile (projections d’huile) /

(@ Amount of oil (oil splashes) confirmation paper

@ Olmengen-(Olspritzer)-Priifpapier

(D Papel para confirmar la cantidad de aceite (cuando salpica el aceite)
@ Yag miktari (savrulan yag) kontrol kagidi

/A\WARNING :

Be extremely careful about the
operation of the machine since
the amount of oil has to be
checked by turning the hook at a

hi

2)

3)

gh speed.

* When carrying out the procedure

described below in 2), remove
the slide plate and take extreme
caution not to allow your fingers
to come in contact with the
hook.

If the machine has not been
sufficiently warmed up for
operation, make the machine

run idle for approximately three
minutes. (Moderate intermittent
operation)

Place the amount of oil (oil

Approx. 25 mm/
25 mmER /

Etwa 25 mm/

@ HE (T ) HWIAE AR
() Papier de vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
(D Foglio di carta utilizzato per il controllo della quantita‘ di olio (spruzzi di olio)
(D bymara, noaTBepXAaloLias KONMYECTBO Macna (pa3bpbi3ruBaHne Macna)

~ —

~

c> E

OESNE

= ©

SESws=

cwiE=EN=

ONCxw©

EXEZ:

EQESS

02 c o

AL >
- -
-t -

Approx. 70 mm /70 mm %7 / Etwa 70 mm
70 mm environ / Aprox. 70 mm/
70mm circa / Yaklasik 70 mm / Mpu6n. 70 mm

* Use any paper available regardless of the material.

KARERERRE.

* Die Papierqualitét spielt keine Rolle.
* On peut utiliser n’importe quelle feuille de papier quelle qu'en soit la matiére.

* Use cualquier papel disponible sin que importe el material del mismo.

* Utilizzare qualsiasi foglio di carta disponibile, senza tener conto del tipo di materiale.
* Malzemesine bakilmaksizin, herhangi bir kagit kullanilabilir.

*

e
A TE:
ERENSERE®E. ATHILEA
BEY,A%MERR FMURE
SHIEE.

X AT 2) BT, 5 ED

splashes) confirmation paper under | 4)

the hook while the sewing machine
is in operation.

Confirm that oil exists in the oil
tank.

Confirmation of the amount of

oil should be completed in five
seconds. (Check the period of time
with a watch.)

TiEHR, ANERSEEFE
TEMEIFER .

Pk A B BT 3 0 /e
AR IS, (E LY AR
i5%%)

IEAESEZINLEE S & (i
) AL AR
PN R AP =S e R SR

T (I ) BEIARTEY 5 B
e (HEARME )
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Ucnonb3yiite niobyto umetowyiocs 6ymary, He3aBucMMo OT MaTepuana.

/\ WARNUNG :

Lassen Sie beim Betrieb der
Maschine duBerste Vorsicht
walten, da die OImenge bei hoher
Drehzahl des Greifers liberpriift
werden muB.

*

2)

4)

Wenn das unten in 2)
beschriebene Verfahren
ausgefiihrt wird, den Zustand
priifen, dass der Nadelfaden
vom Fadenhebel zur Nadel

und der Spulenfaden entfernt,
der NdhfuB angehoben und

die Schiebeplatte entfernt ist.
Lassen Sie dabei duBerste
Vorsicht walten, dass lhre
Finger nicht mit dem Greifer in
Beriihrung kommen.

Falls die Maschine noch nicht
gentigend warmgelaufen ist, die
Maschine etwa drei Minuten lang
im Leerlauf laufen lassen. (MaBiger
Intervallbetrieb)

Das Olmengen-(Olspritzer)-
Prufpapier bei laufender Maschine
unter den Greifer legen.
Sicherstellen, daB sich gentigend
Ol im Oltank befindet.

Die Priifung der Olmenge sollte
innerhalb von flinf Sekunden
beendet werden. (Die Prufzeit mit
einer Stoppuhr messen.)

AAVERTISSEMENT :

Faire fonctionner la machine avec
les plus grandes précautions car
la vérification de la quantité d'huile
s'effectue en faisant tourner le cro-
chet a grande vitesse.

* Avant d'effectuer I'opération

décrite en 2) ci-dessous, retirer
le fil d'aiguille entre le levier de
relevage du fil et I'aiguille ainsi
que le fil de canette, relever le
pied presseur et retirer la plaque
coulissante. Faire alors trés
attention de ne pas toucher le
crochet avec les doigts.

Si la machine n’est pas

encore assez chaude pour le
fonctionnement, la faire tourner a
vide pendant trois minutes environ
(fonctionnement intermittent
modéré).

Placer le papier de vérification de
la quantité d’huile (projections d’
huile) sous le crochet alors que la
machine a coudre fonctionne.
S’assurer qu’il y a de 'huile dans le
réservoir.

La vérification de la quantité d’
huile doit durer cinq secondes.
(Chronométrer ce temps avec une
montre.)



/A\AVISO :

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE (EL ACEITE SALPICA) EN EL GANCHO (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO (SPRUZZI DI OLIO) NEL CROCHET (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /
CAGANOZDAKI YAG MIKTARININ (CARPMA iLE YAGLAMA MIKTARININ) AYARLANMASI (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH) /

PEFY/INPOBKA KOMMYECTBO MACJIA (PA3EPbI3TMBAHMUE MACJIA) B YEJTHOKE (DDL-9000A-MS, -MA, -SS, -SH)

Modo de confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica) / Modalita di controllo della quantita di olio (spruzzi di olio)
Yag miktari (savrulan yag) nasil dogrulanir / Kak nogTeepxpaatb KOnu4ecTBo Macna (pasbpbi3rusaHue mMacna)

(2 Position to confirm the amount of oil (oil splashes)
@ Position zur Priifung der Olmenge (Olspritzer)

(2 Posicion para confirmar la cantidad de aceite (el aceite salpica)

(@ Yag miktarini (savrulan yag) dogrulama konumu

Hook driving shaft front bushing / T4

Hook / iiEt8 / Greifer /
Crochet / Gancho
Crochet / Gaganoz / YenHok

3-10 mm

1

3 Oil splashes confirmation paper / jHRiZF A & FALR /
Olspritzer-Priifpapier / Papier de vérification des projections d’huile /

Papel de confirmacion de salpique del aceite / Carta per verificare gli spruzzi di olio /

Position pour la vérification de la quantité d’huile (projections d’huile)
Posizione per verificare la quantita di olio (spruzzi di olio)

@ HE (i) FAMIE
@
@
@

\

Yag savrulma onay kagidi / Macno 3abpbi3ruBaeT nogTeepxaatouyio 6ymary

* Place the amount of oil (oil splashes) confirmation paper under the
hook and keep it from the hook by 3 to 10 mm to confirm the amount.

* EIEHE (BT ) FIAE RRBEBERATE B 3 - 10mm FAHE.

*  Das Papier zum Priifen der Olmenge (Olspritzer) in einem Abstand

von 3 bis 10 mm unter den Greifer legen, um die Olmenge zu
tiberpriifen.

Placer le papier de vérification de la quantité d'huile (projections
d'huile) sous le crochet et le maintenir a une distance de 3 a 10
mm du crochet pour vérifier les projections.

A AVVERTIMENTO :

Ponga sumo cuidado acerca de la
operacion de la maquina de coser
dado que la cantidad de aceite se

Prestare molta attenzione nell’effet-
tuare questa operazione poiché la
quantita di olio deve essere control-

*

/\UYARI :

Yiiksek devirde calisirken,
makinenin yaglama orani

MonoxeHue Ans NOATBEPXAEHUA KONUYECTBA Macna
(pa3bpbi3ruBaHue Macna)

e

AIim / Vordere Buchse der Greiferantriebswelle /
Manchon avant de I'arbre de commande du crochet / Buje frontal del eje impulsor del gancho /
Bussola frontale dell’albero di movimentazione del crochet / Gaganoz tahrik mili 6n burcu /
YenHok, BeyLumit ocb nepeaHeil BTYNKKU

Bed / #LE / Bett / Socle /
Base / Letto / Yatak / CtaHuHa

Closely fit the paper against the wall surface of the bed. / TR 2| FEERYEE T /

Das Papier dicht gegen die Wandfléche des Maschinenbetts halten. /

Placer le papier en contact étroit avec la paroi du socle./

Aplique bien el papel contra la superficie de la pared de la base./

Fare aderire bene il foglio di carta alla superficie della parete del letto. /

Kagidi, miimkiin oldugu kadar yatak duvarinin yiizeyine yakin olacak sekilde yerlestirin. /
Pacnonoxure Gymary 6n1xe K CTEHHOI NOBEPXHOCTU CTAHUHBI.

Coloque el papel de confirmacion de la cantidad de aceite
(salpicaduras de aceite) debajo del gancho y manténgalo de 3 a 10
mm del gancho para confirmar la cantidad.

Posizionare il foglio di carta per il controllo della quantita di olio
spruzzi di olio) sotto il crochet e tenerlo ad una distanza da 3 a 10
mm dal crochet per controllare la quantita.

Yag miktari (yag sicramasi) dogrulama kagidini kancanin altina yerlestirin,
yag miktarini dogrulamak icin kancadan 3 ile 10 mm uzakta tutun.

MoanoxuTe NOA YeNHOK AOCTaTOMHOE KONMYECTBO Gymaru Ans NpoBepku Ha
Macno (MacnsiHble 6pbi3ru) Ha paccTosiHMN 3-10 MM OT YeNHOKa.

Aﬂpenynpe)meme:

ByabTe Ype3BblyaifiHoO 0CTOPOXHBIMU NN
paboTe Ha WBEiHOI MaLNHe, HauNHas ¢

debe comprobar girando el gancho

lata facendo girare il crochet ad alta

caganozun déniisiine bagl olarak
kontrol edildigi icin, son derece

a alta velocidad.

* Al llevar a cabo el procedimiento
descrito abajo en 2), confirme el
estado en que el hilo de la aguja
desde la palanca tomahilos hasta

la aguja y el hilo de la bobina
estén retirados, el prensatelas

esté elevado y la placa deslizante
esté retirada. En este momento,

tenga mucho cuidado para que

sus dedos no entren en contacto

con el gancho.

1) Su la maquina no se ha calentado
suficientemente para la operacion,

deje que la maquina funcione en

velocita.

* Quando si esegue la procedura

descritta qui sotto in 2),
rimuovere il filo dell'ago dalla

leva tirafilo all'ago e il filo della

bobina, sollevare il pressore
e rimuovere la piastra di

scorrimento. Inoltre, fare molta

attenzione che le dita non
tocchino il crochet.

1) Se la macchina non é stata
riscaldata sufficientemente prima
di questa operazione, fare girare

la macchina a vuoto per tre minuti

circa. (Funzionamento intermittente

dikkatli olmak gerekir.

* Asagida 2) maddesinde

tanimlanan islemleri uygularken,
iplik alma kolundan igneye
takilacak ipligin ve bobin ipliginin
cikariimis olup olmadigini, baski
ayagdinin yukarida oldugunu

ve yan plakanin ¢ikariimig
oldugunu kontrol edin. Bu

arada parmaklarinizin kancaya
degmemesi i¢in son derece
dikkat edin.

Makine yeterli calisma sicakliginda
degilse, normal galisma sicakligina

NpOBEPKM KoNU4ecTBa Macna, Kotopoe
npoBepsieTcs Npyu BpalleHUn YenHoKa ¢
BbICOKO# CKOPOCTbIO.

* Tlpy BLINONIHEHNM Onepauum,
OnUCaHHOM HNXe B N. 2), ybeauTech
B TOM, YTO BEPXHSAIS HUTKa OT pblyara
HUTENPUTArMBaTENs A0 UrNbl N
WNyNbHas HATKA yAaneHbl, narnka
NOAHATA W 3afBUKHASA NNacTUHKa

cHsiTa. Mpyu 3TOM 6yAbTE Ype3BbIYaiHO

0CTOPOXHbI, 4TOObI BaLUM NanbLibl He
COMPUKacanuch C YENHOKOM.

1) Ecnu weeiiHas MalwumHa He 6bina
[OCTAaTOuHO pasorpeTa Ans paboThl,
[aiiTe LUBENHO MalHe nopaboTath
B XONIOCTOM PEX1MeE NPUBAN3UTENBHO

ralenti durante unos tres minutos. moderato)

erigsmesi icin makineyi 3 dakika

(Operacion intermitente moderada)
2) Coloque el papel de confirmacion

de cantidad de aceite (el aceite
salpica) debajo del gancho
mientras esta funcionando la
maquina de coser.

3) Confirme que hay aceite en el
tanque del aceite.

4) la confirmacion de la cantidad de
aceite se deberd completar en
cinco segundos.

(Compruebe el periodo de tiempo

con un reloj.)

2) Posizionare il foglio di carta per
il controllo della quantita di olio
(spruzzi di olio) sotto il crochet

mentre la macchina per cucire & in

funzione.

3) Controllare che ci sia I'olio nel
serbatoio dell’olio.

4) Il controllo della quantita di olio
(spruzzi di olio) deve essere
completato in cinque secondi.
(Controllare il tempo con I
orologio.)
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bosta galistirin. (Orta devirlerde ve
fasilali olarak galigtirin)

Dikis makinesi galigir
durumdayken, yag miktari
(savrulan yag) dogrulama kagidini
¢aganozun altina yerlestirin.

Yag haznesinde yagin mevcut
oldugunu dogrulayin.

Yag miktari dogrulama islem suresi
net 5 saniyedir. (Bu slireyi saat
tutarak kontrol edin.)

B TEYEHUE TPEX MUHYT (YMepeHHast
npepbIBUCTas paboTa).

2) TomecTtute Gymary, NOATBEPXKAQAIOLLYIO
KOMMYECTBO Macna (pasbpbIariBanme
macna) moj YenHok, B TO Bpemst Kak
LuBeiiHas MalmHa paboTtaet.

3)  Y6eanTecs, YTO MACNO €CTb B MACNSHOM
peaepsyape.

4)  TloATBEPXAEHME KONM4YecTBa Macna
AOMKHO 6bITb BbIMOMHEHO 32 NATb
cekyHp. (MpoBepbTe Nepnoj BpEMEHN Mo
yacam).



(2) Sample showing the appropriate amount of oil /ifi= ( ifif ) &

Bk /

Beispiel der korrekten Olmenge / Echantillon montrant la quantité d’huile appropriée /

Appropriate amount of oil (small) / jH£]

Korrekte Olmenge

Quantité d’huile appropriée (petite)
Cantidad apropiada de aceite (pequefa) /

By

(schmal) /

(Nv) 7

Giusta quantita di olio (piccola) /

Uygun yag miktar

CooTBeTCTBYIOLEE KONMYECTBO Macna (Manasi BeNIMYUHa)

1) The state given in the figure above
shows the appropriate amount of oil
(oil splashes). It is necessary to finely

adjust the amount of oil in accordance

with the sewing processes. However,
do not excessively increase/decrease
the amount of ail in the hook. (If the
amount of oil is too small, the hook wil
be seized (the hook will be hot). If the
amount of oil is too much, the sewing
product may be stained with oil.)

1 (klicuk)/

yd

e

Splashes of oil from the hook / A &I H e adim /

Olspritzer vom Greifer / Projections d’huile depuis le crochet /
El aceite salpica desde el gancho / Spruzzi di olio dal crochet /
Caganozdan savrulan yag / bpbi3ru Macna oT YesnHoKa

—»j¢——————— + DDL-9000A-SS, -M A : 0.5 - 1 mm
+ DDL-9000A-SH : 1 - 3 mm

1) _ERMERFRIGE () 1)
ERAPRAS . BIRRIESET

Die obige Abbildung zeigt den
Zustand bei angemessenem
Olbetrag (Olspritzer). Je nach

Irﬂ@ﬁﬁ%ﬁT%%Lﬁﬂ‘ dem Néahprozess kann eine

B (H R AR Feineinstellung der Olmenge
notwendig sein. Die Olmenge im

o P I Dl Greifer darf jedoch nicht zu sehr

| 2)
BT

2) Check the oil amount (oil splashes)

three times (on the three sheets of
paper), and adjust so that it should

L () RIARIA 3 (3 5K)

2)

erhéht/verringert werden. (Bei zu
geringer Olmenge kann der Greifer
festfressen (Greifer lauft heiB).

Bei zu groBer Olmenge kann das
Néhgut mit Ol befleckt werden.)
Die Olmenge (Olspritzer) ist
dreimal (auf drei Papierblattern) zu

1)

2)

L'état obtenu sur la figure ci-
dessus est la quantité d'huile
appropriée (projections d'huile). Il
est nécessaire de régler finement
la quantité d'huile en fonction des
opérations de couture. Veiller,
toutefois, a ne pas augmenter/
diminuer excessivement la quantité
d'huile dans le crochet.(Si la
quantité d’huile est insuffisante, le
crochet se grippera (il chauffera).
Si elle est excessive, le tissu
pourra d’étre taché par I'huile.)
Vérifier la quantité d'huile
(projections d'huile) a trois reprises

not change.

prifen und so einzustellen, dass
sie unverdndert bleibt.

8. ADJUSTING THE AMOUNT OF OIL IN THE HOOK (DDL-9000A-SA, -MA) /
MERITHENIEE (DDL-9000A-S A, -M A ) /
EINSTELLEN DER OLMENGE IM GREIFER (DDL-9000A-SA, -MA) /
REGLAGE DE LA QUANTITE D’HUILE DU CROCHET (DDL-9000A-SA, -MA) /

MODO DE AJUSTAR LA CANTIDAD DE ACEITE EN EL GANCHO (DDL-9000A-SA, -MA) /
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI OLIO NEL CROCHET (DDL-9000A-SA, -MA) /
CAGANOZDAKI YAG MIKTARININ AYARLANMASI (DDL-9000A-SA, -MA) /
PEFYJIMPOBKA KOJIMYECTBA MACJIA B YESTHOKE (DDL-9000A-SA, -MA)

/A\WARNING :

Turn OFF the power before
starting the work so as to
prevent accidents caused
by abrupt start of the sewing
machine.

Tighten (turn clockwise) oil amount
adjustment screw (1) to increase the
amount of oil in the hook, or loosen
(turn counterclockwise) to decrease it.
(Caution)

[When using RP hook (hook for
dry head) for SA or -MA type]

. Remove hook driving shaft
oil wick setscrew (2) and
attach hook driving shaft
stopper screw 3 (Part No.

: 11079506) and rubber ring
@ (Part No. : R0036080200).

2. Loosen oil amount adjustment
screw (1) up to the minimum so as to
reduce the oil amount in the hook.
However, do not completely stop
the oil and be careful not to allow oil
adjustment screw (1) to come off.

3. Never drain the oil in the oil
tank even when RP hook
(hook for dry head) is used.

/N EE:

ATHEEIHKBINES, B
KRR FRHTIRE.

75 (AT RS ) TR R

Vw2 B S R Al

(=)

[SA, -MABZEL{E A RP 1E

#® (FXHER ) B ]

1. iﬁﬁﬂTTEﬂiiﬂilu@EE% @,

RRETHEE®REZ

@( #2: 11079506) F1 0
IN@ %2 R0O036080200).

2. B RERHEFATEZ Ok
MEBLTE&/, BERERB
EFTHEENIRE THITE
M. B, ATHEIERE
ZEFE FAREEFELRE
iEERBERTELZ O .

3. {EMA PR ER ( FXXHER ) B,
HiE TR B R HE R R
RS,

Bk
%@F BERR I WAL %, FPRA (1)

/A\WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Olmengen-Einstellschraube (1) anziehen (im

Uhrzeigersinn drehen), um die Greiferélmenge

zu erhéhen, oder I6sen (entgegen dem Uhrzei-

gersinn drehen) um sie zu verringern.

(Vorsicht)

[Bei Verwendung des RP-Greifers (Greifer

fiir Trockenkopf) fiir Typ S/\ oder -MA]

1. Die Befestigungsschraube 2 des Greife-
rantriebswellen-Oldochts herausdrehen,
und die Anschlagschraube 3 (Teile-Nr.:
11079506) und den Gummiring @) (Teile-
Nr.: R0036080200) der Greiferantriebswel-
le anbringen.

2. Die Olmengen-Einstellschraube (D
bis zur Minimalstellung I6sen, um die
Olmenge im Greifer zu reduzieren.
Achten Sie jedoch darauf, dass die
Olzufuhr nicht véllig unterbunden
wird, und dass sich die Olmengen-
Einstellschraube (D nicht I6st.

3. Niemals das Ol im Oltank ablassen,
selbst wenn ein RP-Greifer (Greifer fiir
Trockenkopf) verwendet wird.
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(sur trois feuilles de papier) et
la régler de fagon qu'elle soit
constante.

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I
opération afin de prévenir les accidents
éventuels causés par un démarrage
soudain de la machine a coudre.

Pour augmenter la quantité d’huile dans
le crochet, serrer (tourner a droite) la vis
de réglage d'huile (. Pour la diminuer,
desserrer (tourner a gauche) la vis.
(Attention)

[Lors de I'utilisation du crochet RP (crochet

pour téte séche) pour le type SA ou -MA]
Retirer la vis de fixation de méche
d'huile d'arbre de commande de
crochet (2) et fixer la vis de butée
d'arbre de commande de crochet
3 (n° de piéce : 11079506) et la
bague en caoutchouc @ (n° de
piéce : R0036080200).

2. Desserrer complétement la vis
de réglage de quantité d'huile (D
pour réduire la quantité d'huile
dans le crochet. Ne pas arréter
complétement I'huile et veiller a
ce que la vis de réglage d'huile 1
ne parte pas.

3. Ne jamais vidanger I'huile du réser-
voir, méme si I'on utilise un crochet
RP (crochet pour téte séche).



Ejemplo que muestra la cantidad de aceite apropiada / Esempio indicante la giusta quantita di olio /
Ornekte yeterli yag miktari gdsterilmistir. / MpuMep, nokasbiBatowuii COOTBETCTBYIOLEE KONMYECTBO Macna

Appropriate amount of oil (large) / HEEY ( X ) /
Korrekte Olmenge (breit) /
Quantité d’huile appropriée (grande) /
Cantidad apropiada de aceite (grande) /
Giusta quantita di olio (grande) /

Uygun yag miktari (genis) /

CooTBeTCTBYyHOLEee KONUYECTBO Macna (6onbLuoe)

1) El estado indicado en la figura
de arriba muestra la cantidad
apropiada de aceite (salpicaduras
de aceite). Es necesario realizar el
ajuste fino de la cantidad de aceite
de acuerdo con los procesos
de cosido. Sin embargo, no

aumente/disminuya excesivamente

la cantidad de aceite en el
gancho. (Si la cantidad de aceite
es insuficiente, el gancho se
agarrotara (el gancho recalentard).
Si la cantidad de aceite es
excesiva, la prenda del cosido se
manchara con aceite.)

2) Compruebe la cantidad de aceite
(para ver si hay salpicaduras de
aceite) tres veces (en las tres
hojas de papel), y haga el ajuste
de modo que no se cambie.

/\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Apriete el tornillo @) de ajuste de
cantidad de aceite (girandolo hacia la

derecha) para aumentar la cantidad de
aceite en el gancho, o afléjelo (girando-

lo hacia la izquierda) para disminuir la
cantidad.

(Precauciones)

[Cuando use el gancho RP (gancho
para cabezal que no necesita lubri-
cacion) para tipo SA o -MA

1. Retire el tornillo de fijacion (2) de la

v

1) Lo stato indicato nella figura
soprastante mostra la quantita
appropriata di olio (spruzzi di olio).
E necessario regolare la quantita
di olio finemente secondo il
processo di cucitura. Tuttavia, non
aumentare/ridurre eccessivamente
la quantita di olio nel crochet.

(Se la quantita di olio & troppo
piccola, il crochet corre il rischio
di gripparsi (il crochet si riscalda).
Se la quantita di olio & eccessiva,
il materiale da cucire rischiera di
macchiarsi di olio.)

2) Controllare la quantita di olio

(spruzzi di olio) tre volte (su tre
fogli di carta), e regolare in modo
che la quantita di olio non cambi.

AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare l'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Stringere (girare in senso orario) la vite di re-

golazione della quantita di olio 4 per aumen-

tare la quantita di olio nel crochet, o allentare

(girare in senso antiorario) per diminuirla.

(Attenzione)

[Quando si usa il crochet RP (crochet per

la testa secca) per il tipo SA 0 -MA]

1. Rimuovere la vite di fissaggio 2
dello stuello ad olio dell'albero di mo-
vimentazione del crochet e attaccare
la vite di bloccaggio dell'albero di

2)

Splashes of oil from the hook / M\ HE#& & T H Sefbim /

Olspritzer vom Greifer / Projections d’huile depuis le crochet /
El aceite salpica desde el gancho / Spruzzi di olio dal crochet /
Caganozdan savrulan yag / Bpbi3ru Macnia oT YesHoKa

—+|t{«————+ DDL-9000A-SS, -M A : 1 - 1.5 mm
+ DDL-9000A-SH : 2 - 4 mm

1) Yukaridaki sekilde uygun

yag miktari (yag sigramasi)
gdsteriimektedir. Dikis iglemlerine
bagli olarak yag miktarini

hassas sekilde ayarlamak sarttir.
Ancak kancadaki yag miktarini
asiri sekilde arttirmayin ya da
azaltmayin. (Yag miktari cok

az oldugu takdirde, caganoz

sarar (caganozda asiri hararet).
Caganozdaki yag miktari ¢cok fazla
oldugu takdirde, dikilen trtinde yag
lekeleri meydana gelir.

g kere (li¢ ayri kagit ile) kontrol
ederek, yapilan ayarda degisme
olmadigini dogrulayin.

/2\ UYARI:

Makinenin aniden caligsmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
OGnlemek i¢in, her tiirlii caisma

dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Caganozdaki yag miktarini arttirmak
icin ayar vidasini (D sikin (saat yontine
gevirin) veya azaltmak igin gevsetin
(saat yonintin tersine cevirin).

(Dikkat)

[SA ya da -MA tipi icin RP kanca (yag

sicratmayan kafa kancasi) kullanirken]
1. Caganoz tahrik mili yag fitili tespit

vidasini (2) ¢ikarin ve caganoz
tahrik mili durdurucu vidasini 3)

Yag miktarini (savrulan yag), en az | 2)

(A = Decrease /

1) Ha pucyHke, NpuBELEHHOM Bbile,

MoKa3aHo MonoXeH1e C Haanexatum
KOMMYECTBOM Macna (MacasHbix 6pbIar).
Heo6xoa1Mo TOYHO OTperyanposaTth
KOMM4YECTBO Macna B COOTBETCTBMUN

¢ npovieccoM LnTbs. OAHaKo He
YBENUUMBANTE (He yMeHbLUANTE)
KOMMYECTBO MAcna B YesHOKe
ype3mepHo.(Ecam Macna cnmwkom
Mano, YenHoK 6yfeT 3axar (HenHoK
neperpeeTcs), €CM Macna CAULLKOM
MHOrO, LIBEAHOE U3Aenne MOXET ObITb
3aMaTHaHO MacmnoMm.)

lpoBepsiiTe konM4eCTBO Macna
(pa36pbl3rvBaHme Macna) Tpu pasa

(Ha Tpex nucTax Gymaru) u npu
Heo6X0ANMOCTY OTPErynupyiTe ero o
HEN3MEHHOr0 COCTOSIHNS.

= Increase /
%/

s

Verringern / VergréBen /
Diminution / Augmentation /
Disminuir / Aumentar /
Diminuzione / Aumento /
Azalir / Artar /
MeHbLUEH1e YBenuyenue

I'Ipenynpe»(nel-me:

BbikniounTe anekTponuTatme nepes
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPEAOTBPATUTL
HecyacTHble CyYau, Bbl3BaHHbIE
HEOXXMAAHHbIM 3aNyCKOM LBEAHOM
MallLKHBbI.

3aTsHuTe (NoBOpauMBas no YacoBoi CTPEske)

BMHT, PErynMpytoLLMia KONMYECTBO Macna

(@, 4T06bI YBEMMUMTb KONMYECTBO Macna B

YenHoke, umn ocnabbTe (MoBOpaYMBasi NpoTUB

4acoBOW CTPENKM), 4TOObI YMEHbBLLUTD €ro.

(MpepynpexpeHue)

[Mpu ucnonb3osaHum yentoka RP (YenHoka

ANs cyxoi ronoBkw) U TvnoB SA unn -MA]

1. YpanuTe ycTaHOBOYHBIi BUHT (2)
CMa30yHoro uTUNS NPUBOAHOIO Bana

N

w

mecha del aceite del eje impulsor del
gancho y coloque el tornillo retén (3
del eje impulsor del gancho (No. de

pieza : 11079506) y anillo de goma @)
(No. de pieza : R0036080200).

. Afloje el tornillo () de ajuste de

cantidad de aceite al minimo para
reducir la cantidad de aceite en el
gancho. Sin embargo, no detenga
completamente el aceite y tenga cui-
dado para que el tornillo de ajuste
(D del aceite no se desprenda.

. Nunca drene el aceite en el tanque

ni atin cuando se use el gancho RP
(gancho para cabeza seca).

movimentazione del crochet (3) (No.
di parte : 11079506) e I'anello di gom-
ma @ (No. di parte : R0036080200).

. Allentare la vite di regolazione della

quantita di olio () fino al minimo in
modo da ridurre la quantita di olio
nel crochet. Tuttavia, non fermare
completamente I'olio e fare attenzio-
ne che la vite di regolazione dell'olio
( non si stacchi.

. Mai scaricare I'olio nel serbatoio

dell’olio anche quando il crochet RP
(crochet per la testa secca) € usato.

(Parca Numarasi: 11079506) ve
lastik halkayi @ (Parca Numarasi:
R0036080200) takin.

. Kancadaki yag miktarini azaltmak

icin, yag miktari ayar vidasini 1
minimuma kadar gevsetin. Ancak
yagi tamamen durdurmayin ve
yag ayar vidasinin (1) gikmamasi-
na dikkat edin.

. RP ¢aganoz (kuru kafa caganozu)

kullanilsa dahi, yag haznesindeki
yagdi asla bosaltmayin.
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YenHoKa Macna W ycTaHoBMTe CTONOp-
Hblii BUHT (3) NPUBOAHOIO Bana YenHoka
(aeTansb Ne: 11079506) u peauHoBoe yn-
notHenue (@ (getanb Ne: R0036080200).

. OcnabbTe perynupoBOYHbIi BUHT

Konu4yecTBa Macna @ A0 MUHUMYMa,
4TO6bI YMEHbLWUTb KONU4eCcTBO Macna B
YeJHoKe.

. Hukorpa He cnusaiite Macno u3

MacnfiHoro pe3epsyapa, AaXe Koraa uc-
noNb3yeTCA YENHOK N3 apMUPOBaHHOrO

nnacTvka (YenHoK Ana Cyxoil ronoBHoM

yacTu).



9.

THREADING THE MACHINE HEAD / 4% %7 i% /EINFADELN DES MASCHINENKOPFES /

ENFILAGE DE LA TETE DE LA MACHINE / MODO DE ENHEBRAR EL CABEZAL DE LA MAQUINA/

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

10. THREAD TENSION /
#3751 / FADENSPANNUNG /

M

TENSION DES FILS /
TENSION DEL HILO /

TENSIONE DEL FILO /

iPLIK TANSIYONU /
HATS)KEHUE HUTKK

Adjusting the needle thread tension
Turn thread tension No. 1 nut

(@ clockwise (in direction A), to
shorten the thread length remaining
on the needle after thread trimming
or counterclockwise (in direction B),
to lengthen the thread length.
Turn thread tension nut No. 2

(2 clockwise (in direction C) to
increase or counterclockwise (in
direction D) to reduce the needle
thread tension.

Adjusting the bobbin thread tension
Turn tension adjusting screw

(3 clockwise (in direction E) to
increase or counterclockwise (in
direction F) to reduce the bobbin
thread tension.

AN B

ATH LY ZINES, F
KiEREZ RERITEE.

(1) &K NRIAT
1) T4 A BT e Eh o — 45k

2)

TIEHIREE @ B, ISR
HUBF Sk BRIV,
M A B BT Eh s s,
T3 B 2 BE AR I

47 C HYJT [V Bl 88— 2ok
NEHEEE @ Mil, E&akh
ARG, T AR D J5 ),
5K 13855 -

(2) FRE3K SH9IR TS

AT (EJTIR) HeshZsk sy
IR22 (3, JRESGK AL | [ /e
(F 7)) Heslisk 13855
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

1)

-

Einstellen der Nadelfadenspannung
Die Fadenspannungsmutter Nr. 1

@ im Uhrzeigersinn (in Richtung A)
drehen, um die nach dem Fadenab-
schneiden in der Nadel verbleibende
Fadenldnge zu verklrzen, oder entge-
gen dem Uhrzeigersinn (in Richtung
B), um die Fadenlange zu verldngern.
Die Fadenspannungsmutter Nr. 2 2) im
Uhrzeigersinn (in Richtung C) drehen,
um die Nadelfadenspannung zu erhé-
hen, oder entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung D), um sie zu verringern.

(2) Einstellen der Spulenfadenspannung

Die Spannungseinstellschraube 3

im Uhrzeigersinn (in Richtung E)
drehen, um die Spulenfadenspan-
nung zu erhéhen, oder entgegen dem
Uhrzeigersinn (in Richtung F), um sie
zu verringern.

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

M
1)

n

=8

Réglage de la tension du fil d'aiguille
Pour raccourcir la longueur de fil
restant sur |'aiguille apres la coupe du
fil, tourner I'écrou du bloc-tension n°
1 (@ dans le sens des aiguilles d'une
montre (sens A). Pour la rallonger,
tourner I'écrou dans le sens inverse
des aiguilles d'une montre (sens B).
Pour augmenter la tension du fil
d'aiguille, tourner I'écrou du bloc-
tension n° 2 (2) dans le sens des
aiguilles d'une montre (sens C). Pour
la diminuer, tourner I'écrou dans

le sens inverse des aiguilles d'une
montre (sens D).

Réglage de la tension du fil de canette
Pour augmenter la tension du fil de
canette, tourner la vis de réglage de
tension (3 dans le sens des aiguilles
d'une montre (sens E). Pour la diminuer,
tourner la vis dans le sens inverse des
aiguilles d'une montre (sens F).



INFILATURA DEL FILO NELLA TESTA DELLA MACCHINA /
MAKINEYE iPLiK TAKILMASI / MPOJEBAHUE HUTKVN B FOJIOBHON YACTU MALLIMHbI

AAVlso :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Ajuste de la tension del hilo de la aguja

Gire la tuerca No. 1 (1) de tensidn del
hilo en el sentido de las manecilla
del reloj (en direccion A) para acortar
la longitud del hilo remanente en la
aguja después del corte del hilo, o en
el sentido opuesto a las manecillas
del reloj (en direccion B) para alargar
la longitud del hilo.

Gire la tuerca No. 2 (2) de tensién del
hilo en el sentido de las manecillas del
reloj (en direccién C) para aumentar la
tension del hilo, o en el sentido opuesto
a las manecillas del reloj (en direccion
D) para disminuir la tension del hilo.

(2) Ajuste de la tension del hilo de la bobina

1)

Gire en tornillo 3 de ajuste de tensién
en el sentido de las manecillas del reloj
(en direccion E) para aumentar la ten-

sién del hilo, o en el sentido opuesto a
las manecillas del reloj (en direccidn F)
para disminuir la tension del hilo.

N

(7E) T&E

(Note) Do not pass this thread
through section ®.

ik

(Hinweis) Diesen Faden nicht durch
Ose (A fiihren.

(Remarque) Ne pas faire passer le fil
par la partie ®.

(Nota) No pase este hilo por la
seccion ().

(Nota) Non fare passare questo filo
attraverso la sezione (A

(Not) Bu ipligi, ® béliimiinden
gecirmeyin.

(Mpumeyanue) He nponyckaiTe aTy HUTKY
yepes yacTb A.

~

i ®

/

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Aﬂpenynpe)meme:

BoikniounTe aneKkTponutaHue nepea
Ha4anom paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecyYacTHble CNyyau, Bbi3BaHHble
HeOXUAAHHbIM 3anyCKOM LUBEAHOM
MaLMHbI.

(1) Regolazione della tensione del filo
dell'ago

1) Girare il dado di tensione del filo No.
1 (D in senso orario (nel senso A)
per diminuire la lunghezza del filo
rimanente sull'ago dopo il taglio del
filo o in senso antiorario (nel senso B)
per aumentare la lunghezza del filo. 2
Girare il dado di tensione del filo No.
2 (2 in senso orario (nel senso C) per
aumentare o in senso antiorario (nel
senso D) per diminuire la tensione del
filo dell'ago.

(2) Regolazione della tensione del filo
della bobina

1) Girare la vite di regolazione della
tensione (3 in senso orario (nel
senso E) per aumentare o in senso
antiorario (nel senso F) per diminuire
la tensione del filo della bobina.

=
L)
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(1) Igne ipligi gerglnllgmln ayarlanmasi

Iplik kesildikten sonra igne lizerinde
kalan iplik boyunu kisaltmak igin iplik
gerginligi 1 Numarali somununu (D
saat yontinde (A yéniinde) dénddirtin,
ya da arttirmak i¢in saat yondi tersine
(B y6niinde) cevirin.

Ignedeki ipligin gerginligini arttirmak
icin 2 Numarali gerdirme somununu
(2) saat yéntinde (C y6ntinde),
azaltmak igin ise saat yonti tersine (D
yonlinde) gevirin.

Bobindeki iplik gerginliginin
ayarlanmasi

Bobindeki iplik gerginligini artirmak
icin gerginlik ayar vidasini (3 saat
yéniinde (E yoniinde) ya da azaltmak
icin saat yént tersine (F yéntinde)
cevirin.

(1) PerynupoBka HaTSXKE@HUS HUTH

1) TloBepHuTe raiky HaTskeHns HuTu No. 1
(@ no 4acoBoii CTPenKe (B HaMpaBAeHUM
A), 4TOObI YMEHbLUMTb ANMHY HATH, OCTaB-
LUYHOCS Ha Mrne nocne 06Pe3Ku HATH, Uin
MPOTMB YaCOBOW CTPENKK, (B HAanpase-
HUW B), 4TO6bI YBENMUUTb ANMHY HATH.

2) TosepHuTe raiiky HaTsxeHnst HuTu No. 2

(2) no 4acoBoii CTPenKe (B HanpaBneHUM

C), uT06bI YBENNUMTD, - MM NPOTUB 4aco-

BOVA CTpenky, (B HanpasneHu D), 4Tobbl

YMEHBLUMTb HATSKEHWE HUTU B UrfIE.

PerynupoBka HaTs)KeHNs HUTU B

wnynbke

1) ToBEpHWUTE BUHT HATSXKEHUS HUTH (3)
10 4acoBoii CTPENKe (B HanpasneHum E),
4TO6bI YBENNUMTD, - UM MPOTUB 4acoBON
CTpenky, (B HanpaseHum F), 4tobbl
YMEHBLUNTb HATSKEHNE HUTU B LLMYTbKE.



11. WINDING THE BOBBIN THREAD /

1)

7)

R&ESTE /

BEWICKELN DER SPULE/

BOBINAGE DE LA CANETTE /

MODO DE BOBINAR EL HILO DE BOBINA /
AVVOLGIMENTO DEL FILO DELLA BOBINA/
MASURA IPLIGININ SARILMASI /

HAMOTKA HUTKWU HA KATYLLIKY

Insert the bobbin deep into the
bobbin winder spindle (1) until it will
go no further.

Pass the bobbin thread pulled out

from the spool rested on the right

side of the thread stand following the
order as shown in the figure on the
left. Then, wind clockwise the end
of the bobbin thread on the bobbin
several times.

(In case of the aluminum bobbin,

after winding clockwise the

end of the bobbin thread, wind

counterclockwise the thread coming

from the bobbin thread tension
several times to wind the bobbin
thread with ease.)

Press the bobbin winder trip latch

(@ in the direction of A and start the

sewing machine. The bobbin rotates

in the direction of C and the bobbin
thread is wound up. The bobbin
winder spindle () automatically as
soon as the winding is finished.

Remove the bobbin and cut the

bobbin thread with the thread cut

retainer (3.

When adjusting the winding amount

of the bobbin thread, loosen

setscrew @) and move bobbin

winding lever (2) to the direction of A

or B. Then tighten setscrew @).
To the direction of A : Decrease
To the direction of B : Increase

In case that the bobbin thread is not

wound evenly on the bobbin, remove

the handwheel, loosen screw (5) and
adjust the height of bobbin thread

tension (8.

+ It is the standard that the center of
the bobbin is as high as the center
of thread tension disk (6.

+ Adjust the position of thread
tension disk (6 to the direction of
D when the winding amount of the
bobbin thread on the lower part
of the bobbin is excessive and to
the direction E when the winding
amount of the bobbin thread on
the upper part of the bobbin is
excessive.

After the adjustment, tighten screw (®.

To adjust the tension of the bobbin

winder, turn the thread tension nut 7).

(Caution)

1.

When winding the bobbin thread,
start the winding in the state that
the thread between the bobbin and
thread tension disk (6 is tense.

. When winding the bobbin thread

in the state that sewing is not
performed, remove the needle
thread from the thread path of
thread take-up and remove the
bobbin from the hook.

. There is the possibility that

the thread pulled out from the
thread stand is loosened due to
the influence (direction) of the
wind and may be entangled in
the handwheel. Be careful of the
direction of the wind.

2)

3)

6)

7)
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1)

7)

Die Spule bis zum Anschlag auf die
Spulerspindel (D schieben.
Den Spulenfaden von der Garnrolle
auf der rechten Seite des Garnstén-
ders abziehen und gemaB der linken
Abbildung einfddeln. Dann das Ende
des Spulenfadens um mehrere Um-
drehungen im Uhrzeigersinn auf die
Spule wickeln.
(Im Falle einer Aluminiumspule ist der vom
Spulenfadenspanner kommende Faden
nach dem Aufwickeln des Fadenendes im
Uhrzeigersinn um mehrere Umdrehungen
entgegen dem Uhrzeigersinn zu wickeln,
um das Aufwickeln des Spulenfadens zu
erleichtern.)
Die Spulerausléseklinke (2 in Rich-
tung A drticken, und die Ndhmaschine
einschalten. Die Spule dreht sich in
Richtung C, und der Spulenfaden
wird aufgewickelt. Die Spulerspindel
(D bleibt automatisch stehen, sobald die
Bewicklung beendet ist.
Die Spule abnehmen, und den
Spulenfaden mit der Schneide des
Fadenhalters (3) abschneiden.
Um den Spulenfaden-Wickelbetrag
einzustellen, die Befestigungs-
schraube @) I6sen, und den Spuler-
Auslésehebel 2) in Richtung D oder
E schieben. Dann die Befestigungs-
schraube @) anziehen.

Richtung A : Verringern

Richtung B : VergréBern
Falls die Spule nicht gleichmé&Big mit
dem Spulenfaden bewickelt wird, das
Handrad abmontieren, die Schraube
® Iésen, und die Hohe der Spulenfa-
denspannscheiben (8 einstellen.
Bei der Standardeinstellung liegt die
Mitte der Spule auf gleicher Héhe mit
der Mitte der Fadenspannungsschei-
be ®.
Die Position der Fadenspan-
nungsscheibe ® in Richtung D
einstellen, wenn der Spulenfaden-
Wickelbetrag im unteren Teil der
Spule zu groB ist, und in Richtung
E, wenn Spulenfaden-Wickelbe-
trag im oberen Teil der Spule zu
grof3 ist.
Nach der Einstellung die Schraube 5
festziehen.
Zum Einstellen der Spulenfadenspan-
nung die Fadenspannermutter 7)
drehen.

(Vorsicht)

1.

Achten Sie beim Bewickeln der Spu-
le darauf, daB der Faden zwischen
Spule und Fadenspannungsscheibe
(® zu Beginn des Wickelvorgangs
straff ist.

. Wenn Sie eine Spule bewickeln,

ohne daB ein Ndhvorgang durch-
gefiihrt wird, entfernen Sie den
Nadelfaden vom Fadenweg des
Fadenhebels, und nehmen Sie die
Spule aus dem Greifer heraus.

. Es besteht die Méglichkeit, dass

sich der vom Garnsténder heraus-
gezogene Faden durch Windein-
fluss (Richtung) lockert und sich im
Handrad verfdangt. Achten Sie daher
auf die Windrichtung.
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Enfoncer complétement la canette sur

I'axe du bobineur .

Faire passer le fil de la bobine située

sur le c6té droit du porte-bobines

dans l'ordre indiqué sur la figure ci-
contre.

Enrouler ensuite I'extrémité du fil

de canette de plusieurs tours sur la
canette dans le sens des aiguilles d’
une montre.

(Dans le cas d’une canette en alumi-

nium, apres avoir enroulé I'extrémité

du fil de canette dans le sens des
aiguilles d’'une montre, enrouler de
plusieurs tours en sens inverse le fil
en provenance du bloc-tension de fil
de canette. Ceci facilitera le bobinage
de la canette.)

Pousser le loquet de déclenchement

du bobineur (2) dans le sens A et
mettre la machine en marche.

La canette tourne dans le sens C et

le fil de canette est bobiné. L’axe du

bobineur ) s’arréte automatiquement

a la fin du bobinage.

Retirer la canette et couper le fil de

canette avec le crochet coupe-fil 3.
Pour régler la quantité de bobinage
de fil de canette, desserrer la vis de
fixation (@) et déplacer le levier de
bobinage (2 dans le sens D ou E.
Serrer ensuite la vis de fixation @).

Dans le sens A : diminution

Dans le sens B : augmentation
Si le fil de canette n'est pas bobiné
uniformément sur la canette, déposer
le volant, desserrer la vis (6 et régler
la hauteur du bloc-tension de fil de
canette (8.

+ L'axe de la canette doit se trouver
en standard au méme niveau que
I'axe du disque de tension du fil ®.

+ Si la quantité de fil de canette
bobinée au bas de la canette est
excessive, déplacer le disque de
tension du fil ® vers D. Si elle est
excessive en haut de la canette,
déplacer le disque vers E.

Aprés le réglage, resserrer la vis (.

Pour régler la tension du bobineur,

tourner I'écrou de tension du fil (7).

(Attention)

1.

3.

Avant de commencer le bobinage
de la canette, s’assurer que le fil
est bien tendu entre la canette et le
disque de tension ®.

. Lorsqu’on bobine une canette alors

que I’on ne coud pas, retirer le fil d’
aiguille du trajet du fil du releveur
de fil et enlever la canette du cro-
chet.

Il se peut que le fil tiré depuis le
porte-bobines se détende sous I’
effet d’'un courant d’air (direction) et
qu’il s’emméle dans le volant. Faire
attention a la direction des courants
d’air.



1) Inerte la bobina bien dentro del huso
(@ bobinador de bobina todo lo que
pueda entrar.

2) Pase el hilo de bobina extraido
desde el carrete que descansa en
el lado derecho del pedestal de hilo
siguiendo el orden que se muestra en
la figura de la izquierda. Entonces,
bobine varias veces hacia la derecha
el extremo del hilo de bobina en la
bobina.
(En el caso de una bobina de alumi-
nio, después de bobinar hacia la de-
recha el extremo del hilo de bobina,
bobine varias veces hacia la izquierda
el hilo que viene desde el tensor de
hilo para bobinar con facilidad el hilo
de bobina.)

3) Presione el cerrojo (2) de disparo del
bobinador de bobina en la direccién de A
y ponga en marcha la maquina de coser.
La bobina gira en la direcciéon de C y
asi se bobina el hilo de bobina. Cuan-
do se termina el bobinado el huso (1)
se para automaticamente.

4) Extraiga la bobina y corte el hilo de bobina
con el retenedor 3) de cortar hilo.

5) Para ajustar la cantidad de bobinado
del hilo de la bobina, afloje el tornillo
de fijacion @ y mueva la palanca (2)
de bobinado de la bobina en direccion
D o E. Luego, apriete el tornillo de
fijacion @.

A la direccion de A : Disminuir

A la direccion de B : Aumentar
6) En caso de que el hilo de la bobina

no esté bobinado uniformemente

en la bobina, retire el volante, afloje
el tornillo ®), y ajuste la altura de la
tension (®) del hilo de la bobina.

« El ajuste estandar es cuando el
centro de la bobina se encuentra
a la misma altura que el centro del
disco (6) de tension del hilo.
Ajuste la posicion del disco 6 de
tension del hilo en la direccion D
cuando la cantidad de bobinado
del hilo de la bobina es excesiva
en la parte inferior de la bobina, y
en direccién E cuando la cantidad
de bobinado del hilo de la bobina
es excesiva en la parte superior
de la bobina.

Después del ajuste, apriete el tornillo (5.
7) Para ajustar la tension del bobinador de
bobina, gire la tuerca (7) tensora de hilo.

(Precauciones)

1.Cuando bobine hilo de bobina, co-
mience el bobinado en el estado en
que esté tenso el hilo entre el disco
(® tensor de hilo y de bobina.

2.Cuando bobine hilo de bobina en el
estado en que no se ejecuta cosido,
retire el hilo de aguja de la trayecto-
ria del hilo del tirahilo y extraiga la
bobina del gancho.

3.Existe la posibilidad de que el hilo
que se extrae del soporte de hilo
quede flojo debido a la influencia
(direccion) del viento por lo que es
posible que se enrede en el volante.
Ponga cuidado en la direccion del
viento.

1) Inserire la bobina nell’albero dell’

avvolgibobina (O il pit possibile.

Fare passare il filo della bobina

estratto dal rocchetto posto sul lato

destro del portafilo seguendo I'ordine
come mostrato nella figura sulla sini-
stra. Avvolgere quindi in senso orario

I'estremita del filo della bobina intorno

alla bobina diverse volte.

(In caso della bobina di alluminio,

dopo aver avvolto in senso orario I’

estremita del filo della bobina, av-

volgere in senso antiorario il filo che
viene dal regolatore di tensione del

filo diverse volte per avvolgere il filo
della bobina con facilita.)

3) Premere il chiavistello a scatto dell’
avvolgibobina (2) nel senso A ed
avviare la macchina per cucire.

La bobina gira nel senso C e il filo
della bobina viene avvolto. L’albero
dell’avvolgibobina (D si ferma automa-
ticamente non appena I'avvolgimento
& finito.

4) Rimuovere la bobina e tagliare il filo
della bobina con la piastra di soste-
gno tagliafilo 3.

5) Per regolare la quantita di avvolgi-

mento del filo della bobina, allentare

la vite di fissaggio @) e spostare la
leva di avvolgimento della bobina @
nel senso D o E. Stringere quindi la
vite di fissaggio @.

Nel senso A : Diminuzione

Nel senso B : Aumento

Nel caso che il filo della bobina non

venga avvolto uniformemente sulla

bobina, rimuovere il volantino, allenta-
re la vite ® e regolare l'altezza della
tensione del filo (®.

+ Per quanto riguarda la regolazione
standard, il centro della bobina

¢ alto come il centro del disco di

tensione del filo ®.

Spostare la posizione del disco

di tensione del filo &) nel senso D

quando la quantita di avvolgimento

del filo della bobina sulla parte in-

feriore della bobina é eccessiva e

nel senso E quando la quantita di

avvolgimento del filo della bobina

sulla parte superiore della bobina
€ eccessiva.
Al termine della regolazione, stringere
la vite (5.

) Per regolare la tensione dell'avvolgibo-
bina, girare il dado di tensione del filo (7).

(Attenzione)

1. Quando si avvolge il filo della
bobina, iniziare I’avvolgimento nello
stato in cui il filo tra la bobina e il
disco di tensione del filo () sia teso.

2. Quando si avvolge il filo della bobina
nello stato in cui la cucitura non
viene effettuata, rimuovere il filo dell’
ago dal percorso di filo del tirafilo e
rimuovere la bobina dal crochet.

3. C’e la possibilita che il filo tirato
fuori dal portafilo venga allentato
a causa dell’influenza (direzione)
del vento ed é possibile che il filo
venga impigliato nel volantino. Fare
attenzione alla direzione del vento.

2)

~

7)

Masurayi, daha ileri gitmez hale
gelinceye kadar, masura sarma
tnitesinin miline (1) tamamen gegirin.
Masura ipligini, gizimde g&sterilen
sekilde iplik cardaginin sag tarafina
yerlestirilmis olan iplik tansiyonu
kontrol elemanindan gegirerek
disari alin ve ipligi masuraya

saat yonuinde bir-kag tur sarin.
(Masuranin altiminyum olmasi
durumunda; masura ipliginin ucunu
saat yonuinde bir-kag tur sardiktan
sonra, masura ipliginin sariimasini
kolaylastirmak i¢in; masura ipligi
tansiyon elemanindan gelen ipligi
saat yonunln tersine sarin.)

Masura sarma Unitesi denge
mandalini (2) A yénlne bastirin ve
dikis makinesini ¢alistirin.

Masura C yéntinde dénmeye baslar
ve masura ipligi sarilir. Sarma islemi
sona erdigi anda, masura sarma mili
(@ otomatik olarak devreden gikar.

Masurayi ¢ikartin ve sabit iplik kesme
bigagindan (3) yararlanarak masura
ipligini kesin.

Bobindeki ipligin sarim miktarini
ayarlarken, setuskur vidasini @
gevsetin ve bobin sarim kolunu 2
D ya da E y6nlinde hareket ettirin.
Ardindan setuskur vidasini @ sikin.

A Yénlne : Azalir
B Yénline : Artar

iplik bobin tizerine dlizgiin sekilde
sarilmamigsa kasnag ¢ikarin,
setuskur vidasini ® ¢ikarin ve
bobin iplik gericisinin (® ytiksekligini
ayarlayin.

+ Bobin merkezinin standart
yuksekligi, iplik germe diskinin ®
merkez ylksekligi kadardir.
Germe diskinin (6) konumunu,
bobinin alt kisminda saril iplik
miktari agiri ise D yéntinde
ayarlayn, tst kisminda sarili
iplik miktari agiri ise E yénlinde
ayarlayin.

Ayar yaptiktan sonra vidayi ® sikin.
Masura sarma tansiyonunu ayarlamak
icin, iplik tansiyon somununu @
gevirin.

(Dikkat)

1.

Masura ipligini sararken, sarma
islemini masura ipligi masuranin orta
kisminda ve iplik tansiyon diski ®
gergin durumdayken baslatin.

. Dikis dikilmedigi sirada masura

ipliginin sarilmasi gerektigi zaman;
igne ipligini iplik vericiden yolundan
cikartin ve mekigi caganozdan
disari alin.

. iplik cardagindan gelen ipligin

sarma etkisiyle (yon nedeniyle)
gevsemesi ve ¢ardaktan disar
cekilmesi sonucu, volan kasnaga
sarilmasi ihtimali vardir. Sarma
yoniine dikkat edin.
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BcTasbTe KaTyLUKy B LWNMHAENb YCTPOWAC-
TBa ANsi HAMOTKY KaTylukv (D rny6oko Ao
ynopa.
[MponycTuTe KaTyLLEUHYIO HUTKY, BbITS-
HYTYHO U3 LMYNbKN, PACMIONOXKEHHOM Ha
npaBO# 4acTu NOACTaBKM ANS HUTOK, B
1oCNef0BAaTENbHOCTY, NOKA3aHHOI Ha
puCyHKe cresa. 3aTem HeCKOMbKO pa3 Ha-
MOTAiiTe N0 4aCoBOI CTPENKE Ha KaTYLLKY
KOHeL| KaTyLLIEYHON HUTKK.
(B cnyyae ¢ anoMMH1EBON KaTyLLKON,
HaMmoTaB M0 YacoBOii CTPESKe KOHeL|
KaTyLUEYHO HUTKM, OTMOTaiATE NPOTMB
4aCOBO/ CTPENK KATYLIEUHYIO HUTKY
HECKOMbKO pas3 TaK, YTo6bl OHa Nerko
0TMaTbIBaNACh).
HaxmuTe 3alenky yctpoiicTaa Ans
HaMOTKM KaTyLki (2) B HanpaeneHuy A u
3anycTuTe WBeiiHyt0 MalnHy. Karyluka
BpaLyaeTcs B HanpasneHun G, 1 katy-
LUeYHast HUTKa ByAET nepemaTbiBaThCs.
LLinuHAenb ycTpoiAcTBa ANSt HAMOTKM
KkaTyLku (1) aBTOMATU4YECKN OCTAHOBHT-
CI, Kak TOMbKO NepemMoTKa 3aKOHUNTCA.
CHUMMTE KaTYLLKY M OTPEXbTE KaTyluey-
HYI0 HUTKY PEXXYLLMM CTOMOPOM HUTKN (3).
[ins perynupoBKy TONLLMHBI HAMOTKN HUTH
Ha LWnynbke 0CnabbTe yCTaHOBOUHbIiA
BUHT (4) ¥ NEPEMECTUTE pblyar HaMOTKN
(2 B Hanpasnexut D unu E. 3aTem
3aTSHUTE YCTAHOBOUHbIA BUHT (@).

B Hanpasnennn A : YMeHblueHne

B Hanpasnexum B : YBennuerve
B cnyyae HepaBHOMEPHO! HAMOTKM HUTH
Ha LWNYIbKY CHUMUTE MaxoBWK, ocniabbTe
BUHT (5) ¥ MOAPEryNUpyiTe ypoBeHb
HATSXKEHUS HUATY LUNYNbKY (8).
+ B HOpMe LieHTp LuMyNbkin HaxoanTes
Ha O[HO BLICOTE C LIEHTPOM JuCcKa
HaTsXXeHUs HUTH (B).
CABMHbTE MCK HATSKEHUS HUTU (B)
B Hanpasnexun D npyu n3nuwHem
KOMMYECTBE BUTKOB B HIXKHEN YacTh
Lnysbki 1 B HanpaeneHu E - npu
U3MULLIHEM KONMYECTBE BUTKOB B
BEPXHEN YacTy LnymbKy.
Mocne perynupoBky 3aTAHUTE BUHT (B).
YT06bI perynMpoBaTth HaTsKeHe
YCTPOWCTBA ANt HAMOTKY KaTYLLKM,
MOBEPHUTE HUTEHATSKHYHO raiiky ().

(MpenynpexaeHxue)

1.

Mpu HaMOTKe KaTyLEeYHON HUTKH,
3anycTuTe HaMOTKY B COCTOSIHUM, PN
KOTOPOM HUTKa MeXAY KaTyLKOii u
HUTEHATSKHBIM AUCKOM (6) HaTAHYTa.

. an HaMOTKe, Korja KaTylwe4Hasa HUTKa

HaXoAuTCS B COCTOSIHUM, NPU KOTOPOM
LWKMTbe He NPOU3BOANTCS, NepeTaluTe
MrONbHYI0 HUTKY OT TUHUM ABUKEHNS
HWTKM HUTENPUTArUBATENS U CHUMUTE
KaTyLWKy C YeNHoKa.

. CyLI.IeCTByeT BO3MOXXHOCTb TOr0, 4TO

HUTKa, BbITAHYTaa OT NOACTaBKKU Ans
HUTOK ocnabeBaeT U3-3a BNINAHUA (Ha-
npaBﬂeHMﬂ) BpaLleHus U MoXxeT Hamo-
TaTbCsA Ha MaXOBMK. ByﬂbTe OCTOPOXHbI
C HanpasneHueM BpallieHus.



12. PRESSER FOOT PRESSURE /

EHIENEAT /
NAHFUSSDRUCK /

PRESSION DU PIED PRESSEUR /
PRESION DEL PRENSATELAS /
PRESSIONE DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
BASKI AYAGI BASINCININ AYARLANMASI /
AABJIEHUE NPVXXUMHOMN NANKM

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

1) Loosen nut (2). As you turn presser
spring regulator (D clockwise (in
direction @), the presser foot
pressure will be increased.

2) As you turn the presser spring
regulator counter-clockwise (in
direction ®), the pressure will be
decreased.

3) After adjustment, tighten nut 2.

The standard value of the addition ©
of the height of presser spring regulator
is as follows :
+ Stype :31.5t029 mm
(Approximately 40 to 45N/4 to 4.5kg)
* Htype :31.5t0 28 mm
(Approximately 50 to 60N/5 to 6kg)
+ Atype : 22 mm (Approximately 20N/2kg)

ATRIIEELNBZINESD, B
KERRZ RERITERE.

IPAR SR B @), 4 M R 5 A
O 4 @ JrIEe A8
o

2) [ ® JrifE, 3.
3) WATE , T RREE @

1

~

FE SR AR 22 i LR N © 19
FREELT PR,
- SHIAE: 315 ~ 29 mm
(40 ~ 45N{4 ~ 4.5kg}) /ifi
- HHk: 31.5 ~ 28 mm
(50 ~ 60N{5 ~ 6kg}) /it
- A RS 22 mm(20N{2kg)) oA

13. ADJUSTING THE STITCH LENGTH

SR RKERIAT /

EINSTELLEN DER STICHLANGE /
REGLAGE DE LA LONGUEUR DES POINTS /
MODO DE AJUSTAR LA LONGITUD DE

PUNTADA/

REGOLAZIONE DELLA LUNGHEZZA DEL

PUNTO/

DiKiS UZUNLUGUNUN AYARLANMASI /
PEFYJIMPOBKA A/TUHbI CTEXXKA

* The dial calibration is in millimeters.

1) Turn stitch length dial D in the
direction of the arrow, and align the
desired number to marker dot &
on the machine arm.

2) When you want to decrease the
stitch length, turn stitch length dial
(@ while pressing feed lever @ in
the direction of the arrow.

* RSN mme

1) ISk 1 Bk O Y %)
BEAE @, FFAB A B 5T
HEHUE I 5 @

MR AR /N4 B 3 A 2 BERT
1 [ 7 K05 4% R 254 R T
@ MR el 5 %) BE A D
BT

2)

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

11) Die Mutter (2) I6sen. Durch Drehen
des Druckfederreglers (D im
Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird
der NahfuBdruck erhéht.

2) Durch Drehen des
Druckfederreglers entgegen dem
Uhrzeigersinn (in Richtung ®) wird
der Druck verringert.

3) Nach der Einstellung die Mutter 2
wieder anziehen.

Der Standardwert der Erhéhung ©) der
Héhe des NéhfuBfederreglers ist wie
folgt :
S-Typ: 31,5 bis 29 mm (ca. 40 bis 45
N/4 bis 4,5 kg)
+  H-Typ: 31,5 bis 28 mm (ca. 50 bis 60
N/5 bis 6 kg)
«  A-Typ: 22 mm (ca. 20 N/2 kg)

*

Das Stichldngenrad ist in Millimeter

geeicht.

1) Das Stichldngenrad @ in
Pfeilrichtung drehen, bis die
gewtinschte Nummer auf
den Markierungspunkt & am
Maschinenarm ausgerichtet ist.

2) Um die Stichlange zu verringern,

das Stichldngenrad (D drehen,

wahrend der N&hrichtungshebel 2

in Pfeilrichtung gedrtickt wird.
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AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

1) Desserrer I'écrou (2). Lorsqu’on
tourne la vis de réglage du ressort
de presseur (D a droite (dans
le sens @), la pression du pied
presseur augmente.

2) Lorsqu’on tourne la vis de réglage
du ressort de presseur a gauche
(dans le sens ®), la pression du
pied presseur diminue.

3) Apres le réglage, resserrer I'écrou (2.

La valeur standard de la hauteur du
régulateur de ressort de presseur ©
est la suivante :
Type S :31,5a29 mm (40 a 45
N/4 a 4,5 kg environ)
Type H : 31,5 a28 mm (50 a 60
N/5 a 6 kg environ)
+ Type A:22 mm (20 N/2 kg environ)

*

Le cadran est gradué en

millimetres.

1) Tourner le cadran des points (1
dans le sens de la fleche pour
amener le numéro désiré en
regard de I'index @ du bras de la
machine.

2) Pour diminuer la longueur des

points, tourner le cadran des points

(D tout en poussant le levier d’

entrainement (2) dans le sens de la

fleche.



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

1) Afloje la tuerca 2). A medida que
Ud gire el regulador () del muelle
de presion hacia la derecha (en la
direccién ®), aumentara la presion.

2) A medida que usted presione el
regulador del muelle de presion
hacia la izquierda (en la direccion
®), disminuird la presion.

3) Después del ajuste, apriete la
tuerca (2.

El valor estandar de la adicion ©) para
la altura del regulador del resorte del
prensatelas es como sigue:

+ Tipo S:31,5a29 mm
(aproximadamente de 40 a 45N/4
a4,5kg)

Tipo H :31,5a28 mm
(aproximadamente de 50 a 60N/5
a 6 kg)

+ Tipo A: 22 mm (aproximadamente

20N/2kg)

* La calibracion del cuadrante esta
en milimetros.

1) Gire el cuadrante (1) de longitud
de puntada en la direccion de la
flecha, y alinee el nimero deseado
con el punto (A del marcador en el
brazo de la maquina.

2) Cuan Ud quiera disminuir la
longitud de puntada, gire el
cuadrante (1) mientras presiona
la palanca (2) de transporte en la
direccion de la flecha.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

1) Allentare il dado (2. Quando il
regolatore della molla del piedino
@ viene girato in senso orario (nel
senso @), la pressione del piedino
premistoffa sara aumentata.

2) Quando il regolatore della molla
del piedino viene girato in senso
antiorario (nel senso ®), la
pressione sara diminuita.

3) Al termine della regolazione,
stringere il dado 2.

Il valore standard dell'altezza ©) del
regolatore della molla del pressore &
come segue :
+ TipoS:da31,5a29 mm (da40a
45N/da 4 a 4,5kg circa)
Tipo H :da 31,5228 mm (da 50 a
60N/da 5 a 6kg circa)
Tipo A : 22 mm (20N/2kg circa)

/A\UYARI:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

1) Somunu (2 gevsetin. Baski ayagi
yay regulatérint (1) saat yéntine
(® ydntinde) gevirdiginiz zaman,
baski ayaginin basinci artar.

2) Baski ayagi yay regulatériini 3
saat yénunun tersine (® yonl)
cevirdiginiz zaman basing azalir.

3) Ayar islemi tamamlandiktan sonra,
somunu ) sikin.

Baski yay! regtlatériiniin yuksekligine
yapilan ilavenin standart degeri ©
asagidaki gibidir:

« Stipi: 31,5 ile 29 mm arasinda
(Yaklasik 40 ile 45N (4 ile 4,5 kilo)
arasinda)

« Htipi: 31,5 ile 28 mm arasinda
(Yaklasik 50 ile 60N (5 ile 6 kilo)
arasinda)

+ Atipi: 22 mm (Yaklasik 20N (2kg))

*

La calibratura della manopola di

regolazione € in millimetri.

1) Girare la manopola di regolazione
della lunghezza del punto () nel
senso della freccia, ed allineare
il numero desiderato al punto di
riferimento ® sul braccio della
macchina.

2) Quando si desidera diminuire la

lunghezza del punto, girare la

manopola di regolazione della
lunghezza del punto (1) premendo
la leva di trasporto 2 nel senso
della freccia.

* Kadrandaki kalibrasyon, milimetre
cinsinden yapilmigtir.

1) Dikis uzunlugu ayar kadranini @
ok yénuinde cevirin ve istenilen
dikis uzunluk numarasini; makine
kolundaki isaret noktasinin @&
kargisina getirin.

2) Dikis uzunlugunu kisaltmak
istediginiz zaman, besleme koluna
(2 basarak dikis uzunluk kadranini
@ ok yéntinde gevirin.
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Anpenynpemneﬁue:

BbikniounTe anekTponuTaHue nepen
Ha4yanoM paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecyacTHble Cyy4au, Bbi3BaHHbIe
HeOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHO
MaLUKHbI.

1) Ocna6bTe raiiky (2). MoBopauusas
PerynsiTop NPUXUMHOM Npy>XxuHbl (D) no
4acoBoW CTPeJIke (B HanpasneHun @),
YBENMYbTE AABNEHUE NPUXKUMHOA Nanku.

2) TloBopaumBast perynsTop NPUNKMMHOR
MPY>KHbI NPOTUB 4acoBO CTPENKY
(B HanpaBneHun (B), yMeHbLUMTE ee
[HaBneHue.

3)  Tlocne perynupoBKu 3aTsHUTE raiiky (2.

CTaHapTHble 3HaueHNs yBenuueHus ©)
BbICOTbI PEryNATOPa NPY>XKUHbI NPUKIAMA
crnepytome:
* 1N S:31.5- 29 mm (mpumepHo 40 - 45 H/
4-45kr);
+ Tvn H: 31.5 - 28 MM (MpumepHo 50 — 60 H/
5-6kr);
+ Tvn A: 22 mm (npumepHo 20 H/ 2 kr).

* Kannbposka unchepbnatHoro perynstopa
[lAeTCs B MUNIUMETpaXx.

1) TosepHuTe LMcepbnaTHbIA PerynsTop
AMvHbI cTexxka (1) B Hanpaenexuu
CTPENKM ¥ COBMECTUTE XKENaTeNbHbIiA
HOMep C TO4EYHON METKOA A Ha KOHconM
MaLLKHb.

2) Korgna Bbl X0TUTE yMEHbLUIMTb ANMHY
CTexKa, N0BEPHUTE LdepbnaTHbIil
perynsiTop AnuHbI cTexxka (1) B
HanpaBneHnn CTPENKM, HaXxxmmas npu
9TOM pblyar nogaun ().



14. ADJUSTING THE THREAD TAKE-UP SPRING AND THE THREAD TAKE-UP STROKE /

A
1)
2)

*

PR FEP L ERIFE /
EINSTELLEN DER FADENANZUGSFEDER UND DES FADENHEBELHUBS /
REGLAGE DU RESSORT DE RELEVAGE DU FIL ET DE LA COURSE DU RELEVEUR DE FIL /
AJUSTE DEL MUELLE TIRA-HILO Y CARRERA DEL TOMAHILOS /
REGOLAZIONE DELLA MOLLA TIRAFILO E DELLA CORSA DEL TIRAFILO /
iPLIK ALMA KOLU YAY AYARI VE iPLiK ALMA STROKU /

PETYNIMPOBKA HATEMPUTATUBAIOLLIEN NPYXXWHbI U XO[IA HUTENPUTAMMBATENSA

) Adjusting the stroke of thread
take-up spring O
Loosen setscrew (2).
Turn tension post 3) clockwise
(in direction A), the stroke of
the thread take-up spring will be
increased, and turn the post 3
counterclockwise (in direction B),
the stroke will be decreased.
) Adjusting the pressure of thread
take-up spring M
Loosen setscrew (2), and remove
thread tension (asm.) .
Loosen tension post setscrew @).
Turn tension post 3) clockwise (in
direction A), the pressure will be
increased, and turn the post 3
counterclockwise (in direction B),
the pressure will be decreased.
Standard state of the thread
take-up spring

The engraved marker line ® on the
machine arm is almost aligned with the
top of thread take-up spring.

(it
wi

is necessary to adjust in accordance
th materials and processes.)

(Caution) For the Model DDL-9000A-

DS, the fully-dry hook is adopted.
Comparing with the sewing machine
using the existing hook, the sewing
machine tends to be affected by the
adjustment of the thread take-up
spring. If the thread take-up spring
does not work sufficiently, thread
running increases. As a result,
thread breakage, balloon stitching,
etc. may occur.

To judge the work of the thread
take-up spring, confirm whether or
not the thread take-up spring works
up to the last before needle thread
is pulled out from E when pulling
out needle thread in the direction
of F after the pressure of the thread
take-up spring has been performed.
(State of G) When it does not

work up to the last, decrease the
pressure of the thread take-up
spring. (State of H) In addition, the
stroke of the thread take-up spring
is excessively small, the spring
does not work properly.

For the general fabrics, a stroke of
10 to 13 mm is proper.

(3) Adjusting The Thread Take-up Stroke
1)

2)

When sewing heavy-weight
materials, move thread guide ® to
the left (in direction C) to increase
the length of thread pulled out by
the thread take-up.

When sewing light-weight
materials, move thread guide

(® to the right (in direction D) to
decrease the length of thread
pulled out by the thread take-up.

* Standard state of the thread guide
The engraved marker line on the
machine arm is aligned with engraved
marker line on the thread guide (® in
the center.
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Einstellen des Hubbetrags der Faden-
anzugsfeder (1)

Die Feststellschraube (2) I6sen.

Den Spannungsbolzen (2) im Uhrzei-
gersinn (in Richtung A) drehen, um
den Hub der Fadenanzugsfeder zu
vergréBern, und den Spannungsbol-
zen (3) entgegen dem Uhrzeigersinn
(in Richtung B) drehen, um den Hub
zu verkleinern.

Einstellen des Drucks der Fadenan-
zugsfeder (D

Die Feststellschraube (2) I6sen, und den
Fadenspanner (Baugr.) ® entfernen.
Die Feststellschraube (@) des Span-
nungsbolzens I&sen.

Den Spannungsbolzen 3 im Uhr-
zeigersinn (in Richtung A) drehen,
um den Druck zu erhéhen, und den
Spannungsbolzen 3) entgegen dem
Uhrzeigersinn (in Richtung B) drehen,
um den Druck zu verringern.
Standardzustand der Fadenanzugsfeder
Die in den Maschinenarm eingravierte
Markierungslinie ® ist nahezu auf die
Oberseite der Fadenanzugsfeder ausge-
richtet.

(Die Einstellung muss geméaB dem je-
weiligen Stoff und Prozess durchgefuhrt
werden.)

(Vorsicht) Die Modelle DDL-9000A-DS sind

mit einem Trockengreifer ausgestat-
tet. Im Gegensatz zu den Modellen mit
herkdmmlichem Greifer neigt die Nah-
maschine dazu, von der Einstellung
der Fadenanzugsfeder beeinfluBt zu
werden. Falls die Fadenanzugsfeder
unzureichend arbeitet, erh6ht sich
der Fadenlauf.

Dies kann Fadenbruch, Ballonstiche
usw. zur Folge haben.

Um die Funktion der Fadenanzugsfe-
der zu beurteilen, priifen Sie, ob die
Fadenanzugsfeder bis zum SchluB
arbeitet oder nicht, bevor der Nadelfa-
den von E ausgegeben wird, wenn der
Nadelfaden nach der Druckeinstellung
der Fadenanzugsfeder in Richtung F
gezogen wird (Zustand G). Wenn sie
bis zum SchluB arbeitet, den Druck
der Fadenanzugsfeder verringern
(Zustand H). Falls auBerdem der Hub
der Fadenanzugsfeder zu klein ist,
arbeitet die Feder nicht einwandfrei.
Fiir allgemeine Gewebe ist ein Hub
von 10 bis 13 mm angemessen.

(3) Einstellen des Fadenhebelhubs

1)

*

Zum Néhen schwerer Stoffe die Fa-
denftihrung ® nach links (in Richtung
C) schieben, um die Lénge des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens
zu vergréBern.

Zum Néhen leichter Stoffe die Faden-
flihrung ® nach rechts (in Richtung

D) schieben, um die Ldnge des vom
Fadenhebels herausgezogenen Fadens
zu verkleinern.

Standardzustand der Fadenfiihrung
Die in den Maschinenarm eingravierte
Markierungslinie fluchtet mit der in
die Fadenflihrung (® eingravierten
Markierungslinie in der Mitte.

(1)

—_

Réglage de la course du ressort de
relevage du fil O

Desserrer la vis de fixation (2).

Pour augmenter la course du ressort
de relevage du fil, tourner la tige de
tension (3 dans le sens des aiguilles
d'une montre (dans le sens A). Pour
la diminuer, tourner la tige 3 dans

le sens inverse des aiguilles d'une
montre (dans le sens B).

Réglage de la pression du ressort
de relevage du fil D

Desserrer la vis de fixation (2) et
retirer le bloc-tension (ensemble) &)
Desserrer la vis de fixation de tige de
tension @).

Pour augmenter la pression, tourner
la tige de tension 3) dans le sens des
aiguilles d'une montre (dans le sens
A). Pour la diminuer, tourner la tige
(3 dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre (dans le sens B)

Etat standard du ressort de rele-
vage du fil

Trait de repeére du bras de la machine
presque aligné sur le haut du ressort
® de relevage du fil.

(Un réglage est nécessaire selon le
tissu et les opérations.)

(Attention) Les modéle DDL-9000A-DS

utilisent un crochet entiérement
sec. Par rapport a la machine a
crochet classique, ces modéles
tendent a étre affectés par le
réglage du ressort de relevage du
fil.

Si I’action du ressort de relevage
du fil est insuffisante, le fil est mal
tiré. Il peut alors en résulter une
cassure du fil, des points ballon,
etc.

Pour juger I’'action du ressort de
relevage du fil, vérifier si le ressort
de relevage du fil est actionné
jusqu’au bout avant que le fil d’
aiguille ne soit tiré par E lorsqu’
on tire le fil d’aiguille dans le sens
F aprés la poussée du ressort de
relevage du fil. (Etat de G) Si le
ressort de relevage du fil ne fonc-
tionne pas jusqu’au bout, diminuer
la pression du ressort de relevage
du fil. (Etat de H) Si la course du
ressort de relevage est insuffisan-
te, le ressort ne fonctionnera pas
correctement.

Pour les tissus ordinaires, une
course de 10 a 13 mm est appro-
priée.

(3) Reglage de la course du releveur

1)

*

de fil

Pour les tissus épais, déplacer le
guide-fil ® vers la gauche (dans le
sens C) afin d’augmenter la longueur
du fil tiré par le releveur de fil.

Pour les tissus légers, déplacer le
guide-fil ® vers la droite (dans le
sens D) afin de diminuer la longueur
du fil tiré par le releveur de fil.

Etat standard du guide-fil

Trait de repere du bras de la machine
aligné sur le trait de repére du guide-
fil @ au centre.



(1) Para ajustar el recorrido del muelle

-

tira-hilo ®

Afloje el tornillo 2.

Gire hacia la derecha el poste 3
de tension (en la direccion A), y
aumentara el recorrido del muelle
tirahilo, y gire el poste 3 hacia la
izquierda (en la direccidn de B), y
disminuird el recorrido.

Para ajustar la presién del muelle
tira-hilo @©

Afloje el tornillo (), y elimine la
tension del hilo (conjunto) ®.

Afloje el tornillo del poste de tensién
@.
Gire hacia la derecha el poste (3) de
tension (en la direccion A), aumentara
la presion, y gire hacia la izquierda

el poste 3 (en la direccion B), y
disminuira la presion.

Estado estandar del muelle tira-hilo
La linea demarcadora grabada (&)
sobre el brazo de la maquina esta
casi alineada con la parte superior del
muelle tira-hilo.

(Su ajuste es necesario de acuerdo
con los materiales y procesos
utilizados.)

(Precaucién) Para los modelo

@

-~

DDL-9000A DS, se adopta gancho
“fully-dry”. Comparando con

la maquina de coser usando el
gancho existente, la maquina de
coser tiende a ser afectada por el
ajuste del muelle tirahilo.

Si el muelle tirahilo no funciona lo
suficiente, aumenta el movimiento
del hilo. Como resultado, puede
ocurrir que se rompa el hilo,
puntadas abultadas, etc.

Para juzgar el trabajo del muelle
tirahilo, confirme si el muelle
tirahilo funciona o no hasta el fin
antes de que el hilo de aguja salga
de E cuando el hilo de aguja se
tira en la direccion de F después
que se ha ejecutado el ajuste de
presion del muelle tirahilo. (Estado
de G) Cuando no trabaja hasta el
fin, disminuya la presién de muelle
tirahilo. (Estado de H) Ademas,

el recorrido del muelle tirahilo es
excesivamente corto, el muelle

no funciona debidamente. Para
materiales generales, un recorrido
de 10 a 13 mm es suficiente.
Modo de ajustar el recorrido del
tirahilo

Cuando cosa materiales pesados,
mueva la guia (® de hilo hacia la
izquierda (en direccion C) para
aumentar la longitud del hito sacado
por el tirahilo.

Cuando cosa materiales livianos,
mueva la guia ® del hilo hacia la
derecha (direccion D) para disminuir la
longitud del hilo sacado por el tirahilo.
Estado esténdar del guiahilos

La linea demarcadora grabada sobre
el brazo de la maquina esta casi
alineada con la linea demarcadora
grabada sobre el guiahilos ® en el
centro.

(1)

*

®

Regolazione della corsa della molla
tirafilo ®

Allentare la vite di fissaggio 2.
Girare il palo di tensione 3 in senso
orario (nel senso A), e la corsa della
molla tirafilo sara aumentata, e girare
il palo @ in senso antiorario (nel
senso B), e la corsa sara diminuita.
Regolazione della pressione della
molla tirafilo 0

Allentare la vite di fissaggio 2, e
rimuovere il regolatore di tensione del
filo (asm.) ®.

Allentare la vite di fissaggio del palo
di tensione @).

Girare il palo di tensione 3) in senso
orario (nel senso A), e la pressione
sara aumentata, e girare il palo 3 in
senso antiorario (nel senso B), e la
pressione sara diminuita.

Stato standard della molla tirafilo
La linea di riferimento incisa sul brac-
cio della macchina e quasi allineata
® all'estremita della molla tirafilo.

(E necessario regolare secondo il
materiale e il processo.)

(Attenzione)

)
1)

2)

*

Per i modello DDL-9000A-DS, il
crochet completamente secco &
adottato. Rispetto alla macchi-

na per cucire che usa il crochet
esistente, la macchina per cucire
tende ad essere influenzata dalla
regolazione della molla tirafilo.

Se la molla tirafilo non lavora
sufficientemente, il correre del filo
aumenta.

Di conseguenza, potrebbero
presentarsi la rottura del filo, la
cucitura a pallone, ecc.

Per giudicare il lavoro della molla
tirafilo, controllare se la molla
tirafilo lavora fino alla fine o meno
prima che il filo dell’ago venga
tirato fuori da E tirando fuori il filo
dell’ago nel senso F dopo che la
regolazione della pressione della
molla tirafilo é stata effettuata.
(Stato di G) Quando la molla non
lavora fino alla fine, diminuire la
pressione della molla tirafilo. (Stato
di H) Inoltre, se la corsa della
molla tirafilo & eccessivamente
piccola,la molla non lavora corret-
tamente.

Per stoffe generali, una corsa da
10 a 13 mm é corretta.
Regolazione della corsa del tirafilo
Per cucire i materiali pesanti, spo-
stare il guidafilo (®) verso sinistra (nel
senso C) per aumentare la lunghezza
del filo estratto dal tirafilo.

Per cucire i materiali leggeri, spostare
il guidafilo (® verso destra (nel senso
D) per diminuire la lunghezza del filo
estratto dal tirafilo.

Stato standard del guidafilo

La linea di riferimento incisa sul
braccio della macchina ¢ allineata alla
linea di riferimento incisa sul guidafilo

[DDL-9000A-AS, -AA]
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(1) iplik verici yayinin (D) hareket

1)
2)

*

mesafesinin ayarlanmasi

Tespit vidasini (2) gevsetin.

Germe gubugunu (3 saat y6nuinde (A
yénlinde) gevirince iplik verici yayin
stroku artar, gubugu 3@ saat yonu
tersine (B y6nlinde) cevirince strok
azalir.

iplik verici yayi (O basincinin
ayarlanmasi.

Tespit vidasini (2 gevsetin ve iplik
tansiyon grubunu gevirin. ®.
Tansiyon mili tespit vidasini @
gevsetin.

Germe gubugunu (3 saat y6niinde
(A yonlinde) cevirince basing artar,
gubugu (3 saat yénti tersine (B
yénlinde) gevirince basing azalir.
Iplik alma kolu yayinin standart
konumu

Makine kolundaki kabartma isaret
cizgisi (®), Ust iplik alma kolu yayi ile
hemen hemen ayni hizadadur.
(Malzeme ve igleme gére ayar
yapilmasi gereklidir.)

(Dikkat) DDL-9000A-DS tipi, tam kuru

caganoz uyarlanmigtir. Mevcut
caganozu kullanan makinelerle
karsilagtinldigi zaman, dikis makinesi
iplik verici yayina yapilan ayarlar daha
etkin sonuglar verirler.

iplik verici yayi gereken etkinlikte
calismazsa; ipligin ylriiylisi de
artar. Sonug olarak iplik kopar
veya balon ilmikler gériiliir.

iplik verici yayinin calismasi
konusunda karar verebilmek

icin, iplik verici yayi ayar islemini
gerceklestirildikten sonra;

igne ipligi E noktasindan F
dogrultusunda disan cekildigi
zamana kadar, iplik verici yayinin
gereken sekilde dogru calisip
calismadigini kontrol edin. (G’nin
konumu)

Yay son agamaya kadar dogru
bicimde calismadig takdirde,
igne ipligi verici yayinin basincini
diistiriin. (H’nin konumu) Ayrica
igne ipligi hareket mesafesi ¢ok
sinirl ise; yayin gereken sekilde
dogru calismasi da miimkiin
olmaz.

Genel kumaslarda yayin dogru
hareket mesafesi; 10 ila 13 mm
arasindadir.

(3) iplik verici hareket mesafesinin

1)

ayarlanmasi

Dikilen kumas ¢ok kalin oldugu zaman,
hareketli tansiyon tarafindan gekilen
iplik uzunlugunu arttirmak igin, iplik
kilavuzunu (®), sol tarafa (C yénu) alin.
Dikilen kumas ince oldugu zaman,
hareketli tansiyon tarafindan gekilen
iplik uzunlugunu azaltmak igin, iplik
kilavuzunu (®), sag tarafa (D y6nu) alin.
iplik kilavuzunun standart konumu
Makine kolu lzerindeki kabartma
isaret ¢izgisi, merkezdeki iplik
kilavuzu (9) tizerindeki kabartma
isaret cizgisi ile merkezde hizalanir.
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(1) PerynupoBka xoA npy»uHbl
HuTenputarusatens (1)

OcnabbTe yCTaHOBOUHbIA BUHT (2).
TMoBepHUTE perynsTop HaTsixeHus (3)

10 4acoBoii CTPENKe (B HanpasneHun A)
— X0/ HUTEMPUTSIraTeNbHON MPYXKUHbI
YBENMUMTCS, a perynstop (3) noBepHeTe
NPOTUB YaCOBOIA CTPENKM (B HANPaBEH!N
B) — x0A yMeHbLUKTCS.

(2) PerynupoBka aaBneHus npyxuHbi
HuTenputarusatens (1)

OcnabbTe YCTaHOBOUHbIA BUHT (2) U
nepemeLLaiTe HaTSKEeHne HUTKK (cOopka)

2) OcnabbTe yCTaHOBOYHbII BUHT
HaTsIrMBaloLLero 3axmuma (@.
3) lloBepHUTE perynsTop HaTseHns 3)

10 4acoBoii CTPENKeE (B HanpasneHun A)
— [aBreHue YBENIUTCS, a perynsitop
noBepHeTe (3) NPOTUB YacoBOi CTPENKY
(B Hanpasnexu1 B) — nasnewHne
YMEHbLUMTCS.
* HopmanbHoe cocTosiHue
HUTENPUTATNBAIOLLEH NPYXKUHBI
(8), BbIrpaBMPOBAHHAs Ha pykase
MaLLWHbI, HAXOAUTCS NOYTU HapaBHe C
BEPXHIM YPOBHEM HUTENPUTSTMBAIOLLEN
NPY>KWHbl
(Heo6x0AMMa perynmpoBka B COOTBETCTBUMN
C MaTepuanoM 1 onepauueit).
(Mpepynpexpexre) B moaens DDL-9000A
DS npumeHsieTcs COBEPLLIEHHO CYXOi
YenHok. Mo cpaBHEHMIO ¢ MalUHaMMK,
MMEIOLLMMM MacnsiHbie YeNHOKK, paboTa
LWBEAHOI MALIKUHBI C TaKUM YENTHOKOM
MOXET NIerko perynupoBaTbCs NPYXUHOI
HUTenpuTArnsaTens.
Ecnu npyxuHa HuTenpuTarueatens He
paboTaeT B Hy)XXHO Mepe, yBenuuMBaeTcs
X0/l HUTKW. B pe3ynbTaTe MoXeT
NPOUCXOANTb 06PbIB HUTKM, PacTsHkeHue
CTEXKOB M T.A. YT06bI OLieHUTb paboTy
NPYXUHbI HUTENPUTArUBaTENS,
ybeauTech, AeNCTBUTENBHO N NPYXUHA
HUTeNpUTArnBaTens cpabatbiaet Ao
KOHLA nepep TeM, KaK UronbHast HUTKa
BbITArMBaeTcA u3 E npyu BbITArMBaHUM
UronbHOM HUTKW B HaNpaBneHum
F nocne Toro, kak aaBnexue
NPYXXMHbI HUTENPUTATUBATENS CTaNo
neiicTeoBaTthb.(Monoxenue G) Korpa oHa
He cpabaTbiBaeT 10 KOHLA, yMeHbLIAeTCS
[AaBreHne NPYXMHbI HUTeNpUTAruBaTens.
(NMonoxenue H) Kpome Toro, korpaa xoa
NPYXXMHbI HUTENPUTATVBATENS YPe3MEPHO
Man, NpyXuHa He paboTaeT AOSHKHbIM
06pa3om.
[ns 06bI4HbIX TKaHe# XoA NPYXuHbI B 10
- 13 MM siBNISieTCSA HOPManbHbIM.
(3) PEr'YNIUPOBKA XO[A
1) Tpn wTbe TAXenbIX MaTepuanos
CMEeCTUTE HUTEeHanpaBuTeb
BneBo (B HanpaseHuu C), utobbl
YBENMUNTb ANMHY HATKK, BbITATMBAEMONA
HUTENPUTSrMBaTENEM.
Ipy WwWuTbe nerkux matepuanos
CMEeCTUTE HUTEHaNpPaBuTENb
BMpaBso (B HanpasneHu D), uTo6bl
YMEHBLUMTb ANIMHY HUATKW, BbITArUBAEMON
HUTEMPUTSTUBATENEM.
* HopmanbHoe cocTosiHUe
HUTeHanpaBuUTens:
BbIrPaBMPOBaHHAS Ha pykase MalLHbl,
HaxoAUTCSt HapaBHE C OTMETKOM,
BbIrPaBMPOBAHHOM Ha HUTEHanpasuTene
(9), B UEHTpE;



15. ADJUSTING THE NEEDLE STOP POSITION /

MEHEIE L E R IREE /

EINSTELLEN DER NADELSTOPPOSITION /
REGLAGE DE LA POSITION D’ARRET DE L’AIGUILLE /
MODO DE AJUSTAR LA POSICION DE PARADA DE AGUJA/
REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DI STOP DELL’AGO /
iGNE DURMA KONUMUNUN AYARLANMASI /
PEr'YJINPOBKA NOJIOXXEHWUA OCTAHOBKW UrJ1bl

AWARNING

(1)
1)

*

3)

4)

. Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

. Do not perform switch operations

other than those described in the
following explanations.

. Be sure to re-turn the power switch

ON after one second or more has
passed. If the power is turned ON
immediately after turning it OFF,
the sewing machine may not work
normally. In this case, turn ON the
power again.

Stop position after thread
trimming

The standard needle stop position
is obtained by aligning marker dot
A on the pulley cover with white
marker dot B on the handwheel
For the details, refer to the
Instruction Manual for the control
box together.

Adjusting procedure of the
needle up/down stop position
Turn OFF the power to the
machine.

Pressing "+" switch @) of the
control box, turn ON the power to
the machine.

Screen display is set to setting No.
96 and the number of revolutions
is displayed. (When the screen
display is not changed, operate
again steps 1) and 2).

Specify the setting No. E with
switch (D) or switch 2.

Setting No. 121 : Needle UP stop position

Setting No. 122 : Needle DOWN stop position | 15 No.121 :

5)

6)

7)

Specify the setting contents F
within the range of -15 to 15 with
switch (3 or switch @).

(Standard is "0". The numeric of
set value indicates the approximate
rotating angle. (When the numeric
is set to the "+" direction, the
needle UP stop position is lowered.
(Direction C)

When the numeric is set to "—

" direction, the needle UP stop
position is raised. (Direction D)
After completion of the setting,
press switch ) or switch @ to
determine the updated value.
(When turning OFF the power to
the machine before performing
this work, the contents are not
updated.)

After completion of the operation,
turn OFF the power to the
machine. The normal operation
can be performed by turning ON
the power to the machine again.

/\ iR

1. A TR EINES
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AWARNUNG :

1. Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Nahmaschi-
ne verursachte Unfélle zu verhiiten.

. Fiihren Sie nur die in den folgenden

Erlduterungen beschriebenen Tasten-
operationen aus.

. Warten Sie mindestens eine Sekunde

bis zum erneuten Einschalten des
Netzschalters. Wird der Netzschalter
unmittelbar nach dem Ausschalten
eingeschaltet, kénnen Funktionssté-
rungen der Ndhmaschine auftreten.
Schalten Sie in diesem Fall die Strom-
versorgung erneut ein.

(1) Stoppposition nach dem

Fadenabschneiden

Die normale Nadelstoppposition
wird erhalten, indem man den
Markierungspunkt A an der
Riemenscheibenabdeckung auf
den weiBen Markierungspunkt B
am Handrad ausrichtet.
Einzelheiten dazu sind zusétzlich
der Gebrauchsanleitung des
Schaltkastens zu entnehmen.
Einstellverfahren der Nadel-
Hoch/Tief-Stoppposition

Die Stromversorgung der Maschine
ausschalten.

Bei gedrtickter Taste "+" (@) des
Schaltkastens die Stromversorgung
der Maschine einschalten.

Die Bildschirmanzeige wird auf die
Einstellungs-Nr. 96 eingestellt, und
die Drehzahl wird angezeigt.

(Wenn sich die Bildschirmanzeige

nicht andert, die Schritte 1) und 2)
erneut ausflihren.)

4) Die Einstellungs-Nr. E mit der Taste

@ oder (2 angeben.

Einstellungs-Nr. 121: Nadel-Hoch-Stoppposition
Einstellungs-Nr. 122: Nadel-Tief-Stoppposition
5) Den Einstellungsinhalt F mit der

Taste 3 oder @) innerhalb des
Bereichs von —15 bis 15 angeben.
(Standard ist "0". Die Zahl des
Einstellwerts gibt den ungefdhren
Drehwinkel an.)

Wird die Zahl in Richtung "+"
eingestellt, wird die Nadel-Hoch-
Stoppposition abgesenkt. (Richtung C)
Wird die Zahl in Richtung "—

" eingestellt, wird die Nadel-
Hoch-Stoppposition angehoben.
(Richtung D)

Nach Abschluss der Einstellung die
Taste (1) oder (2) driicken, um den
aktualisierten Wert festzulegen.
(Wird die Stromversorgung der
Maschine vor der Durchflihrung
dieses Schritts ausgeschaltet, wird
der Inhalt nicht aktualisiert.)

Nach Abschluss des Vorgangs die
Stromversorgung der Maschine
ausschalten. Beim néchsten
Einschalten der Stromversorgung
der Maschine wird der normale
Betrieb durchgefihrt.
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AAVERTISSEMENT :

1. Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I
opération afin de prévenir les accidents
éventuels causés par un démarrage
soudain de la machine a coudre.

2. Ne pas effectuer d'opérations de
touches autres que celles qui sont
décrites dans les explications suivantes.

3. Attendre au moins une seconde avant
de remettre I'interrupteur d'alimentation
sur marche (ON) lorsqu'on I'a placé sur
arrét (OFF). Sinon, la machine risquera
de ne pas fonctionner normalement.
Dans un tel cas, la remettre hors
tension, puis sous tension.

(1) Position d'arrét aprés la coupe
du fil

La position d'arrét standard de
l'aiguille s'obtient en alignant le
point de repére A du couvercle de
poulie sur le point de repére blanc
B du volant.

Pour plus d'informations, consulter
également le manuel d'utilisation
de la boite de commande.
Procédure de réglage de la
position d'arrét de l'aiguille en
position haute/basse
1) Mettre la machine hors tension.
2) Tout en appuyant sur la touche

"+" (@) de la boite de commande,
remettre la machine sous tension.
Le parametre n° 96 s'affiche et la
vitesse est indiquée.

(Si l'affichage de I'écran ne change
pas, recommencer les opérations
1) et 2).

Spécifier le numéro de parametre E
avec la touche (1) ou 2).Paramétre
n°® 121 : Position d'arrét de I'aiguille
en position HAUTE
Paramétre n° 122 : Position d'arrét
de l'aiguille en position BASSE
Spécifier la valeur du parametre F
entre -15 et 15 avec la touche 3)
ou@.

La valeur standard est "0". La
valeur numérique indique I'angle
de rotation approximatif. Lorsqu'on
régle la valeur numérique vers "+",
la position d'arrét de l'aiguille en
position HAUTE descend. (Sens C)
Lorsqu'on regle la valeur
numérique vers "-", la position
d'arrét de I'aiguille en position
HAUTE remonte. (Sens D)
Aprés le paramétrage, appuyer sur
la touche ) ou (@) pour valider. (Si
I'on met la machine hors tension,
sans avoir validé, le contenu du
parameétre n'est pas actualis€.)
Aprés |'opération, mettre la
machine hors tension. Les
opérations normales peuvent
étre effectuées lorsqu'on remet la
machine sous tension.

1)

(2

3)

7)



AAVISO :

1.

(1)
1)

*

(2

4)

5)

6)

7)

Desconecte la corriente eléctrica antes de
comenzar el trabajo para evitar acciden-
tes causados por un arranque brusco de
la maquina de coser.

. No ejecute operaciones de interruptor que

no sean las descritas a continuacion.

. Cercidrese de volver a posicionar en ON el

interruptor de la corriente eléctrica después
que haya pasado uno o mas segun-

dos. Si se conecta la corriente eléctrica
inmediatamente de haber la desconectado,
es posible que la maquina de coser no fun-
cione normalmente. En este caso, vuelva a
conectar la corriente eléctrica.

Posicion de parada después del
corte de hilo

La posicién estandar de parada
de la aguja se obtiene alineando
el punto demarcador A de la
cubierta de la polea con el punto
demarcador B del volante.

Para los detalles, consulte el
Manual de Instrucciones de la caja
de control.

Procedimiento de ajuste de la
posicion de parada de aguja
arriba/abajo

Apague la maquina.

Pulsando el interruptor “+” @) de la
caja de control, encienda la maquina.
El display de la pantalla esta ajustado
a la fijacion No. 96 y se visualiza el
numero de revoluciones.

(Cuando el display de la pantalla
no cambia, ejecute nuevamente
los pasos 1) y 2).

Especifique el No. de fijacion E con
el interruptor O o el interruptor 2.
Fijacion No. 121: Posicién de
parada de aguja arriba (UP)
Fijacion No. 122: Posicién de
parada de aguja abajo (DOWN)
Especifique el valor de fijacion F
dentro de la gama de -15 a 15 con
el interruptor 3 o el interruptor

@. (El estandar es “0”. El valor
numérico ajustado indica el angulo
de rotacion aproximado.) Cuando
el valor numérico se ajusta en
direccion “+”, desciende la posicién
de parada de aguja arriba (UP).
(Direccion C)

Cuando el valor numérico se
ajusta en direccion “-“, se eleva la
posicion de parada de aguja arriba
(UP). (Direccioén D)

Al término del ajuste, pulse el
interruptor (D o el interruptor 2
para fijar el valor actualizado. (Si
se apaga la maquina antes de
realizar esta accion, el contenido
no serd actualizado.)

Al término de la operacion, apague
la maquina. La operacion normal
podra efectuarse encendiendo la
maquina nuevamente.

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

1.

3.

(1)
1)

@

-~

Prima di effettuare le seguenti ope-
razioni, posizionare 'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

. Non agire sugli interruttori nella pro-

cedura tranne quelle descritte nelle
seguenti spiegazioni.

Aver cura di accendere di nuovo
I'interruttore dell'alimentazione dopo
che un secondo o piu é passato. Se
la macchina per cucire viene accesa
immediatamente dopo averla spenta,
la macchina potrebbe non funzionare
regolarmente. In questo caso, accen-
dere di nuovo la macchina.

Posizione di stop dopo il taglio
del filo

La posizione standard di

stop dell'ago viene ottenuta
allineando il punto di riferimento

A sul copripuleggia al punto di
riferimento bianco B sul volantino.
Per ulteriori dettagli, consultare
anche il Manuale d'Istruzioni per la
centralina di controllo.

Procedura di regolazione della
posizione di stop con I'ago
sollevato/abbassato

Spegnere la macchina.

Premendo l'interruttore "+" (@) della
centralina di controllo, accendere
la macchina.

L'indicazione dello schermo
diventa l'impostazione No. 96 e il
numero di giri viene visualizzato.
(Quando l'indicazione dello
schermo non viene cambiata,
effettuare di nuovo le operazioni
delle fasi 1) e 2).)

Impostare il No. di impostazione E
con l'interruttore (O o l'interruttore (2.
Impostazione No. 121 : Posizione
di stop con I'ago sollevato
Impostazione No. 122 : Posizione
di stop con I'ago abbassato
Impostare il contenuto
dell'impostazione F entro la gamma
da -15 a 15 con l'interruttore 3) o
l'interruttore @).

(Il valore standard € "0". Il

valore numerico del valore di
impostazione indica I'angolo di
rotazione approssimativo.) Quando
il valore numerico viene impostato
sulla direzione "+", la posizione

di stop con I'ago sollevato viene
abbassata. (Direzione C)

Quando il valore numerico viene
impostato sulla direzione "-", la
posizione di stop con l'ago sollevato
viene sollevata. (Direzione D)
Dopo il completamento
dell'impostazione, premere
linterruttore (O o l'interruttore (2) per
determinare il valore aggiornato.
(Se si spegne la macchina prima
di effettuare questa operazione, il
contenuto non viene aggiornato.)
Al termine delle operazioni,
spegnere la macchina. Accendendo
di nuovo la macchina, essa realizza
il funzionamento normale.

1.

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma éncesi
makinenin salterini KAPATIN.

2. Asagida 3. maddede yapilan

aciklamalar disinda, diigmeleri
kullanmayin.

. Bir saniye ya da biraz daha uzun siire

gectikten sonra giic salterini mutlaka
ACIK konuma geri getirin. Salter
KAPALI konuma getirildikten hemen
sonra ACIK konuma getirirseniz dikis
makinesi normal ¢alismayabilir. Bu
durumda gii¢ salterini tekrar ACIK
konuma getirin.

(1) iplik kesildikten sonra durus

1)

*

konumu

Makara kapagi lizerindeki A
isareti ile kasnak tizerindeki B
isaret noktas! hizalanarak ignenin
standart durus konumu elde edilir.
Ayrintilar igin kontrol kutusu
Kullanim Talimatlan Kilavuzuna
bakiniz.

(2) ignenin agagida/yukarida durus

4)

5)

6)

7)

konumunun ayarlanmasi islemi
Makineye giden enerjiyi KAPALI
konuma getirin.
Kontrol kutusu tzerindeki “+”
digmesine @) basarak, makineye
giden enerjiyi ACIK konuma getirin.
Ekran gériinimd 96 Numarali
ayara getirilir ve ekranda devir
sayisl izlenir.
(Ekran gérinimu degismezse
1) ve 2) adimlarindaki islemleri
tekrarlayin.)
@ ya da (2 dugmelerinden biriyle
ayar Numarasini belirleyin E.
Ayar No. 121: ignenin
YUKARIDA durug konumu
Ayar No. 122: ignenin ASAGIDA
durus konumu
(3 ya da @ dligmelerinden biriyle,
-15 ile 15 araliginda ayar igerigini
belirleyin F.
(Standart deger “0” dir. Ayar degeri
sayisal olarak yaklagik déntis
acisini ifade eder.) Sayisal deger
“+” yénlinde ayarlanirsa, ignenin
YUKARIDA durus konumu algalir.
(C ydniinde)
Sayisal deger “-” yéniinde
ayarlanirsa, ignenin YUKARIDA
durus konumu ytkselir. (D
yénunde)
Ayar tamamlandiktan sonra,
glincellenen degeri tespit etmek
icin M ya da () diigmesine basin.
(Bu isi gergeklestirmeden dnce
eger makineye giden enerjiyi
KAPALI konuma getirirseniz, igerigi
glincellenmez.)
islem bittikten sonra, makineye
giden enerjiyi KAPALI konuma
getirin. Makineye giden enerijiyi
ACIK konuma getirerek normal
calisma yeniden baslatilabilir.

w»
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Aﬂpenvnpemneuue:

1.

U]
1)

*

BbikniounTe aneKkTponuTanue

nepea Hayanom pa6oTbl, YToGbI
npeAoTBPaTUTbL HeCYACTHbIE CNyYau,
BbI3BaHHbIE HEOXXUAAHHBIM 3aMyCKOM
LUBEHHO MalMHbI.

. He nponssoaute onepaumii

nepeknio4YeHnsa KpoMe TeXx, 4YTo onncaHbl
B C/ieAyIoLUX NOACHEHUAX.

. BHOBb BKNIOYaiiTe aneKTponuTaHue

Bbiknto4arenem (ON) TonbKo no
MCTEYEeHUN He MeHee OAHOI CeKYHAbI.
Ecnu nepeBecTu BbiKnouaTenb B
nonoxetue ON HeMeaneHHo nocne
nepeBefieHUA ero B NonoXexue
OFF, weeiiHas MallmMHa He CMOXeT
HopManbHo paboTatb. B aTOM cnyyae
CHOBa BKnlounTe anektponutanue (ON).
MonoxeHue «cTon» nocne o6peskn
HUTH
CTaHpapTHOe NoNoXKEeHe «CTon
» UMbl 4OCTUraeTCs PerynupoBKoi
MapKepHoii TOUKM A Ha KPbILLKE LKWBA MO
OTHOLLIEHWHO K 6110/ MapKepHOW Touke B
Ha MaxoBMKe.
Bonee noapo6Ho cM. mpunaraemoe
PykoBoacTBO K 610Ky ynpaBneHus.
Onepaums perynupoBky BepxHero/
HUKHEr0 NONOXEHUSA «CTOM» UrMbl
OTKMKOUMTE 3NEKTPOMUTAHNE MALLMHbI
(OFF).
Haxas "+" nepexntoyarens @) 6noka
yrpaBeHusi, BKIIOUUTE SNEKTPONUTaHNe
MaLumHbl (ON).
OKpaHHbIA AUCnNen yCTaHoBUTCS B
pexxum No. 96 1 nokaxeT KonnM4ecTBo
060pOTOB.
(Ecrm aKpaH He U3MeHUTCS, MoBTOpUTE
nyHkTbI 1) and 2).
3apaiite Homep pexuma E
nepekntodatenem (D um ).
pexxum Ne 121 - BepxHee nonoxexue
(UP) «cTon» urnbl,
pexxum Ne 122 - HXKHee nonoxenme
(DOWN) «cTon» uribl.
3apaiite napameTpsl pexxuma F
B AinanasoHe ot MuHyc 15 po 15
nepekntoyatenem 3 um @).
(CtannapTHoe 3Hauerme "0". Yncrnosoe
3HaueHue napaMeTpa nokassisaeT
NpUMEPHBIA yron nosopota.) Mpu
NOMOXNTENbHBIX 3HAYEHMSX napameTpa
("+") BEpXHee NONOXKEHUe «CTOM» UrTibl
UP onyckaetcs (Hanpasnexue C)
[Mpu oTpULI@TENbHBIX 3HAYEHUAX
napameTpa ("-") BepxHee nonoxexue
«cTOM> Urfbl UP noaHMmaeTcs
(HanpasneHwe D)
[Mo OKOHYaHNK YCTAHOBKM HAXMUTE
KHOnKy (D) um (2), 4ToBbI 3aNOMHUTL
M3MEHEHHOE 3HaueHme (ECNM BbIKIIOUUTL
MaLLKHY 0 BbINONHEHHS 3TOM onepauyu,
napameTpbl He U3MEHSITCS).
[o 3aBepLUeHM onepaunm OTKNOUUTE
Matmty ot ceti (OFF). HopmanbHyto
paboTy MOXHO NPOU3BOAUTH, BHOBb
BK/t04MB MaLLnHy B ceTb (ON).



16. PEDAL PRESSURE AND PEDAL STROKE /

R E S ANITEE /

PEDALDRUCK UND -HUB /
PRESSION ET COURSE DE LA PEDALE/

PRESION DE PEDAL Y RECORRIDO DE PEDAL /

LA PRESSIONE DEL PEDALE E LA CORSA DEL PEDALE/
PEDAL BASINCI VE PEDAL HAREKET MESAFESI AYRI /
HALIABJIMBAHWE MEAANN U XOA4 NEAANN

ZC&WARMNG:

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

(1) Adjusting the pressure required to
depress the front part of the pedal

The pressure will be decreased when

pedaling pressure adjust spring @ is

placed on the left-hand side, and will

be increased when it is placed on the

right-hand side.

(2) Adjusting the pressure required to
depress the back part of the pedal

The pressure increases as you turn

reverse depressing regulator screw

(@ in, and decreases as you turn the

screw out.

(3) Adjusting the pedal stroke

The pedal stroke decreases when you

insert connecting rod 3 into the left hole @.

ATHILEGNBIEINES, B
KiERIRZ REHITIEE.

(1) BEARBREEE SR
AR T T R 22 D HY
HEAMAE, R, HE
A OO AR

(2) BEtRE HEY AR

0 R B T IR 22 @ 1R B A gk
HUTE AR T o ) AT A 3% 0
.

(3) EHREREEITIZRYIAEE
HEE @ LB AMATILA

FIRRA /o

17. ADJUSTMENT OF THE PEDAL /

BRI /

PEDALEINSTELLUNG /
REGLAGE DE LA PEDALE /

AJUSTE DEL PEDAL /

REGOLAZIONE DEL PEDALE /
PEDALIN AYARLANMASI /

PErYJINPOBKA NEJAJIN

ZC&WARMNG:

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

(1) Installing the connecting rod

1) Move pedal D to the right or left
as illustrated by the arrows so
that motor control lever @ and
connecting rod (3 are straightened.

Adjusting the pedal angle

The pedal tilt can be freely
adjusted by changing the length of
the connecting rod.

Loosen adjust screw @), and adjust
the length of connecting rod 2.

ATRILEGNEINESD, B
KERIRZ REHTIRE.

(1) EFRE

D) VRS SR 15
@, L DI O R
i @ i Tie

(2) BEiRAORRE

1) SR I KRR LA
LR

2) FFRAETIRL @ BT
@ BT

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

(1) Einstellen des zum Niederdriicken des
Pedals nach vorn erforderlichen Drucks
Wird die Pedaldruck-Einstellfeder (1) links
angebracht, verringert sich der Druck,
wahrend er sich erh6ht, wenn sie rechts
angebracht wird.
(2) Einstellen des zum Niederdriicken des
Pedals nach hinten erforderlichen Drucks
Durch Hineindrehen der Riickwartsdruck-
Regulierschraube (2) erhéht sich der Druck,
wahrend er sich durch Herausdrehen
verringert.
(3) Einstellen des Pedalhubs
Der Pedalhub wird verringert, wenn die
Verbindungsstange (3 in das linke Loch
eingehéngt wird.

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

(1) Installieren der Verbindungsstange
1) Das Pedal (D in Pfeilrichtung nach
rechts oder links schieben, so daB
Motorsteuerhebel 2) und Verbindungs-
stange 3 in einer Ebene liegen.
Einstellen der Pedalneigung

1) Die Pedalneigung kann durch
Veréndern der Lange der Verbin-
dungsstange beliebig eingestellt
werden.

Die Klemmschraube @) Iésen, und
die Lénge der Verbindungsstange
() einstellen.
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

(1) Réglage de résistance de la
partie avant de la pédale

La pression diminue lorsqu'on place

le ressort de réglage de pression de

pédale (O a gauche ; elle augmente

lorsqu'on le place a droite.

(2) Réglage de la résistance de la
partie arriére de la pédale

La pression augmente lorsqu'on visse

la vis de réglage de pression arriére 2

; elle diminue lorsqu'on dévisse la vis.

(3) Réglage de la course de la pé-
dale

Lorsqu’on introduit la tige d’accouple-

ment 3) dans l'orifice du cété gauche,

la course diminue.

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

(1) Fixation de la tige d’accouple-
ment de la pédale

1) Déplacer la pédale (1) vers la droite
ou la gauche dans le sens des fleches
sur la figure de maniere que le levier
de commande du moteur (2) et la tige d’
accouplement (3) soient droits.

(2) Réglage de l'inclinaison de la pédale

1) Il est possible de régler libre-

ment l'inclinaison de la pédale en

changeant la longueur de la tige d’

accouplement.

Desserrer la vis de réglage @

et régler la longueur de la tige d’

accouplement (2.

2)



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Modo de ajustar la presion
requerida para presionar la parte
delantera del pedal

La presion disminuird cuando el muelle

(D de ajuste de presion de pedal se co-

loque en el lado izquierdo y aumentara

cuando se coloque en el lado derecho.

(2) Modo de ajustar la presion
requerida para presionar la parte
posterior del pedal

La presion aumenta a medida que

usted gire hacia la izquierda el tornillo

(2 regulador de presidn, y disminuye si

usted tira el tornillo hacia fuera.

(3) Modo de ajustar el recorrido de pedal

El recorrido de pedal disminuye cuando

usted inserta la biela 3 en el agujero

izquierdo.

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Modo de instalar la biela

1) Mueva el pedal (D hacia la derecha

o hacia la izquierda como se ilustra

con las flechas de modo que la

palanca (2) de control de motor y la

biela 3 queden en recto.

Modo de ajustar el angulo de

pedal

1) Lainclinacién de pedal se puede
ajustar libremente cambiando la
longitud de la biela.

2) Afloje el tornillo de ajuste @), y
ajuste la longitud de la biela 2.

@

-~

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

(1) Regolazione della pressione necessaria
per premere la parte anteriore del pedale
La pressione sara diminuita quando la
molla di regolazione della pressione del
pedale (1) é posizionata sul lato sinistro,
e la pressione sara aumentata quando la
molla é posizionata sul lato destro.
(2) Regolazione della pressione necessaria
per premere la parte posteriore del pedale
La pressione aumenta avvitando la vite di
regolazione della pressione inversa (2), e
diminuisce svitando la vite.
(3) Regolazione della corsa del pedale
La corsa del pedale viene ridotta inse-
rendo lo snodo del tirante 3) nel foro di
sinistra.

LIEIKED sc-aiod
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/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
odncesi makinenin salterini KAPATIN.

(1) Pedalin 6n tarafina basmak
icin gerekli olan basincin
ayarlanmasi
Pedal basinci ayar yay (D) sol tarafa
yerlestirildigi zaman basing azalir ve sad
tarafa yerlestirildigi zaman basing artar.
(2) Pedalin arka tarafina basmak
icin gerekli olan basincin
ayarlanmasi
Geri basma reglilatér vidasini (2) igeriye dogru
aldiginiz takdirde basing artar ve disariya
dogru aldiginiz takdirde basing azalir.
(3) Pedal hareket mesafesinin ayarlanmasi
Irtibat milini sol taraftaki delige @
taktiginiz zaman, pedal hareket
mesafesi azalir.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
(1) Installazione del tirante a snodo
1) Spostare il pedale (1) verso destra
0 verso sinistra come indicato dalle
frecce in modo che sia la leva
di comando del motore (2 che il
tirante 3 siano in posizione diritta.
Regolazione dell’angolo del
pedale
L’inclinazione del pedale puo essere
facilmente regolata modificando la
lunghezza del tirante.
2) Allentare la vite di regolazione @), e
regolare la lunghezza del tirante ().

@

~

1

/A\UYARI:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

(1) irtibat milinin takilmasi

1) Pedall () oklarla g6sterilen sekilde
saga veya sola dogru alin ve motor
kontrol kolu (@ ile irtibat milinin 2
diiz durmasini saglayin.

(2) Pedal acisinin ayarlanmasi

1) Pedal egimi, irtibat milinin
uzunlugunu degistirmek suretiyle
serbestce ayarlanabilir.

2) Ayar vidasini @ gevsetin ve irtibat
milinin 2) uzunlugunu ayarlayin.
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Aﬂpenynpemneﬁue:

BbIkniounTe aneKTponuTaHue nepea
Ha4yanoM paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD
HecyacTHbIe CNyYau, BbI3BaHHbIE
He0XXMAaHHBIM 3anyCKOM LUBEIHOM
MaLUMHBI.

(1) PerynupoBku pasnenus, Tpebyemoro
ANA HAXaTusa nepeaHeil YacTu nepanu
[laBnenve 6yfeT yMeHblLATLCS, KOTAa
NPY>XUHa, perynupytoLas aasnexue npu
pa6oTe neganu (1), pasmeLLaeTcs ¢ N1esow
CTOPOHbI, 1 OHO ByZeT yBEeNMUMBaThLCS, KOrfa
OHa pa3meLLaeTCs C MpaBon CTOPOHbI.
(2) PerynupoBku paBneHus TpebyemMoro
AN HaXKaTua 3afHell YacTv nepanu
[lasnexue ysennunsaetcs, koraa Bel
nosopavvsaeTe peBepCMBHbIVI OI'IyCKaFOLLLVIVICﬂ
PErynupyHoLLMii BUHT (2) BOBHYTPb, U
YMeHbLUAEeTCA, Koraa nosopaymsaeTe sToT
BWHT BOBHE.
(3) Perynuposka xoa nepanu
XoA nepanu yMeHbLUaeTCs, Koraa Bol
BCTaBNSiETE COEAMHUTENbHBIA WTOK 3) B
IeBOE 0TBEPCTHE.

Aﬂpenynpemgeme:

BbikniounTe anekTponuTaHue nepen

HavyanoM paboTbl, 4TO6bI NPeAOTBPATUTD

HecyacTHbIe Clyy4au, Bbi3BaHHbIe

HEeOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEAHO

MaLUnHbI.

(1) YcTtaHOBKa COEAMHMTENbHOrO WITOKA

1) CaswHbTe neganb (1) BNPaBO Uk BNEBO,
KaK NokasaHo CTpekamm Tak, YTobb!
pblyar yrpasneHus aNeKTPOMOTOPOM (2) 1
COEAMHMTENbHIA LWTOK (3) BbINPSAMUANCS.

(2) Perynuposka yrna nepanu

1) Yron HaknoHa nefanv MoXeT 6biTb
CBOBOAHO OTPErynMpOBaH C MOMOLLbIO
M3MEHEHWS! ATIMHbI COBAMHUTENBHOTO LUTOKA.

2) OcnabbTe perynmpoBOYHbIA BUHT (@) 1
OTPErynupyiATe ANUHY COEAMHUTENBHOMO
wroka ().



18. PEDAL OPERATION /

1)

2)

3)

4)

BRI /
PEDALBEDIENUNG /

UTILISATION DE LA PEDALE/

OPERACION DE PEDAL /

FUNZIONAMENTO DEL PEDALE /

PEDALIN CALISMASI /
HO>XHOE YNPABJIEHME

;I't::e pedalfis operated in the BT 4 RiR1E.
ollowing four steps: D fA A BT K R M (T S 2 2
The machine runs at low sewing D I BT R SRR B R 52 2)
speed when you lightly depress the ®-
frontpartof the pedal. ® | 5) ik Sk R AR M 7
The machine runs at high sewing s
speed when you further depress I ®-
t(?fe;ront part of the pedalf. @d (B2 &BE T 4T x
the automatic reverse fee N SN S 2 v
stitehing has been preset, the Jei 8l BELTR LA O e TR 4%
machine runs at high speed after it 2])
completes reverse feed stitching.) A A B B SR 2 2]
The machine stops (with its needle 3) % IR *ﬁ;\}{ﬁ@ [%] % J‘?HL
up or down) when you reset the 1k © (WLE R B4 IR e
pedal toits original position. ©) 2} Yo
The machine trims threads when _
DTARYIS Yy A >
you fully depress the back part of 4) [ BREHCN D12 E ©-

the pedal. ®

If your machine is provided with
the Auto-lifter (AK138), an addition
step is given between the machine
stop and thread trimming step.
The presser foot goes up when you
lightly depress the back part of the
pedal @), and if you further depress
the back part, the thread trimmer is
actuated.

When starting sewing from the
state that the presser foot has
been lifted with the Auto-lifter and
you depress the back part of the
pedal, the presser foot only comes
down.

If you reset the pedal to its neutral
position during the automatic
reverse feed stitching at seam
start, the machine stops after

it cornpletes the reverse feed
stitching.

The machine will perform normal
thread trimming even if you
depress the back part of the pedal
immediately following high or low
speed sewing.

The machine will completely
perforrn thread trimming even if
you reset the pedal to its neutral
position immediately after the
machine started thread trimming
action.

A EREALEE
(AK138) I, TEAZ IR 22
[ — K. E R
MR B AR 2 I, R R T 3h
1E @), dk&1n) 55 S BRI .
J& , FER T BT DI B
IR BEAT AR F 8B M
i R Bh42 T+ 2 e E
LT IS PR TE IR SEHIRT
QR JE BR B A 5, A
N

TREEN H BT | JERSHGR
Je] P Sy 57 T U 2% ) L 45 4 2
RigtEiE.

M G L) B AR 2 H )
Jei FA S BR B AR S 2L AT 4]
NP2 P B ARAR [E]
S EAEALEH AL DI 5E .
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Die Bedienung des Pedals erfolgt in
den folgenden vier Stufen :

1)

2)

3)

4)

Wird das Pedal leicht nach vorn
niedergedrtickt, l4uft die Maschine
mit niedriger Geschwindigkeit.
Wird das Pedal weiter nach vorn
niedergedrtickt, I&uft die Maschine
mit hoher Geschwindigkeit. @
(Wird der Schalter ftir
automatisches Ruickwértsnéhen
betétigt, 1auft die Maschine nach
AbschluB des Riickwértsndhens
mit hoher Geschwindigkeit.)

Wird das Pedal auf die
Ausgangsstellung zurtickgestellt,
bleibt die Maschine stehen (mit der
Nadel in Hoch- oder Tiefstellung).

Wird das Pedal ganz nach hinten
niedergedrtickt, schneidet die
Maschine den Faden ab. ®
Wenn die Maschine mit dem Auto-
Lifter (AK138) ausgestattet ist, wird
ein zusétzlicher Schritt zwischen
dem Maschinenstopp und dem
Fadenabschneiden eingefligt.
Durch leichtes Niederdrticken des
Pedals nach hinten @ wird der
N&ahfuBB angehoben, und durch
vollstdndiges Niederdrticken

des Pedals nach hinten wird

der Fadenabschneider betétigt.
Wenn Sie den Néhbetrieb starten,
wéhrend der NahfuB mit dem
Auto-Lifter angehoben ist, und

Sie den hinteren Teil des Pedals
niederdrticken, senkt sich nur der
Na&hfuB.

Wird das Pedal wahrend des
automatischen Ruckwdrtsndhens
am Nahtanfang auf die
Neutralstellung zurtlickgestellt,
bleibt die Maschine nach
Ausfiihrung des Riickwértsnéhens
stehen.

Die Maschine fiihrt normales
Fadenabschneiden aus, selbst
wenn das Pedal unmittelbar

nach dem Néhen mit hoher oder
niedriger Geschwindigkeit nach
hinten niedergedrtickt wird.

Die Maschine fiihrt vollstdndiges
Fadenabschneiden aus,

selbst wenn das Pedal
unmittelbar nach Beginn des
Fadenabschneidevorgangs auf die
Neutralstellung zurlickgestellt wird.

La pédale comporte quatre positions

1)

2)

Lorsqu’on enfonce légérement I’
avant de la pédale, la machine
tourne a petite vitesse.
Lorsqu’on enfonce davantage I’
avant de la pédale, la machine
tourne a grande vitesse. @

(Si 'exécution automatique de
points arriere a été activée, la
machine tourne a grande vitesse
apres avoir exécuté les points
arriere.)

Lorsqu’on rameéne la pédale sur sa
position initiale, la machine s’arréte
(avec son aiguille remontée ou
abaissée). ©

Lorsqu’on enfonce complétement I
arriere de la pédale, le coupe-fil est
actionné. ®

Si la machine est dotée du releveur
automatique (AK138), il y a une
position supplémentaire entre la
position d’arrét de la machine et la
position de coupe du fil. Lorsqu’on
enfonce légérement I'arriére de la
pédale, le pied presseur remonte.
©

Si I'on enfonce davantage l'arriere
de la pédale, la machine coupe les
fils.

Lorsqu'on commence la couture
alors que le pied presseur a

été relevé a l'aide du releveur
automatique et que I'on appuie

sur l'arriere de la pédale, le pied
presseur s'abaisse seulement.

Si 'on ramene la pédale au neutre
durant I'exécution automatique

de points arriére au début de la
couture, la machine termine les
points arriére, puis s’arréte.

La machine coupe les fils
normalement méme si I'on enfonce
I'arriére de la pédale juste apres
une couture a grande ou a petite
vitesse.

La machine termine la coupe des
fils méme si 'on ramene la pédale
au neutre juste apres le début de
la coupe des fils.



El pedal se opera en los cuatro
pasos siguientes :

1)

3)

4)

La maquina funciona a baja
velocidad cuando usted presiona
ligeramente la parte delantera del
pedal.

La maquina funciona a alta
velocidad cuando usted presiona
mas la parte delantera del pedal. @
(Si se ha presionado el dispositivo
inverso automatico, la maquina
funciona a alta velocidad después
que completa el pespunte de
transporte inverso).

La maquina se para (con su aguja
arriba o abajo) cuando usted
repone la posicion original de los
pernos del pedal. ©

La maquina corta los hilos cuando
usted presiona completamente la
parte posterior del pedal. €

Si su maquina esta provista con

el elevador automatico (AK138),
se da un paso adicional entre la
parada de maquinay el paso de
corte de hilo.

El prensatelas sube cuando

usted presiona ligeramente la
parte posterior del pedal ©), y si
usted presiona aun mas la parte
posterior, se actua el cortahilo.
Cuando el cosido se inicia en el
estado en que el prensatelas se ha
elevado con el elevador automatico
y se presiona la parte posterior del
pedal, desciende el prensatelas
solamente.

Si usted repone el pedal a su
posicion neutral durante el
pespunte de transporte inverso
automatico al inicio de la costura,
la maquina se para después que
completa el pespunte de transporte
inverso.

La maquina ejecutara el corte

de hilo normal aunque usted
presione la parte posterior del
pedal inmediatamente después de
cosido a alta o baja velocidad.

La maquina ejecutara
completamente el corte de hilo
aunque usted reponga el pedal a
su posicion neutral inmediatamente
después que la maquina ha
comenzado la accion de corte de
hilo.

Il funzionamento del pedale € a
seguenti 4 posizioni :

1)

*

La macchina funziona a bassa
velocita di cucitura quando la parte
anteriore del pedale viene premuta
leggermente.

La macchina funziona ad alta
velocita di cucitura quando la parte
anteriore del pedale viene premuta
Iteriormente. @& (Se I'affrancatura
automatica é stata impostata, la
macchina gira ad alta velocita
dopo aver completato I'affrancatura
automatica.)

La macchina si arresta (con I'ago
in posizione sollevata o abbassata)
quando il pedale viene riportato
alla sua posizione di partenza. ©
La macchina provvede al taglio del
filo quando la parte posteriore del
pedale viene premuta a fondo. €
Se la macchina é dotata dell’
alzapiedino automatico (AK138), &
prevista una posizione aggiuntiva
tra le posizioni di arresto della
macchina e taglio del filo. Il piedino
premistoffa si solleva quando la
parte posteriore del pedale viene
premuta leggermente ©), e se la
parte posteriore viene premuta
ulteriormente, il rasafilo si attiva.
Quando si inizia la cucitura dallo
stato in cui il piedino premistoffa

é stato sollevato con l'alzapiedino
automatico e viene premuta

la parte posteriore del pedale,
soltanto il piedino premistoffa si
abbassa.

Se il pedale viene riportato alla
sua posizione di partenza durante
I'affrancatura automatica all’inizio
cucitura, la macchina si arresta
dopo aver completato I'affrancatura
automatica.

L’operazione di taglio del filo ha
luogo regolarmente anche se la
parte posteriore del pedale viene
premuta subito dopo la cucitura a
alta o bassa velocita.

L’operazione di taglio del filo ha
luogo completamente anche se

il pedale viene riportato alla sua
posizione di partenza subito dopo
che la macchina ha iniziato I’
operazione di taglio del filo.
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®

Pedal, asagida anlatilan dort
kademede caligir:
1) Pedalin 6n tarafina hafifce

2)

3)

4)

*

bastiginiz zaman, makine dugtik
dikis devrinde caligir.

Pedalin én tarafina biraz daha
bastiginiz zaman, makine yliksek
dikis devrinde caligir. @

(Otomatik geri dikis énceden
ayarlanmisg ise; makine geri dikis
islemini tamamladiktan sonra
yuksek devirde calisir.)

Pedali orijinal konumuna
getirdiginiz zaman makine (ignesi
yukarida veya asagida olarak)
durur. ©

Pedalin arka tarafina tam olarak
bastiginiz zaman, makine iplikleri
keser. ®
Otomatik ayak kaldirma (AK138)
kullanildigi zaman, durma ve iplik
kesme arasinda anahtarlama
islemi 1 basamak artar. Pedalin
arka tarafina hafifce basildig
zaman ) baski ayag yukari kalkar
ve pedalin arka tarafina biraz daha
kuvvetli basildigi zaman baski
ayag tekrar agagdi iner.

Daha sonra iplik keskisi ¢aligtirilir
ve baski ayagi tekrar yukari kalkar.
Dikise baslandidi sirada otomatik
kaldirici eger baski ayagini yukari
kaldirmigsa ve pedalin arka
tarafina bastiysaniz, sadece baski
ayag! asad iner.

Otomatik geri dikis sirasinda dikis
basladigi zaman pedali tekrar bos
konuma getirirseniz, makine geri
dikis iglemini tamamladiktan sonra
durur.

Yiksek veya dlgtik hizda dikis
isleminden hemen sonra pedalin
arka tarafina bassaniz dahi,
makine normal iplik kesme iglemini
yerine getirir.

Makine iplik kesme iglemine
bagladiktan hemen sonra pedali
orijinal konumuna getirseniz dahi,
makine iplik kesme iglemini normal
sekilde tamamlar.

Mepanb ucnonb3yeTtcs cnepyloWUMmn
4eTbipbMs cnocobamm:

)

LLIsenHas mawumHa paboTaet ¢
HU3KOI CKOPOCTM LUMTbS, KOrAa

Bbl cnerka HaxxumaeTe nepesHoo
yacTb neganv ).

LlIBeitHas maLLmHa paboTaeT ¢
BbICOKOI CKOPOCTBIO LUMTbS, KOrAa
Bbl ganee HaxxumaeTe NepesHio0
yacTb negamv A.

(Ecnv 6bin10 NpeasapuTensHO
YCTaHOBNEHO aBTOMATUYECKOE
LUMTbE C 06paTHOM Nojayei, MallHa
paboTaeT C BbICOKOWM CKOPOCTbHO
nocne Toro, KaK 3akaH4MBaeTcs
LnTbe ¢ 06paTHOM NoaaYeit.)
LLIsenHas MalwmHa ocTaHaBMBaETCS
(C vrnoi BBEPXY N BHU3Y), KOraa
Bbl Bo3BpalLaeTe nejans B ee
nepBoHaYanbHoe nonoxeue ©.
LLIseiHas MalumMHa 06pe3aeT HUTKY,
KkorAa Bel moaHOCTLIO HAaXXMMaeTe
Ha 3a/Hi0K0 YacTb nesamm .

Ecrv Bawwa LseitHas MaLLmHa cHabxeHa
aBTOMOABEMHbIM MPUCNOCOBNEHMEM
(AK138), npubasnseTcs eLwe ofuH

Luar MexAy 0CTaHOBKO MaLLMHbI 1
06PE3KOM HUTKM.

MpwXnMHas nanka noaHUMaeTcs,
korpa Bl cnerka HaxxumaeTe Ha
3aIHI0I0 H4acTb neant (@), u ecnn
Bbl B fanbHemwem HaxuMaeTe Ha
3a[H0I0 YaCTb, MPOMCXOANT 06pe3ka
HUTKW. ECN BbI HAUMHAETe WKTb 13
COCTOSAHWSA, NPU KOTOPOM HaXXUMHas
nanka noAHATa aBTOMOABLEMHUKOM,
TO NPY HAXKATUM HA 3aJHIOK YaCTb
nefanvu nanka nuiib OnycTUTCS.
Ecnu Bbl Bo3Bpaluaete negans k ee
HeTpansHOMY NONOXKEHWHO, KOrAa
HauMHaeTCs aBTOMATUYECKOE LUNTbE
¢ 06paTHoOI Noaayen, MalmHa
OCTaHaBNMBAETCA NOCAe TOro, Kak
OHa 3aBEPLLAET LWKTbE C 06PATHON
nopaven.

LLIBeitHas MalLMHa BbINOAHUT
HOPMabHO 0B6PE3KY HUTKK, faxe
ecnv Bbl HXXMeTe Ha 3aAHIOK YacTb
nefanm HeMeNEHHO NPK BbICOKOM
UM HU3KO CKOPOCTU LMTBA.
LLIseiHas malumMHa noNHOCTbIO
BbIMNOMHAT 06PE3Ky HUTKK AaXKe ecrn
Bbl BepHeTe nefanb B HeMTpanbHoe
MONOXeHWEe HEMEANEHHO nocne
TOrO KaK LUBeHas MaLlmHa Hayana
06pe3Ky HUTKM.



19. NEEDLE-TO-HOOK RELATIONSHIP /
HLETFNIEIRAIK F /
NADEL-GREIFER-BEZIEHUNG /

RELATION ENTRE L’AIGUILLE ET LE CROCHET /

RELACION DE AGUJA A GANCHO /
RELAZIONE FASE AGO-CROCHET/
iGNE - CAGANOZ BAGLANTISI /
3ABUCUMOCTb MUrJibl OT YESTHOKA

/A\ WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

St 2,
A IE=N.

ATHILEGN K ZINES, F
KERIRZ RBHITIRIE.

Adjust the timing between the needle

and the hook as follows :

1) Adjusting the needle bar height.
Turn the handwheel to bright the

TEAZINN 77 IR R LB AN EAR
1) B REE L RERIR T

needle bar down to the lowest point AOR
of its stroke, and loosen setscrew . o
@, 2) WEEFEE

2) Adjusting the needle bar height.
Align marker line (For a DB needle
- marker line &), For a DA needle
: marker line ©) on needle bar
(2 with the bottom end of needle
bar lower bushing 3, then tighten

HEAT @ BIZIZ (DB F1HH
Z1% ®, DA §H : 214 ©)
XHHEFTAT T 8BR @ B9 R,
RIRTT AT @ BF FEEIR

setscrew (. QN
3) Position the needle and the hook | 3y Y =iiEde @) HZedEfr B
® [

PR 3 D IERE EIRLZ, [A)IE
WERETT IRV 552 K, TEETFT
@ EJHTTIR, %04 (DB
T RZIZ ®), DA FHIA
ZI2 ©) XHEEHF T &R
@ M o
4) FEMRASTT, HiER L ® Xt
WAL @ BIHL, SAJSHERL
FHFNTRERR ) TR B EE A 0.04
~0.1mm( K%)), wairEg
] 2 3 e [ A IR 22
(EE) EET/NE, SR
MRS, BRI AKIE, S
£t.
® TF DDL-9000A-DS FlfY
R IEER RPHER (T
MIER ). E#RAT, FiEA
THERS. EERNESREE
HOMXRMRES A 2 7,
22890206
22890404 ( [EEKMHO )
(iFE) RPIER ( TR ) B
MREHLL. 7B, EUE
EEMEMEHIR , Bk
EHHITER.

Loosen the three hook setscrews,
turn the handwheel in normal
rotation and align marker line (For
a DB needle : marker line ®), For
a DA needle : marker line ©) on
ascending needle bar (2) with the
bottom end of needle bar lower
bushing 3.

4) In this state, align hook blade point
(® with the center of needle @).
Provide a clearance of 0.04 mm to
0.1 mm (reference value) between
the needle and the hook, then
securely tighten the three hook
setscrews.

(Caution) If the clearance between
the blade point of hook and
the needle is smaller than the
specified value, the blade point
of hook will be damaged. If
the clearance is larger, stitch
skipping will result.

RP hook (dry hook) is used for
the hook of DDL-9000A-DS type.
When replacing, use the part No.
described below. There are two
kinds of Part Nos. of the hooks
classified by the regions.
22890206

22890404 (For Europe)

(Caution) Periodically clean RP
hook (dry hook) since the hook
rolls up thread waste or cloth
waste and failure of the machine
or defective sewing may be
caused.

S SRR T RA AT B ] E

/A\ WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Synchronisierung zwischen Nadel

und Greifer folgendermaBen einstellen :

1) Die Nadelstange durch Drehen
des Handrads auf ihre Tiefstellung
absenken, und die Feststellschrau-
be () I6sen.

2) Einstellen der Nadelstangenhéhe
Die Markierungslinie (ftir eine DB-
Nadel : Markierungslinie ®), ftir
eine DA-Nadel : Markierungslinie
©) der Nadelstange (2 auf die
Unterkante der unteren Nadelstan-
genbuchse ) ausrichten, dann die
Feststellschraube (1) anziehen.

3) Einstellen der Greiferposition @

Die drei Greifer-Befestigungs-
schrauben I6sen, das Handrad in
normaler Drehrichtung drehen, und
die Markierungslinie (fir DB-Nadel:
Markierungslinie ®), flir DA-Nadel:
Markierungslinie @) an der sich
hebenden Nadelstange (2) auf die
Unterkante der unteren Nadelstan-
genbuchse (3 ausrichten.

4) In diesem Zustand die Greiferblatt-
spitze ® auf die Mitte der Nadel @
ausrichten. Einen Abstand von 0,04
mm bis 0,1 mm (Bezugswert) zwi-
schen Nadel und Greifer erzeugen,
und dann die drei Greifer-Befesti-
gungsschrauben fest anziehen.

(Vorsicht) Falls der Abstand zwi-
schen der Greiferblattspitze
und der Nadel kleiner als der
Sollwert ist, wird die Greifer-
blattspitze beschédigt. Falls der
Abstand gréBer ist, kommt es zu
Stichauslassen.

Ein RP-Greifer (Trockengreifer)
wird als Greifer des Typs DDL-
9000A-DS verwendet. Beim
Auswechseln ist ein Teil mit der
unten angegebenen Teile-Nr. zu
verwenden. Die nach Gebieten
klassifizierten Greifer besitzen
zwei verschiedene Teilenum-
mern.

22890206

22890404 (Fur Europa)

(Vorsicht) Reinigen Sie den RP-Grei-
fer (Trockengreifer) regelmaBig,
da er Faden- oder Stoffabfille
aufrollt, wodurch Ausfall der
Maschine oder fehlerhaftes Néh-
en verursacht werden kénnen.

—-30 -

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Régler la relation entre I'aiguille et le

crochet de la maniére suivante :

1) Tourner le volant pour abaisser la
barre a aiguille au maximum, puis
desserrer la vis de fixation (D.

2) Réglage de la hauteur de la barre
a aiguille
Faire coincider le trait de repére
(pour une aiguille DB : ®), pour
une aiguille DA : ©) de la barre a
aiguille 2) avec le bas de la bague
inférieure de la barre a aiguille 3,
puis resserrer la vis de fixation (0.

3) Réglage de la position du crochet @)
Desserrer les trois vis de fixation
du crochet, tourner le volant dans
le sens de rotation normal et
aligner le trait de repére (pour une
aiguille DB : trait de repére ®), pour
une aiguille DA : trait de repére
(D) de la barre a aiguille dans son
mouvement ascendant (2) sur le
bas de la bague inférieure de barre
a aiguille 3.

4) Dans cette condition, aligner la
pointe de la lame du crochet ® sur
I'axe de l'aiguille @. Régler ensuite
le jeu entre l'aiguille et le crochet
pour qu'il soit compris entre 0,04
et 0,1 mm (valeur de référence),
puis serrer a fond les trois vis de
fixation du crochet.

(Attention) Si le jeu entre la pointe

de la lame du crochet et I'aiguille

est inférieur a la valeur spé-
cifiée, la pointe de la lame du

crochet sera endommageée. S’il

est supérieur, il y aura des sauts

de points.

Le crochet RP (crochet sec) est

utilisé pour le type DDL-9000A-

DS. Lors du remplacement,

utiliser les numéros de piéce

indiqués ci-dessous. Il existe
deux numéros de piéce de cro-
chet selon les régions.22890206

22890206

22890404 (Pour I'Europe)

(Attention) Nettoyer périodiquement
le crochet RP (crochet sec) car il
ramasse des fragments de fil ou
de tissu et ceci peut entrainer
une défaillance de la machine
ou une couture incorrecte.



/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Ajuste la temporizacion entre la aguja
y el gancho del modo siguiente :
1) Gire el volante para bajar la barra
de aguja al punto mas bajo de su
recorrido, y afloje el tornillo (.
Modo de ajustar la altura de la
barra de aguja
Alinee la linea (para aguja DB :
linea ®), para aguja DA : linea ©)
demarcadora en la barra 2) con
el extremo inferior del buje 3, y
luego apriete el tornillo (.
Modo de ajustar la posicion del
gancho @
Afloje los tres tornillos de fijacion
del gancho, gire el volante en
direccion normal y alinee la linea
demarcadora (para aguja DB: linea
demarcadora (®); para aguja DA:
linea demarcadora (©) grabada so-
bre la barra de agujas ascendente
(@ con el extremo inferior del buje
inferior @) de la barra de agujas.
En este estado, alinee el filo de la
hoja (® del gancho con el centro
de la aguja @. Proporcione una
separacion de 0,04 mm a 0,1 mm
(valor de referencia) entre la aguja
y el gancho, luego apriete firme-
mente los tres tornillos de fijacion
del gancho.
(Precaucién)
Si la separacion entre la punta
de la hoja del gancho y la aguja
es menor que el valor especi-
ficado, la punta de la hoja del
gancho se danara. Sila sepa-
racién es mayor, se producira
salto de puntada.
El gancho RP (gancho seco)
se usa para el gancho de DDL-
9000A-DS.
Cuando haga reemplazamiento,
use el No. de pieza que se des-
cribe a continuacion.
Existen dos tipos de niimeros
de piezas para los ganchos,
clasificados segtin la region.
22890206
22890404 (Para Europa)
(Precaucion)
Limpie periédicamente el
gancho RP (gancho seco)
porque en el gancho se enrollan
desperdicios de hilo o de tela
causando darios resultando en
un cosido defectuoso.

2)

3)

4)

.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
Regolare la relazione fase ago-crochet
come segue :
1) Girare il volantino per portare la
barra ago al punto piu basso della
sua corsa, ed allentare la vite di
fissaggio (.
Regolazione dell’altezza della
barra ago
Allineare la linea di riferimento (per
un ago DB : @), per un ago DA :
(©) sulla barra ago (2) all’estremita
inferiore della bussola inferiore
della barra ago 3, stringere quindi
la vite di fissaggio (D.
Regolazione della posizione del
crochet @
Allentare le tre viti di fissaggio
del crochet, girare il volantino
nel normale senso di rotazione e
allineare la linea di riferimento (Per
un ago DB : linea di riferimento ®),
Per un ago DA : linea di riferimento
(D) sulla barra ago ascendente (2)
all'estremita inferiore della bussola
inferiore della barra ago 3.
In questo stato, allineare la punta
della lama del crochet (8 al centro
dell'ago @. Lasciare una distanza
da 0,04 mm a 0,1 mm (valore di
riferimento) tra I'ago e il crochet,
quindi stringere saldamente le tre
viti di fissaggio del crochet.
(Attenzione) Se il gioco tra la punta
della lama del crochet e I'ago €
piu piccolo del valore speci-
ficato, la punta della lama del
crochet sara danneggiata. Se il
gioco é piu grande, ne risulte-
ranno i salti di punto.

+ Il crochet RP (crochet secco) &
usato per il crochet della DDL-
9000A-DS. Quando si sostituisce
il crochet, usare il No. di parte
indicato qui sotto. Ci sono due
generi di No. di parte dei crochet
classificati per zone.

22890206
22890404 (Per Europa)
(Attenzione) Pulire periodicamente il
crochet RP (crochet secco) dato
che il crochet arrotola polvere di
filo o polvere di tessuto e il gua-
sto della macchina o la cucitura
difettosa sara causato.

@

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

igne ile gaganoz arasindaki

zamanlamayi, asagida anlatilan sekilde

ayarlayin:

1) igne milini hareket mesafesinin en

alt noktasina getirmek igin volan

kasnagdi gevirin ve tespit vidasini

@ gevsetin.

igne mili yliksekliginin ayarlanmasi

isaret gizgisiyle hizaya getirin (DB

igne igin: isaret gizgisi ®. DA igne
igin: igne mili @ tzerindeki igaret
gizgisini ©), igne mili alt burcunun

(@ taban ytizeyi ile ayni hizaya

getirin ve tespit vidasini D sikin.

Caganoz @ konumunun

ayarlanmasi. Kancanin ¢ adet

setuskur vidasini gevsetin, kasnagi
normal déndlirtin ve ylikselen igne

mili @ lzerindeki isaret gizgisini

(DB igne igin: isaret ¢izgisi ®), DA

igne icin: isaret gizgisi @) igne

mili alt kovaninin 3 alt ucu ile

hizalayin.

Bu durumdayken, kanca bicak

noktasini ® igne @ merkeziyle

hizalayin. igne ile kanca arasinda

0,04 mm ile 0,1 mm (referans

degder) bir bosluk birakin, ardindan

lic adet kanca setuskur vidasi ile
sikica tespit edin.

(Dikkat) Caganozun bicak agzi ile
igne arasindaki mesafe belirtilen
degerden daha kii¢lik oldugu
takdirde, caganozun bicak agzi
hasar goriir. Mesafe Teknik
Ozellik degerinden fazla olursa,
dikis atlatmaya yol acar.

+ DDL-9000A-DS tipi icin kullanilan
RP ¢aganoz (kuru ¢aganoz).
Degistirirken, asagida belirtilen
parca numaralarini kullanin.
Bdélgelere gére siniflandirilan
kancalarda iki tip Parca
Numarasi vardir.

22890206
22890404 (Avrupa icin)

(Dikkat) Caganoza iplik artiklar veya
kumas havlan sarilacag icin,
makinenin arizalanmasina veya
hatali dikiglere yol agmamak
amaciyla caganozun sik ve
diizenli araliklarla temizlenmesi
sarttir.

3)

4)

—-31-—

Anpenynpe)meﬁue:

BbikniounTe aneKTponuTanne nepea
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPeaoTBPaTUTL
HecyacTHbIe Clyy4au, Bbi3BaHHbIE
HEeoXWAaHHbIM 3anyCKOM LIBEAHO
MaLUnHbI.

OTperynupyitTe CUHXPOHN3ALIMIO MEXAY Urioii

11 YENHOKOM, CeaytoLLMM 06pa3oM:

1) oBepHMTE MaxXOBUK K UrOMbHULIE BHU3 K
€amOoil HU3KOM TOUKE ee X0Aa u ocnabbTe
YCTaHOBOUHbIiA BUHT (D).

2)  OtperynupyiiTe BbICOTY UrOMbHMLbI.
CoBMecTuTe pucky (ans urn DB:
pucka @), ans urnbl DA: pucka ©) Ha
UrOMbHULE (2) C HUKHIUM KOHLIOM HIXHe#
BTYNIKW UroNbHULbI (3), 3aTeM 3aTsHuTe
YCTaHOBOYHbIA BUHT (1.

3)  OTperynupyiTe NonoXeHue YenHoka @.
OcnabbTe Tpu YCTAHOBOUHbIX BUHTA
UeslHoKa, NepeBeAnTe MaxoBuK B PEXUM
HOPMaSTbHOTO BPALLEHMS 1 BbIPOBHSIATE
TMHWLO OTMETKM (Ans urnbl DB — nnHus
oTMeTKN B), Anst urnbl DA — HIS
0TMeTKM (D)) Ha MOAHMMAIOLLEMCS!
urnoBoauTene (2) ¢ HUXXHUM Kpaem
HWXKHeit BTYnKu urnosogutens (3.

4) B 3TOM NONOXEHUM YCTAHOBUTE HOCUK
yenHoka (5) Ha ypoBHe LeHTpa UrMbl @).
O6ecneybTe 3a30p 0T 0.04 10 0.1 MM
(cnpaBoYHast BEMUMHA) MEXAY UITON 1
UeSTHOKOM, 3aTeM HafieXHo 3aTaHuTe Tpu
YCTAHOBOYHbIX BUHTA YeNHOKa.

(Mpenynpexaexune) Ecnn 3a3op Mexay
0CTpPUEM Ne3BUS YeNHOKa W Urnoi
SIBNIAETCSA MeHbLLE YCTaHOBNEHHOI
BEJMYMHbI, OCTPUE NEe3BUS YENHOKa
6yneT nospexaeHo. Ecnu 3a3op Gyaet
6onbLuNM, CTEXOK GyAeT nponyLyeH.

* YenHok 13 apMMpOBaHHOrO NNacTUka
(cyxoii yenHoK) ucnonb3ylotcsa ans
yenxoka DDL-9000A-DS tunos.

IMpu 3aMeHe Ucnonb3yiiTe YacTy
onucaHHble HuXe. UMeetcs

nBa BU/la HOMEPOB YeIHOKOB,
KnaccunLMpoBaHHbIX N0 perMoHaM.
obnactam.

22890206

22890404 ([ns Esponbi)

(MpeaynpexpeHxue) Mepuoanyecku
YUCTUTE YENHOK U3 apPMUPOBAHHOIO
nnacTuKa (Cyxoi YenHoK), TaK Kak
YesHOK CKaTbiBaeT OTX0/bl OT HUTOK UAK
0TX0/bl TKaHM, U 3TO MOXET BbI3BaTb
0TKa3 WBeNHO MaLMHbI NN AedeKTbl
WNTDS.



20. ONE-TOUCH TYPE REVERSE FEED STITCHING MECHANISM /

B F BhEE /

ANTIPP-RUCKWARTSNAHMECHANISMUS /
MECANISME DE COUTURE ARRIERE A COMMANDE PAR SIMPLE PRESSION /
MECANISMO DE PESPUNTE DE TRANSPORTE INVERSO TIPO SIMPLE-TACTO /
PULSANTE INVERSIONE TRASPORTO /

TEK DOKUNMALI ILERI GERI ZIG-ZAG BUTONU /
MEXAHWU3M LLUMTbA C OBPATHOM MOAAYEN, BKNFOYAOLLUICA NPU OAHOM

NMPUKOCHOBEHUH

The moment switch lever (D is pressed, | {1 R3%H-5¢ D), 422157 BI 4% i), | Sobald der Schalthebel

the machine performs reverse feed
stitching.

The machine resumes normal feed
stitching the moment the switch lever is
released.

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

[Adjusting the position of switch]

1) Loosen setscrew (2) and move the
switch itself up and down to adjust
the height.

2) Switch (D can be used in two
positions by turning it.

3) In addition, when you desire to
lower the position of switch ),
loosen setscrew (3 located in the
back of the machine head and
lower switch base @).

3%, LA TR 48
TR, WA IERE -

== .
/N EE:

ATHILEGNAEINES, F
KiERIRZ REHTRE.

gedrtickt wird, fihrt die Maschine
Ruckwaértsndhen aus.
Sobald der Schalthebel losgelassen

wird, setzt die Maschine den normalen
Nahbetrieb fort.

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit
die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine

verursachte Unfélle zu verhiiten.

[ F £ BRA ]

D FREEEZQ, ETB
FF AR

) @A B ET G, |2

3) BIFFED MEEE TR 9

I, ST RAGE IR T Y [
IR22 ), B T IT RIE @
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[Einstellen der Schalterposition]

Die Feststellschraube (2) I6sen,
und den Schalter zum Einstellen

der H6he anheben oder absenken.

Der Schalter (1) kann durch Drehen

in zwei Positionen eingesetzt werden.

Wenn der Schalter (1) noch weiter
abgesenkt werden soll, die Fest-
stellschraube (3) auf der Rlickseite
des Maschinenkopfes I6sen, und
die Schalter-Montageplatte @
absenken.

Lorsqu’on appuie sur le levier inverseur
M, la machine exécute les points
arriere.

Lorsqu’on relache le levier inverseur, la
couture reprend en avant.

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

[Réglage de la position du commutateur]

1) Desserrer la vis de fixation ) et
régler la hauteur du commutateur
en le déplacant vers le haut ou le
bas.

2) On peut utiliser le commutateur )
sur deux positions en le tournant.

3) Pour abaisser la position du
commutateur (1), desserrer la vis
de fixation (3) située a I'arriére de
la téte de la machine et abaisser le
socle du commutateur (@).



Tan pronto como se acciona la pala (O
del interruptor, la maquina de coser eje-
cuta el pespunte de transporte inverso.
La méquina de coser reanuda el pespunte
de transporte normal en el momento en
que se deja libre la palanca del interruptor.

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

[Para ajustar la posicion del interruptor]

1) Afloje el tornillo @ y mueva el
mismo interruptor hacia arriba y
hacia abajo para ajustar la altura.

2) Elinterruptor (D) se puede usar en
dos posiciones girandolo.

3) Ademas, cuando usted quiera
bajar la posicion del interruptor
@, afloje el tornillo 3 ubicado en
la parte posterior del cabezal de
la maquina y baje la base @ del
interruptor.

Premendo la leva di commutazione del
movimento (1), la macchina realizza I
affrancatura.

La macchina riprende il normale tipo

di cucitura non appena la leva di
commutazione viene rilasciata.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
[Regolazione della posizione dell'interruttore]
1) Allentare la vite di fissaggio 2, e
spostare l'interruttore stesso su e
giu per regolare I'altezza.

2) L'interruttore () puo essere usato
in due posizioni girandolo.

3) Inoltre, quando si desidera
abbassare la posizione dell’
interruttore (D), allentare la vite di
fissaggio 3 posta nel retro della
testa della macchina ed abbassare
la base dell'interruttore @).

Dugmeye (D basin, makine aniden ileri
geri zig-zag seklinde ¢alismaya baglar.
lleri dogru dikis dikmek igin, diigme
kolunu birakin.

/A\UYAR:

Makinenin aniden g¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
énlemek icin, her tiirlii caisma
6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

[Anahtar konumunun ayarlanmasi]

1) Tespit vidasini (2) gevsetin ve
yuksekligi ayarlamak icin anahtarin
kendisini yukari veya asag alin.

2) 4) Anahtar @, gevrilmek suretiyle
iki konumda kullanilabilir.

3) Buna ek olarak anahtarin (O
konumunu asag almak istediginiz
zaman; makine kafasinin arka
tarafina yerlestirilmis olan tespit
vidasini (3) gevsetin ve anahtar
tabanini @ asagi kaydirin.
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Korpa HaxmeTe pbluar nepekntoyarens

@, weeiiHas MaLLMHA BbINONHUT LUIMTbE C
06paTHoiA noaayen.

LLIBeitHas MawmHa Bo306HOBUT HOpManbHy0
nopauy, Koraa 0TnycTuTe pblyar
nepeksoyaTens.

Aﬂpenynpemgeuue:

BbikniounTe aneKkTponuTaHue nepen
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPeaoTBPaTUTL
HecYacTHble CNyy4aH, BbI3BaHHbIE
HeOoXnAaHHbIM 3anycKOM LWBeNHOM
MaLUWHbI.
[PerynupoBka nonoxexus nepeknioyatens]
1) OcnabbTe yCTAHOBOUHbIN BUHT (2)
11 NepemelLLaiiTe nepekoyaTenb
HEenocpeACTBEHHO BBEPX W BHI3, YTOObI
perynupoBarb BbICOTY.
2) TMosopauvsas nepentoyatens (1), MOXHO
1CMONb30BATb €ro B ABYX MONOXEHUSX.
Kpome Toro, koraa Bel xxenaete
onycTuTb nepexntoyarens (1), ocnabbte
YCTaHOBOYHb I BUHT (3) pacnonoXeHHblil
no3aan rofoBHON YacT! MaLLMHbI 1
onycTuTe nepekmtodaTenb (@) HUXe.

@



Optional switch (separately-available) / M FF % ( BIMNEE )
Zusatzschalter (getrennt erhiltlich) /

Commutateur en option (disponible séparément) /
Interruptor opcional (disponible por separado) /

Interruttore facoltativo (separatamente disponibile) /

istege bagh anahtar (ayrica temin edilebilir) /
[lononHuTenbHbIN (pacnonararowuiica OTAENLHO) NepeknioyaTenb

The following functions can be
performed by one-touch operation
using optional switch (23632656) (D.

1. Needle up/down compensating
stitching
... Every time the switch is pressed,
needle up/down compensating
stitching is performed.

2. Back compensating stitching
... Every time the switch is pressed,
reverse feed stitching is performed
at low speed. (This is effective
only when the constant-dimension
stitching pattern is selected on the
CP-160/CP-170/IP-110 panel.)

3. Function to cancel once reverse
feed stitching at the end of sewing
... When the switch is pressed,
the next automatic reverse feed
stitching at the end of sewing only
can be canceled once.

4. Thread trimming function
... When the switch is pressed,
thread trimming is performed.

5. Presser lifting function
... When the switch is pressed,
automatic presser lifting can be
executed.

6. One stitch compensating stitching
... Every time the switch is pressed,
one stitch compensating stitching
is performed.

* When using the optional switch,
it is necessary to set the function
with the control box. For the
details, see the Instruction
Manual for the control box.

/A\ WARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

[ Connection of the optional switch]
Insert the cord of the optional switch
into @ and 3 of 4P connector (1)
coming from the machine head. (There
is no polarity.)

The pin is provided with the inserting
direction. Insert it with protruding
portion @ upward.
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Bei Verwendung des Zusatzschalters
(23632656) (1) kénnen die folgenden
Funktionen durch Antippbedienung
ausgefuihrt werden.

1. Nadel-hoch/tief-Kompensationsné-

hen

... Bei jedem Driicken des Schal-

ters wird Nadel-hoch/tief-Kompen-

sationsnéhen ausgefihrt.

Riickwérts-Kompensationsndhen

... Bei jedem Driicken des Schal-

ters wird Riickwartsndhen mit nied-

riger Geschwindigkeit ausgefthrt.

(Diese Funktion ist nur dann

wirksam, wenn das KonstantmaB-

Nahmuster auf der Bedienungsta-

fel CP-160/CP-170/IP-110 gewdhlt

wird.)

3. Funktion zur einmaligen Annullie-
rung des Ruckwértsndhens am
N&hende ... Durch Driicken des
Schalters kann der nachste auto-
matische Ruckwértsndhvorgang
am Néhende nur einmal annulliert
werden.

4. Fadenabschneidefunktion ... Durch
Driicken des Schalters wird Faden-
abschneiden ausgefihrt.

5. NahfuB-Liftfunktion ... Durch
Driicken des Schalters kann auto-
matische NéhfuBluftung ausgeftihrt
werden.

6. Ein-Stich-Kompensationsnéhen ...
Bei jedem Drticken des Schalters
wird Ein-Stich-Kompensationsna-
hen ausgeftihrt.

* Bei Verwendung des
Zusatzschalters muss die
Funktion am Schaltkasten
eingestellt werden.

Einzelheiten dazu sind der
Gebrauchsanleitung des
Schaltkastens zu entnehmen.

[\

/A\ WARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

[AnschluB des Zusatzschalters]

Die Kabelstifte des Zusatzschalters

in die Buchsen @ und 3 des

vom Maschinenkopf kommenden
4P-Steckers (D einflihren. (Es gibt
keine Polaritat.)

Der Stift 148t sich nur in einer Richtung
einflihren. Den Stift so einflihren, daB
der Vorsprung @ oben liegt.
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Les opérations suivantes peuvent étre

exécutées par simple pression sur le

commutateur en option (23632656) (D.

1. Compensation de points par le

relevage/abaissement de I'aiguille
... Achaque pression sur le
commutateur, une compensation
de points par le relevage/abaisse-
ment de l'aiguille est exécutée.

2. Compensation de points arriere
... Achaque pression sur le com-
mutateur, des points arriére sont
exécutés a petite vitesse.

(Ceci n’est effectif que lorsque la
configuration de couture a dimen-
sions constantes est sélectionnée
sur le panneau CP-160/CP-170/
IP-110.)

3. Annulation unique de I'exécu-
tion de points arriere a la fin de
la couture ... Lorsqu’on appuie
sur le commutateur, I'exécution
suivante de points arriere a la fin
de la couture est annulée.

4. Fonction de coupe du fil ... Lors-
qu’on appuie sur le commutateur,
la coupe du fil est exécutée.

5. Fonction de relevage du presseur
... Lorsqu’on appuie sur cet inter-
rupteur, le relevage automatique
du presseur est possible.

6. Compensation d’un point ... A
chaque pression sur le commuta-
teur, une compensation d’un point
est exécutée.

*  Lors de I'utilisation de
l'interrupteur en option, il est
nécessaire de paramétrer
la fonction avec la boite
de commande. Pour plus
d'informations, consulter le
manuel d'utilisation de la boite
de commande.

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

[Raccordement du commutateur en
option]

Connecter le cordon du commutateur
en option dans les bornes 2 et 3 du
connecteur a 4 broches (1) venant de
la téte de la machine. (Il n’y a pas de
polarité.)

La broche doit étre introduite dans un
sens particulier. L'introduire avec le
détrompeur @ en haut.



Las siguientes funciones se ejecutan
mediante la operacion a simple tacto
usando el interruptor 1) (23632656).

1.

Pespunte de compensacion de
aguja arriba/abajo

... Cada vez que se pulsa el inte-
rruptor, se ejecuta el pespunte de
compensacion de aguja arriba/abajo.
Pespunte de compensacion inversa
... Cada vez que se pulsa el inte-
rruptor el interruptor, se ejecuta el
pespunte de transporte inverso a
baja velocidad.

(Este es solamente efectivo cuando
en el panel CP-160/CP-170/1P-110
se ha seleccionado el patrén de
pespunte de dimensidn-constante.)
Funcién para cancelar una vez el
pespunte de transporte inverso al
fin de cosido

... Cuando se pulsa el interruptor,
el pespunte de transporte invertido
automatico al fin de cosido solamente
se puede cancelar una vez.

Funcion de corte de hilo

... Cuando se pulsa el interruptor,
se puede ejecutar el corte de hilo.
Funcion de elevacion de prensate-
las

... Cuando se pulsa el interruptor,
se puede ejecutar la elevacion
automatica de prensatelas.
Pespunte de compensacion de una
puntada

... Cada vez que se pulsa el inte-
rruptor, se ejecuta el pespunte de
compensacion de una puntada.
Cuando se utiliza el interruptor
opcional, es necesario fijar la
funcién con la caja de control.
Para los detalles, consulte el
Manual de Instrucciones de la
caja de control.

/A\AVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

[Conexién del interruptor opcional]
Inserte el cable del interruptor opcional
en @y @ del conector 4P (D) que
viene desde el cabezal de la maquina.
(No hay polaridad.)

La patilla tiene la funcién de direccionar
la insercion. Insértela con la porcion
saliente (@) hacia arriba.

Le seguenti funzioni possono essere
realizzate facilmente con un semplice
tocco tramite I'interruttore facoltativo
(23632656) (V.

1. Cucitura di compensazione con
I’ago in posizione sollevata/ab-
bassata ... Qgni volta che questo
interruttore viene premuto, la
cucitura di compensazione con I’
ago in posizione sollevata/abbas-
sata e effettuata.

Cucitura di compensazione per
I'inversione ... Qgni volta che
questo interruttore viene premuto,
I'affrancatura e effettuata a bassa
volocita.

(Questo e valido solo quando il
modello di cucitura a dimensione
costante e selezionato sul pan-
nello CP-160/CP-170/IP-110.)
Funzione per cancellare una volta
I'affrancatura alla fine cucitura

... Quando l'interruttore viene
premuto, soltanto la prossima
affrancatura automatica alla fine
cucitura puo essere cancellata
una volta.

Funzione di taglio del filo ...
Quando l'interruttore viene pre-
muto, il taglio del filo € effettuato.
Funzione di sollevamento del
piedino ... Quando linterruttore
viene premuto, sollevamento au-
tomatico del piedino pud essere
effettuato.

Cucitura di compensazione

con un punto ... Qgni volta che
questo interruttore viene premuto,
la cucitura di compensazione con
un punto é effettuata.

* Quando si usa l'interruttore
optional, &€ necessario impostare
la funzione con la centralina di
controllo. Per ulteriori dettagli,
consultare il Manuale d'Istruzioni
per la centralina di controllo.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.
[Collegamento dell’interruttore
facoltativo]

Inserire il filo dell'interruttore facoltativo
in @ e (3 del connettore 4P (1) che
viene dalla testa della macchina. (Non
c’e polarita.)

La spina ha la direzione di inserimento.
Inserirla con la parte sporgente @) volta
verso l'alto.

listege bagh anahtar (ayrica temin
edilebilir)

Asagdida belirtilen iglevler, istege
bagl tek adimda dikis anahtarindan
(23632656) (1 yararlanilarak gergek-

CnepytoLme chyHKLMM MOTYT BbITb
BbIMNONHEHBI OHAM HAXKATWEM, UCTIONb3YS
JONONHUTENbHbIA NepekntoyaTens (23632656)

.

. KomneHcvpytoLee WwnTbe ¢ urnoi,

lestirilebilirler.

1.

igne yukari/asag telafi dikisi...
Dligmeye her basilisinda, igne
yukari/agag teléfi dikisi gergekles-
tirilir.

Geri telafi dikisi..... Dugmeye her
basilisinda, distiik devirde zigzag
dikis gergeklestirilir. ( Bu iglem,
sadece CP-160/CP-170/IP-110
panelde sabit 6i¢ull dikis desenleri
uygulanirken gegcerlidir.)

Dikis sonunda bir kere zigzag dikis-
ten sonra iglevin iptali.... Digmeye
basildiginda,, dikis sonunda uygu-
lanacak bir sonraki zigzag dikis bir
kereye mahsus olmak lzere iptal
edilebilir.

iplik kesme iglevi... Digmeye
basildigi zaman, iplik kesme islemi
gerceklestirilir.

Baski ayagi kaldirma iglevi... DGg-
meye basildigi zaman, baski ayagi
otomatik kaldirma islevi gercekles-
tirilir.

Tek dikiglik telafi dikisi... Digmeye
her basiliginda, bir dikislik telafi
dikisi gergeklestirilir.

Secime bagh diigmeyi
kullanirken, bu fonksiyonu
kontrol kutusu ile ayarlamak
sarttir. Ayrintilar icin kontrol
kutusu Kullanim Talimatlar
Kilavuzuna bakiniz.

o

@

>

o

s

HaxoAsLLENCs HaBEepXy/BHU3Y...

Kaxablit pa3, Koraa nepekntovarens
HaXar, BbIMONHAETCS KOMMEHCUpytolLee
LUNTBE C UFNOWA, HAXOASALLECS HaBepxXy/
BHU3Y.

3aHee KOMMEHCHPYIOLLEE LNTHE. ..
Kaxablit pa3, Koraa nepexntovarens
HaXar, W1Tbe C 06paTHO NoAaqen Bbl-
MNOMHAETCS Ha HU3KOM ckopocTH. (3T0 ad-
(heKTUBHO TOMBKO, KOT A MOAENb LUMTbS
C MOCTOSHHbIM Pa3MepoM BbiGupaeTes
Ha naxenv ynpasnexus CP-160/CP-170/
IP-110.)

DyHKUNS pa3oBOiA OTMEHbI LUKTbS C 06-
paTHOIA nojayen B KoHUe WnTbs... Koraa
nepekmoYaTesb Haxar, cneaytoee
aBTOMATMYECKOE LUINTbE C 06paTHOM
noAavyeit B KOHLE LWNTbS MOXET ObiTb
OTMEHEHO TOSbKO OfAHAXABI.

OyHKUMS 00PE3KN HUTKMY...

Korpa nepexntouatenb Haxar, BbINONHs-
€TCs 06pe3ka HUTKM.

OyHKUMS NOAHATUS NPYUXKUMHON NanKu...
Korpa nepekntouarens Haxar, asToma-
TUYECKVIA NOABEM MPYXKUMHOI Nanku
MOXET BbITb BbIMOMHEH.
KomMneHcvpytoLLee WKTbe OfHUM CTEX-
KOM...

Kaxablit pas, Koraa nepekntovarens
HaXXaT, BbIMOJHAETCA KOMNEHCUpytoLLee
LUMTbE OJIHUM CTEXKOM.

Mpy ucnonb3oBaHNUM ONLUMOHHOTO
nepeknioyatens Heo6xoaumMo
YCTaHOBUTb (hYHKLMIO C MOMOLLbIO
6noka ynpaenenus. bonee noapo6Ho
cM. PykoBOACTBO K 610Ky ynpaBneHusi.

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu

ortaya cikabilecek yaralanmalari
6nlemek icin, her tiirlii caisma

6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

[Opsiyonel anahtar baglantisi]

Opsiyonel anahtar kablosunu, makine

kafasindan gelen 4P konektdriinde
@ gérilen @ ve 3 noktalarina takin.
(Burada kutup yoktur.)

Pimin takis yond bellidir. Pimi, ¢ikintil
kismi @) yukari dogru bakacak sekilde

takin.
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Aﬂpenynpemneﬂue:

BbikniounTe anekTponuTaH1e nepes
HayanoM paboTbl, 4TOGLI NPeAOTBPATUTL
HecyacTHble Cnyy4au, Bbi3BaHHbIe
HE0XMaHHbIM 3anyCKOM LBEIHO
MalLMHbI.

[MoaknioueHne AONONHUTENLHOMO
nepeknioyatensy)

BcTaBbTe LWHYp AONONHUTENBHOMO
nepekntoyatens B ) u 3) pasvema 4P (1)
UZYyLLMIA OT FONOBHOM YacTy MaLLnHbl. (Be3
noaspHOCTH.)

lMonoxeHwe WwrudTa onpesensetcs
HarpasneHnem BCTaBky. BetasbTe ero
BblatoLLeiicst YacTbto (@) BBEPX.



21. ADJUSTING THE POSITION OF THE WIPER (DDL-9000A-AA-WB, -0B) /

PRI BRYIE% (DDL-9000A-AA-WB, -0B) /

EINSTELLEN DER WISCHERPOSITION (DDL-9000A-AA-WB, -0B) /
REGLAGE DE LA POSITION DU TIRE-FIL (DDL-9000A-AA-WB, -0B) /

PARA AJUSTAR LA POSICION DEL RETIRAHILO (DDL-9000A-AA-WB, -0B) /

REGOLAZIONE DELLA POSIZIONE DELLO SCARTAFILO (DDL-9000A-AA-WB, -0B) /
TOKATLAMA KONUMUNUN AYARLANMASI (DDL-9000A-AA-WB, -0B) /
PETYNIMPOBKA NOJIOXKEHUA OBTUPOYHOIO YCTPOMCTBA (DDL-9000A-AA-WB, -0B)

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Adjust the position of the wiper
according to the thickness of the
material sewn.

1) Turn the handwheel in the normal
direction of rotation to align white
marker dot (D on the handwheel
with marker dot (2) on the machine
arm.

2) Adjust the distance between the
flat part of the wiper & and the
center of the needle to 1 mm.
Tighten wiper adjust screw 3) so
that the wiper is pressed and fixed
by wiper collar @.

* When the wiper is unnecessary,
turn wiper switch (& OFF.
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22. SEWING CONDENSED STITCHES / D480 775% /
NAHEN MIT VERDICHTUNGSSTICHEN /
EXECUTION DE POINTS CONDENSES /
COSIDO DE PUNTADAS CONDENSADAS /
CUCITURA DEI PUNTI DI INFITTIMENTO /
YOGUN iLMEK DIiKiSi /

YACTBIE CTEXXKHW

AWARNlNG :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

It is possible to change the stitch length
of the normal feed pitch by operating
switch (D or reverse feed control lever
(2) during sewing.

1) Tilt the machine head and adjust
feed dial 3 to the condensed stitch
length. The stitch length adjust-
ment value can be around "0" to 1.

2) Loosen setscrew (B in condensa-
tion stopper @) and slide the stop-
per in the direction of the arrow
mark to adjust so that it comes in
contact with the end of reverse
feed solenoid (). Then fix it with
setscrew (8.

3) When setting the state to the
initial state (release), fix it at the
position of the center of & and the
engraved marker line of @.
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Die Position des Wischers gemaB der

Dicke des Néahguts einstellen.

1) Das Handrad in normaler
Drehrichtung drehen, um den
weiBen Markierungspunkt
() auf dem Handrad auf den
Markierungspunkt 2) am
Maschinenarm auszurichten.

) Den Abstand zwischen dem
flachen Teil des Wischers (6) und
der Nadelmitte auf 1 mm einstellen.
Die Wischereinstellschraube 3)
anziehen, so daB der Wischer
durch die Wischerhtilse @)
angedrtickt und fixiert wird
Wenn der Wischer nicht benétigt
wird, den Wischerschalter (5)
ausschalten.

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Régler la position du tire-fil pour tenir

compte de I'épaisseur du tissu.

1) Tourner le volant dans le sens de
rotation normal pour amener le
point de repére blanc () du volant
face au point de repére (2) du bras
de la machine.

2) Régler la distance entre le méplat
du tire-fil 6 et I'axe de I'aiguille a 1
mm.

Serrer la vis de réglage du tire-

fil @ de maniére que le tire-fil soit
poussé et fixé par I'entretoise de
tire-fil @.

* Lorsqu’on ne désire pas utiliser le
tire-fil, placer l'interrupteur de tire-
fil ® sur arrét.

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unflle zu verhiiten.

Durch Betétigen des Schalters (1) oder
des Ruckwdrtstransport-Steuerhebels
(2 wéhrend des Nahvorgangs ist es
mdglich, die Stichlange der normalen
Transportteilung zu &ndern.

1) Den Maschinenkopf neigen, und
das Transportrad 3 auf die Ver-
dichtungsstichldnge einstellen. Der
Stichldngen-Einstellwert kann etwa
"0" bis 1 betragen.

2) Die Befestigungsschrauben (5 im

Verdichtungsanschlag @) Iésen,

und den Anschlag zum Einstellen

in Richtung der Pfeilmarkierung
schieben, so dass er mit dem Ende
des Ruckwartstransportmagneten
® in Bertihrung kommt. Dann

mit der Befestigungsschraube

befestigen.

Wenn der Ausgangszustand

(Freigabe) hergestellt wird, ist der

Anschlag in der Mitte von & und

der eingravierten Markierungslinie

@) zu fixieren.

W
=
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Il est possible de régler la longueur des
points du pas d'entrainement normal
en actionnant le commutateur (1) ou le
levier de commande d'entrainement
arriére (2) pendant la couture.

1) Basculer la téte de la machine
en arriere et régler le cadran
d'entrainement 3 sur la longueur
des points condensés. La valeur
de réglage de longueur des points
peut étre autour de "0" a 1.

2) Desserrer la vis de fixation & de la
butée de condensation @) et faire
glisser la butée dans le sens de
la fleche pour la régler de fagon
qu'elle vienne en contact avec
I'extrémité du solénoide d'entrai-
nement arriére (6). Fixer ensuite la
butée avec la vis de fixation .

3) Pour le réglage a I'état initial (libé-
ration), fixer la butée de telle fagon
que l'axe de (& soit en regard du
trait de repére de @.



Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Ajuste la posicidn del tirahilo de
acuerdo al grosor del material a coser.
1) Gire el volante en la direccion
normal de rotacion para alinear
el punto ) demarcador blanco
en el volante con el punto )
demarcador en el brazo de la
maquina de coser.
2) Ajuste la distancia entre la parte
plana del retirahilo ® y el centro
de la agujaa 1 mm.
Apriete el tornillo 3 de ajuste de
retirahilo de modo que el retirahilo
quede presionado y fijo mediante
el collarin (@) del retirahilo.
Cuando no se necesite el retirahilo,
posicione en OFF el interruptor (5
del retirahilo.

*

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare l'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Regolare la posizione dello scartafilo a

seconda dello spessore del materiale

da cucire.

1) Girare il volantino nel normale
senso di rotazione per allineare il
punto di riferimento bianco (D sul
volantino al punto di riferimento 2
sul braccio della macchina.

2) Regolare la distanza tra la parte

piatta dello scartafilo ® e il centro

dell’ago a 1 mm.

Stringere la vite di regolazione

dello scartafilo 3 in modo che lo

scartafilo sia premuto e fissato
tramite il collare dello scartafilo @).

Quando lo scartafilo non e

necessario, spegnere l'interruttore

dello scartafilo (®.

*

Sewing direction / 4%l 7515 /
Néahrichtung / Sens de couture /
Direccion de cosido /

Senso di cucitura/

HanpaBneHMe noga4u

Condensed stitch / #z%% /
Verdichtungsstich / Puntada condensada /
Points condensés / Punto di infittimento /

Yogun ilmek / YacTble CTEXKN

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Es posible modificar durante el cosido
la longitud de puntada del paso de
transporte normal mediante la opera-
cién del interruptor ) o palanca de
control (2 de transporte invertido.

1) Incline el cabezal de la maquina 'y
ajuste el cuadrante de transporte
(® a la longitud de puntada con-
densada. El valor de ajuste de la
longitud de puntada puede ser de
aprox. “0”a 1.

2) Afloje el tornillo de fijacion ® en el
retén de condensacion @) y deslice
el retén en la direccidn indicada
por la marca de flecha para hacer
el ajuste de modo que el retén
entre en contacto con el extremo
del solenoide (& de transporte
inverso. Luego, fijelo con el tornillo
de fijacién (®.

3) Cuando haga el ajuste al estado
original (liberacion), fijelo en la
posicion del centro de ® y la linea
demarcadora grabada @).

| Dikis yonii /
1
1
1
1

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-

zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

E possibile cambiare la lunghezza del
punto relativa al passo del trasporto
normale azionando l'interruttore (1)

o la leva di controllo del trasporto ad
inversione (2) durante la cucitura.

1) Inclinare la testa della macchina
e regolare la manopola di
regolazione del trasporto 3 alla
lunghezza del punto di infittimento.
Il valore di regolazione della
lunghezza del punto pud essere
intorno ad un valore da "0"a 1.
Allentare la vite di fissaggio &

nel fermo di infittimento @) e fare
scorrere il fermo nel senso indicato
dalla freccia per regolare in modo
che il fermo venga a contatto con I’

n

estremita del solenoide di trasporto ad

inversione (. Quindi fissarlo con la
vite di fissaggio ®.
3) Quando si imposta lo stato allo stato

iniziale (rilascio), fissarlo alla posizione

in cui il centro di (® sia allineato alla
linea di riferimento incisa @).

Eingravierte Markierungslinie /

2mm

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Tokatlamanin konumunu, dikilmekte
olan kumagin kalinligina gére hassas
bicimde ayarlayin.

1) Volan kasnagi normal déntis
yoniinde cevirerek, volan kasnak
lizerindeki beyaz gémme igaret
noktasi (1) ile makine kolundaki
ibreyi (2) ayni hizaya getirin.

2) Tokatlamanin (6 duz bélgesi

ile igne giris noktasi arasindaki

mesafeyi, 1 mm olacak sekilde

ayarlayin. Tokatlama ayar
vidasini 3); tokatlama burcunu @
tokatlamaya bastiracak ve tespit
edecek sekilde sikin.

Tokatlama gerekli oimadigi

zaman, tokatlama anahtarini (5

OFF=KAPALI konuma getirin.

Engraved marker line / X% /

Trait de repére /

Linea demarcadora grabada /
Linea di riferimento incisa /
Kabartma isaret cizgisi /
BbirpaBupoBaHHas MapKepHas

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
o6nlemek icin, her tiirlii calisma

o6ncesi makinenin salterini KAPATIN.

Dikis sirasinda digmeyi (D ya da geri
besleme kontrol kolunu (2 galigtirarak
normal besleme adiminin ilmek
uzunlugu degistirilebilir.

1) Makinenin kafasini devirin ve
besleme kadranini 3 yogun
iimek uzunluguna ayarlayin. iimek
uzunlugu ayari “0” ile 1 arasinda
olabilir.

2) Yogusma durdurucusundaki
@ tespit vidasini & gevsetin
ve durdurucuyu ok y6nilinde
kaydirarak, geriye dogru besleme
solenoitinin (6 ucuyla temas

edecek sekilde ayarlayin. Ardindan

tespit vidasiyla (® sabitleyin.

3) Durumu baslangi¢ haline (serbest)
getirirken, & merkezinde ve
(@ kabartma isaret ¢izgisinde
sabitleyin.
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Aﬂpe.qynpemneuue:

BbIKnouMTe 3NEeKTpPONMUTaHNE nepea
HayanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecyacTHbIe CNyYau, BbI3BaHHbIE
HeoXMAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHOM
MallMHBI.

OTperynupyiite NonoxeHue 06TMPOYHOro
YCTPOWCTBA COrNacHo TOSLUMHE LIBEHOrO
Martepuana.

1) TloBepHUTE MaxoBUK B HOPMANbHOE
Hanpasnexue BpaLLeHms, YTobb!
BbIPOBHSITb NOJIOXKEHME Genoit MeTkn (D
Ha MaxoBuKe ¢ MeTKOi (2) Ha KOHCOMM
MaLLKHbI.

2)  OtperynupyiiTe paccTosiH1e Mexay

M0CKON 4acTbto 06TUPOYHOr0 YCTPOHCTBA

(8 ¥ LeHTpOM urmbl 4o 1 mm.

3aTsiHuTe perynMpoBOYHbIi BUHT

06TMPO4HOrO yCTpoiicTBA (3) TaK, YToGbI

06TMPOYHOE YCTPOICTBO BbINO MPUXKATO

11 3a(hMKCMPOBAHO KOMbLIOM 06TUPOYHOrO

ycTpoictea (@).

Korpa 06TMpo4HOE YCTPOIHCTBO HEHYXKHO

ero BbikntovatoT ().

Aﬂpenynpemgenue:

BblIKntouMTe 3neKTponuTanue nepea
Hayanom paboTbl, 4T06bI NPeaoTBPaTUTL
HecyacTHbIe CIyy4au, Bbi3BaHHbIe
HEeOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEAHOM
MaLUnHbI.

Mo>KHO BO BpEMS! LUNTbS UBMEHUTD ATMHY

CTEXKa HOPMASbHOTO Lara noaayuv

nepekntoyatenem (1) UM pbi4arom 06paTHoi

nogaum 2.

1) OTKWHbTE rONOBKY MaLLMHbI ¥ HACTPOIATE
LuKany ycTaHoBky nogau 3) Ha YacTble
CTEeXKW. BennunHa perynupoBanms AnuHb
CTEXKa MOXET ObITb NPUBANUTENBHO OT
«0» po 1.

2) OcnabbTe ycTaHOBOUHbIN BUHT (B) B
CTONOpe KOHAEHCALMM (4) W fBuraiite
CTOMOP B HanpasneHn CTpenku, 4Tobbl
HaCTPOUTb TaK, 4To6bl OH NPULLEN B
COMPUKOCHOBEHHE C KOHLIOM CONeHonaa
o6patHoit nogauv (6). 3aTem 3akpenute
€r0 yCTaHOBO4HbIM BUHTOM (B).

3) [lpu ycTaHoBKe MCXOAHOTO COCTOSIHMS
(ocB0BOXAEHWE), 3acpuKCHpyiTe
nonoxetue LieHtpa & u
BbIrPaBUPOBAHHOI MapkepHOA NuHUN (@).



23. CUNTER KNIFE /
BElE 7]/
GEGENMESSER/
COUTEAU FIXE /
CONTRACUCHILLA/
CONTRO-LAMA /
SABIT BICAK /

3ABUCUMOCTb WUrJibl OT YENTHOKA

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

When the knife sharpness has
deteriorated, sharpen again counter
knife (1) as illustrated in ©), and
properly reinstall it.

1) If the mounting position of the
counter knife is moved in direction
® from the standard mounting
position, the thread length after
thread trimming will be increased
accordingly.

2) If the mounting position is moved
in direction ®), the thread length
will be decreased accordingly.

(Caution) When sharpening again
the knife blade, extra special
care must be taken on the
handling of the knife.

=
AIE,E-

ATHILEGNNESNES , F
Kz Z RERITERE.
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2) fEE® TS IILA .

(EE) HEREE TIEE T EHR

EFiE.

@ Moving knife
( Center of needle

@ %317
© HLEHl

@ Schwingmesser
(® Nadelmitte

(@ Couteau mobile
(® Axe de I'aiguille

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Wenn das Gegenmesser (D stumpf

geworden ist, muB es gemaB der

Detailzeichnung ©) gescharft und

anschlieBend korrekt eingebaut werden.

1) Wird die Montageposition des
Gegenmessers von seiner
Normalstellung aus in Richtung
® verschoben, wird die Lange
des nach dem Fadenabschneiden
verbleibenden Fadens
entsprechend verldngert.

2) Wird die Montageposition in Richtung
(® verschoben, wird die Lange des
Fadens entsprechend verkiirzt.

(Vorsicht) Beim Schaérfen der
Messerklinge muB3 das Messer
mit besonderer Sorgfalt
behandelt werden.

@ Cuchilla mévil
(® Centro de aguja

(@ Coltello mobile
(© Centro dell’ago

(@ Hareketli bicak
(® ignenin ortasi

(@ MepeMeLyaiowmiics HOX
(© LleHTp urnbl

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Si le couteau coupe mal, aiguiser le

couteau fixe 1) comme illustré en ©),

puis le remettre correctement en place.

1) Silon déplace la position de
montage du couteau fixe dans le
sens (A par rapport & la position de
montage standard, la longueur du
fil apres la coupe du fil augmente d’
autant.

2) Sil'on déplace la position de
montage dans le sens ®), la
longueur du fil diminue d’autant.

(Attention) Lorsqu’on aiguise la
lame du couteau, faire trés
attention lors de la manipulation
du couteau.

24. ADJUSTING THE AMOUNT OF THE REVERSE FEED (DDL-9000A-S/\, -MD, -DS) /
EXE/)IHE (DDL-9000A-S A, -MD, -DS) /
EINSTELLEN DES RUCKWARTSTRANSPORTBETRAGS (DDL-9000A-S/\, -MD, -DS) /

REGLAGE DU PAS D'ENTRAINEMENT ARRIERE (DDL-9000A-SA, -MD, -DS) /

AJUSTE DE LA MAGNITUD DEL TRANSPORTE INVERSO (DDL-9000A-S/\, -MD, -DS) /
REGOLAZIONE DELLA QUANTITA DI TRASPORTO AD INVERSIONE (DDL-9000A-SA\, -MD, -DS) /
GERI BESLEME MIKTARININ AYARLANMASI (DDL-9000A-SA, -MD, -DS) /
PETYNIMPOBKA BEJINYMHbI OBPATHOW NOAAYM (DDL-9000A-S/\, -MD, -DS)

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

The amount of reverse feed has

been regulated to 4 mm at the time of

delivery and release the regulation with

the procedures below when using the
machine with the amount more than
the value.

1) Adjust feed dial 3 to the amount of
reverse feed used.

2) Tilt the machine head and loosen
two setscrews () in reverse feed
solenoid @).

3) Adjust the position of reverse feed
solenoid @ so that plunger rubber
® lightly turns in the state that
reverse feed control lever 2) is
pressed.

(Caution) When performing the

reverse feed stitching () and
(2)) after releasing the regulation,
decrease the sewing speed.

=
AIE}E-

ATRILEGN K EINES, F
Kz Z RBERITIRE.

H PRI, 3% R A 4mm,
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1) LR @ WA
(Ebes e

2) TEIBETIL, F7H 2 DB
e @ HIEEIRZ ®.

3) TEFGE T (2R @ WAk
AT, WEREXBEE @
HIALE, LEAEZEIR ® T
LR A2 A5 .

(FE) BT FHTEE

(D. @) B, BEREREE,

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Der Ruckwaértstransportbetrag ist
werksseitig auf 4 mm reguliert worden.
Heben Sie die Regulierung auf, wenn
Sie die Maschine mit einem gréBeren
Betrag benutzen wollen.

1) Das Transportrad 3) auf den verwende-
ten Rickwartstransportbetrag einstellen.

2) Den Maschinenkopf neigen, und die
zwei Befestigungsschrauben (&) des
Ruickwaértstransportmagneten @) IGsen.

3) Die Position des Rtickwértstrans-
portmagneten @ so einstellen,
dass der Kolbengummi (® sich
beim Driicken des Stichumschalt-
hebels (2) leicht dreht.

(Vorsicht) Wenn Sie Riickwérts-
néhen () und 2)) nach der
Aufhebung der Regulierung
durchfiihren, verringern Sie die
Nédhgeschwindigkeit.
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Le pas d'entrainement arriére a été
régulé a 4 mm a la sortie d'usine. Pour
utiliser la machine avec un pas d'entrai-
nement arriére supérieur a cette valeur,
annuler la régulation comme il est
indiqué ci-dessous.

1) Régler le cadran d'entrainement 3) sur
le pas d'entrainement arriére utilisé.

2) Basculer la téte de la machine en
arriére et desserrer les deux vis de
fixation (5) du solénoide d'entraine-
ment arriére @).

3) Régler la position du solénoide
d'entrainement arriére @) de fagon
que le tampon élastique du plon-
geur ( tourne lorsque le levier de
commande d'entrainement arriére
(2 est enfoncé.

(Attention) Diminuer la vitesse de
couture lorsqu'on exécute des
points arriére () et (2)) aprés
avoir annulé la régulation.



[DDL-9000A-SS, -DS, -M A |

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Cuando se ha deteriorado el filo de la
cuchilla, vuelva a afilar la contracuchilla
@ como se ilustra en ©), y vuelva a
instalarla debidamente.
1) Sila posicién de montaje de la
contracuchilla se mueve en la
direccion (A desde la posicion de
montaje estandar, la longitud de
hilo después de cortado el hilo
aumentara en proporcionalmente.
Si la posicién de montaje se mueve
en la direccién ®), la longitud de
hilo disminuira proporcionalmente.
(Precaucién) Cuando se vuelva a
afilar la hoja de la cuchilla, hay
que poner sumo cuido en el
mano de la cuchilla.

2)

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Quando il coltello non é piu tagliente,
riaffilare la contro-lama (1) come
illustrato nel dettaglio ©), e rimontarla
in modo appropriato.
1) Se la posizione di montaggio della
contro-lama viene spostata nel
senso @ rispetto alla posizione
di montaggio standard, di
conseguenza, la lunghezza del
filo rimanente dopo il taglio del filo
sara aumentata.
Se la posizione di montaggio
viene spostata nel senso ®), di
conseguenza, la lunghezza del filo
sara diminuita.
(Attenzione) Quando si riaffila la
lama del coltello, prestare molta
attenzione sul maneggio del
coltello.

2

[DDL-9000A-SH]

/A\UYARI:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Bicak keskinliginde azalma oldugu
zaman, ¢izimde (©) gdsterilen sekilde

sabit bigagl D bileyin ve dogru bigcimde

tekrar yerine takin.

1) Sabit bicagin takildigi konum;
standart konumdan @) yéniine
dogru alindigi zaman, iplik kesme

isleminden sonra ignede kalan iplik

miktari da buna gére artar.
Takma konumu ®) yéniine dogru
alindigi takdirde, iplik boyu da
buna bagl olarak kisalir.

(Dikkat) Bigak agzi bilenirken,
bicagin tutus sekline ve acisina
cok 6zen gosterilmelidir.

Aﬂpe.qynpemneuue:

BelkniounTe anekTponuTanme nepen

HayanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL

HecyacTHbIe Cy4au, BbI3BaHHbIe

HeoXuaaHHbIM 3anyCKOM LBEUHOU

MaLUnHbI.

Korpaa 0cTpoTa HoXa yXyALwaeTcs, 3aTounTe

CHOBA KOHTPHOX @ KakK NMoka3aHo B © n

AOMKHbIM 06pa3oM NepeycTaHoBUTE €ro.

1) v No3MUMA KOHTPHOXA CMeLLeHa

B HanpasneHui (&) 0T CTaHAAPTHOTO

NONIOXKEHUA, ANHA HATKK nocne 06p63KM

6yneT COOTBETCTBEHHO yBENnUeHa.

Ecnv no3nunst KoHTpHOXA CMeLLeHa

B HanpaBneHuu 0T CTaHAapPTHOro

NOSIOXEHMS, ANMHA HUATKW nocne 06peaky

6yneT COOTBETCTBEHHO yMEHblLEHa.

(Mpepynpexaenue) Korpa 6yaete cHoBa
3aTaunBaTh Ne3B1Ee KOHTPHOXKA, HYXHO
NpOsBNATL OCTOPOXHOCTb NpH paboTe ¢
HUM.

n

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

La magnitud del transporte inverso se
encuentra regulada a 4 mm al momento
de la entrega de la maquina. Cuando
desee utilizar la maquina con una
magnitud mayor que la regulada, libere
la regulacion siguiendo el procedimiento
indicado a continuacion.

1) Ajuste el cuadrante de transporte 3 a la
magnitud de transporte inverso a usar.

2) Incline el cabezal de la maquina y aflo-
je los dos tornillos de fijacion ® en el
solenoide @) de transporte inverso.

3) Ajuste la posicion del solenoide @) de
transporte inverso de manera que la
goma (§) del émbolo gire ligeramente
cuando se presiona la palanca de
control (2) del transporte inverso.

(Precaucion) Cuando realice la punta-
da de transporte inverso (D y )
después de liberar la regulacion,
disminuya la velocidad de cosido.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare l'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

La quantita di trasporto ad inversione é re-
golata a 4 mm al momento della consegna
e rilasciare la regolazione con la procedura
sottostante quando si usa la macchina con
la quantita superiore a tal valore.

1) Regolare la manopola di regolazio-
ne del trasporto 3 alla quantita
usata di trasporto ad inversione.

2) Inclinare la testa della macchina e
allentare le due viti di fissaggio ®
nell'elettrovalvola del trasporto ad
inversione @.

3) Regolare la posizione dell'elettroval-
vola del trasporto ad inversione @)
in modo che la gomma del pistone
® giri leggermente nello stato in cui
la leva di controllo del trasporto ad
inversione (2) & premuta.

(Attenzione) Quando si esegue I'affranca-
tura (D e 2)) dopo aver rilasciato la
regolazione, diminuire la velocita di
cucitura.

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Geri besleme miktari, teslim sirasinda
4 mm olarak ayarlanmistir; makineyi bu
degerden daha buyuk miktarlarda kulla-
nirken, agsagidaki prosedrler uyarinca
bu dlizenlemeyi kaldirin.
1) Besleme kadranini 3 kullanilan
geri besleme miktarina ayarlayin.
Makine kafasini devirin ve geri
besleme sarmal bobinindeki @) iki
tespit vidasini & gevsetin.
3) Geri besleme sarmal bobininin @)
konumunu, geri besleme kontrol kolu
(2) basili haldeyken dalma piston lastigi
(® hafif donecek sekilde ayarlayin.

2)

(Dikkat) Diizenlemeyi kaldirdiktan sonra

geri besleme dikisi yaparken () ve
(2) dikis hizini azaltin.
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Aﬂpe.qynpemneuue:

BbikniounTe 3neKTponuTaHue nepea
Hayanom paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecyacTHble CNyyau, Bbl3BaHHble
HeOXMAAHHBIM 3anyCKOM LUBEHHOM
MallMHBI.

Benuunna obpatHoi Nofaum yctaHosneHa

Ha 4 MM Ha MOMEHT NOCTaBKW, CHUMUTE 3Ty

YCTaHOBKY, KaK yKa3aHo HXe, npu paboTe

Ha MaLLKHe C BENMUMHO 06paTHON nojayu,

MPeBbILLAIOLLE YCTAHOBMEHHYO.

1) YcTaHosuTe Wkany nogayn 3 Ha Hyx-
HYI0 BEMYNHY 06paTHO NoAauM.

2) OTK1HbTE rof0BKY MaLMHbI 1 ocnabbTe
[1Ba yCTaHOBOUHbIX BUHTA () B CONEHOM-
[ie o6paTHoii nogaum @).

3) OTperynupyiiTe Non0XeHWe ConeHomaa
06paTHoii nopaum (@) Tak, 4Tobbl MyH-
XepHas peauta (&) crerka noBopaumsa-
nach MU HAXATOM pblyare 06paTHoA
nogaum (2.

(Mpepynpexpaexue) B cnyyae npokna-
AbIBaHWA CTPOYKM NPK 06paTHOM
npoasuxkeHun Tkanu (1D u (2)) nocne
CHATUA 3TOI YCTAHOBKM, yMEHbLIUTE
CKOPOCTb MalUMHbI.



25. HEIGHT AND TILT OF THE FEED DOG /
B EAMEEARE /
HOHE UND NEIGUNG DES

TRANSPORTEURS /

HAUTEUR ET INCLINAISON DE LA
GRIFFE D’ENTRAINEMENT /

ALTURA E INCLINACION DEL DENTADO

DE TRANSPORTE /

ALTEZZA E INCLINAZIONE DELLA
GRIFFA DI TRASPORTO /

TRANSPORT DIiSLIiSIiNiN YUKSEKLIGi VE

EGiMi /

BbICOTA W YIOJ1 HAKJIOHA 3AXKMMA NMOJJAYK

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

(1) Standard value of the height of
the feed dog

Standard feed dog height, when it

is lifted to the highest from the top

surface of the throat plate, :

9000A-AS and 9000A-A A : 0.8 mm

9000A-SH : 1.2 mm

Adjust the feed dog height in

accordance with processes and

materials.

(Caution) Adjust the directions of

r——
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ATHILEGNNESNES 1§
KiER R Z RERTERE.

(1) EHRFEENRER
FRUEIEA A 5 B A T2 A T
BE I AIE, 9000A- A S,9000A- A
AR 0.8mm,

9000A-SH A 1.2mm. X} T %45
R, ERE TR A BT
e,

(FE) XFLETHREEH O

(2
1)

2)

3)

4)

(C
1

the engraved marker dot of feed
bar driving shaft ) and the
engraved marker dot of feed bar
rocker shaft 3 on the right side
(operator side).
Adjusting the height and tilt of
the feed dog
Loosen setscrew (2) in feed bar
driving shaft (O and setscrew @ in
feed bar rocker shaft 3.
Height and tilt of the feed dog will
change by turning both shafts (1)
and (2) with a screwdriver.
For the relation between the
rotating direction of each shaft and
tilt of feed bar (®), refer to the figure
above.
Standard delivery state : The
engraved marker dot of feed bar
rocker shaft 3 is adjusted to
engraved marker line @) of the feed
dog of each type and the height of
feed dog is adjusted with feed bar
driving shaft (.
After the adjustment, securely
tighten the setscrews. (Tighten
setscrews (2) and (@) in the state
that shafts (D and 3) are pushed
against the handwheel side.)
aution)

. If the tilt of the feed dog is

adjusted with one shaft only, the
height of the feed dog changes.
Be sure to adjust it with both
shafts.

. Movement position of the feed

dog may be shifted depending
on the adjusting position of

the shaft. At this time, loosen
setscrew (5 in feed rocker shaft
arm (7) and adjust the movement
position.

. The feed dog may interfere with
the thread trimmer unit due to the

adjustment of height or tilt of the
feed dog. So, be careful.
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Feed dog at the time of delivery /
HEERT /

Werksseitig eingebauter Transporteur /

Griffe d'entrainement a la sortie d'usine /

Dentado de transporte al momento de la entrega /

Griffa di trasporto al momento della consegna /

Cikis aninda transport diglisi / [lBuratens TkaHu npu nogaqe Tkam

Position of engraved marker dot of feed bar rocker shaft /

KX EHMZ AR /

Position des in die Transportstangen-Schwingwelle eingravierten Markierungspunkts /
Position du point de repeére de I'arbre de culbuteur de barre d'entrainement /
Posicién de punto demarcador grabado del eje de balancin de la barra de transporte /
Posizione del punto di riferimento inciso dell'albero oscillante della barra di trasporto /
Besleme mili kilbutér safti kabartma isaretinin konumu /

[MonoxeHune BbIrpaBMpPOBAHHON TOUEUHON METKI HA OCK Ka4aroLLEerocs Bana ans

noAabema puratens TkaHu

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unflle zu verhiiten.

(1) Standardwert der Transporteurhéhe
Standardhéhe des Transporteurs bei
gréBter Anhebung tber die Oberfldche der
Stichplatte:

9000A-AS und 9000A-AA: 0,8 mm
9000A-SH: 1,2 mm

Die Transporteurh6he geméaB dem jewei-
ligen Prozess und Stoff einstellen.
(Vorsicht) Die Richtung des in die

(2
1)

*

Transportstangen-Antriebswelle (D
eingravierten Markierungspunkts
und des in die Transportstangen-
Schwingwelle (3) eingravierten
Markierungspunkts auf der rechten
Seite (Bedienerseite) einstellen.
Einstellen der H6he und Neigung
des Transporteurs
Die Befestigungsschraube (2) der
Transportstangen-Antriebswelle (D
und die Befestigungsschraube @) der
Transportstangen-Schwingwelle 3)
I6sen.
Hohe und Neigung des Transporteurs
kénnen durch Drehen der Wellen (D
und (2) mit einem Schraubendreher
gedndert werden.
Standard-Lieferzustand: Der in die
Transportstangen-Schwingwelle 3
eingravierte Markierungspunkt wird
auf die eingravierte Markierungslinie
(@ des jeweiligen Transporteurs aus-
gerichtet, und die Héhe des Transpor-
teurs wird mit der Transportstangen-
Antriebswelle () eingestellt.
Die Beziehung zwischen der Dreh-
richtung der jeweiligen Welle und der
Neigung der Transportstange ® ist
aus der obigen Abbildung ersichtlich.
Nach der Einstellung die Befesti-
gungsschrauben wieder festziehen.
(Die Befestigungsschrauben (2) und
@ anziehen, wéhrend die Wellen O
und (@ zur Handradseite gedrtckt
werden.)

(Vorsicht)

1.

Falls die Neigung des Transporteurs nur
mit einer Welle eingestellt wird, dndert
sich die Hohe des Transporteurs.

Daher sollte die Einstellung mit beiden
Wellen vorgenommen werden.

. Je nach der Einstellposition der Welle

kann sich die Bewegungsposition des
Transporteurs verlagern.

In diesem Fall die Feststellschraube
(® des Transportschwingwellenarms
(@) l6sen und die Bewegungsposition
einstellen.

. Je nach der Einstellung der Hohe

und Neigung des Transporteurs
kann der Transporteur mit der
Fadenabschneidereinheit in Beriih-
rung kommen. Lassen Sie daher
Sorgfalt walten.
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AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

(1) Valeur standard de la hauteur de la
griffe d'entrainement

Hauteur standard de la griffe d'entraine-

ment lorsque celle-ci est remontée au

maximum depuis le dessus de la plaque a

aiguille :

9000A-AS et 9000A-AA : 0,8 mm

9000A-SH : 1,2 mm

Régler la hauteur de la griffe d'entraine-

ment en fonction des opérations et des

tissus.

(Attention) Orienter le point de repére
de I'arbre de commande de barre

]

d'entrainement () et le point de
repére de l'arbre de culbuteur de
barre d'entrainement 3 vers la
droite (c6té opérateur).

Réglage de la hauteur et de l'inclinai-
son de la griffe d'entrainement
Desserrer la vis de fixation 2) de
I'arbre de commande de barre
d'entrainement (1) et la vis de fixation
(@ de l'arbre de culbuteur de barre
d'entrainement (3.

Pour régler la hauteur et l'inclinaison
de la griffe d'entrainement, tourner
les deux arbres () et (2) avec un
tournevis.

Etat standard a la sortie d'usine : Le
point de repére de l'arbre de culbuteur
de barre d'entrainement 3 est réglé
sur le trait de repére () de la griffe
d'entrainement de chaque type et la
hauteur de la griffe d'entrainement est
réglée avec l'arbre de commande de
barre d'entrainement (.

Pour la relation entre le sens de rota-
tion de chaque arbre et l'inclinaison
de la barre d'entrainement (6), voir la
figure ci-dessus.

Apreés le réglage, serrer a fond les vis
de fixation. (Serrer les vis de fixation
(2 et @ de fagon que les arbres (D
et 3 soient poussés contre le c6té
volant.)

(Attention)

1.

Si I'on régle l'inclinaison de la griffe
d’entrainement avec un seul axe, la
hauteur de la griffe d’entrainement
change. Régler I'inclinaison avec
les deux axes.

. Il se peut que la position de mou-

vement de la griffe d’entrainement
soit déplacée, ceci dépendant de la
position de I'axe. Desserrer alors la
vis de fixation (5) du bras de I'arbre
du culbuteur d’entrainement () et
régler la position de mouvement.

. Le réglage de la hauteur ou de I'in-

clinaison de la griffe d'entrainement
peut provoquer la collision de la
griffe d'entrainement avec le coupe-
fil. Faire attention.



B1613012/00 | 23614506
(-AS, -MA) (-AS)
B1613155W00 | 11403003

(-MA) (-SH)

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

(1) Valor estandar de la altura del den-
tado de transporte

Altura estandar del dentado de transporte

cuando se eleva lo maximo desde la

superficie superior de la placa de agujas:

9000A-AS y 9000A-A A: 0,8 mm

9000A-SH: 1,2 mm

Ajuste la altura del dentado de transporte

de acuerdo con los procesos y materiales

utilizados.

(Precaucion) Ajuste las direcciones
del punto demarcador grabado
del eje impulsor (1) de la barra de
transporte y el punto demarcador
grabado del eje de balancin 3 de
la barra de transporte en el lado
derecho (lado del operador).

(2) Ajuste de altura e inclinacion del
dentado de transporte

1) Afloje el tornillo de fijacién (2 del eje
impulsor ) de la barra de transporte
y el tornillo de fijacion @ del eje de
balancin 3 de la barra de transporte.

2) Laaltura e inclinacion del dentado de
transporte cambiara al girar ambos ejes,
@y 3, con un destornillador.

3) Encuando a la relacion entre la
direccidn de rotacion de cada eje e
inclinacion de la barra de transporte ),
vea la figura de arriba.

* Ajuste estandar a la entrega: El punto
demarcador grabado del eje de ba-
lancin 3 de la barra de transporte se
ajusta a la linea demarcadora grabada
(® del dentado de transporte de cada
tipo, y la altura del dentado de transpor-
te se ajusta con el eje impulsor () del
dentado de transporte.

4) Después del ajuste, apriete firmemente los
tomnillos de fijacidn. (Apriete los tomnillos de
fijacion )y @ en el estado en que los ejes
@y @ sean empujados contra el lado del
volante.)

(Precauciones)

1. Sila inclinacion del dentado de
transporte se ajusta solamente con
un eje, cambia la altura del dentado
de transporte.

Cercidrese de ajustarla con ambos
ejes.

2. La posicién de movimiento del
dentado de transporte se puede
desplazar dependiendo de la posi-
cion de ajuste del eje. Ahora, afloje
el tornillo ® en el brazo ) del eje
del balancin y ajuste la posicién de
movimiento.

3. Es posible que el dentado de
transporte interfiera con la unidad
cortahilos debido al ajuste de altura
o inclinacién del dentado de trans-
porte. Por lo tanto, tenga cuidado al
hacer el ajuste.

b
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A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

(1) Valore standard dell'altezza della
griffa di trasporto

Altezza standard della griffa di trasporto,

quando la griffa di trasporto € sollevata il

piu possibile in alto dalla superficie supe-

riore della placca ago :

9000A-AS e 9000A-AA : 0,8 mm

9000A-SH : 1,2 mm

Regolare I'altezza della griffa di trasporto

secondo il processo e il materiale.

(Attenzione) Regolare le direzioni del

punto di riferimento inciso del-

I'albero di movimentazione della

barra di trasporto (D e del punto di

riferimento inciso dell'albero oscil-

lante della barra di trasporto (3 sul
lato destro (lato dell'operatore).

Regolazione dell'altezza e inclina-

zione della griffa di trasporto

1)  Allentare la vite di fissaggio (2 nell'albero
di movimentazione della barra di traspor-
to (D e la vite di fissaggio @) nell'albero
oscillante della barra di trasporto 3.

2) L'altezza e inclinazione della griffa

di trasporto cambieranno girando

ambedue gli alberi 1) e (2) con un

cacciavite.

Stato standard della consegna : Per

ciascun tipo di macchina, il punto di

riferimento inciso dell'albero oscillante

della barra di trasporto (3 é regolato
alla linea di riferimento @) della griffa

di trasporto e I'altezza della griffa di

trasporto viene regolata con l'albero

di movimentazione della barra di

trasporto (.

3) Per quanto riguarda la relazione tra il
senso di rotazione di ciascun albero e
linclinazione della barra di trasporto (),
consultare la figura indicata qui sopra.

4) Al termine della regolazione, stringere
saldamente le viti di fissaggio.
(Stringere le viti di fissaggio @ e @
spingendo gli alberi M e @) contro il
lato del volantino.)

(Attenzione)

1. Se linclinazione della griffa di
trasporto viene regolata soltanto
con un albero, I'altezza della griffa
di trasporto cambia. Aver cura di
regolarla con ambedue gli alberi.

2. La posizione di movimentazione
della griffa di trasporto potrebbe
essere spostata dipendendo dalla
posizione di regolazione dell’albero.
Allora, allentare la vite di fissaggio
® nel braccio dell’albero oscillante
di trasporto (7) e regolare la posizio-
ne di movimentazione.

3. La griffa di trasporto potrebbe
ostacolare I'unita rasafilo secondo
la regolazione dell'altezza o
inclinazione della griffa di trasporto.
Percio, fare attenzione.

*

<<<<<<< =
/A\UYAR:

Makinenin aniden ¢alismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
oéncesi makinenin salterini KAPATIN.

(1) Transport dislisinin standart yiik-
seklik degeri
Transport diglisinin standart yliksek-
ligi, bogaz plakasinin ust ylizeyinden
itibaren en yukari kaldirildigi yuksek-
liktir:
9000A-A\S ve 9000A-AA: 0,8 mm
9000A-SH: 1,2 mm
Transport dislisi yliksekligini isleme
ve malzemelere gére ayarlayin.
(Dikkat) Besleme milindeki kabart-
ma nokta isaretinin yéniini ve
besleme mili kiilbiitér saftinin 3
kabartma nokta isaretinin yénuinu
saga (operator tarafina) ayarlayin.
Transport dislisinin yiiksekligini ve
egimini ayarlamak
1) Besleme mili tahrik saftindaki (D
setuskur vidasini 2) ve besleme mili
kilbutér saftindaki 3 setuskur vidasi-
ni @ gevsetin.
2) (D ve ) saftlarinin her ikisini de bir
tornavidayla cevirerek transport digli-
sinin yuksekligi ve egimi degistirilir.
Standart teslim sekli: Besleme mili
kulbttér saftinin 3) kabartmali nokta

@

-

*

kabartma isaret ¢gizgisine ) gére
ayarlanmistir ve transport diglisinin
yuksekligi de besleme mili tahrik
saftina (D) gére ayarlanmistir.

3) Her bir gaftin déns yéndi ile besleme
milinin (& egimi arasindaki iligki igin
yukaridaki sekle bakiniz.

4) Ayar yaptiktan sonra setuskur vida-
larini iyice sikin. (2 ve @) setuskur
vidalarini sikarken, D ve 3 saftlarini
kasnak tarafina dogru bastirin.)

(Dikkat)

1. Transport dislisinin egimi sadece
bir safttan yararlanarak yapilirsa,
transport disli yiiksekligi degisir.
Ayar isleminin her iki safttan yarar-
lanilarak yapildigindan kesinlikle
emin olun.

2. Transport diglisinin hareket ko-
numu, yapilan ayarlanan saftlarin
konumuna bagh olarak degisiklik
gosterebilir. Boyle bir durumda,
transport salin saft kolunun () tes-
pit vidasini &) gevsetin ve hareket
konumunu ayarlayin.

3. Transport diglisi, ylikseklik ya da
egim ayarina bagh olarak iplik
kesiciye engel olabilir. Bu konuda
dikkatli olun.

—41 -

9000A- A S,9000A- A A : 0.8mm
9000A-SH : 1.2mm

Aﬂpenynpe)meuue:

BblkniounTe aneKkTponuTaHue nepea
HayanoM paboTbl, 4To6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecYacTHble Cryyau, BbI3BaHHbIe
HeoXMAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHOM
MaLLMHBI.

(1) CraHpapTHOe 3HaYeHue BbICOTbI
[BUraTens TKaHu
CTaHfapTHOE 3Ha4eHwe BbICOTbI ABMraTe-
NSt TKaHW B KpaitHeM BEPXHEM NONOXEHNM
OTHOCHTESbHO WrOIbHON MAACTUHKM
COCTaBNSET:

- anst 9000A-AS 1 9000A-AA - 0.8 MM,

- anst 9000A-SH - 1.2 mm.

OTperynupyiiTe BbICOTY ABUraTENs TKAHM B
COOTBETCTBIM C MPOLIECCOM 11 MaTepuanom.

(Mpenynpexpaexue) YpanHﬂVITe Hanpagne-
HUSA BbIrPaBMPOBaHHOI TOYEYHOW METKU
BeAyLuero Bana asuratens Tkaum (D u
BbIrPaBMPOBAHHOI TOYEYHOWH METKM Ka-
yatoluerocs Bana Asuratens Tkaiu (3) Ha
npaBoii CTOPOHe (Ha CTOpOHe onepaTopa).

(2) PerynupoBska BbICOTbI ¥ HaKNOHa ABMra-
Tens TKaHu

1) OcnabbTe yCTAHOBOYHbIA BUHT (2)
Beflyllero Bana Auratens Tkaiu (D u
YCTaHOBOUHbIA BUHT (4) KauatoLerocs
Bana asurarens Tkaxu 3.

2) BbicoTa u HaknoH ABuraTens TkaHu 6y gyt
MEHATLCA NPY NOBOPOTE 060X BaOB é

1 (2) C NOMOLLbIO OTBEPTKM.

HopmanbHoe cocTosiH1e noaaum:

BbIrpaBMPOBaHHas TO4eYHas MeTKa

KavatoLuerocs Bana ABuratens TKaHu

(3 ycTaHoBNEHa Ha BbIrpaBUpOBaHHOM

NWHeiiHOR 0TMETKe (7) ABUraTENs TKaHM

KaXkAoro TUna, a BbicoTa ABUraTens

TKaH YCTaHOBNEHA BEAYLLAM BanoM

IBuratens Tkaum (0.

3) CooTBeTCTBME MEXAY HAnpaBieHeM
BpaLLEHNs KaXA0r0 Bana u HakoHOM
ZIBuraTens TkaHv (8) NokasaHo Ha BbiLen-
p1BEAEHHOM PUCYHKE.

4)  Tlocne perynupoBKi HAAEXHO 3aTaHUTE
BMHTBI, (3aTArvBaiiTe yCTaHOBOYHbIE BIH-
Tbl (2) 1 (@) B TaKOM NMOMOXEHMM, KOTAa
Barbl (D 1 (3) BbITANKMBAIOTCS B CTOPOHY
0T MaxoBuka.)

(MpepynpexaeHxue)

1. Ecnu yron HaknoHa 3axuma nogayu
OTperynupoBaH TONbKO ANS OAHOW OCH,
BbICOTa 3a)KMMa NoAa4u U3IMEHUTCS.
Y6eauTech, 4TO OTPErynupoBanm ero
Ans 06eunx oceil.

2. MonoxeHue nepemelLeHns 3axuma
NoAaYM MOXET ObITb U3MEHEHO B 3aBU-
CUMOCTM OT PEerynnupoBKU NONOXKEHNs
ocu. B aTo BpeMs ocnabbTe ycTaHOBOY-
Hblii BUHT (5) Ha pblyare ocu KnanaHHoro
KopoMmbicna noaayu (7) u oTperynupyiTe
NoNOXeHUe NepeMeLLeHus.

3. Mpw perynupoBKe BbICOTbI U HAKNOHa
ABUraTens TKaH! OH MOXXET BOWTH B
COMNpPUKOCHOBEHME C HUTeobpe3aTtenem,
noaTomy 6yabTe OCTOPOXHBI.



26. ADJUSTING THE FEED TIMING /

ERRIEE /

STEUERUNG DES TRANSPORTEURS /
SYNCHRONISATION DE LA GRIFFE D'ENTRAINEMENT /

TEMPORIZACION DEL DENTADO DE TRASPORTE /

MODO DE AJUSTAR LA TEMPORIZACION DE

TRANSPORTE /

BESLEME SURESININ AYARLANMASI /
PETYJIMPOBKA BPEMEHW NOJAYN TKAHU

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

Timing of the feed dog can be adjusted
by changing the stop position of feed
eccentric cam (D). Adjusting procedure
is as described below.

1) Tilt the sewing machine head and

2)

*

loosen two setscrews (1) in feed

eccentric cam ).

Turn feed eccentric cam (D) to

change the timing of the feed dog.

Align graduation 3 on the feed bar

driving arm with engraved marker

line @ on the feed driving shaft.

« Turn feed eccentric cam () in the
direction of (+)

— Increases the feed timing.

« Turn feed eccentric cam (1) in the
direction of (—)

— Decreases the feed timing.

Standard value of the engraved

marker line on the feed eccentric

cam

The position of graduation 3 in the

standard state :

9000A-AS and 9000A-A A :

Engraved marker line @

9000A-SH : Engraved marker line

® (+10°)

ATRILLEGNEIEINES , B
KiERIRZ REHITIRE.
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- _ENEATRI A bR

* 18] (<) J5 TRV s b oA
e ®
- ENEAT RS

% RO AL ER

THRERESHZE @ ALE,
9000A- A S+ 9000A- A A /&
Z)2% @, 9000A-SH £&ZIZk
®+10" )o
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

Die Steuerung des Transporteurs kann
durch Andern der Stoppposition des
Transportexzenters (1) eingestellt werden.
Das Einstellverfahren ist wie folgt.

1)

2)

Den Nahmaschinenkopf neigen und
die zwei Feststellschrauben (2) des
Transportexzenternockens (D I6sen.
Den Transportexzenter (1)

drehen, um die Steuerung des
Transporteurs zu verstellen.

Den gewtinschten Skalenstrich

(3 auf dem Transportstangen-
Antriebsarm auf die eingravierte
Markierungslinie @) auf der
Transportantriebswelle ausrichten.
« Drehung des
Transportexzenternockens (D in
Richtung ( +)

— Der Transportzeitpunkt
verspatet sich gegentber der
Nadelbewegung.

Drehung des
Transportexzenternockens (D in
Richtung (-)

— Der Transportzeitpunkt
verfriiht sich gegentber der
Nadelbewegung.

Standardwert der eingravierten
Markierungslinie auf dem
Transportexzenter

Position der Skala (3) im
Standardzustand :

9000A-AS und 9000A-A A:
Eingravierte Markierungslinie @
9000A-SH: Eingravierte
Markierungslinie B (+10°)

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer
I'opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

La synchronisation de la griffe
d'entrainement peut étre réglée en
changeant la position de la came
excentrique d'entrainement (D.

La procédure de réglage est telle
qu'indiquée ci-dessous.

1)

2)

Basculer la téte de la machine en
arriere et desserrer les deux vis de
fixation (2) de la came excentrique
d’entrainement (1.

Tourner la came excentrique (D

pour changer la synchronisation

de la griffe d'entrainement. Faire
coincider la graduation 3 du

bras de commande de la barre

d’entrainement avec I'index

(@ de I'arbre de commande d’

entrainement.

+ Lorsqu’on tourne la came
excentrique d’entrainement (1)
dans le sens ( +)

— La phase d'entrainement
est retardée par rapport au
mouvement de l'aiguille.

+ Lorsqu’on tourne la came
excentrique d’entrainement
dans le sens (—)

— La phase d'entrainement
est avancée par rapport au
mouvement de l'aiguille.

* Valeur standard du trait de
repére de la came excentrique
d'entrainement

Position de la graduation 3 a

I'état standard :

9000A-AS et 9000A-A A : Trait de

repére @)

9000A-SH : Trait de repére & (+10°)



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

La temporizacién del dentado de
trasporte se puede ajustar cambiando
la posicién de parada de la leva
excéntrica de trasporte.
1) Incline el cabezal de la maquina 'y
afloje los dos tornillos 2) en la leva
(D excéntrica de transporte.
2) Gire la leva (D excéntrica
de trasporte para cambiar la
temporizacion del dentado de
trasporte.
Alinee la graduacion 3 en el brazo
impulsor de la barra de transporte
con la linea @) demarcadora
grabada en el eje impulsor de
transporte.
+ Gire la leva (1) excéntrica de
transporte en la direccion de ( +)
— La sincronizacion de transporte
es retardada con respecto al
movimiento de la aguja.
+ Gire la leva (1) excéntrica de
transporte en la direccion de (—)
— La sincronizacion de transporte
es adelantada con respecto al
movimiento de la aguja.

* Valor estandar de la linea
demarcadora grabada en la leva
excéntrica de transporte
Posicién de la graduacion 3 en el
estado estdndar:
9000A- A Sy 9000A- A A: Linea
demarcadora grabada @)
9000A-SH : Linea demarcadora
grabada ® (+10°)

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

La sincronizzazione della griffa

di trasporto pud essere regolata
cambiando la posizione di stop del cam
eccentrico di trasporto (1. La procedura
di regolazione & come segue.

1) Inclinare la testa della macchina ed

allentare le due viti di fissaggio 2

nel cam eccentrico di trasporto (D.

2) Girare il cam eccentrico di trasporto

@ per cambiare la sincronizzazione

della griffa di trasporto.

Allineare la graduazione 3 sul

braccio di movimentazione della

barra di trasporto alla linea di

riferimento incisa @) sull’albero di

movimentazione di trasporto.

+ Girare il cam eccentrico di
trasporto () nel senso (+)

—La sincronizzazione del
trasporto viene ritardata contro il
movimento dell’ago.

+ Girare il cam eccentrico di
trasporto (1) nel senso (—)

—La sincronizzazione del trasporto
viene anticipata contro il
movimento dell’ago.

* Valore standard della linea

di riferimento incisa sul cam

eccentrico di trasporto

Posizione della graduazione 3

nello stato standard :

9000A-AS e 9000A-A A : Linea di

riferimento incisa @

9000A-SH : Linea di riferimento

incisa (® (+10°)

DDL-9000A-*S
DDL-9000A-MA

/A\UYARI:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Transport diglisinin zamanlamasi,
transport eksantrik kaminin (D) durma
noktasini degistirerek ayarlanabilir.
Ayarlama yéntemi, asagida
anlatilmistir.

1) Dikis makinesinin kafasini yatirin
ve transport eksantrik kamindaki 2)
iki adet tespit vidasini (1) gevsetin.

2) Transport diglisinin zamanlamasini

degistirmek igin, transport eksantrik

kamini (D gevirin. Transport mili

tahrik kolu tzerindeki kademe

isaretlerini 3, transport tahrik
saftindaki @) gémme isaret ¢izgisi
ile gereken sekilde ayni hizaya
getirin.

Transport eksantrik kamini @ ( +)

yéninde gevirin:

—Besleme zamani, ignenin

hareketine kiyasla geride kalir.

Transport eksantrik kamini® (-)

yéntinde gevirin:

—Besleme zamani, ignenin

hareketine kiyasla ileride kalir.

* Eksantrik besleme kami
tizerindeki kabartma isaret
cizgisinin standart degeri
ibrenin 3 standart haldeki
konumui:

9000A-AS ve 9000A-AA:
Kabartma isaret ¢gizgisi @
9000A-SH: Kabartma igaret gizgisi
® (+10°)
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DDL-9000A-SH

Anpenynpe)meﬁue:

BbikniounTe aneKkTponuTanne nepea
HayanoM paboTbl, 4To6bI NpeAoTBPaTUTDL
HecyacTHbIe Cly4au, Bbi3BaHHbIe
HEOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHOM
MaLUNHbI.

CMHXPOHM3aLMS 33KMMA MOAAYM MOXKET ObiTb

OTperynupoBaHa ¢ NOMOLLbHO U3MEHEHNs!

MOMNOXEHHS OCTAHOBKM AKCLIEHTPUKOBOTO

kynauka nopaum (0. Mpoueaypa peryamposku

onncaHa Huxe.

1) HaknoHuTe ronoBHyo YacTb LUBEAHO
MaLLMHbI ¥ 0cnabbTe ABa yCTaHOBOUHbIX
BMHTa (1) Ha SKCLIEHTPUKOBOM Kynayke
nogaum ).

2) [oBepHUTE 3KCLIEHTPUKOBbIiA
Kynauok nopauu (1), 4To6bl U3MEHUTH
CUHXPOHM3ALMIO 3aKMa NOAAYM.
CoBmecTvTe rpafyvposky 3) Ha BeLyLLEM
pblyare NofaloLLeit 3aKpenku ¢ pUCKoit
(@) BbIrpaBMPOBaHHOIA Ha ModatoLLiel
MPVUBOAHON OCH.

+ [MoBEPHUTE SKCLIEHTPUKOBBIiA Kyna4ok
nogaum (1) B HaNpaBneHum (+)
— [lopaya TkaHu OTCTaeT oT
LBVOKEHUS UrTIbl.
+ [MoBEpHUTE KCLIEHTPUKOBBIi Kyna4ok
noga4m (1) B Hanpasnexum ()

—> Nopava TkaHm onepexaet

LBVKEHVE UrfTbl.

CraHpapTHOe nonoXxeHue

BbIFPaBUPOBaHHOI NIMHENHOI

OTMETKM Ha 3KCLIEHTPUKOBOM

Kynayke ABUraTens TKaHu

MonoxeHue fenenusi (3) B HopMasnbHOM

COCTOSIHUM:

-anst 9000A-AS 1 9000A-AA -

BbIrpaBUPOBaHHas NnHelHas 0TMeTka (@)

- inst 9000A-SH - BbirpaBupoBaHHas

NuHeiiHas oTMeTka B (+10°)

*



27. THREAD TENSION RELEASE RELEASING MECHANISM /

MREHIERRALA /

FADENSPANNUNGS-FREIGABEMECHANISMUS /

MECANISME D’ANNULATION DE LIBERATION DE TENSION DU FIL /
MECANISMO RELAJADOR DE TENSION DE HILO /

MECCANISMO DI RILASCIO DEL RILASCIO DELLA TENSIONE DEL FILO /
iPLIK TANSIYONU BIRAKMA AYIRMA MEKANIZMASI /

PA3MbIKAIOLLMIA MEXAHU3M YMEHbLUEHWUA YPE3MEPHOI O HATS)KEHUSA HUTKK

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

By means of the thread tension release

releasing mechanism, sewing can

be performed without slackening the

needle thread tension even when the

presser foot is lifted during sewing.

(Even when the presser foot is slightly

lifted at the thick overlapped section

by the knee lifter, this mechanism can

prevent the thread tension from being

changed.

(1) How to release

1) Remove the cap in the machine
head and loosen thread tension
release changeover screw (1) using
a hexagon wrench.

2) Fix screw (D) on the top of thread
tension release changeover plate
@.
The thread tension disk does not
rise even when the presser foot
is lifted, and the needle thread
tension is not loosened. (The
thread tension disk rises only when
thread trimming is performed.)

(Caution) Do not use screw (1) at
any position other than the top
or bottom position of the thread
tension release changeover
plate.

* The screw has been factory-

set to the bottom position at the

time of delivery.

In case of the machine with

wiper, remove the wiper unit (two

setscrews) to adjust.

*
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Der Fadenspannungs-
Freigabemechanismus sorgt daftir, daB
die Nadelfadenspannung beim N&hen
nicht nachldBt, selbst wenn der NahfuB

wéhrend des Ndhens angehoben
wird. (Selbst wenn der NahfuB3 an

einer dicken Uberlappungsstelle durch

den Knielifter geringfligig angehoben

wird, kann dieser Mechanismus eine

Verédnderung der Fadenspannung

verhtiten.)

(1) Freigabeverfahren

1) Die Kappe im Maschinenkopf
entfernen, und die
Fadenspannungsfreigabe-
Umschaltschraube (1) mit einem
Inbusschltissel I6sen.

2) Die Schraube (1) an der Oberseite
der Fadenspannungsfreigabe-
Umschaltplatte (2) befestigen.

Die Fadenspannungsscheibe
6ffnet sich selbst bei Anhebung
des Né&hfuBes nicht, und

die Nadelfadenspannung

wird nicht gelockert. (Die
Fadenspannungsscheibe 6ffnet
sich nur beim Fadenabschneiden.)

(Vorsicht) Die Schraube (D
darf nur an der oberen
oder unteren Position der
Fadenspannungsfreigabe-
Umschaltplatte angebracht
werden.

* Die Schraube wurde werksseitig
vor dem Versand an der unteren
Position angebracht.

* Im Falle einer Maschine mit
Wischer ist die Wischereinheit
zum Einstellen zu entfernen
(zwei Befestigungsschrauben).
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AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Avec le mécanisme d’annulation de
libération de tension du fil, la couture
est exécutée sans diminution de
tension du fil d’aiguille, méme lorsqu’
on reléve le pied presseur pendant la
couture.

(Ce mécanisme maintient la tension du

fil, méme lorsqu’on souléve légerement

le pied presseur avec la genouillere sur
une partie ou plusieurs épaisseurs de
tissu sont superposées.)

(1) Comment annuler la libération
de tension du fil

1) Retirer le chapeau de la téte de
la machine et desserrer la vis
de commutation de libération de
tension du fil O a I'aide d’une clé
hexagonale.

2) Fixer la vis @ en haut du secteur
de commutation de libération de
tension du fil @.

Le disque de tension ne s’ouvre
pas lorsqu’on reléve le pied
presseur et la tension du fil d’
aiguille est maintenue.

(Le disque de tension ne s’ouvre
que lors de la coupe du fil.)

(Attention) Ne pas utiliser la vis 0
sur une autre position que le
haut ou le bas du secteur de
commutation de libération du fil.

* Ala sortie d’usine, la vis se
trouve en bas du secteur de
commutation.

* Dans le cas d'une machine avec
tire-fil, retirer le tire-fil (deux vis
de fixation) pour le réglage.



(A

A AVVERTIMENTO : AUYARI:

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Per mezzo del meccanismo di rilascio
del rilascio della tensione del filo, la
cucitura puo essere effettuata senza
allentare la tensione del filo dell’ago
anche quando il piedino premistoffa &
sollevato durante la cucitura.

(Anche quando il piedino premistoffa

e leggermente sollevato alla sezione
sovrapposta spessa tramite I’
alzapiedino a ginocchio, questo
meccanismo puo evitare che la
tensione del filo cambi.) 1)
(1) Modalita di rilascio

1) Rimuovere il tappo nella testa

della macchina e allentare la vite

di commutazione del rilascio della ' 2
tensione del filo (1) usando una
chiave esagonale.

Fissare la vite (D) sulla cima della
piastra di commutazione del
rilascio della tensione del filo 2).

Il disco di tensione del filo non si
solleva anche quando il piedino
premistoffa e sollevato, e la
tensione del filo dell’ago non viene

Aﬂpenynpem.qeﬁue:

BbikniounTe anekTponuTaHue nepes
HayanoM paboTbl, 4TO6bI NPeAoTBPaTUTDL
HecyacTHbIe Cly4au, Bbi3BaHHbIe
HeoXMAaHHbIM 3anyCKOM LUBEHHON
MaLUKHbI.

MocpeacTBOM pa3mblKaroLLEro MexaHnama
YMEHBLUEHMS YDE3MEPHOTO HATSIKEHUS HUTKM
MOXHO LUMTb 683 YMEHBLUEHNS HATSXKEHNS
UronbHO HUTKK, AAXE KOTAa MPUXKMMHas
nanka noAHATa B TEYEHNE LUMTbS.

(Haxe Koraa npuxuMHas nanka HeMHoro
noAHATa KONEHONMOALEMHUKOM Npi paboTe

C TOICTbIM MATEPUaNoM BHAXMECT, 3TOT
MEXaHU3M MOXKET MPeAoTBPaTUTb Ype3MEpHOe
HaTSKEHNE HUTKM 1 U3MEHUTb €ro.)

(1) Kak yMeHbLmMTL

CHUMUMTE KOANAYOK B FONOBHOIA YacTy
MaLLMHbI ¥ 0CNabbTe BUHT NEPeKNoUeHms
0cnabneHust HaTsKeHUs HUTKK (D),
1CMONb3y$ LUECTUTPAHHbIA FraguHbII KIHOY.
3adpukeupyiite BUHT (1) Ha BEpLUIMHE
NAACcTUHbI NEPEKIoYeHns ocnabneHus
HaTsHKeHNs HUTkN ().

HWTeHaTSXHbII AUCK He NOAHUMETCS,
LaXKe Korja NpuxxuMHast nanka nopHsTa,
1 HaTSXKEHNE MrONbHOI HUTKM He
0cnabneHo. (HUTeHaTsKHbIA Anck
NOAHUMETCS TONbKO TOMAa, KorAa 6yAeT
BbINONHEHA 06pe3ka HUTKK.)
(NMpeaynpexaeHxue) He ncnonb3yiite BUHT

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

iplik tansiyonu birakma ayirma
mekanizmasindan yararlanmak
suretiyle, dikis sirasinda baski ayagi
kaldirilsa dahi igne iplik tansiyonunun
dlsmesine yol agmadan dikisi dikmek
mumkundr. (Kalin Gst Gste dikis
kisimlarinda dizlik ayak kaldirmadan
yararlanilarak baski ayagi hafifce
kaldirilsa dahi, bu mekanizma iplik
tansiyonunun degismesini engeller.)
(1) Nasil birakilr

Makine kafasindaki kapagdi ¢ikartin
ve bir Allen anahtar kullanarak
iplik tansiyonu birakma degistirme
vidasini (D) gevsetin.

Viday @ Iplik gerginligini azaltma | 2)
degisiklik plakasinin (2) tizerine
takin.

Baski ayagi kaldirilsa dahi iplik
tansiyon diski hareket etmez ve
igne ipliginin tansiyonu diigsmez.
(Iplik tansiyon diski, sadece iplik
kesme islemi uygulandigi zaman
kalkar.)

(Dikkat)

Mediante el mecanismo relajador de
tension del hilo, el cosido se puede
ejecutar sin aflojar la tension del hilo
de aguja aun cuando esté elevado el
prensatelas durante el cosido.
(Aun cuando el prensatelas esté
ligeramente elevado en la seccion
gruesa superpuesta por el elevador de
rodilla, este mecanismo puede evitar
que se cambie la tensidn del hilo.)
(1) Modo de relajar el hilo
1) Quite la tapa en el cabezal de la
maquina y afloje el tornillo (D de
cambio de relajacion de tension del
hilo usando una llave hexagonal.
2) Fije el tornillo M en la parte
superior de la placa (2) de cambio
de relajacion del hilo.
El disco tensor de hilo no sube 2)
aun cuando esté elevado el
prensatelas, y no se relaja la
tensidn del hilo de aguja.
(El disco tensor de hilo sube
solamente cuando se ejecuta el
corte de hilo.)

(Precaucion) No use el tornillo @) en
ninguna posicién que no se a la
posicion superior o inferior de

allentata. (Il disco di tensione del
filo si solleva solo quando il taglio
del filo viene eseguito.)

la placa de cambio de relajacién ' (Attenzione) Non usare la vite (D) a

de hilo.

* El tornillo ha sido fijado en la
fabrica a la posicién inferior al
tiempo de la entrega.

* En el caso de la maquina equipada
con retirahilos, retire la unidad
retirahilos (dos tornillos de
fijacion) para hacer el ajuste.

*

nessuna altra posizione tranne
la cima o il fondo della piastra di
commutazione del rilascio della
tensione del filo.

La vite é stata posizionata in
fabbrica al fondo nel momento
della consegna.

In caso della macchina con lo
scartafilo, rimuovere I'unita
scartafilo (due viti di fissaggio)
per regolare.

*

iplik tansiyonu birakma
degistirme plakasinda bulunan
vidayi (D, kesinlikle en iist ve en
alt konumlari disinda kalan bir
noktaya ayarlamayin.

Vida, fabrika tesliminde en alt
konuma ayarlanmistir.

Makinede silici olmasi halinde,
ayar yapmak icin tokatlayici
tinitesi (iki setuskur) cikarin.
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(D B NO6OM APYroM NONOXeEHUM, Yem
B BEPXHEM MITU HWXKHEM MOMNOXEHUM
NNacTUHbI NepexnioyeHns ocnabneHus
4Ype3MepHOro HaTSIKEHNS HUTKM.

*  BUHT 6bIn YCTaHOBNEH B HIKHEM
NoNOXeHUH Ha 3aBofie nepep
nocTaBKoW U3penus.

* B cny4ae MawwmHb! ¢ rPsA3eCbEMHUKOM
ANS perynupoBKu yaanute
rpA3eCcbeMHMK (ABa YCTaHOBOYHbIX
BUHTA).



28. MICRO-LIFTING MECHANISM OF THE PRESSER FOOT /

MEEREF /
MIKROLIFTMECHANISMUS DES NAHFUSSES /

MECANISME DE RELEVAGE MICROMETRIQUE DU PIED PRESSEUR /
MECANISMO MICRO-ELEVADOR DEL PRENSATELAS /

MECCANISMO DI MICRO-SOLLEVAMENTO DEL PIEDINO PREMISTOFFA /
BASKI AYAGININ MiKRO AYAK KALDIRMA MEKANIZMASI /

MUKPOMOABLEMHbIA MEXAHU3M NMPUXXUMHOW JIANKK

AWARMNG :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

N
=
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ATHILEGNEINES , F
KiFRIRZ RBUITRIE.

When sewing velvet or the like which is
fluffy, slippage of material or damage of
material is reduced by using screw (1)
for presser foot micro-lifting. Lower the
presser foot and set the state that the
feed dog is lower than the throat plate.
Gradually tighten screw (D) for presser
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foot micro-lifting in the state that nut B @ AR A ; — A S
is loosened, finely adjust the position - " S e 73| A D
of the presser foot until it matches the JEM P THIR 2 ® TR I A 3
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(EE ) MEERREFANETE
FAR, EIRERZ O S ERE
BILbLELIH_L 9mm HILE,
MEERRANAGRT FLEY
HIREREE 2RSS,

material, and fix it with nut ().

(Caution) When the presser foot
micro-lifting mechanism is
not used, adjust the height of
screw (D so that it is higher by
approximately 9 mm than the
sewing machine. If the sewing
machine is operated in the state
that the micro-lifting mechanism
is working, sufficient feed force
cannot be obtained.

Presser foot micro-lifter (asm.) [23611056] (Separately available) /

HMEEMRFESE (A4 ) (23611056) ( FM )/
Né&hfuB-Mikrolifter (Baugr.) [23611056] (getrennt erhdltlich) /

Reléve-presseur micrométrique (ensemble) [23611056]
(vendu séparément) /

Micro-elevador del prensatelas[23611056] (Disponible por separado) /

Micro-sollevatore del piedino premistoffa (asm.) [23611056]
(Separatamente disponibile) /

Baski ayagi mikro-kaldirma grubu [23611056] (Ayrica temin edilebilir)/

MukponogbeMHbIi MEXaHU3M NPYXMMHON nanku (c6opka). [23611056]
(NMpurobpeTaeTcs oTAENbHO)

For DDL-9000A, the presser foot
micro-lifting mechanism is provided
as standard. When it is frequently
used, however, it is convenient to use
the micro-lifting device (separately
available) which can be adjusted
without using tools.

DDL-9000A 42l EARiERE A
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AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plétzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Beim Nédhen von Samt oder &hnlichen
flauschigen Stoffen, kann Stoffschlupf
oder Beschadigung des Nahguts mit
Hilfe der Schraube () fur N&hfuB-
Mikrolliftung reduziert werden.

Den Né&hfuB absenken, und den

Zustand herstellen, in dem der

Transporteur unter der Stichplatte liegt.

Die Schraube (D) ftir NahfuB-Mikrohub bei

geldster Mutter (2) allmahlich anziehen,

die Position des NahfuBes fein einstellen,
bis sie mit dem Stoff libereinstimmt, und
die Mutter (2) anziehen.

(Vorsicht) Wenn der NahfuB-
Mikroliftmechanismus nicht
benutzt wird, ist die Hohe der
Schraube () so einzustellen,
daB sie um etwa 9 mm lber
die Ndhmaschine ragt. Wird
die Ndhmaschine bei aktiviertem
Mikroliftmechanismus betrieben,
wird keine ausreichende
Transportkraft erhalten.

Das Modell DDL-9000A ist
standardmé&Big mit dem N&ahfuB-
Mikrohubmechanismus ausgestattet.
Bei haufigem Gebrauch ist jedoch die
Verwendung der Mikrohubvorrichtung
(getrennt erhéltlich), die ohne
Werkzeuge eingestellt werden kann,

AAVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Lorsqu’on utilise un tissu pelucheux
comme le velours, on peut réduire le
glissement du tissu ou les dommages
au tissu en utilisant la vis @) pour
le relevage micrométrique du pied
presseur. Abaisser le pied presseur
et positionner la griffe d'entrainement
plus bas que la plaque a aiguille.
Serrer progressivement la vis () pour
le micro-levage du pied presseur avec
I'écrou (2) desserré, régler finement la
position du pied presseur en fonction
du tissu et le fixer avec I'écrou (2).
(Attention) Lorsque le mécanisme
de relevage micrométrique du
tissu n’est pas utilisé, régler la
hauteur de la vis (D) de sorte qu’
elle soit supérieure d’environ
9 mm a la machine a coudre.
Si I'on utilise la machine avec
le mécanisme de relevage
micrométrique activé, la force d’
entrainement sera insuffisante.

Pour la DDL-9000A, le mécanisme

de micro-levage de pied presseur
équipe la machine en standard. Si son
utilisation est fréquente, il sera toutefois
plus commode d'utiliser le dispositif de
micro-levage (disponible séparément)
qui peut étre réglé sans outil.

zweckmdaBig.
. No.] & § 7 HE ié dve-
Presser foot micro-lifter components ° i) _= & E2s . . - Pieces du releve-presseur
No. | PartNo Description T 1 123611106 ERMRFAT 1 | Bauteile des NahfuB-Mikrolifters micrométrique
, - 2361110'6 Hand Tifter 1y 2 |23610504 P 1 Nr. | Teile-Nr. Beschreibung | Stickzahl || N° | N° de piéce Description Qté
3 23610652 iR 1 1 |23611106 Handlifter 1 1 23611106 Releveur manuel | 1
2 |23610504 Stopper base 1 ™ -
3 |23610652 Stopper screw y 4 |D5119206KO0K | #41RER 2 2 123610504 Anschlagplatte 1 2 23610504 Socle de butée 1
5 23610702 R E 1 3 |23610652 Anschlagschraube | 1 3 |23610652 Vis de butée 1
4 |D5119206KO0K | Collar 2 — — -
6 |SL6053592TN | #43R AE[E| E 4842 1 4 |D5119206KO0K |Hiilse 2 4 |D5119206K0K | Entretoise 2
5 23610702 Nut ! 5 |23610702 Mutt 1 5 |23610702 E 1
6 |SL6053592TN |Setscrew 1 utter crou
6 |SL6053592TN |Befestigungsschraube 1 6 |SL6053592TN  |Vis de fixation 1
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AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Cuando cosa material de terciopelo

0 semejante que esté fofo, el

deslizamiento del material o el dafio

en el material se reduce usando el

tornillo (O para el micro-elevador del

prensatelas.

Apriete gradualmente el tornillo @ para

una micro-elevacion del prensatelas

en el estado en que la tuerca 2)

esté aflojada, ajuste el prensatelas

a la posicion en que esté elevada a

precision hasta que coincida con el

material, y fijela con la tuerca .

(Precaucion) Cuando no se use el
micro-elevador del prensatelas,
ajuste la altura del tornillo O
de modo que sea mas alta en
aproximadamente 9 mm que
la maquina de coser. Sila
maquina de coser se opera en el
estado en que esté operativo el
mecanismo micro-elevador, no se
puede obtener suficiente fuerza.

El mecanismo micro-elevador de
prensatelas se provee como estandar
para el Modelo DDL-9000A. Este
dispositivo, con todo, se puede
ajustar sin usar herramientas. Es
conveniente cuando se quiera ajustar
frecuentemente este dispositivo.

Componentes del micro-elevador de
prensatelas

/

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Quando si procede alla cucitura di velluto
o qualcosa di simile che e coperto di
peluria, lo slitamento del materiale o
danni al materiale vengono ridotti usando
la vite (D per il micro-sollevamento del
piedino premistoffa. Abbassare il piedino
premistoffa e provvedere che la griffa di
trasporto sia piu bassa della placca ago.
Stringere gradualmente la vite M
per il micro-sollevamento del piedino
premistoffa nello stato in cui il dado
() sia allentato, regolare finemente la
posizione del piedino premistoffa finché
la posizione si accordi con il materiale,
e fissarla con il dado (2.
(Attenzione) Quando il meccanismo
di micro-sollevamento non
é usato, regolare I'altezza
della vite ) in modo che essa
sia circa 9 mm piu alta della
macchina per cucire.
Se la macchina per cucire viene
azionata nello stato in cui il
meccanismo di micro-sollevamento
sta lavorando, la sufficiente forza di
trasporto non puo essere ottenuta.

22908552

B1521555000

Approx. 9 mm /] 9mm /
9 mm circa /Approx. 9 mm/
Etwa 9 mm /9 mm environ /

Yaklasik 9 mm / [pu6n. 9 Mm

AUYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
odnlemek icin, her tiirlii calisma
dncesi makinenin salterini KAPATIN.

Kadife veya benzeri tuyll kumaslar
dikilirken, baski ayagi mikro kaldirma
mekanizmasinin ayar vidasindan (O
yararlanarak kaymasi saglanmadigi
takdirde, kumas hasar gériir.

Baski ayagini asagi indirin ve transport

diglisi bogaz plakasindan asagida

olacak sekilde tespit edin. Somun 2

gevsetilmis durumdayken baski ayagi

mikro kaldirma vidasini (1) kademeli
olarak yavasca sikin ve baski ayagina
kumasin durumuna uygun olarak
hassas bicimde ayarlayin.

(Dikkat) Baski ayagi mikro-kaldirma
mekanizmasi kullaniimadigi
zaman; vidanin (D) yiiksekligini;
dikis makinesinden yaklasik
9 mm yukarida olacak sekilde
ayarlayin. Dikis makinesi mikro
ayak kaldirma mekanizmasi
calisir durumdayken kullanilirsa,
yeterli transport glici elde
edilemez.

Aﬂpenynpe)meﬁwe:

BbikniounTe aneKTponuTanue nepea
Hayanom paboTbl, 4TOGbI NPeAOTBPATUTD
HecyacTHbIe Clyy4au, Bbi3BaHHbIe
HEOXXMAAHHBIM 3aNyCKOM LUBEHHON
MalLMHbI.

Mpy wTbe 6apxata unu noAo6HOro
BOPCUCTOr0 Matepuana, 4tobbl CHU3NTL
BEPOSITHOCTb NMPOCKANb3bIBaHNS N
NOBPEXAEHMS TaKoro MaTepuana ucnonbayiite
BUHT (1) ANS MUKPONOABEMA NMPUXXUMHOM
nanku.
OnycTuTe HAKUMHYIO fanky U yCTaHOBUTE
NOOXeHHe, B KOTOPOM ABUraTeNb TKaHM
6y[eT HaX0AUTBCS HUXKE UTOSbHOM NAACTUHK.
MocTenexHo 3aTsaHMTe BUHT (D) AN
MMKPOMOABbEMA MPUXKUMHOI Nanku B
COCTOSIHUM, MK KOTOPOM raitka (2) ocnabnexa,
TOYHO OTPEryMPYATE NONOXKEHNE MPUXKIMHOM
nanku, 4To6bl OHO COOTBETCTBOBANO
Matepuany 1 3aduKkcupyiTe ero raikoi (2).
(NMpeaynpexnetue) Korpa
MUKPONOAbEMHbI MEXaHU3M
NPVXUMHOI Nanku He UCNoONb3yeTcs,
OTperynupyiite BbicoTy BUHTa (1) Tak,
4TO06bI OH ObIN NPUGNM3NTENBHO Ha 9 MM
BbllUe WBEIHOM MawmHbl. Ecnn weeiiHas
MaluKHa ucnonb3yeTcs ¢ paboTatowwum
MUKPOMOABEMHbIM MEXaHU3MOM,
[OCTaTOYHaA CUNa noaaym He MOXET
6bITb JOCTUTHYTA.

Hand lifter cam (mounted on the machine head is used) / [ER2F M4 ( HlkRERME) /
Handlifternocken (am verwendeten Maschinenkopf montiert) /
Came du releveur manuel (montée sur la téte de la machine)
Leva del elevador manual (se usa montada en el cabezal de la maquina) /
Cam sollevatore manuale (montato sulla testa della macchina é usato) /
Elle ayak kaldirma kami (kullanilan makine kafasinin lizerine takilir)
Kynayok py4yHoro nogbemMHoro npucnocobnenus (ucnonbayetcs, 6yay4u yCTaHOBNEHHbIM Ha FONIOBHOM YaCTH MaLUMHbI)

Hand lifter setscrew (mounted on the machine head is used) / ERHEFHATE 1242 ( ML RER 4 )/
Handlifter-Feststellschraube (am verwendeten Maschinenkopf montiert) /

Vis de fixation du releveur manuel (montée sur la téte de la machine) /
Tornillo del elevador manual (se usa montado en el cabezal de la maquina) /

Vite di fissaggio sollevatore manuale (montata sulla testa della macchina & usata) /
Elle ayak kaldirma tespit vidasi (kullanilan makine kafasinin lizerine takilir)
YCTaHOBOUHbII BUHT Py4HOr0 NOAEMHOr0 Npucnocobnenms (Mcnonb3yeTcs, Gyay4n yCTaHOBNEHHBIM Ha FOSIOBHOI YaCTH MalLMHbI)

DDL-9000A e dotata del meccanismo
di micro-sollevamento del piedino
premistoffa come standard. Questo
dispositivo, tuttavia, permette di
regolare senza usare atrezzi. E
conveniente quando si desidera
regolare frequentemente.

Componenti micro-sollevatore del
piedino premistoffa

DDL-9000A ‘da, baski ayagi mikro-
kaldirma mekanizmasi standart olarak
sunulmaktadir. Cok sik kullanildigi
zaman, takima gerek duyulmadan elle
ayarlanabilen mikro-ayak kaldirma
cihazinin (ayrica temin edilmektedir)
kullaniimasi, daha fazla kolaylik saglar.

Baski ayagi mikro-kaldirma parcalari

[ins DDL-9000A MUKPONOABEMHbI MEXaHN3M
I'IpVI)KI/IMHOﬁ Nanku NoCcTaBNAeTCa Kak
CTaHAAPTHbIA KOMNOHEHT. KorAa oH Yacto
1enonb3yeTes yAo6HO, 0AHAKO, UCMoNb30BaTb
MMKPOMOAbEMHOE YCTPOICTBO (MpuobpeTaeTcs
OT/ENbHO), KOTOPOE MOXHO PErynupoBaTb, He
CMONb3YS UHCTPYMEHTbI.

KOMHOHeHTbIMMKpOHOAbeMHOrO
MeXxaHu3Ma anMMMHOﬁﬂaHKM

Ne | Yactb No Onvcaxve Konnsecrso

1 123611106 |PydHoe nogbemHoe 1
npucnocoonexme

2 |23610504 |CtonopHoe 1

0CHOBaHWe

23610652 | CTONOpHbII BUHT

No. | Parga No. Tanimlama Adet
1 /23611106 Elle ayak kaldirma | 1
2 123610504 Takoz taban 1
3 23610652 Takoz vida 1
4 |D5119206KOK  |Burg 2
5 123610702 Somun 1
6 |SL6053592TN | Tespit vidasi 1

D5119206KO0K | KonbLio

No.| N°de pieza Descripcion Can- | | No. No.parte Descrizione Qta
tidad || 1 23611106 Sollevatore manuale | 1
1 23611106 Elevador manual 1 2 23610504 Base di bloccaggio | 1
2 |23610504 Base de retén 1 3 |23610652 Vite di bloccaggio | 1
3 |23610652 Tornillo de retén 1 4 |D5119206K0K | Collare 2
4 |D5119206K0K Collarin 2 5 23610702 Dado 1
5 23610702 Dado 1 6 |SL6053592TN | Vite di fissaggio 1
6 |SL6053592TN Tornillo 1
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29. FEED CONVERSION SPRING MECHANISM (DDL-9000A-S/\, -MA\) /
TSR E M (DDL-9000A-S A\, -M A ) /
TRANSPORTUMWANDLUNGS-FEDERMECHANISMUS (DDL-9000A-S/\, -MA\) /
MECANISME DE RESSORT DE CONVERSION D'ENTRAINEMENT (DDL-9000A-S/\, -MA\) /
MECANISMO DEL MUELLE DE CONVERSION DE TRANSPORTE (DDL-9000A-S/\, -M/\) /
MECCANISMO DI MOLLA DI CONVERSIONE DEL TRASPORTO (DDL-9000A-S/\, -MA\) /
BESLEME DEGiSiM YAYl MEKANiZMASI (DDL-9000A-S/\, -MA\) /
MPY>XUHHbIA MEXAHWU3M U3MEHEHUA HAMPABJIEHWSA MOJAYM (DDL-9000A-S A\, -MA\)

AWARNING : /N R

Turn OFF the power before start- HTR L EGN SRR, 35

ing the work so as to prevent = =40
accidents caused by abrupt start KIZHIRZ RRIITIRE,

of the sewing machine.

When using the machine at the sewing
speed more than that at the time of
delivery (more than 4,000 rpm), slide
upward the position of feed conversion
shaft spring hook (1) and adjust for use.
A : Sewing speed at the time of delivery
(less than 4,000 rpm)
B : More than 4,000 rpm

FH PEEH#E LA E (4,0000pm BAE)
BEATHEMIN;, I AL 1% A 4l i
Wk O WL B W BB BT 5T
fiiH]o

A HIREEHE (4,000rpm LAT)
B:4,000rpm LA E

30. CARE /%% /
PFLEGE /
ENTRETIEN /

CUIDADO Y
MANTENIMIENTO /

CURA/
BAKIM /
yxoa

AWARNING :

Turn OFF the power before start-
ing the work so as to prevent
accidents caused by abrupt start
of the sewing machine.

ATRIEEGNRIZINES &
KRR RBHITRIE.

Perform the maintenance below every

day for longer use of your machine.

(1) Confirmation of the amount of oil
in the hook oil tank.

Confirm that the top of oil amount

indicating rod (D is between the upper

engraved marker line and the lower

engraved marker line of the oil amount

indicating window. (For the details,

refer to “4. LUBRICATION”.)

N T REREIR A M ISR 20N, 3

B LT L N IR TR -

(1) BIAFERIMIERYME
B RARR AT © KR
IS A AR R T 202
FIT 2/ (FFANATE
ZM T4 mi )

(2) Cleaning (2) EH
1) Remove needle 2), presser foot 3 " N
and throat plate @). DR RO JOREI
2) Remove dust adhered to feed dog R @
(® and thread trimmer unit (5 with 2) 75 FH R0 R B A
a soft brush or cloth. Py "
3) Tilt the machine head and wipe out i ® MYILHEE ©® R

the dirt of bobbin case and the like
with soft cloth, and confirm that
there is no scratch. Wipe out with
the cloth dust and hook oil drained
in the under cover near the hook.

[(ERY/REN S E e

RN, 3% R AT
HERRIE S ERIE S T4
RIGFINBE R %
P H e A el i P A7
YRR TERR i th gt T

W
=

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfélle zu verhiiten.

Wenn die Maschine mit einer
Néahgeschwindigkeit betrieben wird,
die tber der werksseitig eingestellten
liegt (liber 4.000 St/min), die Position
des Transportumwandlungswellen-
Federhakens (1) nach oben schieben
und zum Gebrauch einstellen.

A: Werksseitig eingestellte
Néhgeschwindigkeit (unter 4.000
St/min)

B: Uber 4.000 St/min

AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Lorsqu'on utilise la machine a une
vitesse de couture supérieure a celle
de sortie d'usine (plus de 4.000 pts/
mn), remonter la position du crochet
de ressort d'arbre de conversion
d'entrainement (D et régler pour
I'utilisation.
A: Vitesse de couture a la sortie
d'usine (moins de 4.000 pts/mn)
B : Plus de 4.000 pts/mn

AWARNUNG :

Schalten Sie vor Beginn der Arbeit

die Stromversorgung aus, um durch
plotzliches Anlaufen der Ndhmaschine
verursachte Unfille zu verhiiten.

Fuhren Sie die folgenden

Wartungsarbeiten téglich durch, um

die Lebensdauer Ihrer Maschine zu

verldngern.

(1) Uberpriifen der Glmenge im
Greiferdltank.

Vergewissern Sie sich, dass das

obere Ende der Qlstandanzeigers

(1 zwischen der oberen und unteren

eingravierten Markierungslinie des

Olstand-Schauglases liegt.

(Einzelheiten dazu unter 4.

SCHMIERUNG.)

(2) Reinigen

1) Nadel @), N&hfuB 3 und
Stichplatte @) entfernen.

2) Den am Transporteur (6) und
der Fadenabschneidereinheit (5
haftenden Staub mit einer weichen
Burste oder einem Tuch entfernen.
3) Den Maschinenkopf neigen, um

den an der Spulenkapsel und
dergleichen haftenden Schmutz mit
einem weichen Tuch abzuwischen
und sicherzustellen, dass keine
Kratzer vorhanden sind. Mit einem
Tuch Staub und ausgelaufenes
Greiferdl in der Wanne in der Nahe
des Greifers auswischen.
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AVERTISSEMENT :

Couper I'alimentation de la machine
(position OFF) avant de commencer I’
opération afin de prévenir les acci-
dents éventuels causés par un démar-
rage soudain de la machine a coudre.

Pour prolonger la durée d'utilisation

de la machine, effectuer I'entretien ci-

dessous tous les jours.

(1) Vérification de la quantité d'huile
dans le réservoir d'huile du
crochet.
S'assurer que le haut de la tige
indicatrice de quantité d'huile @
se trouve entre le trait de repére
supérieur et le trait de repere
inférieur du hublot de contréle de
quantité d'huile.
Pour plus d'informations, voir 4.
LUBRIFICATION.)

(2) Nettoyage

1) Retirer l'aiguille (), le pied presseur

@3 et la plaque a aiguille @.

2) Enlever la poussiére collée sur
la griffe d'entrainement (&) et le
coupe-fil & avec une brosse douce
ou un chiffon doux.

3) Basculer la téte de la machine

en arriere et essuyer la saleté de
la boite a canette, etc. avec un
chiffon doux et s'assurer qu'il n'y

a pas de rayures. Nettoyer avec
un chiffon la poussiére et I'huile de
crochet dans le couvercle inférieur
prés du crochet.



AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Cuando utilice la maquina a una

velocidad de cosido mayor que la

ajustada al momento de la entrega (mas

de 4.000 ppm), deslice hacia arriba

la posicién del gancho (1) del muelle

del eje de conversion de transporte y

ajustela para su uso.

A: Velocidad de cosido al momento de
la entrega (menos de 4.000 ppm)

B : Mas de 4.000 ppm

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-
zioni, posizionare I'interruttore su
OFF (SPENTO) onde evitare incidenti
causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

Quando si usa la macchina alla

velocita di cucitura piu alta di quella al

momento della consegna (piu di 4.000

pnt/min), fare scorrere verso l'alto

la posizione del gancio della molla

dell'albero di conversione del trasporto

(@ e regolare per l'uso.

A: Velocita di cucitura al momento
della consegna (meno di 4.000
pnt/min)

B : Piu di 4.000 pnt/min .

/A\UYARI:

Makinenin aniden ¢aligmasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma
oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Makineyi mevcut hiz degerinden

daha yuksek hizda (4.000 dev/dak

degerinden yuksek) calistirirken,

besleme degisim yayi kancasinin (D

konumunu yukari dogru kaydirarak

kullanmak istediginiz degere gére

ayarlayin.

A Mevcut dikis hizi (4.000 dev/dak
degerinden az)

B : 4000 dev/dak degerinden yliksek

Aﬂpenynpemgeme:

BbikniounTe aneKTponuTaHue nepea
Hayanom paboTbl, 4TO6LI NPEAOTBPATUTL
HecyacTHbIe Cyyau, Bbi3BaHHble
HeoXuaaHHbIM 3anyCKOM LB
MaLnHbI.
[Mpu akennyaTaumn MaLLMHbI Ha CKOPOCTH
6onblLeiA, 4eM yCTaHOBIIEHHOI My MOCTaBKM
(6onee 4 000 06/M1H), CABMHBTE BBEPX
NPYXVMHHbIA KPIOUOK Bana U3MEHeHNs
Hanpasnexusi nofaun (D) v HacTpoiiTe Anst
paboTbI.
A : CkopocTb BO BPEMS NOAAYN TKaHN (MeHee
4000 06/MuH)
B : Bonee 4 000 06/MuH

AAVISO :

Desconecte la corriente eléctrica an-
tes de comenzar el trabajo para evitar
accidentes causados por un arranque
brusco de la maquina de coser.

Realice el mantenimiento indicado a
continuacion todos los dias, para una
vida util mas larga de su maquina.

(1) Confirmacién de la cantidad de
aceite en el tanque de aceite del
gancho.

Confirme que el tope de la varilla

indicadora (1) de cantidad de

aceite se encuentre entre la linea

demarcadora grabada superior y la

linea demarcadora inferior de la mirilla
indicadora de cantidad de aceite.

Para mayores detalles, consulte la

seccién 4. LUBRICACION.

(2) Limpieza

1) Retire la aguja (2), prensatelas @)y
placa de agujas @).

2) Elimine el polvo adherido al
dentado de transporte (6) y unidad
cortahilos (5) con una escobilla
suave o pafo.

3) Incline el cabezal de la maquina y
limpie la suciedad del portabobinas
y similar con un pafio suave,

y confirme que no presenten
rasgufios. Limpie con el pafio el
polvo y el aceite del gancho que
se haya drenado en la cubierta
inferior cerca del gancho.

A AVVERTIMENTO :

Prima di effettuare le seguenti opera-

zioni, posizionare I'interruttore su

OFF (SPENTO) onde evitare incidenti

causati dall’avviamento accidentale
della macchina per cucire.

ffettuare la manutenzione sottostante

ogni giorno per l'uso duraturo della

macchina.

(1) Controllo della quantita di
olio nel serbatoio dell'olio del
crochet
Controllare che l'estremita
dell'asta di indicazione della
quantita di olio (D sia tra la linea
di riferimento incisa superiore e la
linea di riferimento incisa inferiore
dell'indicatore visivo della quantita
di olio.

(Per ulteriori dettagli, consultare "4.
LUBRIFICAZIONE".)

(2) Pulizia

1) Rimuovere l'ago (), il piedino
premistoffa 3 e la placca ago @.

2) Rimuovere la polvere aderita alla
griffa di trasporto (® e all'unita
rasafilo (5 con una spazzola o un
panno morbido.

3) Inclinare la testa della macchina ed
eliminare la sporcizia della capsula
della bobina e cose simili con un
panno morbido e controllare che
non ci siano graffi. Eliminare con
un panno anche la polvere e l'olio
del crochet scaricato nel coperchio
inferiore in prossimita del crochet.

/A\UYARI:

Makinenin aniden calismasi sonucu
ortaya cikabilecek yaralanmalari
onlemek icin, her tiirlii calisma

oncesi makinenin salterini KAPATIN.

Makinenizin émriinin uzun olmasi igin

asagida belirtilen bakimlari yapiniz.

(1) Kanca yag deposundaki yag
miktarinin kontrolii.
Yag gdsterge cubugunun (D Gst
kisminin, yag géstergesindeki
kabartma (st isaret cizgisi ile
kabartma alt isaret gizgisi arasinda
oldugunu kontrol edin. (Detaylar
igin 4. YAGLAMA bagligina
bakiniz.)

(2) Temizlik

1) igneyi @, baski ayagini 3 ve
bogaz plakasini @ gikarin.

2) Transport diglisinin ® ve iplik
kesici Unitenin (®) lizerine yapisan
tozu yumusak bir firga ya da bezle
temizleyin.

3) Makine kafasini devirin ve bobin
yuvasi gibi parcalar tizerindeki
tozu yumusak bir bezle silin ve
higbir ¢izik olmadigini kontrol edin.
Kancanin yakinindaki alt kapaga
sizan kanca yagini ve tozlari
yumusak bir bezle silin.
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Aﬂpenynpemgeme:

BbikniounTe aneKkTponuTanue nepea
Ha4yanoM paboTbl, 4TO6bI NPeaoTBPaTUTDL
HecyacTHbIe Cly4au, Bbi3BaHHbIe
HEOXWAaHHbIM 3anyCKOM LUBEAHO
MaLnHbI.

[ins Toro, uTo6bI BaLLa MaLLMHa cryxuna

[JIonblUe, BbINONHAATE eXXeAHEBHO

npvBEAeHHbIE HUXE NMpasiia no ee

COZEPXKaHMIO.

(1) MopnepxaHue HYXXHOro KONUYeCTBa

Macna B YenHoke

CrnepuTe 3a TeM, YToObI BEpXyLLKA

CTEePXHs MHAukaTopa macna (D

Haxo/Mnach Mexy BEPXHENR 1 HXKHei

BbIrPaBUPOBAHHbIMU NIMHEHBIMI

0TMeTKaMM OKHa MHANKALMN Macna.

(Moapo6Hee cm. 4. CMA3KA.)

Yuctka

CHumuTe urny (2), HaxuMHyto nanky 3

and uronbHyto nnacTuHKy @.

2)  YpanuTe nbinb ¢ ABMraTens Tkaum 6 v
HuTeo6pesatens (5) MArkoi KUCTOUKOM
MW TKaHbHO.

3)  OTKMHbTE rofoBKY MaLLKHbI U BbITPUTE
rpsi3b C Konnavka LUnymnbku MArkoi
TKaHbt0, Y6eAUTECH B OTCYTCTBUM
LiapanvH. BbiTpuTe MArkoit TKaHbHO Mbifb
1 Macno ¢ YesHoKa, CKOMMBLLEECS NOA
KPBILLKOI BO3ME YeNHOKa.
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8-2-1, KOKURYO-CHO, Please do not hesitate to contact our distributors or agents in your area for further information when necessary.
CHOFU-SHI, TOKYO 182-8655, JAPAN * The description covered in this instruction manual is subject to change for improvement of the
PHONE : (81)3-3480-2357 - 2358 commodity without notice.

FAX : (81)(3-3)430-4909 Bitte wenden Sie sich an unsere Handler oder Vertreter in lhrer Nahe, wenn Sie weitere Informationen bendtigen.

* Anderungen der in dieser Betriebsanleitung enthaltenen Beschreibungen, die der Verbesserung des
Produktes dienen, bleiben vorbehalten.
Pour plus d’information, n’hésitez pas & consulter nos distributeurs ou agents dans votre région.
* Les spécifications données dans le présent Manuel d'utilisation sont sujettes a modification sans
préavis.
Sirvase ponerse en contacto con nuestros distribuidores o agentes en su drea siempre que necesite alguna
informacién mas detallada.
* La descripcion que se de en este manual de instrucciones esta sujeta a cambio sin previo aviso por
razones de mejora de la mercancia.
Per ulteriore informazione, si prega di non esitare a mettersi in contatto con nostri distributori 0 agenti vostra area
quando necessario.
* Le descrizioni contenute in questo manuale d’ istruzioni sono soggette a modifiche senza alcun
preavviso.
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