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[]I. Bedienungstell ]

(1. BEZEICHNUNG DER BEDIENUNGSTAFELTEILE )

((1) Haupteinheit)
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@ Sensorbildschirm - LCD display section

(2) Bereitschaftstaste — Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem Nahbetriebshildschirm.

(3) i Informationstaste — Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabehildschirm und dem Informationsbildschirm.

(4] m Kommunikationstaste — Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem
Kommunikationsbildschirm.

©® M Modustaste —  Dient zum Umschalten zwischen dem
Dateneingabebildschirm und dem
Modusumschaltbildschirm, auf dem
verschiedene detaillierte Einstellungen
durchgefiihrt werden kdnnen.

@ SmartMedia-Kartenschlitz (Abdeckung zum Gebrauch schlieRen.)
@ Schiebeschalter (Unbenutzt - AUS)
@ RS-232C-Kommunikationsanschluss

© Stellwiderstand furr Kontrasteinstellung des —  Der Bildschirmkontrast kann angepasst werden.
LCD-Farbbildschirms Regeln Sie ihn auf den gewtinschten Wert.

@ Anschluss fiir externe Eingabe

® Kabel



((2) Allgemein verwendete Tasten)

Die folgenden Tasten dienen zur Durchfihrung allgemeiner Bedienungsvorgange auf den einzelnen
Bildschirmen des Modells IP-200:

. SchlieRen-Taste — Diese Taste dient zum Schlieen von Fenstern.
Im Falle des Datenanderungsbildschirms kann die
Datenénderung annulliert werden.
Eingabetaste — Diese Taste dient zur Eingabe der geénderten Daten.
4 | Aufwartsverschiebungstaste — Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach oben.
w | Abwartsverschiebungstaste — Diese Taste dient zum Verschieben der Tasten oder
der Anzeige nach unten.
Ruckstelltaste — Diese Taste dient zur Aufhebung eines Fehlers.
"“«b Zifferneingabetaste — Diese Taste dient zum Aufrufen des Zehnerblocks, mit

dem die Eingabe von Ziffern durchgeflhrt werden kann.

Nahdatenanzeigetaste — Diese Taste dient zum Anzeigen der Nahdatenliste, die
der ausgewahlten Musternummer entspricht.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

E'E'Eﬁ'l Zeicheneingabetaste — Diese Taste dient zum Aufrufen des
Zeicheneingabebildschirms.
— Siehe "5. BENENNUNG VON MUSTERN".

(2. GRUNDLEGENDE BEDIENUNG DER NAHMASCHINE )

1) Einschalten des Netzschalters
Schalten Sie zuerst den Netzschalter ein. Nach
dem BegriRungsbildschirm wird der
Dateneingabebildschirm angezeigt.

2) Auswahlen der gewilinschten Musternummer
Nach dem Einschalten der Stromversorgung
wird der Dateneingabebildschirm angezeigt.

Die Musternummertaste 01 Zl 0, die

gegenwartig angewahlt ist, wird im oberen Teil
des Bildschirms angezeigt. Driicken Sie die
Taste, um die Musternummer auszuwéahlen.
Informationen zum Auswahlverfahren der
Musternummer finden Sie unter "4. AUSWAHL
DER MUSTERNUMMER".

Die Musternummern 1 bis 10 sind gemaf der
Beschreibung unter "20. (1). Werksseitig
vorgegebene Néhdaten bereits werksseitig
registriert worden". Wahlen Sie die Nummer des
Musters, das Sie nahen wollen, unter diesen
Nummern aus. (Nummern, unter denen keine
Muster registriert wurden, werden nicht angezeigt.)

* Eine ausfuhrliche Beschreibung dieses
Bildschirms finden Sie unter "3. LCD-DISPLAY
BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB".




*

4)

Versetzen Sie die Nahmaschine in den
Nahbereitschaftszustand.

Driicken Sie die Bereitschaftstaste (2

um den Bildschirm fur Ausschaltsperre
aufzurufen. Treffen Sie die N&hvorbereitungen,
wahrend dieser Bildschirm angezeigt wird.
Né&hbereitschaftszustand wechselt die Farbe
der LCD-Display-Hintergrundbeleuchtung auf
Grin.

Eine ausfuhrliche Erlauterung des
Nahbetriebsbildschirms finden Sie unter
"3. (2) Nahbetriebsbildschirm".

Einlegen der Nahprodukte

Das Einlegeverfahren der Stoffe und Knopfe
hangt von der jeweiligen Nahmethode ab.
Legen Sie die Teile wahrend des Betriebs der
Maschine ein, indem Sie den vorderen @ oder
hinteren Teil @ des Pedals niederdriicken.
Angaben zum Einstellverfahren von
"Nadhmethode" finden Sie unter
"13. WAHL DER NAHMETHODE".




<Zum Annéahen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder
Flachknopfen mit Blindstich>

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader @ ,
und drucken Sie den hinteren Teil des Pedals
nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufiigen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird, fligen Sie
den Knopf von Hand ein, da die Klemmbacken
durch Niederdriucken des hinteren Pedalteils
geoffnet werden.)

Schieben Sie den Stoff @ unter die Zunge @, bis
er am Zungenanschlag @ anliegt. (Die Freigabe
der Zunge erfolgt durch Niederdriicken des hinteren
Pedalteils.)

Wenn der vordere Pedalteil niedergedrickt wird,
senkt sich der Knopf auf die Ann&hposition, in der
Nahen mdoglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter
"32.(2) Liste der Speicherschalterdaten".

Der Nahvorgang beginnt bei Betatigung des
Startschalters @.



<Zum direkten Annéahen von Flachkndpfen an
den Stoff>

Legen Sie den Knopf @ auf den Knopflader @ ,
und drucken Sie den hinteren Teil des Pedals
nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufigen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird, fligen Sie
den Knopf von Hand ein, da die Klemmbacken
durch Niederdricken des hinteren Pedalteils
geoffnet werden.)

Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel, bringen
Sie die Zunge mit dem Zungenanschlag in
Beriihrung, und senken Sie den Stoffdriicker @
durch Niederdriicken des vorderen Pedalteils ab,
um den Stoff zu fixieren.

(Durch Niederdriicken des Pedals nach hinten wird
der Stoffdriicker freigegeben.)

Wenn der vordere Pedalteil erneut niedergedriickt
wird, senkt sich das Knopffutter auf die
Annahposition, in der Nahen méglich ist.

*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.

— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter
"32.(2) Liste der Speicherschalterdaten"”.

Der Nahvorgang beginnt bei Betatigung des
Startschalters @.



<Zum Anné&hen von Gegenkndpfen>

Legen Sie den oberen Knopf @ auf den Knopflader
@ ., und driicken Sie den hinteren Teil des Pedals
nieder, um den Knopf zwischen die
Knopfklemmbacken @ einzufuigen.

(Wenn der Knopflader nicht benutzt wird, fuigen Sie
den Knopf von Hand ein, da die Klemmbacken
durch Niederdriicken des hinteren Pedalteils
geoffnet werden.)

Legen Sie den unteren Knopf @ in den
Knopfeinlegeteil @ der Transportplatte ein.

Schieben Sie den Stoff @ unter die Nadel, bringen Sie
die Zunge mit dem Zungenanschlag in Beriihrung, und
senken Sie den Stoffdriicker @ durch Niederdriicken
des vorderen Pedalteils ab, um den Stoff zu fixieren.
(Durch Niederdruicken des Pedals nach hinten wird
der Stoffdrlicker freigegeben.)

Wenn der vordere Pedalteil niedergedriickt wird, senkt sich
der Knopf auf die Ann&hposition, in der Nahen maglich ist.
*  Durch Einstellen des Pedalbewegungsmodus
der Speicherschalterdaten senkt sich
das Knopffutter automatisch zur Nahposition.
— Einzelheiten Uber die Speicherschalterdaten
finden Sie unter
"32. (2) Liste der Speicherschalterdaten”.

Der Nahvorgang beginnt bei Betatigung des
Startschalters @.
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<Zum Knopfstielumwickeln>
Setzen Sie die Stielumwickeleinheit @ in die
Einschubdffnung der Transportplatte ein.

Stellen Sie die Zunge @ von Hand ein, und senken
Sie den Stoffdriicker @ ab, um die
Stielumwickeleinheit @ zu fixieren.
(Zunge und Stielumwickeleinheit werden durch
Niederdriicken des hinteren Pedalteils freigegeben.)

Legen Sie das Nahprodukt in die
Stielumwickeleinheit @ ein.

|

Transportieren Sie das Nahprodukt durch
Niederdricken des vorderen Pedalteils bis zur
Nahstartposition.

(Durch erneutes Niederdriicken des vorderen
Pedalteils wird das Nahprodukt zur Einlegeposition
zurlickgefuhrt.)

Der Nahvorgang beginnt bei Betatigung des
Startschalters @.



(3. LCD-DISPLAY BEI UNABHANGIGEM NAHBETRIEB

() Dateneingabebildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung
(A Neumuster-Registriertaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir die Registrierung einer neuen Musternummer.
— Siehe "21. REGISTRIERUNG EINES NEUEN NAHMUSTERS".
(B} Musterkopiertaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms fur Nahmuster-Kopieren.
— Siehe "22. KOPIEREN VON NAHMUSTERN".
(C) Musternamen-Einstelltaste Dient zum Anzeigen des Bildschirms fur die Musternamenseingabe.
— Siehe "5. BENENNUNG VON MUSTERN".
Musternamenanzeige Hier wird der Name, der firr das ausgewahite N&hmuster eingegeben wurde, angezeigt.
Nadelwechseltaste Durch Dricken dieser Taste wird die Nullpunkt-Wiedergewinnung
durchgefiihrt, die Nadel abgesenkt und der Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "33. NADELWECHSEL".
(F} Futter-SchlieRen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieRen/Offnen des Futters.

Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedriickt gehalten wird.
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Symbol

Anzeigen

Beschreibung

Musternummer-Wabhltaste

Die gegenwartig ausgewahlte Musternummer wird auf dieser Taste angezeigt, und wenn
die Taste gedriickt wird, wird der Bildschirm zur Anderung der Musternummer angezeigt.
— Siehe "4. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL".

Musterinhaltsanzeige

Der Inhalt des Musters, das unter der gegenwartig ausgewahlten Musternummer registriert
ist, wird angezeigt. Die jeweiligen Anzeigefelder bestehen aus Tasten und kdnnen geandert
werden. Der Inhalt der Anzeige hangt von der jeweiligen Nahmethode ab.
* Anndhen von Flach-/Stielumwickelungsknopfen mit Blindstich
— Siehe "7. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
KNOPFEN MIT BLINDSTICH (OSEN-/BUTZENKNOPFE)"
und "8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN
MIT BLINDSTICH (FLACHKNOPFE)".
* Direktes Annahen von Flachkn6pfen an den Stoff
— Siehe "9. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN
VON FLACHKNOPFEN AN DEN STOFF".
* Anndhen von Flachkndpfen mit Blindstich
— Siehe "10. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON
FLACHKNOPFEN MIT BLINDSTICH".
* Gegenknopf
— Siehe "11. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNOPFE".
*  Stielumwickeln
— Siehe "12. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELN".

Nahdaten-Anderungstaste

Diese Taste dient zum Anzeigen der Nahdatenliste.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Drehzahl-Einstelltaste

Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die Drehzahl
der Nahmaschine fur Knopfannéahen und fur Stielumwickeln geéndert werden.
— Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Verstarkungsfaden-Einstelltaste

Der Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt. Dieser
Bildschirm erscheint nur bei Anndhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.
— Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfannah-Fadenspannung wird angezeigt.
— Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste

Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung wird angezeigt. Dieser Bildschirm
erscheint nur beim Annéhen von Flach-/Stielumwickelungsknpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.
— Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".

Benutzertasten

Diese vier Tasten kdnnen mit hdufig benutzten Nahdaten belegt werden. Durch Driicken
dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der ausgelegten Nahdaten angezeigt.
— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS".

Futtereinstelltaste

Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "23. FUTTEREINSTELLUNG".

Schrittnahtaste

Wenn diese Taste gedruckt wird, erscheint der Schrittnéahbildschirm,

auf dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und Gberpruft werden kann.

— Siehe "25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER
SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".




((2) Nahbetriebsbildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung
(A Futtereinstelltaste Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "23. FUTTEREINSTELLUNG".
(B} Knopfzentriertaste Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.
— Siehe "24. KNOPFZENTRIERUNG".
Musternamensanzeige Hier wird der in den Musterdaten eingestellte Mustername wéhrend des Nahvorgangs angezeigt.
Laderbetatigungstaste Wenn diese Taste gedriickt wird, bewegt sich der Lader, um den Knopf in das Futter einzusetzen.
(E) Nadelwechseltaste Durch Driicken dieser Taste wird die Nadel abgesenkt und der Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "33. NADELWECHSEL".




Symbol Anzeigen Beschreibung

(F) Futter-SchlieRen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieRen/Offnen des Futters.

Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedriickt gehalten wird.

© Musternummeranzeige Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

@ Musterinhaltsanzeige Der Inhalt des unter der Musternummer registrierten Musters wird wéhrend des
Nahvorgangs angezeigt. Der Anzeigeinhalt hangt von der jeweiligen Nahmethode
ab. Der Blindstichbetrag kann nur auf dem N&hbetriebshildschirm eingestellt werden.

(1) Blindstichbetrag-Einstelltaste Die Einstellung des Blindstichbetrags ist maglich.

* Diese Anzeige erscheint nur beim Annéhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen
mit Blindstich oder Flachkndpfen mit Blindstich.

o Zahlerwert-Anderungst aste Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch Driicken
dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Z&hlerwerts angezeigt.
— Siehe "31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

(K] Zahlerumschalttaste Die Anzeige des Nahvorgangszahlers/Werkstiickzahlers kann umgeschaltet werden.
— Siehe "31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

(L) Schrittnéhtaste Wenn diese Taste gedriickt wird, erscheint der Schrittnahbildschirm,
auf dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und Uberpriift werden kann.
— Sighe "25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".

(V] Drehzahl-Einstelltaste Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die Drehzahl
der Nahmaschine fur Knopfannéhen und fur Stielumwickeln geéndert werden.
— Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

(N] Verstarkungsfaden-Einstelltaste Der Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt. Dieser
Bildschirm erscheint nur bei Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder Flachkndpfen mit
Blindstich, und ermdglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.

— Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
© Knopfannéh- Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfannéh-Fadenspannung wird angezeigt.
Fadenspannungseinstelltaste — Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
(P] Stielumwickelungs- Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung
Fadenspannungseinstelltaste wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Annéhen von Flach-
/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.
— Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
® Direktwahltasten Die unter der jeweiligen Taste registrierte Musternummer wird gew&hlt.
— Siehe "36. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".
(R) Knopflader-Wahltaste Der gegenwartig gewahlte Knopflader wird auf der Taste angezeigt. Wenn

die Taste gedriickt wird, kann der Zustand des Knopfladers geandert werden.




(4. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL )

1)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Der Einstellungsinhalt kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) gedndert
werden. Wenn der Nahbetriebsbildschirm
(grtin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste @, um den

Dateneingabebildschirm anzuzeigen.

Aufrufen des Musternummer-
Auswahlbildschirms
Durch Driicken der Musternummer-Wahltaste

01 zl @ wird der Musternummer-

Auswabhlbildschirm angezeigt. Die gegenwartig
ausgewahlte Musternummer und ihr Inhalt
werden im oberen Teil des Bildschirms
angezeigt, wahrend im unteren Teil des
Bildschirms die Liste der registrierten
Musternummertasten angezeigt wird.

Auswahlen der gewlinschten
Musternummer
Durch Driucken der Aufwarts-/

Abwartsverschiebungstaste | w || e K3,

werden die registrierten Musternummertasten
O der Reihe nach angezeigt. Der Inhalt der
unter der Musternummer eingegebenen
Nahdaten wird auf der jeweiligen Taste
angezeigt. Dricken Sie die gewlnschte
Musternummertaste @ in diesem Feld.

Festlegen der Musternummer

Durch Driicken der Eingabetaste @ wird

der Musternummer-Auswahlbildschirm
geschlossen. Damit ist die Auswabhl
abgeschlossen.

Wenn Sie das registrierte Muster [6schen

wollen, driicken Sie die Léschtaste @"‘l 0.

Muster, die fur Zyklusnéhen registriert worden
sind, kénnen jedoch nicht geldscht werden.



(5. BENENNUNG VON MUSTERN

Bis zu 14 Zeichen kénnen als Mustername flr jedes Muster eingegeben werden.

1)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Eingabe des Musternamens kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (blau)
durchgefuihrt werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste O, um

den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

Aufrufen des Zeicheneingabebildschirms
Driicken Sie die Zeicheneingabetaste ooc?| @,

um den Zeicheneingabebildschirm anzuzeigen.

Eingeben von Zeichen
Driicken Sie die gewiinschte Zeichentaste @,
um das entsprechende Zeichen einzugeben.

Sie kdnnen alphanumerische Zeichen (
bis [2] und [o] bis [[8]) und Sonderzeichen (
|, =1, (2] [#]. ], [.]) eingeben. Bis zu
14 Zeichen kdnnen eingegeben werden. Der
Cursor kann mit der Cursor-

Linksverschiebungstaste |9| O und der

Cursor-Rechtsverschiebungstaste @ I@

verschoben werden. Wenn Sie ein
eingegebenes Zeichen ldschen wollen,
verschieben Sie den Cursor zur Position des
zu léschenden Zeichens, und driicken Sie die

Loschtaste oo %] @.

Beenden der Zeicheneingabe

Press ENTER button @, um die

Zeicheneingabe zu beenden. AnschlieRend
werden die eingegebenen Zeichen im oberen
Teil des Dateneingabebildschirms (blau)
angezeigt.



(6. LISTE DER NAHMETHODEN UND NAHFORMEN

Nahmethode Nahform

Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungsknépfen

mit Blindstich @ ——

-

Direktes Annahen
von Flachknopfen
an den Stoff

Annahen von
Flachkndpfen mit
Blindstich

Annahen von
Gegenkndpfen

@ 8 @@ O 60 6
@ 0 @ 060 O
®@ 0 @ 0 0 O
©@ & O O O O

Annéhen von
Knopfen mit
Stielumwickelung




7. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT
BLINDSTICH (OSEN- UND BUTZENKNOPFE)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm zum Anné&hen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen
mit Blindstich (Osen- und Butzenkndpfe) eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, driicken

sie die Nahdaten-Anzeigetaste (U @, und nehmen Sie die Einstellung auf dem N&hdatenbildschirm vor.

— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

(A 2 bis 32 2 Stiche 6

(B) 0,05 bis 2,00 0,05 mm 0,50

(C] 0 bis 15,0 0,1 mm 4,0

(D} Blindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

(E) =il Wahl der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

@ |EEEEE Wahi der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

(G] Anzeige der Stichzahl fur | Die tatsachlich genahte Stichzahl fiir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

(1] Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

o Verstarkungsfaden- Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

(<) Einstellung der Knopfannah- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung

o Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung




8. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON KNOPFEN MIT BLINDSTICH
(FLACHKNOPFE)

Die nachstehenden Posten kdnnen auf dem Dateneingabebildschirm zum Annéhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit
Blindstich (Flachkndpfe) eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, driicken sie die N&hdaten-Anzeigetaste

@, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor. — Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

0 |BEEM Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(langs)

(B) =112l Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C) Stichzahl fur 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannghen

® 0,05 bis 2,00 0,05 mm 0,50
Stielumwickelungsteilung

(E) Knopfannéhhéhe 0,5 bis 15,0 0,1 mm 2,5

@ |BEEMBIindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

(G] =)l \Wahl der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

® |EEEEE\Wah! der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

(1] Anzeige der Stichzahl fir | Die tatsachlich genahte Stichzahl fir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

o Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

(K] Verstarkungsfaden- Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

o Einstellung der Knopfannah- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung

(V] Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung




(9. DATENEINSTELLUNG ZUM DIREKTEN ANNAHEN VON KNOPFEN AN DEN STOFF)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm flr direktes Annéhen von Flachkndpfen an den
Stoff eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, driicken sie die N&hdaten-Anzeigetaste

@, und nehmen Sie die Einstellung auf dem N&hdatenbildschirm vor.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

0 |IEEEM knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(langs)

(B) Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C Stichzahl fiir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfann&hen

® Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (1&ngs)

[ Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (quer)

(F) = Wah! der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

© | EEEE \Wah! der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

(1) Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

o Einstellung der Knopfannah- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung




(10. DATENEINSTELLUNG ZUM ANNAHEN VON FLACHKNOPFEN MIT BLINDSTICH)

Die nachstehenden Posten kdnnen auf dem Dateneingabebildschirm fiir Annéhen von Flachknopfen mit
Blindstich eingestellt werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufiihren, driicken sie die Nahdaten-

Anzeigetaste |[B¥EH ©, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

0 |IEEM«nopfiochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(langs)

(B) = Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C Stichzahl fiir 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannéhen

© | EEBIindstichbetrag —1,00 bis 5,00 0,05 mm 0,40

G | EEM ani der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

@ |BEEEE\ahl der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

(H) Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
N&ahmaschinendrehzahl

(1] Verstarkungsfaden- Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".
Einstellung

o Einstellung der Knopfannah- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG" .
Fadenspannung




(11. DATENEINSTELLUNG FUR GEGENKNOPFE

)

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm fir Gegenkndpfe eingestellt werden.

Um eine detailliertere Einstellung durchzufihren, driicken sie die Nahdaten-Anzeigetaste

nehmen Sie die Einstellung auf dem Nahdatenbildschirm vor.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

@) n (W)

0, und

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

0 |BEEEM knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(langs)

(B) Knopflochabstand 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
(quer)

(C) Stichzahl fur 2 bis 32 2 Stiche 6
Knopfannéhen

(D) Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (Iangs)

(E) Intervall des 0,10 bis 6,00 0,05 mm 3,60
Untertransport-Nadeleinstichs (quer)

@ |BEEEEE Knopfhohe 0 bis 20,0 0,1 mm 6,0
(Gegenknopf)

© =il Wah! der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

(H BEEEE Wah! der Nahform | Siehe "14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL".

o Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

Q Einstellung der Knopfannah- | Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung




(12. DATENEINSTELLUNG FUR STIELUMWICKELUNG )

Die nachstehenden Posten kénnen auf dem Dateneingabebildschirm fir Stielumwickelung eingestellt
werden. Um eine detailliertere Einstellung durchzufihren, driicken sie die Nahdaten-Anzeigetaste (g
@, und nehmen Sie die Einstellung auf dem Nzhdatenbildschirm vor.
— Siehe "20. ANDERN DER NAHDATEN".

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert

(A) Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,00 0,05 mm 0,50

(B) Knopfannihhohe 0,5 bis 15,0 0,1 mm 2,5

® Wahl der Siehe "13. WAHL DER NAHMETHODE".
Nahmethode

(D} Anzeige der Stichzahl fir| Die tatsachlich genéhte Stichzahl fiir Stielumwickelung wird angezeigt.
Stielumwickelung

(F) Einstellung der Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".
Nahmaschinendrehzahl

(G} Einstellung der Stielumwickelungs- | Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".
Fadenspannung




(13. WAHL DER NAHMETHODE

)

1)

2)

3)

4)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die Auswahl der Nahform kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgeftihrt
werden. Wenn der Nahbetriebshildschirm
(griin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste @, um den

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahmethoden-
Auswahlbildschirms.
Dricken Sie die Nahmethoden-Wahltaste

. |9, um den Nahform-Auswahlbildschirm

anzuzeigen.

Auswéhlen der Nahmethode.
Driucken Sie die gewlinschte Nahmethoden-
Wabhltaste ©.

Beenden der Nahmethoden-Auswahl.

Driicken Sie die Eingabetaste O, um die

Nahmethoden-Auswahl zu beenden und die
ausgewahlte Nahform auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.



(14. DURCHFUHRUNG DER NAHFORMWAHL )

1) Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Auswahl der Nahform kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt
werden. Wenn der Nahbetriebsbildschirm
(griin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

2) Aufrufen des Nahform-Auswahlbildschirms

Driicken Sie die Nahformtaste @ A, um

den Nahform-Auswahlbildschirm anzuzeigen.

3) Auswahlen der Nahform
Driicken Sie die Nahformtaste @, die der zu
nahenden Form entspricht.

4) Beenden der Nahform-Auswabhl

Wenn Sie die Eingabetaste O dricken,

wird die Formauswahl beendet, und die
ausgewahlte Nahform wird auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) angezeigt.




(15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL )

oH ol

2)

1) Aufrufen des Dateneingabebildschirms.

Die Einstellung der Nahmaschinendrehzahl
kann sowohl auf dem Dateneingabebildschirm
als auch auf dem Né&hbetriebshildschirm
durchgefihrt werden.

Aufrufen des Drehzahl-Einstellbildschirms.

Dricken Sie die Drehzahl-Einstelltaste !§j|

@, um den Drehzahl-Einstellbildschirm
anzuzeigen. Hier kann die Drehzahl der
Nahmaschine fur Knopfannahen und
Stielumwickeln eingestellt werden.

Dricken Sie die Eingabetaste O nach

der Eingabe mit den Pfeiltasten (auf/ab)

4 | 5 |®und ©, um die Daten

festzulegen.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(2) Drehzahl fiir 200 bis 1200 100 St/min 600
Knopfanndhen
(3) Drehzahl fur 200 bis 1800 100 St/min 800
Stielumwickeln




(16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS )

Wenn Sie Annédhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder von Flachknopfen mit
Blindstich wahlen, wird die Verstarkungsfaden-Einstelltaste auf dem Dateneingabebildschirm und dem

Néahbetriebsbildschirm angezeigt.

1)

Q n (m) m

Aufrufen des Verstarkungsfaden-
Einstellbildschirms.
Driicken Sie die Verstarkungsfaden-

Einstelltaste U| @, um den

Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm
anzuzeigen.

Stichzahl @ und Betrag © des
Verstarkungsfadens konnen eingestellt
werden.

Driicken Sie die Eingabetaste O nach

der Eingabe, um die Daten festzulegen.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(2] Stichzahl fiir Q -——= U
Verstérkungsfaden {] . Ohne |-',I : 1Stich
Verstarkungsfaden 1
1 H . 1 Stich
UEIJ : 2 Stiche
USIJ : 3 Stiche
(3] mBetrag des 0 bis 5,0 0,1 mm 1,5
Verstarkungsfadens

I-24



(17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG )

Wenn Sie Anndhen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich, direktes Ann&dhen von
Flachknopfen an den Stoff, Annahen von Flachkndpfen mit Blindstich oder Annahen von Gegenkndpfen
auf dem Dateneingabebildschirm und dem N&hbetriebsbildschirm wéhlen, wird die Knopfannéh-
Fadenspannungseinstelltaste angezeigt.

((1) Fur vereinfachte Eingabe )

1) Aufrufen des Bildschirms fir vereinfachte
Einstellung der Knopfannéh-
Fadenspannung.

Drucken Sie die Taste fir vereinfachte
Einstellung der Knopfannah-Fadenspannung

@5 @, um den Bildschirm fur vereinfachte

Einstellung der Knopfannah-Fadenspannung
anzuzeigen, auf dem Sie die Fadenrestlange
vor dem Nahen und die Fadenspannung der
Normalstiche fir Knopfannédhen einstellen

konnen.
rFo-o- - - N
| —~  Der Anfangseinstellwert ist der Wert |
Vor|S|cht

bei Verwendung von Polyester- |
| Fasergarn #50. |

Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltasten

(autiab) | @ | = | @ und @) bzw. dem

Schieberegler @ durchgefiihrt werden. Die
Daten kbnnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Driicken der Abbruchtaste . O wird

der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.




((2) Fir detaillierte Eingabe)

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm und den Nahbetriebsbildschirm auf, nachdem die Knopfannah-
Fadenspannungseinstelltaste auf dem angepassten Bildschirm in den Detaileingabezustand versetzt

worden ist.

— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS"

und "36. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

o W° o @9
& &l & &

OHCD

1) Aufrufen des Bildschirms fur detaillierte
Einstellung der Knopfannéh-
Fadenspannung.

Driicken Sie die Taste fur detaillierte Einstellung

der Knopfannah-Fadenspannung Q‘-ﬁl O.um

den Bildschirm fur detaillierte Einstellung der
Knopfannéh-Fadenspannung anzuzeigen, auf
dem Sie die Fadenrestlange vor dem Nahen
und die Fadenspannung der Normalstiche ftr
Knopfannahen einstellen konnen.

Der Anfangseinstellwert ist der Wert |
bei Verwendung von Polyester- |
| Fasergarn #50. |

—_
Vor|3|cht

Schalten Sie die Seiten des Fadenspannungs-
Einstellbildschirms jeweils fiir den letzten Stich,
1. Stich und 2. Stich der Reihe nach mit der

Seitenwechseltaste |I| @ weiter, um die

Einstellung der Fadenspannung durchzufihren.
Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltasten

(auf/ab) | 3 I = | © und @) bzw. dem

Schieberegler @ durchgefiihrt werden. Die
Daten kénnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Driicken der Abbruchtaste . 0 wird

der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.



((3) Veranderbare Néahdaten )

1) Normalstiche fir Knopfannéahen

Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheitf Anfangswer{Bemerkungen

S201 Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 110
Knopfannéhen (Normalstiche)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fir 180 bis 355 1° 280
Knopfannahen (Normalstiche)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fiir 0 bis 200 1 1
Knopfannéhen (Normalstiche)

I | Fadenrestlange vor dem Nahen der linken Seite 1 bis 100 1 45
fur Knopfannahen
Fadenrestlange vor dem Nahen der rechten Seite 1 bis 100 1 45
fir Knopfannahen

o 30° 360°
I I | I
| I I I
[ 5203 | 52001 | 5203 |
2) Letzter Stich fur Knopfannahen (nur mit detaillierter Einstellung)
Nr. Posten Einstellbereich [Einstelleinheitf Anfangswer{Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Knopfannéhen (letzter Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fur 180 bis 360 1° 280
Knopfannéhen (letzter Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 70

Knopfannéhen (letzter Stich)




3) 1. Stich fur Knopfannéhen (nur mit detaillierter Einstellung)
Posten Einstellbereich | Einstelleinheit| Anfangswert{Bemerkungen

Fadenspannung am Anfang des 1. Stichs fur 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen (1. Stich)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fur 180 bis 355 1° 280

Knopfannéahen (1. Stich)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Knopfannéhen (1. Stich)

4) 2. Stich fur Knopfannahen (nur mit detaillierter Einstellung)
Posten Einstellbereich| Einstelleinheit| Anfangswer{Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 200
Knopfannahen (2. Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fur 180 bis 360 1° 280
Knopfannéhen (2. Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fiir 0 bis 200 1 200

Knopfannéahen (2. Stich)




(18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG )

Wenn Annéhen von Flach-/Stielumwickelungskn6pfen mit Blindstich oder Stielumwickeln auf dem
Dateneingabebildschirm und dem Nahbetriebsbildschirm gewahlt wird, wird die Stielumwickelungs-
Fadenspannungseinstelltaste angezeigt.

((1) Fur vereinfachte Eingabe )

1) Aufrufen des Bildschirms flr vereinfachte
Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung.

Drucken Sie die Taste fur vereinfachte
Einstellung der Stielumwickelungs-

Fadenspannung ='&{ @, um den Bildschirm

fur vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung
anzuzeigen. Nun koénnen Sie die
Restfadenlange vor dem Nahen und die
Fadenspannung der Normalstiche fur
Stielumwickeln einstellen.

Der Anfangseinstellwert ist der Wert |
bei Verwendung von Polyester- |
| Fasergarn #50. |

o
Vor|S|cht

Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltasten

(autiab) | @ | = | @ und @) bzw. dem

Schieberegler & durchgefiihrt werden. Die
Daten kénnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Dricken der Abbruchtaste . O wird

der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.




((2) Fur detaillierte Eingabe)

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm und den Nahbetriebsbildschirm auf, nachdem die
Stielumwickelungs-Fadenspannungseinstelltaste auf dem angepassten Bildschirm in den

Detaileingabezustand versetzt worden ist.

— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS" und "36. ANPASSEN DES

NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS".

OoHCI

1) Aufrufen des Bildschirms fur detaillierte

Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung.
Driicken Sie die Taste fur detaillierte Einstellung

der Stielumwickelungs-Fadenspannung =&

@. um den Bildschirm fir detaillierte
Einstellung der Stielumwickelungs-
Fadenspannung anzuzeigen. Nun kdnnen
Sie die Restfadenlange vor dem Nahen und
die Fadenspannung der Normalstiche fiir
Stielumwickeln einstellen.

Der Anfangseinstellwert ist der Wert |

@ bei Verwendung von Polyester- |
I

Fasergarn #50. |

Schalten Sie die Seiten des Fadenspannungs-
Einstellbildschirms jeweils fur den letzten Stich,
1. Stich und 2. Stich der Reihe nach mit der

Seitenwechseltaste |I| ® weiter, um die

Einstellung der Fadenspannung
durchzufuhren.
Die Datenbearbeitung kann mit den Pfeiltasten

(auf/ab) | I 5 | © und @) bzw. dem

Schieberegler @ durchgefiihrt werden. Die
Daten kénnen bei der Bearbeitung festgelegt
werden.

Durch Driicken der Abbruchtaste . 0O wird

der Bildschirm geschlossen und der
Dateneingabebildschirm angezeigt.



((3) Veranderbare Nahdaten)

1) Normalstiche fur Stielumwickeln

Nr. Posten Einstellbereich [Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 130

Stielumwickeln (Normalstiche)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fir 180 bis 355 1° 290

Stielumwickeln (Normalstiche)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fiir 0 bis 200 1 1

Stielumwickeln (Normalstiche)

Fadenrestlange vor dem Stielumwickeln 1 bis 100 1 55

2) Letzter Stich fur Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich [Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 200
Stielumwickeln (letzter Stich)
Umschaltwinkel der Fadenspannung fur 180 bis 355 1 345
Stielumwickeln (letzter Stich)
Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fiir 0 bis 200 1 200
Stielumwickeln (letzter Stich)

~
//
360°
<Vorletzter Stich vor dem Stielumwickeln> I I
o 30° 360°




. Stich fur Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)

Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen

Fadenspannung am Anfang des 1. Stichs fur 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln

Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fur 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (1. Stich)

Umschaltwinkel der Fadenspannung fur 180 bis 355 1° 290

Stielumwickeln (1. Stich)

Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (1. Stich)

4) 2. Stich fur Stielumwickeln (nur mit detaillierter Einstellung)
Posten Einstellbereich|Einstelleinheit| Anfangswert | Bemerkungen
Fadenspannung bei Tiefstellung der Nadel fir 0 bis 200 1 200
Stielumwickeln (2. Stich)
IEZEEl | umschaltwinkel der Fadenspannung fir 180 bis 355 1° 290
Stielumwickeln (2. Stich)
[IEZEE]] | Fadenspannung bei Hochstellung der Nadel fiir 0 bis 200 1 200

Stielumwickeln (2. Stich)




(19. DETAILLIERTE EINGABE FUR STIELUMWICKELN )

Wenn die Stielumwickelungs-Teilungseingabetaste auf dem Anpassungsbildschirm in die
Stielumwickelungs-Detaileingabetaste umgewandelt wird, kann eine detaillierte Einstellung der

Stielumwickelungsdaten durchgefuhrt werden.

— Siehe "35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS".

@) ﬂ (m) m

1)

2)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms.
Die detaillierte Eingabe der
Stielumwickelungsdaten kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefuhrt
werden. Wenn der Nahbetriebsbildschirm
(griin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Bildschirms fir detaillierte
Eingabe der Stielumwickelungsdaten.
Drucken Sie die Taste fir detaillierte Eingabe

der Stielumwickelungsdaten — ZEm, |9, um den

Bildschirm fur detaillierte Eingabe der
Stielumwickelungsdaten anzuzeigen.

Auf der ersten Seite kbnnen die

Naheinstellungsdaten des letzten Zyklus
eingestellt werden, und die Datenseiten der
vorhergehenden Zyklen kénnen mit der

Seitenwechseltaste m © der Reihe nach

angefahren werden. Aul3erdem wird die Seite,
auf der die Einstellung durchgefiihrt wird, bei
O in Orange angezeigt.

@ ist die tatsachlich genahte
Stielumwickelungs-Stichzahl, deren Anzeige
bei jeder Anderung der Einstellung aktualisiert
wird.

Wenn eine der Datenanderungstasten (@ bis (®)
gedriickt wird, erscheint das Anderungsfenster.



Die Datenbearbeitung wird mit der Auswahltaste

oder den Tasten| § | 5 |® durchgefiihrt.

Driicken Sie die Eingabetaste ®, um die

Daten festzulegen.

Symbol Posten Eingabebereich Einstelleinheit Anfangswert
(6 S Anzahl der Stielumwickelungen
-n- .Ohne -
* Stielumwickeln :2-mal
il
:1-mal
=S
:2-mal -
T :3-mal
i
1 4-mal
(7] Knopfannéhhohe Bearbeitung auf dem Dateneingabebildschirm oder
Néhbetriebsbildschirmdurchfuhren.
(8] Stichzahl am oberen Ende der 1 bis 9 1-mal 2
Stielumwickelung




Falls die Anzeige @ die erste ist. m : ﬂ , I ,

Symbol Posten Eingabebereich |Einstelleinheit Anfangswert
o Stielumwickelungs-Ganghohe 0 bis 2,0 0,1 0,10
(unterer Abschnitt der Spitze)
(10) Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(unterer Abschnitt der Spitze)
® EINEN Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,50
(Mitte der Spitze)
® Stielumwickelungs-Ganghohe 0 bis 2,0 0,1 0,0
(oberer Abschnitt der Spitze)
® Stielumwickelungs-Gangteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der Spitze)
Falls die Anzeige @ die zweite ist. n 1 : I j , 1
Symbol Posten Eingabebereich |Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungshéhe 0 bis 2,0 0,1 0,2
(unterer Abschnitt der 2.)
(10} Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(unterer Abschnitt der 2.)
® N Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 1,0
(Mitte der 2.)
® S EEN Stielumwickelungshohe 0bis 2,0 0,1 0
(oberer Abschnitt der 2.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 2.)
Falls die Anzeige @ die dritte ist. I ﬁ , v
Symbol Posten Eingabebereich |Einstelleinheit Anfangswert
9] 0 bis 2,0 0,1 0,2
(10} 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
® SEE 0,05 bis 2,0 0,05 1,0
(Mltte der 3.)
® SN Stielumwickelungshohe 0 bis 2,0 0,1 0
(oberer Abschnitt der 3.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(oberer Abschnitt der 3.)
Falls die Anzeige @ die vierte ist. m
Symbol Posten Eingabebereich |Einstelleinheit Anfangswert
(9] Stielumwickelungshohe 0 bis 2,0 0,1 0,2
(unterer Abschnitt der 4.)
(10) SN Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10
(unterer Abschnitt der 4.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 1,0
(Mitte der 4.)
® Stielumwickelungshéhe 0bis 2,0 0,1 0
(oberer Abschnitt der 4.)
® Stielumwickelungsteilung 0,05 bis 2,0 0,05 0,10

(oberer Abschnitt der 4.)




(20. ANDERN DER NAHDATEN

((1) Werksseitig vorgegebene Anfangsnahdaten )

Die Muster von 1 bis 8 sind bereits werksseitig registriert worden, und die Daten, die fir Nahmethode und
Nahform unterschiedlich sind, werden als Anfangswert in die Nahdaten eingegeben.

Muster-Nr EE Gegeniiber dem Anfangswert Geanderter,
Nahmethode Nahform geanderte Daten Wert
Ann&hen von Flach-/
"
1 Stielumwickelungsknépfen @ Ohne
il O °THICKELNGSNOR
mit Blindstich
Anndhen von Flach-/ BEEEEN Fadenfreigabekompensierung 0,5 — 0,0mm
"
2 Stielumwickelungsknépfen - . ) )
5= o . =8 Endpositionfiir Stielumwickeln 0,5— 2,7mm
mit Blindstich
Knopfhohe (Osen-/Butzenknopf) 4,0 = 2,5mm
Ann&hen von Flach-/ ] )
_—— —
3 Stielumwickelungsknopfen &> |[EEEM Fadenfreigabekompensierung 0,5 — 0,0mm
il P ’ -
mit Blindstich N . R
i=tal2l Lochposition fiir Osen-/Butzenknopf | 0,3 = 2,5mm
4 wesa  Annahen von Gegenknopfen ? Ohne
Nadeleinstichabstand fur 3,6 = 3,2mm
Untertransport (Iangs)
= ) ) @ =tal L8N 1. Stich Lochposition des 1,8 — 1,6mm
5 ey Annéhen von Gegenknopfen 0 Unterknopfes (Iings)
1. Stich Lochposition des 1,8 = 0,0mm
Unterknopfes (quer)
Riegelstichpositiondes 1. Stichs 0,0 = 0,5mm
= ] ] am Anfang der Stielumwickelung (langs)
6 - - Stielumwickeln Riegelstichposition des 2. Stichs 1,0 = 1,5mm
am Anfang der Stielumwickelung (langs)
Annéhen von
! T Flachkndpfen mit Blindstich @ Ohne
Direktes Annahenvon @
8 E_s Flachknopfen an den Stoff Ohne




((2) Verfahren zum Andern der Néhdaten)

W 6
W12

+
050

AMB-289
0® @S.GU

3,60

FEr
== 0.40

1)

2)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Eine Anderung der Nahdaten kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) durchgefiihrt
werden. Wenn der Nahbetriebsbildschirm
(gruin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste ©, um den

Dateneingabebildschirm (blau) anzuzeigen.

Aufrufen des Nahdatenbildschirms

Driicken Sie die Nahdatentaste |[Z3C3

den Nahdatenbildschirm anzuzeigen.

Auswahlen der zu andernden Nahdaten
Dricken Sie die Aufwarts-/

Abwartsverschiebungstaste| w | & |© ,um

die zu andernde Nahdatentaste ©
auszuwdahlen. Datenposten, die je nach der
Form nicht benutzt werden, werden nicht
angezeigt. Lassen Sie daher Sorgfalt walten.

Andern der Daten
Datenposten, deren numerischer Wert
veranderlich ist, sind mit einer rosafarbenen

Nummer (z.B. I=1E48) gekennzeichnet, und der
Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—
@ geiandert werden.



AMB-289
Dj> 360
[ 6@3.60

lj 12ﬁ 2.5
£0.50 - pumiimag= 0.40

&

OH o

((3) Liste der Nahdaten)

Datenposten, fur die ein Piktogramm gewahlt
wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.
BEEEEE) gckennzeichnet, und die auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme konnen ausgewahlt werden.

Nahdaten sind Daten, die fiur jedes der 99 Muster von 1 bis 99 eingegeben werden kénnen. Die Nahdaten,
die eingegeben werden kénnen, hangen jedoch von der jeweils gewahlten Nahmethode oder Nahform ab.

Nr. Posten Einstellbereich| Einstelleinheit |[Anfangsanzeige [Bemerkungen
Nahmethode
Dieser Posten dient zur Einstellung der Nahmethode.

=== : Anndhen von Flach-/ : Direktes Ann&hen "5
Stielumwickelungskndpfen von Flachknépfen
mit Blindstich an den Stoff Annéhen von Flach{

—_— Annéheq von 2 Stielumwickeln Stemicelnggiaipen
Flachkndpfen i it
mit Blindstich

=mw  Anndhen von

e Gegenkndpfen

Stichform (Annahen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich)
Dieser Postendientzur Wahl der Stichform fur das Annéhen
von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mitBlindstich.

T8
o 0

@

4-Loch-Knopf
ohne
Verbindungsstiche
(I&ngs)

Stichform (direktes Annahen von Flachkndpfen an den Stoff)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform fiir direktes
Annédhen von Flachkndpfen an den Stoff.

@

4-Loch-Knopf
POOSOO | LT
Verbindungsstiche
00000 W
Stichform (Anndhen von Flachkndpfen mit Blindstich)
— Dieser Posten dientzur Wahl der Stichform fiir das Annéhen @
von Flachkndpfen mit Blindstich. 4-Loch-Knopf
- - ohne
@ @ @ 6 e o Verhindungsstiche
(1&ngs)




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Stichform (Ann&hen von Gegenkndpfen)
Dieser Posten dient zur Wahl der Stichform fur das
Ann&hen von Gegenknopfen.

* Die Wahl der Form des unteren Knopfes erfolgt mit

@

@

Vorne:
. 4-Loch-Knopf
-——- -——- ohne
DOODOO
® © & © & @ e
Hinten:
4-Loch-Knopf
@ ohne
{‘B o o o o Verbindungsstiche
(1&ngs)
IEER | Oberknopflochabstand (léangs) 0.10 bis 0.05 mm 3.60
Dieser Posten dient zur Einstellung des @: 16 00 '
Nadeleinstichabstands fiir Obertransport. '
Oberknopflochabstand (quer) .
Dieser Posten dient zur Einstellung des @ 0,10 bis 0,05 mm 3,60
Nadeleinstichabstands fir Obertransport. 6,00
Nadeleinstichabstand fir Untertransport (1&ngs) .

o Dieser Posten dient zur Einstellung des :EB @: 0,10 bis 0,05 mm 3,20
Nadeleinstichabstands fiir Untertransport. 6,00

11 Nadeleinstichabstand fiir Untertransport (quer) )

= Dieser Posten dient zur Einstellung des @ 0,10 bis | 0,05 mm 3,20
Nadeleinstichabstands fiir Untertransport. 6,00
Stichzahl fur Knopfannahen 2 bis 32 2 stich 6
Dieser Posten dient zur Einstellung der U\,TE'3 IS stiche
Stichzahl fir Knopfannahen. @

Stichzahl am Anfang des Knopfannahens bi ich 1
(1 bis 3 Stiche) s 1bis3 | 1stiche

Dieser Posten dient zur Einstellung der s @

Stichzahl am Anfang des Knopfannéhens.

=14 Kompensation der unteren linken Position des Oberknopfes 3 .

Dieser Posten wird eingestellt, wenn der Stoff 1,00 bis 0,05 mm 0
gezogen wird und der Blindstichbetrag der linken i’ﬁ 1,00
Seite von dem der rechten Seite abweicht.

=15 Kompensation des 3. Stichs am Nahanfang Obis 05 0.05 mm 0

Dieser Posten kompensiert die Position des 3. ' '

Stichs am Né&hanfang, um Herausschlipfen @

des Fadens am Anfang des Knopfannahens 4

zu verhiten.

Blindstichbreite 0.0 bis 0.2 mm 0.6 *1
Dieser Posten muss innerhalb des Bereichs : ‘K05 ' '

eingestellt werden, in dem sich Nadel und

Zunge nicht gegenseitig berthren.

517 Blindstichbetrag 1.00 bis 0.05 mm 0.40
Dieser Posten dient zur Einstellung des =_,] — : ' ’
Blindstichbetrags fur den Stoff. L— 5,00
Knopflochh6he beim Annéhen von Osen-/ 0.0 bis 0.1 mm 3,0
Butzenkndpfen (Hohe Uber der Transportplatte) 10.0

Dieser Posten dient zur Verhitung einer
Beriihrung von Nadel und Knopfloch.

=

* 1 Der Maximalwert des Dateneinstellbereichs hangt von der Einstellung von K05 ab.

-39




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Verdinnungsstufe des Gegenknopfes
Dieser Posten verringert die Zahl der Verbindungsstiche
des Unterknopfes beim Annéhen von Gegenkndpfen.

O : Ohne Verdiinnung 01 : Verdlinnungsstufe 1

02 : Verdiinnungsstufe 2 93 : Verdiinnungsstufe 3

0

Ohne
Verdlinnung

Querkompensation des Nadeleinstichs im
Unterknopf beim Anndhen von Gegenkndpfen
(vorne: 4 Lécher, hinten: 2 Lécher)

Nehmen Sie die Kompensation so vor, dass die Nadel
nicht mit dem Knopfloch innerhalb des Bereichs des
unteren Knopflochs in Berlihrung kommt.

0 bis 0,30

0,05 mm

0,30

Zahl der Riegelstiche am Ende des direkten Annéhens
von Flachkndpfen an den Stoff

Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl U\,TE'3
der Riegelstiche am Ende des direkten ] '9
Annéhens von Flachknépfen an den Stoff.

2 bis 3

1 stich

Zahl der Riegelstiche am Ende des Ann&ahens von
Gegenkndpfen

Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl H\Iﬁ
der Riegelstiche am Ende des Anndhens von & G
Gegenkndpfen.

1 bis 3

1 stich

Knopfhéhe (Annéhen von Flach-/
Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich)
Dieser Posten dient zum Einstellen der
Knopfhalteh6he (Endhdhe) beim
Stielumwickelungsprozess.

0,5 bis
15,0

0,1 mm

2,5

Knopfhohe (Osen-/Butzenknopf)

Dieser Posten dient zum Einstellen der g+
Knopfhaltehéhe (Endhéhe) beim g -
Stielumwickelungsprozess.

0 bis 15,0

0,1 mm

3,4

Knopfhéhe (Gegenknopf)

Dieser Posten dient zum Einstellen der e
Knopfhalteh6he (Endhthe) beim T
Knopfannahprozess.

0 bis 20,0

0,1 mm

4,5

Stichzahl am Anfang der Stielumwickelung

Dieser Posten dient zur Einstellung der =4

Stichzahl am Anfang des Stielumwickelns. H ;_
' [T =]

1 bis 3

1 stich

Zahl der Riegelstiche am Ende des Stielumwickelns
Dieser Posten dient zum Einstellen der Zahl H\TE'S
der Riegelstiche am Ende des o
Stielumwickelungsprozesses. "o

2 bis 3

1 stich

Kompensation der Knopfhaltehéhe beim Anndhen

von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich

Dieser Posten dient zur Kompensierung der t
Knopfhaltehohe beim Knopfannéhprozess, "5
wenn Lockerheit zwischen dem Knopf und

dem Stielumwickelungsteil erwiinscht ist.

-5,0 bis
5,0

0,1 mm

Fadenfreigabekompensierung

Dieser Posten dient zum Einstellen des
Kompensationswerts der Knopfhaltehthe -, l
beim Knopfannéhprozess. Der ol
Stielumwickelungsprozess erfolgt unter

allmahlicher Rucksetzung des

Kompensationswerts auf den vorherigen

Wert.

Dieser Posten wird eingestellt, wenn eine

feste Umwickelung bis zur Knopfwurzel

erwinscht ist.

-5,0 bis
5,0

0,1 mm

0,5




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Wahl des Knopfladers
<Im Falle von Osen-/Butzenkndpfen>

% . Lader AUS 5 : Lader EIN

<Im Falle von Normalknépfen>

L
% . Lader AUS 5 @ : Lader EIN

g
Verwendeter

Lader
(Vorderseite)

Anzahl der Umwickelungen

Dieser Posten dient zum Einstellen der
Anzahl der Umwickelungen beim
Stielumwickelungsprozess.

L —
=n

0 bis 5

1-mal

Stichzahl fir Fadenluftstol3

Dieser Posten dient zum Einstellen der . _ /]
Stichzahl fiir den Fadenluftsto3 beim iy il
Stielumwickelungsprozess. m

0 bis 20

1 stich

Kompensation der Knopfh6he beim Stielumwickelungsprozess

Dieser Posten dient zum Kompensieren der

Knopfhaltehohe beim Stielumwickelungsprozess " I t
) . w

und zur Einstellung des Umwickelungszustands.

-5,0 bis
50

0,1 mm

Mit/Ohne Knopfpositionierbewegung

l-’ : Mit @H : Ohne

Dieser Posten bestimmt, ob die Kompensierbewegung

der Knopfpositionierung vor dem Betrieb der

Néahmaschine durch die Bedienungsperson durchgeftihrt

wird oder nicht. Dieser Posten ist praktisch, wenn

Knopfe von unregelmafiger Form angenaht werden.

* Der hier eingestellte Kompensationswert wird nur fur
einen Knopfannahvorgang angewandt und wird nach
Abschluss des Nahvorgangs auf 0 zuriickgesetzt.

Ohne

Nadelhdhe bei der Knopfpositionierung
Dieser Posten dient zum Einstellen des Winkels, in
dem die Nadel bei der Knopfpositionierbewegung
automatisch abgesenkt wird.

Stellen Sie den Winkel zur Erleichterung der
Positionierung je nach der Art der Knopfe, der
Stielumwickelungshdhe usw. ein.

J—

0 bis 130

80

Fadenzugmotor-Startposition im
Knopfannéhprozess

Dieser Posten dient zum Einstellen des
Fadenlockerungsbetrags am Nahanfang, um
den Fadenrestbetrag am Nahanfang zu
stabilisieren.

&

0 bis 100

1 pulse

30

Stichzahl zum Starten des
Fadenzugmotorbetriebs im
Knopfannéhprozess

Dieser Posten dient zum Einstellen der
Stichzahl zum Halten des in Nr. S39
eingestellten Fadenlockerungsbetrags.

cloze

1 bis 2

1 Stich

S41

Kompensation des Spannungszeitpunkts
auf der Stoffseite und der Rickseite beim
Knopfannéhprozess

Dieser Posten dient zum Andern des
Spannungsumschaltzeitpunkts beim
Nadeleinstich auf der Stoffseite und der
Ruckseite und verlagert die Knlipfposition.

%ﬁ@‘

—90 bis 90




(21. REGISTRIERUNG EINES NEUEN MUSTERS

1)

2)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Registrierung eines neuen Musters kann
nur auf dem Dateneingabebildschirm (blau)
durchgefihrt werden. Wenn der
Nahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste O um

den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

Aufrufen des
Musterregistrierungsbildschirms

Dricken Sie die Neuregistrierungstaste Ngﬂ"l

@, um den Musterregistrierungsbildschirm
anzuzeigen.

Eingeben der Musternummer

Geben Sie die neu zu registrierende
Musternummer mit dem Zehnerblock @ ein.
Wenn eine bereits registrierte Musternummer
eingegeben wird, wird die registrierte Nahform
im oberen Teil des Bildschirms angezeigt.
Wahlen Sie eine Musternummer, die nicht
registriert ist und in keinem Teil des Bildschirms
angezeigt wird. Eine Neuregistrierung einer
bereits registrierten Musternummer ist
unzuléssig. Es ist méglich, eine nicht registrierte

Musternummer mit den Tasten — - + —>v -94

(@ und @) zu suchen.

Festlegen der Musternummer.

Driicken Sie die Eingabetaste 0, umden

Dateneingabebildschirm der neu registrierten
Musternummer anzuzeigen.



(22. KOPIEREN VON NAHMUSTERN
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Die Nahdaten einer bereits registrierten
Musternummer kénnen zu einer noch nicht
registrierten Musternummer kopiert werden.

Eine Uberschreibungskopie des Musters ist
verboten. Wenn Sie Uberschreiben méchten, fiihren
Sie diesen Vorgang nach dem Léschen des Musters
durch.

—  Siehe "4. DURCHFUHRUNG DER MUSTERNUMMERNWAHL".

1)

2)

3)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Kopieren ist nur auf dem
Dateneingabebildschirm (blau) méglich. Wenn
der N&ahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt

wird, driicken Sie die Bereitschaftstaste

@. um den Dateneingabebildschirm (blau)
anzuzeigen.

Aufrufen des Musterkopierbildschirms
Wenn die Musterkopiertaste N@l @ gedriickt

wird, wird der Musterkopierbildschirm
(Kopierquellenwahl) angezeigt.

Auswaéhlen der Musternummer der
Kopierquelle

Wahlen Sie die Musternummer der
Kopierquelle aus der Liste der Mustertasten ©
aus.

Driicken Sie dann die Kopierziel-Eingabetaste

“ﬂfbl 0, um den Kopierziel-Eingabebildschirm

anzuzeigen.
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4) Eingeben der Musternummer des
Kopierziels
Geben Sie die Musternummer des Kopierziels
mit dem Zehnerblock @ ein. Es ist méglich, eine
unbenutzte Musternummer mit den Tasten — -

+|=>w|£>a| (@ und @) aufzusuchen.

5) Starten des Kopiervorgangs

Durch Driicken der Eingabetaste O wird

der Kopiervorgang gestartet.

Nach etwa zwei Sekunden kehrt die kopierte
Musternummer im ausgewahlten Zustand zum
Musterkopierbildschirm (Kopierquellenwahl)
zurlck.

Zyklusdaten kénnen auf die gleiche Weise kopiert werden.

Wenn eine Léschung durchgefiihrt wird fiir den Fall, dass die verbleibende registrierte
Musternummer eins ist, wird ein Musterléschfehler (Fehlercode 402) angezeigt.

Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang zu einer bereits registrierten Musternummer
durchzufihren, wird ein Kopierablehnungsfehler (Fehlercode 401) angezeigt.



(23. FUTTEREINSTELLUNG
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1)

2)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Néahbetriebsbildschirms.

Die Futtereinstellung kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm A oder dem
N&ahbetriebsbildschirm B durchgefihrt werden.

Aufrufen des Futtereinstellbildschirms.
Driicken Sie die Futtereinstelltaste @ Q. um

den Futtereinstellbildschirm anzuzeigen. Eine
Nullpunkt-Wiedergewinnung wird durchgeftihrt,
und der Knopflader bewegt sich zur
Futterposition.

Hohe und Position kénnen mit der
Futterh6heneinstelltaste @ und den Futter-
Langs-/Querpositions-Einstelltasten ©
eingestellt werden.

Versetzen Sie das Futter mit der Nullpunkt-

Wiedergewinnungs-Neueinstelltaste @ (4}
der Futter-Heben/Senken-Taste O und

der Futter-Offnen/SchlieRen-Taste Oin

den leicht einstellbaren Zustand, und bestatigen
Sie die Einstellung.
Driicken Sie nach der Einstellung die

Eingabetaste @, um den Einstellwert

festzulegen.



( 24. KNOPFZENTRIERUNG )

Die Knopfzentriertaste wird im Anfangszustand nicht angezeigt. Bringen Sie die Knopfzentrierungstaste
auf dem Anpassungsbildschirm des Nahbetriebsbildschirms zur Anzeige.

1) Anzeigen des Néahbetriebsbildschirms.
Die Knopfzentrierung kann nur auf dem
Nahbetriebsbildschirm durchgefihrt werden.
Wenn der Dateneingabebildschirm (blau) oder
der N&hdatenbildschirm angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste O, um

den Néahbetriebsbildschirm (griin) anzuzeigen.

wl es| | ew| =]
oD | 0 [ 0D | 0B | 05

2) Zentrieren des Knopfes.

Driicken Sie die Knopfzentriertaste ﬁl (23

um den Knopfzentrierungsbildschirm
anzuzeigen.

Stellen Sie die Nadelposition mit den 4-
Richtungs-Pfeiltasten @ auf die Knopfmitte ein.
(Verwenden Sie den Lehrenknopf fur die
korrekte Einstellung.)

Geben Sie dann die Langs-/Querdaten der

Knopflochabstande mitden Tasten| & | =

(@ und @) ein.
Dricken Sie nach der Eingabe die

Eingabetaste @, um die Daten

festzulegen.




(25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN)

((1) Durchfuhren der Schrittbewegung)
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m

1)

2)

Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Néhbetriebsbildschirms.

Die Schrittbewegung kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm A oder dem
N&hbetriebsbildschirm B durchgeflhrt
werden.

Aufrufen des Schrittbewegungs-
Auswahlbildschirms.
Driicken Sie die Schrittbewegungs-Wahltaste

m @, um den Schrittbewegungs-

Auswahlbildschirm anzuzeigen.

Es ist mdglich, den

N&hbewegungsschrittmodus O zur

Durchfiihrung der Einstellung wahrend des
Nahmaschinenbetriebs und den

Punkteinstellungsmodus © zur

Einstellung der Nadeleinstichpunktfolge zu
wahlen.

Durch Driicken der entsprechenden Tasten
wird der Eingabebildschirm des jeweiligen
Modus angezeigt.

Falls die N&hvorbereitungen noch nicht
abgeschlossen sind (d.h. die Zunge ist noch
nicht eingestellt, der Knopf ist noch nicht
eingelegt usw.), wird die Nahbewegungs-

Schrittmodustaste @ nicht auf dem

Schrittndhvorgang-Auswahlbildschirm
angezeigt.



3) Durchfiihren der Dateneinstellung.

[Im Falle des Punkteinstelimodus]
Driicken Sie die Schritt-Vorlauf/Rlcklauf-

Tasten | T <% '] (@ und @), und geben Sie

die Schrittbewegungen ein. Fahren Sie den
einzustellenden Schritt an, und nehmen Sie die
Einstellung mit den Pfeiltasten @ vor. Die
einstellbaren Parameter hangen von der
Ndhmethode und der Stichform ab. Die
Parameter sind unter "25. (2) Datenliste".

Heben oder senken Sie auBerdem die Nadel
mit den Nadel-Heben/Senken-Tasten

_"31‘_|_le_| (@ und @), und stellen Sie die

Beziehung der Position zwischen Knopf und
Nadel auf den leicht zu Uberprifenden Zustand
ein. Es ist zweckmaBig, die Daten nach dieser
Einstellung einzugeben.

Dricken Sie nach der Dateneingabe die

Eingabetaste @, um die Daten

festzulegen. Wenn die Daten nicht festgelegt

werden sollen, driicken Sie die Abbruchtaste

Elo
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Wenn jedoch

[Im Falle des Ndhbewegungsschrittmodus]
Driicken Sie die Nadel-Vorlauf/Ricklauf-Tasten

W+ | “+Wf| (@ und ®), um die Nadel Stich um

Stich zu bewegen. Die Nadel kann ebenfalls
Stich um Stich bewegt werden, indem der
tatsachliche Nahvorgang mit dem Startschalter
ausgefuhrt wird. Bewegen Sie die Nadel zu dem
gewinschten Nadeleinstichpunkt, und nehmen
Sie die Einstellung mit den Pfeiltasten @ vor.
Die einstellbaren Parameter hangen von der
Nahmethode und der Stichform ab.

Die Parameter sind unter "25. (2) Datenliste".

Driicken Sie die Seitenwechseltaste | £¥ | ®,

um auf die anderen Parameter-Einstellseiten
hinsichtlich des gegenwartigen
Nadeleinstichpunkts umzuschalten.

Durch Driicken der Drehzahl-Einstelltaste # ﬂ’:"ll

® kann auBerdem der Drehzahl-
Einstellbildschirm angezeigt werden, auf dem
die Drehzahl fur Knopfanndhen und
Stielumwickeln eingestellt werden kann.
Driicken Sie nach der Dateneingabe die

Eingabetaste ®, um die Daten

festzulegen. Wenn die Daten nicht festgelegt

werden sollen, driicken Sie die Abbruchtaste

He

"Verdinnungsstufe des Gegenknopfes” flir das Annahen von Gegenkndpfen auf

1 bis 3 eingestellt wird, sind die Eingabeposten begrenzt.



((2) Datenliste )

Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige Bemerkungen
1. Stich Lochposition des Oberknopfes (langs) —2,00 bis 0,05 1,80
4,00
1. Stich Lochposition des Oberknopfes (quer) —2,00 bis 0,05 1,80
4,00
=504 1. Stich Lochposition des Unterknopfes (langs) —13,00 bis 0,05 1,60
4,00
1. Stich Lochposition des Unterknopfes (quer) —2,00 bis 0,05 1,60
4,00
Sh0a Gesamtkompensation der Knopfhalteposition (quer) -3,0 his 0,1 0
3,0
=803 Kompensation der Osen-/Butzenknopf-Blindstichposition —2,0 bis 0,1 0
(links) 2,0
SR09 Lochposition fiir Osen-/Butzenknopf -5,0 bis 0,1 0,5
5,0
Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der —4,0 his 0,1 0
Stielumwickelung (l&angs) 4,0
Riegelstichposition des 1. Stichs am Anfang der | —4,0 bis 0,1 -0,3
Stielumwickelung (quer) 4,0
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der —4,0 bis 0,1 1,0
Stielumwickelung (langs) 4,0
Riegelstichposition des 2. Stichs am Anfang der —4.,0 bis 0,1 0,3
Stielumwickelung (quer) 4,0
Stichbreite fur Stielumwickeln (rechte Seite) 0 his 5,0 0,1 3,0
Stichbreite fir Stielumwickeln (linke Seite) 0 bis 5,0 0,1 3,0
Startposition fur Stielumwickeln -1,0 bis 0,1 1,0
3,0
Endposition fur Stielumwickeln —-1,0 bis 0,1 0,5
5,0
SEM 1. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition —1,0 his 0,1 0,3
am Ende des Knopfannéahens (langs) 1,0




Nr. Posten Einstellbereich|Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen
1. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition —1,0 his 0,1 0
am Ende des Knopfannéahens (quer) 1,0
2. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition —-1,0 bis 0,1 0
am Ende des Knopfannahens (langs) 1,0
2. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition -1,0 bis 0,1 0
am Ende des Knopfannéahens (quer) 1,0
3. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition —1,0 bis 0,1 0
am Ende des Knopfannahens (l&angs) 1,0
3. Stich der ersten Kompensation der Riegelstichposition —1,0 his 0,1 0
am Ende des Knopfannéhens (quer) 1,0
1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition —-1,0 bis 0,1 0,3
am Ende des Knopfannahens (langs) 1,0
1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition -1,0 bis 0,1 0
am Ende des Knopfannéahens (quer) 1,0
1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition —1,0 bis 0,1 0
am Ende des Knopfannahens (l&angs) 1,0
1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition —1,0 his 0,1 0
am Ende des Knopfannéhens (quer) 1,0
1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition —-1,0 bis 0,1 0
am Ende des Knopfannahens (langs) 1,0
1. Stich der zweiten Kompensation der Riegelstichposition -1,0 bis 0,1 0
am Ende des Knopfannéahens (quer) 1,0
Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung —4.,0 bis 0,1 1,2
(langs) 4,0
Riegelstichposition am Ende der Stielumwickelung —4,0 his 0,1 3,0
(langs) (quer) 4,0
Langsposition des Fadenabschneidens beim —-4,0 bis 0,1 -1,0
Knopfannahen 8,0
Langsposition des Fadenabschneidens beim —-4.,0 bis 0,1 -0,5
Stielumwickeln 8,0
Blindstichbreite fiir Osen-/Butzenknopf (rechts) -2.,0 bis 0,1 0,3

5,0
m Blindstichbreite fiir Osen-/Butzenknopf (links) —-2,0 bis 0,1 0,3
5,0




(126. KOMPENSATION FUR KNOPFUNREGELMASSIGKEIT )
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Wenn EEEE "Knopfpositionierbewegung" der
Nahdaten auf "Mit" eingestellt wird und die
Néahvorbereitungen abgeschlossen sind, senkt sich
die Nadelstange automatisch auf den eingestellten
Winkel ab, und der Bildschirm zur Kompensation
der KnopfunregelméBigkeit wird angezeigt.

Stellen Sie in diesem Zustand die Beziehung
zwischen Knopf und Nadel mit den 4-Richtungs-
Pfeiltasten @ ein. Starten Sie dann den
N&hvorgang.

(Vorsicht) Dieser Einstellwert ist nur einmal
glltig und wird nach Abschluss des
Néhvorgangs wieder geléscht.

Durch Driicken der Eingabetaste O wird

auBerdem die gegenwartige Héhe der Nadelstange

fur lIEEEEM "Nadelhéhe bei der Knopfpositionierung"
der Nahdaten eingegeben, die dann ebenfalls fir
den nachsten Nahvorgang gultig wird.

Referenz: Siehe "20. (3) Liste der Ndhdaten".




(27. ANDERN DES NAHMODUS )

1) Auswahlen des Ndhmodus

M Wenn die Modustaste M @ bei registriertem
Muster gedrickt wird, wird die Nahmodus-
! I NazZa Egﬂ
IR 2.3, | .
T cel Wahltaste & @® auf dem Bildschirm

angezeigt. Durch Drlicken dieser Taste kann
der Nahmodus abwechselnd zwischen
Einzelndhen und Zyklusndhen umgeschaltet

werden.
Wenn Einzelndhen gewéahlt wird:
o f:3|

. ) >
Bei Wahl von Zyklusn&hen:



(28. LCD-ANZEIGE BEI WAHL VON ZYKLUSNAHEN )

Diese Nahmaschine kann die Daten mehrerer Nahmuster der Reihe nach in einem Zyklus ndhen.

Bis zu 30 Muster kdnnen eingegeben werden. Benutzen Sie diese Funktion, um mehrere

verschiedene Knopflécher eines Nahprodukts zu nahen. Darlber hinaus kénnen bis zu 20 Zyklen
registriert werden. Benutzen Sie diese Funktion fiir Neuerzeugung oder Kopieren je nach Bedarf.

— Siehe "21. NEUREGISTRIERUNG EINES MUSTERS". und "22. KOPIEREN EINES NAHMUSTERS".

((1) Dateneingabebildschirm )




Symbol Anzeigen Beschreibung
(A) Zyklusnéhdaten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms fiir die Registrierung einer neuen
Neuregistrierungstaste Zyklusdatennummer.
0 Zyklusné&hdaten- Dient zum Anzeigen des Bildschirms zum Kopieren von
Kopiertaste Zyklusmusternummern.

(C} Zyklusdatennamen-Eingabetaste | Dient zum Anzeigen des Bildschirms zur Eingabe des

Zyklusdatennamens.
— Siehe "5. BENENNUNG VON MUSTERN".
Zyklusdatennamen-Anzeige Hier wird der Name angezeigt, der fir die ausgewahlten
Zyklusdaten eingegeben wurde.
Nadelwechseltaste Diese Taste dient zum Absenken der Nadel und Anzeigen des
Nadelwechselbildschirms.
— Siehe "33. NADELWECHSEL".
(F} Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Das Futter bleibt offen, solange die Taste gedrickt gehalten wird.

(G] Zyklusdatennummer-Wahltaste Die ausgewahlte Zyklusdatennummer wird auf der Taste angezeigt.
Durch Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern der
Zyklusdatennummer angezeigt.

(H] Cursorzeiger Der Zeiger kann mit den Pfeiltasten @ (ber die Nahproduktanzeige
bewegt werden, um die Position zu markieren, fur die Musterdaten
eingegeben werden sollen.

Nahproduktanzeige Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

N&ahprodukt-Wahltaste Dient zum Anzeigen des Auswahlbildschirms fir das Nahproduktbild
0.

N&hprodukt-Anderungstaste Dient zum Anzeigen des Nahdaten-Anderungsbildschirms fir die an der
Cursorposition eingegebenen Musterdaten.

o Musterwahltaste Durch Driicken dieser Taste wird der Musterdaten-Anderungsbildschirm
angezeigt.

AuBerdem kann eine Musternummer an der Cursorposition eingegeben
werden.

(V] Nahfolgen-Anzeige Hier wird die N&hfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt.
Wenn das Display auf den Nahbetriebsbildschirm umgeschaltet wird,
wird das erste zu ndhende Muster in Blau angezeigt.

Pfeiltasten Diese Tasten dienen zum Verschieben der Position des
Cursorzeigers @.
Einzelmuster-Léschtaste Mit dieser Taste kann die Eingabe der an der Cursorposition registrierten
Musterdaten aufgehoben werden.
® Gesamtmuster-Léschtaste Mit dieser Taste kann die Eingabe aller Musterdaten, die in die

ausgewahlten Zyklusdaten eingegeben wurden, aufgehoben werden.




((2) Nahbetriebsbildschirm )

Symbol Anzeigen Beschreibung
(A) Futtereinstelltaste Der Futtereinstellbildschirm wird angezeigt.
— Siehe "23. FUTTEREINSTELLUNG".
(B) Knopfzentriertaste Diese Taste wird im Anfangszustand nicht angezeigt.
— Siehe "24. KNOPFZENTRIERUNG".
(C} Zyklusdatennamen-Anzeige Der in die ausgewahlten Zyklusdaten eingegebene Name wird angezeigt.
(D) Laderbetatigungstaste Wenn diese Taste gedrickt wird, bewegt sich der Lader, um den
Knopf in das Futter einzusetzen.
(E) Nadelwechseltaste Durch Dricken dieser Taste wird die Nadel abgesenkt und der
Nadelwechselbildschirm angezeigt.
— Siehe "33. NADELWECHSEL".
Futter-SchlieBen/Offnen-Taste Diese Taste dient zum SchlieBen/Offnen des Futters.
Zyklusdatennummer-Anzeige Hier wird die zum Nahen verwendete Zyklusdatennummer angezeigt.




Symbol Anzeigen Beschreibung

(H] Nahproduktanzeige Hier wird ein Bild des Nahprodukts angezeigt.

0 Nahfolgen-Anzeige Hier wird die Nahfolge der eingegebenen Musterdaten angezeigt. Die
zum Né&hen verwendeten Musterdaten werden in Blau angezeigt.

(U] Schrittnahtaste Wenn diese Taste gedriickt wird, erscheint der Schrittnahbildschirm,
auf dem der Nadeleinstichpunkt eingegeben und Uberprift werden kann.
— Sighe "25. EINGABE UND UBERPRUFUNG DER SCHRITTBEWEGUNGSDATEN".

(K} Zahlerwert-Anderungsta Der vorhandene Zahlerwert wird auf dieser Taste angezeigt. Durch

ste Driicken dieser Taste wird der Bildschirm zum Andern des Zahlerwerts
angezeigt.
— Siehe "31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

o Zahlerumschalttaste Die Anzeige des Nahvorgangszahlers/Werkstlickzdhlers kann
umgeschaltet werden.

— Siehe "31. VERWENDUNG DES ZAHLERS".

(V] Nahfolgen-Rickstelltaste Der nachste auszufiihrende N&hfolgenschritt wird um eins zuriickgestellt.

(N] Né&hfolgen-Vorstelltaste Der néchste auszufiihrende N&hfolgenschritt wird um
eins vorgestellt.

® Musternummeranzeige Hier wird die zum N&hen verwendete Musternummer angezeigt.

(P) Drehzahl-Einstelltaste Der Drehzahl-Einstellbildschirm wird angezeigt. Damit kann die Drehzahl
der Nahmaschine fiir Knopfannahen und fur Stielumwickeln geéndert
werden.

— Siehe "15. EINSTELLUNG DER NAHMASCHINENDREHZAHL".

Q] Verstarkungsfaden-Einstelltaste Der Verstarkungsfaden-Einstellbildschirm wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint
nur bei Ann&hen von Flach-/Stielumwickelungsknépfen mit Blindstich oder
Flachknépfen mit Blindstich, und erméglicht die Einstellung des Verstarkungsfadens.
— Siehe "16. EINSTELLUNG DES VERSTARKUNGSFADENS".

(R} Knopfannah- Der Bildschirm zum Einstellen der Knopfannéh-Fadenspannung wird

Fadenspannungseinstelltaste angezeigt.
— Siehe "17. EINGABE DER KNOPFANNAH-FADENSPANNUNG".

(S] Stielumwickelungs- Der Bildschirm zum Einstellen der Stielumwickelungs-Fadenspannung

Fadenspannungseinstelltaste wird angezeigt. Dieser Bildschirm erscheint nur beim Ann&hen von Flach-
/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich oder beim Stielumwickeln.
— Siehe "18. EINGABE DER STIELUMWICKELUNGS-FADENSPANNUNG".

(7] Musternamensanzeige Hier wird der in den Musterdaten eingestellte Mustername wahrend
des Néhvorgangs angezeigt.

(U] Laderbetatigung Die unter der Musternummer registrierte Einstellung des Laders wird
wahrend des Nahbetriebs angezeigt.

(V] Musterinhaltsanzeige Der Inhalt des unter der Musternummer registrierten Musters wird
wahrend des Nahvorgangs angezeigt. Der Anzeigeinhalt hangt von der
jeweiligen Nahmethode ab. Der Blindstichbetrag kann nur auf dem
Nahbetriebsbildschirm eingestellt werden.

(W] Direktwahltaste Durch Driicken dieser Taste wird der Listenbildschirm der

Musternummern, die unter der Direktwahltaste registriert wurden,
angezeigt.




(29. DURCHFUHRUNG VON ZYKLUSNAHEN

Schalten Sie den Nahmodus vor der Einstellung zuerst auf Zyklusnahen um.

— Siehe "27. ANDERN DES NAHMODUS".

((1) Wahl der Zyklusdaten )

1)

2)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Wahl der Zyklusdatennummer kann nur auf
dem Dateneingabebildschirm (rosa)
durchgefihrt werden. Wenn der
Néahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste (1 8

um den Dateneingabebildschirm (rosa)
anzuzeigen.

Aufrufen des Zyklusdatennummer-
Auswahlbildschirms
Dricken Sie die Zyklusdatennummertaste

- @ , um den Zyklusdatennummer-

Auswahlbildschirm anzuzeigen. Die

gegenwartig ausgewahlte Zyklusdatennummer
und der Inhalt werden im oberen Teil des
Bildschirms angezeigt, wahrend im unteren Teil
des Bildschirms die anderen registrierten
Zyklusdatennummertasten angezeigt werden.

Auswaéhlen der Zyklusdatennummer.
Durch Drlcken der Aufwarts/Abwarts-Taste
werden die registrierten Zyklusdatennummer-
Wabhltasten @ der Reihe nach umgeschaltet.
Der Inhalt der Zyklusdaten wird auf den Tasten
angezeigt. Drucken Sie hier die gewlnschte
Zyklusdatennummer-Wahltaste ©.

Festlegen der Zyklusdatennummer

Durch Driicken der Eingabetaste O wird

der Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.



( (2) Zyklusdaten-Bearbeitungsverfahren )

1)

2)

3)

4)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Eingabe der Zyklusdaten kann nur auf dem
Dateneingabebildschirm (rosa) durchgefuhrt
werden. Wenn der Nahbetriebsbildschirm
(grtin) angezeigt wird, driicken Sie die

Bereitschaftstaste @, umden

Dateneingabebildschirm (rosa) anzuzeigen.

Verschieben des Cursors zur gewiinschten
Position

Verschieben Sie den Cursor @ mit den
Pfeiltasten @ zur gew(inschten Position, und
driicken Sie die Musternummer-Wahltaste @,
um den Musternummer-Auswahlbildschirm
aufzurufen.

Auswahlen der Musternummer.
Wenn die Aufwérts- oder

Abwartsverschiebungstaste | w | « | ©

gedrickt wird, laufen die registrierten
Musternummer-Wahltasten @ der Reihe nach
durch. Der Inhalt der Musterdaten wird auf den
Tasten angezeigt. Dricken Sie hier die
gewunschte Musternummer-Wahltaste.

Festlegen der Musternummer

Durch Driicken der Eingabetaste @ wird

der Musternummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.



5)

6)
3.60
L1
W 12 2.5
;o.ﬁoﬂE 0.40
25| —W]es| =s|
7)

Bearbeiten der Néahdaten des fiur die
Zyklusdaten eingegebenen Musters

Wenn die Musterdaten an der angegebenen
Position eingegeben werden, wird die
Eingabereihenfolge als N&hfolge auf dem
Bildschirm angezeigt. Fuhren Sie den Cursor
zur Anzeigeposition der Nahfolge, und driicken

Sie die Nahdatentaste - @. Daraufhin

wird der Nahdaten-Eingabebildschirm
angezeigt.

Auswahlen der zu andernden Nahdaten
Driicken Sie die Aufwarts-/

Abwartsverschiebungstaste| w | & |@©, um

den zu dndernden Datenposten (®

auszuwdhlen. Datenposten, die je nach der
Form nicht benutzt werden, und solche, die auf
"ohne Funktion" eingestellt wurden, werden
nicht angezeigt. Gehen Sie daher sorgfaltig vor.

Andern der Daten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern veréanderlich
sind, und solche, fur die Piktogramme in den
Nahdaten ausgewahlt werden.
Datenposten, deren numerischer Wert
veranderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. [JEIEH) gekennzeichnet, und der
Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten +/—
geandert werden.

Datenposten, fir die ein Piktogramm gewahlt
wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.
BER) ockennzeichnet, und die auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme kénnen ausgewahlt werden.

— Einzelheiten zu den Nahdaten finden Sie

unter "20. (3) Liste der Ndhdaten".



('30. ANDERUNG DER NAHPRODUKTANZEIGE )

Das in der Mitte des Bildschirms angezeigte Bild kann ge&ndert werden.

1)

2)

3)

4)

5)

Anzeigen des Dateneingabebildschirms
Die Anderung der Nahproduktanzeige kann nur
auf dem Dateneingabebildschirm (rosa)
durchgefihrt werden. Wenn der
Néahbetriebsbildschirm (griin) angezeigt wird,

driicken Sie die Bereitschaftstaste (1}

um den Dateneingabebildschirm (rosa)
anzuzeigen.

Aufrufen des Nahproduki-
Auswahlbildschirms

Driicken Sie die Nahprodukt-Wahltaste -

@, um den Nahprodukt-Auswahlbildschirm
anzuzeigen.

Auswaéhlen des anzuzeigenden
Néhproduktbilds.

Driicken Sie Nihprodukttaste @, deren Bild
angezeigt werden soll.

Legen Sie die Zyklusdatennummer fest.

Durch Driicken der Eingabetaste O wird

der Zyklusdatennummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl beendet.

Anzeigen des ausgewaéhliten
Néhproduktbilds

Das Bild des ausgewahlten Nahprodukts wird
auf dem Dateneingabebildschirm angezeigt.
Position und Anzahl der Teile, in die
Musterdaten eingegeben werden, sind die
gleichen wie diejenigen vor dem Bildwechsel
des Nahprodukits.



('31. VERWENDUNG DES ZAHLERS

((1) Einstellverfahren des Zéhlers)
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1)

2)

Anzeigen des Zahlereinstellbildschirms

Wenn die Modustaste ] @ gedriickt wird,

vz'.a..
wird die Zahlereinstelltaste @ auf dem

Bildschirm angezeigt. Wenn diese Taste
gedrtickt wird, wird der Zahlereinstellbildschirm
angezeigt.

Wahl des Zahlertyps

Diese Ndhmaschine besitzt zwei
Zahlertypen: Nahvorgangszéahler und
Werkstiickzahler.

Driicken Sie die Zahlertyp-Wahltaste g " |9

s

oder O, um den Zahlertyp-

Auswahlbildschirm anzuzeigen. Der Zahlertyp
kann jeweils getrennt eingestellt werden.



- h [Nahvorgangszéhler]
vz'.s..
Aufwartszihler Ea : Jedes Mal, wenn der
. = s
Nahvorgang einer Form durchgefihrt wird,
wird der Istwert erhéht. Wenn der Istwert
\ES-- \23 dem Einstellwert entspricht, wird der
Aufwartszahlbildschirm angezeigt.
@\172'.3..
& 123,
Abwaértszahler -3 : Jedes Mal, wenn der
5 J N&hvorgang einer Form durchgefihrt wird,

wird der Istwert erniedrigt. Wenn der Istwert

@) ﬂ (m) m "0" erreicht, wird der Aufwértszahibildschirm

angezeigt.

@1.2.3..
Keine Zéahlerbenutzung - :

[Werkstiickzahler]

Aufwartszéahler \?3 : Jedes Mal, wenn ein Zyklus oder ein Seriennahbetrieb durchgefihrt
wird, wird der Istwert erhoht. Wenn der Istwert dem Einstellwert
entspricht, wird der Aufwartszahlbildschirm angezeigt.

Abwartszahler \?3 : Mit jeder Durchfiihrung eines Zyklusnahvorgangs wird der Istwert

erniedrigt. Wenn der Istwert "0" erreicht, wird der Aufwartszahlbildschirm
angezeigt.

Keine Zéhlerbenutzung @h :

3) Andern des Zahlereinstellwertes
Driicken Sie im Falle des Nahvorgangszahlers die

' Ty
Wz.a.. Taste {99 @ und im Falle des Werkstiickzahlers
(=]
' == )
B3
b 4
die Taste {99|0 , um den Einstellwert-
45&y
G Eingabebildschirm anzuzeigen.
71 8| 9 Hier kdnnen Sie den Einstellwert eingeben.
45|
2]
| ClEE




4)

oH o

( (2) Aufwartszahlungs-Freigabeverfahren )

Andern des Zahler-Istwertes
Driicken Sie im Falle des Nahvorgangszahlers

die Taste ©® und im Falle des

4567
Werkstlickzdhlers die Taste @, um den

Istwert-Eingabebildschirm anzuzeigen. Hier
kénnen Sie den Istwert eingeben.

it <&k Y 1)

AME-289
Oj> 3.80
) 6@3.60 @
W 12 ﬁj 253
. *ﬂ'ﬁﬂ]—

9999 9999

Qﬁ&
i)

Wenn wéahrend der N&harbeit der

Aufwértszahlungszustand erreicht wird, wird der
Aufwartszahlungsbildschirm angezeigt und ein
Signalton abgegeben. Driicken Sie die Léschtaste

C

@. um den Zahler zuriickzusetzen und das

Display auf den Nahbetriebsbildschirm
umzuschalten. Dann beginnt der Zahler wieder mit
der Zahlung.

oo

o

@) n (m) m

(32. ANDERN DER SPEICHERSCHALTERDATEN

((1) Speicherschalterdaten-Anderungsverfahren )

M

| e [ 2
o | V@] e

1)

Anzeigen des Speicherschalterdaten-
Listenbildschirms

Wenn die Modustaste M @ gedriickt wird,

1 |
wird die Speicherschaltertaste <Wt| @ auf

dem Bildschirm angezeigt. Wenn diese Taste
gedrickt wird, wird der Speicherschalterdaten-
Listenbildschirm angezeigt.
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Auswéhlen der zu andernden
Speicherschaltertaste
Driicken Sie die Aufwérts-/

Abwartsverschiebungstaste = 4« I v IO,

um die zu adndernde Datenpostentaste

';PF
= | o
il;l

n

45
at a

2,
~=- @ auszuwahlen.
%ﬁ .

Andern der Speicherschalterdaten

Es gibt Datenposten, deren Ziffern veranderlich
sind, und solche, fur die Piktogramme in den
Speicherschalterdaten ausgewahlt werden.
Datenposten, deren numerischer Wert
veranderlich ist, sind mit einer rosafarbenen
Nummer (z.B. [HIIIIM) gekennzeichnet, und der
Einstellwert kann mit den auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten Tasten + /
— geandert werden.
Datenposten, fur die ein Piktogramm gewahlt
wird, sind mit einer blauen Nummer (z.B.
IEN) gekennzeichnet, und die auf dem
Anderungsbildschirm angezeigten
Piktogramme kénnen ausgewahlt werden.
— Einzelheiten zu den Speicherschalterdaten
finden Sie unter
"32. (2) Liste der Speicherschalterdaten".




((2) Liste der Speicherschalterdaten)

1) Stufel

Die Speicherschalterdaten (Stufe 1) sind die fir die Nahmaschine einheitlichen Bewegungsdaten

und die fur alle Nahmuster allgemein giltigen Daten.

Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Pedalbewegungsmodus
Dient zum Einstellen des Pedalbewegungsmodus.
1: Absenken des Stoffdriickers mit dem
Zungensensor.
Absenken des Knopfes durch Niederdriicken
des vorderen Pedalteils.
2: Absenken des Knopfes und Stoffdriickers
durch Niederdriicken des vorderen Pedalteils.
3. Absenken des Knopfes und Stoffdriickers mit
dem Zungensensor.

TYPE

e

1 bis 3

1

1

Knopfladerbewegungsmodus
Dient zum Einstellen des Knopfladerbewegungsmodus.

GO
)

. Unbenutzt

: Automatische Einfligung

Cedt K"Q : Einftigung durch Pedal

D

Automatische
Einfligung

Stoffentnahmezeit

Dient zum Einstellen der Wartezeit fir die
Entnahme des Stoffs durch die Bedienungsperson
bei direktem Anndhen von Flachknépfen an den
Stoff und beim Anndhen von Gegenkndpfen.

L]

=

0 bis 20,0

0,1s

2,0s

Einstellung der Knopflader Einstellposition

0 bis 90

20°

'S
T
Soft-Start-Modus (Knopfannahen)

Anzeigen |1.stich|2. stich|3. stich|4. stich|5. stich

<= | 300 | 400 | 700 | 900 | 1100

&

: Langsam

400 | 600 | 800 | 1000|1200

&

: Ziemlich schnell

@

: Schnell

800 | 1000 | 1200 | 1200 | 1200

D o

Optionale Einstellung

(Einheit : St/min)

&

Ziemlich
schnell

Soft-Start 1. Stich (Knopfannéhen)

8| '

200 bis 1200

100 St/min

400 St/min

*1

o7

Soft-Start 2. Stich (Knopfannéhen)

B '

200 bis 1200

100 St/min

600 St/min

*1

*1 Wird nur bei optionaler Einstellung von angezeigt.

II-66




Nr. Posten Einstellbereich [Einstelleinheit | Anfangsanzeige |Bemerkungen
INGER | Soft-Start 3. Stich (Knopfannahen) 200 bis 1200 | 100 St/min 800 St/min *1
2
D '
Soft-Start 4. Stich (Knopfannahen) 200 bis 1200 | 100 St/min | 1000 St/min *1
L3
$ ot
Soft-Start 5. Stich (Knopfannahen) 200 bis 1200 | 100 St/min | 1200 St/min *1
L%
@ At
171 Soft-Start-Modus (Stielumwickeln) - - ——
Anzeigen |1 stich|2.stich|3. stich|4. stich|5. stich L
——— Ziemlich
wiwm »/=¥ | 300 | 400 | 600 | 900 |1200 schnell
: Langsam
] 400 | 500 | 700 | 1000 | 1600
: Ziemlich schnell
Wom o/%* | 600 | 900 | 1200 | 1600 | 1800
: Schnell
il ,_b Optionale Einstellung
(Einheit : St/min)
Soft-Start 1. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 St/min | 400 St/min *2
e u L%
t
Soft-Start 2. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 St/min | 500 St/min *2
. u ¥
il -+ 11
4 Soft-Start 3. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 St/min 700 St/min *2
. u ¥
g 5+ 0
Soft-Start 4. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 St/min | 1000 St/min *2
. u L%
il £+ 11
Soft-Start 5. Stich (Stielumwickeln) 200 bis 1800 | 100 St/min | 1500 St/min *2
—_—— )l
il
Stoffdicke 0 bis 10,0 0,1 mm 2,0 mm
Die Hohe des Futtermotors wird bei
direktem Annéhen von Flachkndpfen ~§
an den Stoff und beim Annéhen von
Gegenknopfen kompensiert.
Zunge/Stoffdriicker-Einschaltzeitpunkt 0 bis 500 5ms 100

Dient zum Einstellen der Wartezeit von ==
der Aktivierung des Zungensensors bis ¥
zum Einschalten des Stoffdriickers.

—

*1 Wird nur bei optionaler Einstellung von angezeigt.
*2 Wird nur bei optionaler Einstellung von |JiliEl angezeigt.

I-67




Nr. Posten Einstellbereich [Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
Einstellung der Betriebsgeschwindigkeit 1 bis 10 1 10,0
Dient zum Einstellen der Laufgeschwindigkeit des
Transportmotors durch Pedalbetétigung.
1 : Langsam § <2
10 : Schnell m E;::,
IEG | Untertransport-Bewegungsbetrag im 0 bis 25.0 01mm 100
manuellen Modus
Dient zum Einstellen des Bewegungsbetrags i
des Untertransportmotors, fiir den die {%&
Stoffeinlegeposition eingestellt wird.
Position des Stoffdriickers im manuellen —
= Modus -——= -—- g"%
. D ==
x’% —_ Hoch Hoch
0% - JE S
_ * : Tief
2) Stufe?2

Die Speicherschalterdaten (Stufe 2) kdnnen bearbeitet werden, wenn die Modustaste etwa 6
Sekunden lang gedriickt gehalten wird.

Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige Bemerkungen
AN Anfangswinkelversatz der — 20 bis 20,0 1° 0 *1
VCM-Steuerung
IEiEl | Zungenhebebetrag m 10.0 bis 24,0 0,1 mm 16,5 mm *1
m Fadenabschneide-Steuermodus -—= -—= * ; %
*% /‘g : Fadenabschneide-Prioritdtsmodus Fadenabschneide-
| Prioritdtsmodus
h % : Zykluszeit-Prioritdtsmodus
AIEM | Knopflader- 4 10,0 bis 25,0 0,1 mm 17,0
Einfigungshéhenkompensation {@ UID
Blindstichbreiten- - 0,0 bis 6,0 0,2 mm 16
Maximalwerteinstellung ﬂ
Untertransportposition der 0,0 bis 2,0 0,1 mm 1,5
hinteren Locher bei Blindstich
Dient zur Einstellung der Untertransportposition vom I‘ﬁ
Nullpunkt bei den hinteren Lochern fiir Blindstich.
Kopfneigungssensorerkennung EIN/AUS _ . =
R
SEv ik .
HcE AUS g cEN EIN

*1 Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind werksseitig
eingegeben worden.




Nr.

Posten

Einstellbereich

Einstelleinheit

Anfangsanzeige

Bemerkungen

Kopftyp
1 . Standard
2 bis 9

TYP_E
7

: Unbenutzt

1 bis 9

*1

Jeweilige Nullpunkt-Wiedergewinnung
1: Nur Untertransport
2. Untertransport + Nadelausschlag E_
3: Untertransport + Fadenzug
4 : Untertransport + Nadelausschlag + Fadenzug
* Die Nullpunkt-Wiedergewinnung des Untertransports wird nur beim
Ann&hen von Flach-/Stielumwickelungskndpfen mit Blindstich durchgefiihrt.

1 bis 4

Knopflader-Hebebetrag
Dient zum Einstellen des Hebebetrags
nach dem Greifen des Knopfes.

o

5,0 bis 10,0

0,1 mm

6,5

k11

Hohe Uber der unteren Platte des Zungenanschlags
Stellen Sie diesen Posten ein, wenn W

. « *
Zungenanschlagteile geandert werden. T

0 bis 8,0

0,1 mm

5,6

*1

Zungenwechsel-Anzeigemodus

Durch Driicken der Bereitschaftstaste wird ermittelt,
ob die Zunge des Typs AMB-189 oder AMB-289
vorhanden ist, und die folgenden Anzeigen erscheinen.

* Der Beurteilungswert wird mit ermittelt.

3k Keine Anzeige
it :

189289 : Wenn Zungenwechsel notwendig

ist

: Wenn eine Zunge des Typs AMB-
189 (groRer Abstand) verwendet
wird

: Wenn eine Zunge des Typs AMB-
289 (kleiner Abstand) verwendet
wird

. Der verwendete Zungentyp wird
jedes Mal angezeigt.

189/289

i Bl

Wenn
Zungenwechsel
notwendig ist

Zungenwechsel-Blindstichbreite
Standard-Blindstichbreite zum
Aufrufen des Prifbildschirms.

-

1,0 bis 20,0

0,1 mm

1,6

Pedaltyp
Dient zum Einstellen des zu verwendenden Pedaltyps.

Sek-a7
=

: Standardpedal

PK-47

=

1 PK-47

Opk-17
e

Standardpedal

*1 Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind werksseitig
eingegeben worden.




Nr. Posten Einstellbereich |Einstelleinheit | Anfangsanzeige [Bemerkungen
k&1 Kompensation des Nadelausschlagmotor- — 5,00 bis 0,05 mm 0 %1
Nullpunkts éJ \ﬁ : 5,00
L=
Kompensation des Differentialmotor- — 2.0 bis 2,0 0.1 mm 0 1
Nullpunkts
-
IEEM | Kompensation des oberen Y-Transportmotor- |—5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *]
Nullpunkts
w1
KR4 Kompensation des unteren Y-Transportmotor- |-5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *]
Nullpunkts
(Blindstich-Nullpunkt) E&]‘EH'
kKRR Kompensation des unteren Y-Transportmotor- |-5,00 bis 5,00 | 0,05 mm 0 *1
Nullpunkts (Stielumwickelungskompensation)
Kompensation des unteren Y-Transportmotor- |[-5,00 bis 5,00 0,05 mm 0 *1
Nullpunkts (Nullpunkt des direkt an den Stoff
angenahten Knopfes) E I
Kompensation des Pressermotor-Nullpunkts —-50 bis 50 1 Impuls 0 *]
B3 -EI}
Kompensation des Fadenzugmotor-Nullpunkts —-10 bis 10 1 Impuls 0 *]
i
Kompensation des Ladermotor-Nullpunkts —-50 bis 50 1 Impuls 0 *]

9

*1 Die im EEP-ROM des Maschinenkopfes gespeicherten Daten und die Einstellwerte sind werksseitig
eingegeben worden.




('33. NADELWECHSEL )

1) Aufrufen des Dateneingabebildschirms
oder des Nahbetriebsbildschirms.

Rufen Sie den Dateneingabebildschirm
(unabhangiges Nahen, Zyklusnéhen) oder den
Nahbetriebsbildschirm (unabhangiges Nahen,
Zyklusnahen) auf.

2) Aufrufen des Nadelwechselbildschirms.

Wenn die Nadelwechseltaste 'n}'§lj| @ gedriickt

wird, senkt sich die Nadel zur Wechselposition,
und der Nadelwechselbildschirm A wird
angezeigt.

Schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, bevor Sie den
I Nadelwechsel durchfiihren.

I Vor lsicht

OHC

O Nehmen Sie auf die nachstehende Nadelinstallationszeichnung Bezug.

[Nadelinstallationszeichnung]

O Die Nadel so halten, dass ihre
Hohlkehle in Richtung "a" weist, von
der Vorderseite der Nahmaschine aus
gesehen, dann die Nadel bis zum
Anschlag in die Nadelbohrung der
Nadelstange einflihren, und die
Klemmschraube @ mit einem
Flachschraubenzieher anziehen.
Eine Nadel vom Typ SM332EXTLG-
NY (#11 bis #18) verwenden.




Anzeigen des Einfadeldiagramms.

Driicken Sie die Einfadeldiagramm-

Anzeigetaste ?lﬁrl @ , um das

Einfadeldiagramm anzuzeigen.
Referenz: [Mechanischer Teil]
3. BETRIEBSVORBEREITUNG

Y N\
| Vgl\sicht Schalten Sie unbedingt die
Stromversorgung aus, bevor Sie das
I Einfadeln durchfuhren.
N /
(134. FUTTERWECHSEL )

WARNUNG:
Schalten Sie die Stromversorgung vor Beginn der Arbeit aus, um durch plétzliches Anlaufen der
Nahmaschine verursachte Unfélle zu verhiten.

1) Aufrufen des Futterwechselbildschirms.

Driicken Sie die Modustaste M @, um die

K3
Futtereinstelltaste Bgﬂ @ auf dem Bildschirm

anzuzeigen. Durch Driicken dieser Taste wird
der Futtereinstellbildschirm angezeigt.




[Futterinstallationszeichnung]

2) Installieren des Futters.
Nehmen Sie auf die nachstehende
Futterinstallationszeichnung Bezug.

O Lésen Sie die Schrauben @, und
wechseln Sie das Futter @ aus.

Referenz: [Mechanischer Teil]
3. BETRIEBSVORBEREITUNG
(4) Auswechseln des Knopffutters

3) Uberpriifen der Futterinstallation.
Wenn Sie eine der Futterbewegungstasten @
driicken, fuhrt das Futter Offnen/SchlieRen und

Umkehrbewegungen aus.

| Vorlsmht . o |
| @ vertikale Position des Futters nach |
der Installation.
r3) N e e e e e e e J
Taste Horizontale und vertikale Position des Futters Futter 6ffnen/schlieRen
W _ .
[ ] Horizontal Offnen
W . .
> Tl Horizontal Frei
’ i | hlieR
-7 Tl Horizontal SchlieRen
Vertikal Offnen
Vertikal Frei
W . .
_,B % Vertikal Schlie3en




(35. ANPASSEN DES DATENEINGABEBILDSCHIRMS )

Die auf dem Dateneingabebildschirm angezeigten Tasten kénnen fur gréRere Bedienungsfreundlichkeit

angepasst werden.

((1) Registrierverfahren )

| M ' g
il den

1) Aufrufen der Anpassungsanzeige des
Dateneingabebildschirms.
Wenn die Modustaste [\ @ drei Sekunden lang
gedruckt gehalten wird, wird die Anpassungstaste
@ des Dateneingabebildschirms auf dem
Display angezeigt.
Driicken Sie diese Taste, um die Anpassungsanzeige
des Eingabebildschirms anzuzeigen.
2) Wahl des Tastenzustands.
Jedes Mal, wenn die Tasten @ bis @ gedriickt
werden, &ndert sich ihr Zustand. Versetzen Sie
die Tasten in den benutzungsfreundlichen
Zustand.
Symbol | Anzeige Beschreibung
(3] £ (150 Vereinfachte Einstellung far
Fo-- Stielumwickeln
it Detaillierte Einstellung fur
- :‘-b Stielumwickeln
(4] & o Anzeige der Drehzahl-Einstelltaste
==
% Keine Anzeige der Drehzahl-
Al Einstelltaste
6 U Anzeige der Verstarkungsfaden-
Einstelltaste
@ u Keine Anzeige der
Verstarkungsfaden-Einstelltaste
Vereinfachte Einstellung der
6 $@ Knopfannéh-Fadenspannung
e Detaillierte Einstellung der
5 Knopfannéh-Fadenspannung
% Keine Anzeige der Knopfannéh-
Fadenspannung
o = Vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung
—i Detaillierte Einstellung der
5 Stielumwickelungs-Fadenspannung
% Keine Anzeige der Stielumwickelungs-
Fadenspannungde enrollamiento de cuello




' E “\
Ly
]

3)

4)

5)

Registrieren der Nahdaten unter den
Anpassungstasten.

Bis zu vier Nadhdatensatze kdnnen unter den

Anpassungstasten @ registriert werden.
Registrieren Sie die haufig benutzten
Nahdaten.

Wenn Sie die Anpassungstaste @, die Sie mit
Néahdaten belegen mochten, driicken, wird der
Néahdatenlistenbildschirm angezeigt.

Die unten angegebenen vier Datensatze sind
bereits werksseitig der Reihe nach von links

nach rechts registriert worden.

Auswahlen der zu registrierenden Nahdaten

Wahlen Sie die zu registrierenden Nahdaten
mit den Nahdatentasten @ aus. Durch
zweimaliges Driicken der gewahlten Taste wird
die Wahl aufgehoben.

Registrieren der Daten unter den
Benutzertasten

Wenn die Eingabetaste @ gedriickt wird,

ist die Registrierung unter den Benutzertasten
beendet, und der Benutzertasten-
Registrierungsbildschirm wird angezeigt. Die
registrierten Nahdaten werden auf der
Benutzertaste angezeigt.

((2) Vorprogrammierter Registrierungszustand)

Die folgenden Posten sind werksseitig der Reihe nach von links nach rechts registriert worden.

L - -
a. Blindstichbreite:
Kompensation der Knopfhaltehdhe beim t
b. Annéhen von Flach-/

Stielumwickelungsknopfen mit Blindstich:

Fadenfreigabekompensation:

Laderwahl:




(136. ANPASSEN DES NAHBETRIEBSBILDSCHIRMS )

Die auf dem Nahbetriebsbildschirm angezeigten Tasten konnen fur gréRere Bedienungsfreundlichkeit
angepasst werden.

((1) Registrierverfahren )

1) Aufrufen der Anpassungsanzeige des
M Néahbetriebsbildschirms.

Wenn die Modustaste || @ drei Sekunden lang
gedriickt gehalten wird, wird die Anpassungstaste

@'F 7. | I
v R Egﬂ % @ des Nahbetriebsbildschirms auf dem

Display angezeigt.
Driicken Sie diese Taste, um die Anpassungsanzeige
des Néhbetriebshildschirms anzuzeigen.

2) Wahl des Tastenzustands.
Jedes Mal, wenn die Tasten @ bis @ gedriickt
werden, ndert sich ihr Zustand. Versetzen Sie die
Tasten in den benutzungsfreundlichen Zustand.

Symbol | Anzeige Beschreibung

Anzeige fir Knopfzentrierung

Keine Anzeige fir Knopfzentrierung

€ e

Anzeige der Blindstichbetrag-
Einstelltaste

[~}
=
=
L

Keine Anzeige der
Blindstichbetrag-Einstelltaste

Anzeige der Drehzahl-Einstelltaste

0.40 4

Keine Anzeige der Drehzahl-
Einstelltaste

Anzeige der Verstarkungsfaden-
Einstelltaste

Keine Anzeige der
Verstarkungsfaden-Einstelltaste

Vereinfachte Einstellung der
Knopfannéh-Fadenspannung

Detaillierte Einstellung der
Knopfannéh-Fadenspannung

Keine Anzeige der Knopfannah-
Fadenspannung

Vereinfachte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

Detaillierte Einstellung der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

Keine Anzeige der
Stielumwickelungs-Fadenspannung

B Y e




3)

4)

5)

Registrieren der Muster unter den
Direktwahltasten.

Bis zu 10 Muster fur unabhéngiges Nahen und
Zyklusnahen kénnen unter den
Direktwahltasten registriert werden.

10 Direktmuster-Registriertasten @ werden auf
dem Bildschirm angezeigt, und der
Musterlistenbildschirm wird angezeigt, wenn die
Taste der zu registrierenden Position gedriickt
wird.

Auswahlen der zu registrierenden
Néhdaten.

Wahlen Sie das zu registrierende Muster mit
den Musterlistentasten @@ aus. Driicken Sie die

Zyklusmuster-Anderungstaste ®, um

den Zyklusmuster-Listenbildschirm
anzuzeigen.

Durch erneutes Driicken derselben Taste wird
die Wahl wieder aufgehoben.

Registrieren unter der Anpassungstaste.

Wenn die Eingabetaste ® gedriickt wird,

wird die Registrierung unter der Direktwahltaste
beendet, und der Direktwahltasten-
Registrierungsbildschirm wird angezeigt.

Die registrierte Musternummer wird auf der
Direktwahltaste angezeigt.

((2) Vorprogrammierter Registrierungszustand )

Die Musternummern 1 bis 10 sind bereits werksseitig unter den Direktwahltasten registriert worden.



(37. TASTATURSPERRFUNKTION (KEY LOCK) )

1) Zeigen Sie den Bildschirm "Tastatursperre"

2)

an.

Wenn die Modustaste [ @ drei Sekunden

lang gedrickt wird, wird die Tastensperrtaste

/

_t] | @ auf dem Bildschirm angezeigt. Durch

Driicken dieser Schaltflache wird der
Bildschirm "Tastatursperre” angezeigt.

Der aktuelle Einstellungsstatus wird auf der

Schaltflache KEY LOCK
(TASTATURSPERRE) angezeigt.

3
_t1|: Die Tastatursperre ist aufgehoben.

1
_t1]: Die Tastatursperre ist aktiviert.

Wahlen Sie den Status der Tastatursperre
aus, und legen Sie ihn fest.

Wahlen Sie die Tastensperrzustandstaste

| %] © auf dem Tastensperren-

Einstellbildschirm aus, und driicken Sie die

Eingabetaste 0. Danach wird der

Bildschirm "Einstellung der Tastatursperre"
geschlossen, und der Status der Tastatursperre
wurde eingestellt.



3) SchlieRen Sie den Bildschirm "Modus", und
zeigen Sie den Bildschirm

Wenn der Bildschirm "Modus" geschlossen und
der Bildschirm "Dateneingabe™ aufgerufen wird,
wird anhand des Piktogramms @ rechts in der
Musternummernanzeige der Status der
Tastatursperre angezeigt.

O Daneben werden lediglich die Schaltflachen
angezeigt, die auch bei gesperrten Tasten
verwendet werden kénnen.(A)




(38. ANZEIGEN VON VERSIONSINFORMATIONEN

1) Zeigen Sie den Bildschirm
"Versionsinformationen" an.

Wenn die Modustaste M @ drei

Sekunden lang gedriickt wird, wird die

D Versionsinformationstaste @ auf dem
LN
D T Bildschirm angezeigt. Durch Driicken dieser
ez : o Schaltflache wird der Bildschirm
’ﬁ% E-? = "Versionsinformationen" angezeigt.
1]
s E_‘\ o Die Versionsinformationen zu der von
Ihnen verwendeten Nahmaschine werden
zur Uberpriifung auf dem Bildschirm
"Versionsinformationen" angezeigt.
AMB-289 gezelg
S A : Versionsinformationen zum
A K&l 01-01-01 Displayprogramm
B E 01-01-01 B : Versionsinformationen zum
C f=] 01-01-01 Hauptprogramm
C : Versionsinformationen zum
Servoprogramm

Durch Driicken der Schaltflache CANCEL
B v f

(Abbrechen) © wird der Bildschirm

"Versionsinformationen” geschlossen, und

der Bildschirm "Modus" wird angezeigt.



('39. VERWENDEN DES PRUFPROGRAMMS )

((1) Anzeigen des Bildschirms "Prifprogramm”

Wenn die Modustaste M @ drei Sekunden lang
gedriickt wird, wird die Prifprogrammtaste %<

@ auf dem Bildschirm angezeigt.

Durch Driucken dieser Schaltflache wird der
Bildschirm "Prifprogramm" angezeigt.

i "‘ Die folgenden 3 Posten sind im Prifprogramm

@3 ey verflgbar.

: Tastenfeldkompensation
L:.J — Siehe "39.(4) Durchfiihren der Tastenfeldkompensation" .

10|
: LCD-Prufung
<4 /o — Siehe "39.(3) Durchfiihren der LCD-Priifung".

: Sensorprifung
— Siehe "39.(2) Durchfiihren der Sensorpriifung".




((2) Durchfuhren der SensorprUfung)

' "\ 1)
LS =

102

2)

Zeigen Sie den Bildschirm "Sensorprifung”
an.
Wenn Sie die Schaltflache SENSOR CHECK

‘z:« @auf dem Bildschirm "Priifprogramm”

driicken, wird der Bildschirm "Sensorprifung”
angezeigt

Fuhren Sie die Sensorprifung aus.

Der Input-Status der verschiedenen Sensoren
kann auf dem Bildschirm "Sensorprufung"”
kontrolliert werden. Der Input-Status der
einzelnen Sensoren wird unter @angezeigt.
Der EIN- bzw. der AUS-Status wird
folgendermal3en angezeigt.

@ : EIN-Status

g
0 : AUS-Status
Durch Dricken der Schaltflachen UP |
bzw. DOWN w | ® konnen Sie den

Uberpriften Sensor anzeigen.



20 Arten der folgenden Sensoren werden angezeigt.

Piktogramm

Beschreibung des Sensors

Nr.

Piktogramm

Beschreibung des Sensors

{4

Nadelausschlagmotor-Nullpunkt

—l
—r

ot

| el

Luftdrucksensor

AB | AZ |f

-

Differentialmotor-Nullpunkt

—i
-0

£3

Zunge offnen/schlielRen

-
L

i

Nullpunkt des oberen Y-Transportmotors

—i
o

Transportplatte heben (Ruckseite)

—
=

T

Nullpunkt des unteren Y-Transportmotors

]
Y

Transportplatte senken (Vorderseite)

=
(S|

SR

Knopfladermotor-Nullpunkt

Am A

Futterumkehr (linke Seite)

-
T

Pressermotor-Nullpunkt

=
T

Ay

Futter horizontal (rechte Seite)

]
--J

Fadenzugmotor-Nullpunkt

=
|

3
3

Futter 6ffnen/schlieBen

=
o0

=
o0

Temperaturerkennung Pedalstart
i
09 19 |
‘i{ @ Pause ﬂ \a\‘:, 7 Pedaleingabe

Sicherheitsschalter

Nadelstangenwinkel




((3) Durchfiuhren der LCD-PrUfung)

p |

1)

2)

Zeigen Sie den Bildschirm "LCD-Prifung"”
an.

Wenn Sie die Schaltflache LCD CHECK .%

@ auf dem Bildschirm "Prifprogramm®
dricken, wird der Bildschirm "LCD-Prifung"
angezeigt.

Prifen Sie, ob alle Punkte der LCD-Anzeige
leuchten.

Der Bildschirm "LCD-Prifung” wird nur in einer
Farbe angezeigt. Prifen Sie in diesem Status,
ob alle Punkte leuchten.

Driicken Sie nach der Uberpriifung eine
geeignete Stelle auf dem Bildschirm. Der
Bildschirm "LCD-Prufung” wird geschlossen,
und der Bildschirm "Prifprogramm” wird
angezeigt.



((4) Durchfuhren der Tastenfeldkompensation)

I, ]

K,

O—° mum

'\

€%

103

1)

2)

3)

Zeigen Sie den Bildschirm
"Tastenfeldkompensation" an.
Wenn Sie die Schaltflache TOUCH PANEL

COMPENSATION é @auf dem Bildschirm

"Prifprogramm” driicken, wird der Bildschirm
"Tastenfeldkompensation" angezeigt.

Driicken Sie die linke untere Position.
Driicken Sie den roten Kreis + @, der sich in
der linken unteren Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen

haben, driicken Sie die Schaltflache CANCEL

Ele

Dricken Sie die rechte untere Position.
Driicken Sie den roten Kreis « @ der sich in
der rechten unteren Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen

haben, driicken Sie die Schaltflache CANCEL

Ele



4)

5)

6)

Driucken Sie die linke obere Position.
Driicken Sie den roten Kreis « @, der sich in
der linken oberen Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
haben, driicken Sie die Schaltflache CANCEL

Ee

Dricken Sie die rechte obere Position.
Driicken Sie den roten Kreis # @ der sich in
der rechten oberen Position des Bildschirms
befindet.

Wenn Sie die Kompensation abgeschlossen
haben, driicken Sie die Schaltflache CANCEL

Ele

Speichern Sie die Daten.

Wenn 4 Punkte gedrickt wurden, wird der
Bildschirm "Power-OFF Prohibition" (Gerat
nicht ausschalten) angezeigt, da noch die
Kompensationsdaten gespeichert werden
mussen.

Schalten Sie das Gerat nicht aus, solange
dieser Bildschirm angezeigt wird.
Anderenfalls werden die
Kompensationsdaten nicht gespeichert.
Nach Abschluss des Speichervorgangs wird
automatisch der Bildschirm "Prifprogramm”
angezeigt.



(40. LISTE DER FEHLERCODES

)

Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E001 Kontakt der EEP-ROM-Initialisierung Stromversorgung
der Hauptsteuerungsplatine ausschalten.
Wenn Daten nicht in das EEP-ROM geschrieben werden
oder beschadigt sind, werden die Daten automatisch
initialisiert, und die Initialisierung wird gemeldet.
E007 Blockierung des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein Nahprodukt mit hohem ausschalten.
:D Nadelwiderstand gen&ht wird.
EO11 Externes Speichermedium nicht Neueingabe
eingesetzt nach
@ Das externe Speichermedium ist nicht Ruckstellung
eingesetzt. mdglich.
EO012 Lesefehler Neueingabe Vorheriger
= Datenlesen vom externen nach Bildschirm
m m Speichermedium ist nicht durchfiihrbar. Ruckstellung
— maglich.
E013 Schreibfehler Neueingabe Vorheriger
- Q Datenschreiben zum externen nach Bildschirm
“' m Speichermedium ist nicht durchfihrbar. Rickstellung
maglich.
E014 1 Schreibschutz Neueingabe Vorheriger
1 Das externe Speichermedium ist nach Bildschirm
schreibgeschitzt. Rickstellung
mdglich.
EO015 Formatierfehler Neueingabe Vorheriger
0" Externes Speichermedium kann nicht nach Bildschirm
$24* | formatiert werden. Riickstellung
v moglich.
EO16 o Uberschreitung der Kapazitit des Neueingabe Vorheriger
® externen Speichermediums nach Bildschirm
Die Kapazitat des externen Ruckstellung
m Speichermediums ist unzulanglich. maglich.
E017 Uberschreitung der EEP-ROM-Kapazitit | Neueingabe Vorheriger
Die EEP-ROM-Kapazitét ist unzulanglich. nach Bildschirm
Ruckstellung
madglich.
E018 EEP-ROM-Typ ist unterschiedlich. Stromversorgung | Vorheriger
TYPE Wenn der Typ des montierten EEP-ROM ausschalten. Bildschirm
anders ist.
E019 p— Uberschreitung der DateigroBe Neueingabe Vorheriger
@ Die einzulesende Datei ist zu groB. ng_ch Bildschirm
Ruckstellung
m* moglich.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren| Wiederherstellungsort
E022 Dateinummerfehler Neueingabe Vorheriger
Die angegebene Datei befindet sich nicht | nach Bildschirm
0. im Server oder auf dem externen | Rickstellung
Speichermedium. moglich.
E023 Fehler bei Erkennung eines Neueingabe Dateneingabebildschirm
{‘ Presserhebemotor-Schrittfehlers nach
:‘E@ Ein Schrittfehler des Motors wird erkannt, | Rickstellung
wenn der Presserhebemotor den | mdglich.
Nullpunktsensor passiert.
E024 ol Uberschreitung der MusterdatengréBe Neueingabe Dateneingabebildschirm
® Wenn der Nahvorgang nicht durchgefiihrt | nach
N@ werden kann, weil die Menge der | Rickstellung
vhT heruntergeladenen Nahdaten zu groB ist. | mdglich.
E027 Lesefehler Neueingabe Vorheriger
Q Datenlesen vom Server ist nicht nach Bildschirm
== i durchfihrbar. Ruckstellung
mdglich.
E028 Schreibfehler Neueingabe Vorheriger
— Q Datenschreiben zum Server ist nicht | nach Bildschirm
m durchfiihrbar. Riickstellung
mdglich.
E029 SmartMedia-Kartenschlitz- Neueingabe Vorheriger
Freigabefehler nach Bildschirm
@ l Der Deckel des SmartMedia-Kartenschlitzes | Riickstellung
ist offen. mdglich.
E030 Nadelstangen-Hochstellungsfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
U : Wenn die Nadel bei einer nach
_:_L Nadelhebeoperation nicht in der Riickstellung
W Hochstellung stehen bleibt. mdglich.
E031 Luftdruckabfall Neueingabe Dateneingabebildschirm
j@*’ @ Wenn der Luftdruck abgefallen ist. nach
5 Ruickstellung
maglich.
E042 Betriebsfehler Neueingabe Dateneingabebildschirm
Die Operation der Nahdaten ist nicht | nach
0. durchflhrbar. Ruckstellung
mdglich.
E050 Stopptaste Neueingabe Dateneingabebildschirm
Wenn die Stopptaste wahrend des Betriebs | nach
der Maschine gedrickt wird. Ruckstellung
mdglich.
E098 Nadelstangensenkungsfehler Neueingabe Schrittanzeige
U E Wenn sich die Nadelstange nicht absenken | nach
: \ lasst. Ruckstellung
_.I_ mdglich.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E099 Ladermotor-Schrittfehlererkennung Neueingabe Schrittanzeige
Ein Schrittfehler des Motors wird erkannt,
o nach
H @ wenn der Ladermotor den Nullpunktsensor Riickstell
passiert. uckstetiung
mdglich.
E302 Bestétigung der Maschinenkopfneigung | Neueingabe Dateneingabebildschirm
'} Wenn dehr :\/Iasphinenkopfneigungssensor nach
|.' il -i-a ausgeschaltet ist. Riickstellung
= méglich.
E303 Fehler des Hauptwellen- Stromversorgung
Scheibenfedersensors ausschalten.
Die Scheibenfeder des
Nahmaschinenmotors ist anormal.
E394 Erkennungsfehler des Transportplatten- | Neueingabe Dateneingabebildschirm
W Senkungssensors. nach
*ﬁ @ Wenn der Transpo'rtplatten-' ' Riickstellung
Senkungssensor nicht funktioniert. L
madglich.
E395 Erkennungsfehler des Transportplatten- Neueingabe Dateneingabebildschirm
y Hebungssensors. nach
& @ Wenn der Transportplatten-Hebungssensor | Riickstellung
nicht funktioniert. maéglich.
E396 Erkennungsfehler des Zungen-Offnen/ | Neueingabe Dateneingabebildschirm
EﬁTFI SchlieBen-Sensors. nach
<I§ Wenn der Sensor nicht funktioniert oder die "
+ . .. Ruckstellun
Zunge wahrend der SchlieBen/Offnen- o 9
Operation nicht herausgezogen wird. moglich.
E397 Erkennungsfehler des Futter-Offnen/ | Neueingabe Dateneingabebildschirm
» SchlieBen-Sensors. nach
M Wenn sich zu Beginn des Nahmaschinenbetriebs Riickstellun
kein Knopf im Futter befindet. ucksteliung
maglich.
E398 Erkennungsfehler des Futter- Neueingabe Dateneingabebildschirm
— Horizontalsensors. nach
*‘l Wenn der Sensor wahrend der Futter- .
. . . o Rickstellung
Horizontaloperation nicht funktioniert. o
maoglich.
E399 Erkennungsfehler des Futter- Neueingabe Dateneingabebildschirm
— Umkehrsensors. nach
ﬂ-‘l‘(@ Wenn der Se'nsor' wéhrenq Qer Futter- Riickstellung
Umkehroperation nicht funktioniert. o
madglich.
E401 Kopierablehnungsfehler Neustart nach | Musterlistenbildschirm
Wenn versucht wird, einen Kopiervorgang zu Driicken der
O. einer registrierten Musternummer durchzufihren. Abbruchtaste
Im Falle von Zyklusnéhen: m maoglich.
E402 Musterléschfehler Neustart nach | Musterlistenbildschirm

Wenn eine registrierte Musternummer fir
Zyklusnédhen registriert wird, oder wenn
versucht wird, die Musternummer zu l6schen,
obwohl nur eine Musternummer vorhanden ist.

Im Falle von Zyklusnéhen: ‘m

Dricken der
Abbruchtaste
moglich.

-89




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E497 r—:l Zungentypfehler Neueingabe
tN.._; Wenn die Zungentypen AMB-289 und | nach
o .
N@ N@ AMB-189 zusammen in den Zyklusdaten | Rckstellung
189 verwendet werden. moglich.
E498 Uberschreitung der Knopfhaltehéhe | Neueingabe Dateneingabebildschirm
beim Nahen nach
;I 5 Die Knopfhalteh6éhe ist zu hoch, und | Riickstellung
Néahbetrieb zum Knopfannéhen ist nicht | méglich.
maoglich.
E499 Uberschreitung des Y-Transportmotor- Neueingabe Dateneingabebildschirm
: }(15 Bewegungsgrenzwerts nach
™™ | Wenn die eingegebenen Daten fiir das Annahen von Osen-/ Riickstellung
Butzenkndpfen den maximalen Y-Transport-Bewegungsbetrag | maglich.
iiberschreiten (max. Betriebsbetrag: 15 mm).
E702 Ungewdhnlichkeit der Anzeigedaten Stromversorgung
________ Wenn keine Anzeigedaten auf der Tafel | ausschalten.
vorhanden sind. Programménderung.
E703 TYPE Die Tafel ist an eine nicht dafiir vorgesehene | Programménderung | Dateneingabebildschirm
— Maschine angeschlossen. (Maschinentypfehler) | nach Driicken der
/_I |'| Wenn der Maschinentypcode des Systems im | Kommunikationstaste
— Falle einer Anfangskommunikation ungeeignet ist. | maglich.
E704 Nichtiibereinstimmung der Systemversion | Programménderung | N&hdaten-
R-V-L Wenn die Version der Systemsoftware im | nach Dricken der | Eingabebildschirm
f=) = iim] | Falle einer Anfangskommunikation | Kommuniationstaste
ungeeignet ist. méglich.
E730 Defekt oder Phasenfehler des | Stromversorgung | Nahdaten-
Hauptwellenmotorcodierers ausschalten. Eingabebildschirm
Wenn der Codierer des
Nahmaschinenmotors anormal ist.
E731 Defekt des Hauptmotor-Lochsensors | Stromversorgung
oder des Positionssensors ausschalten.
Fﬂ:D Wenn der Lochsensor oder der
Positionssensor der Nahmaschine defekt ist.
E733 Riickwartsdrehung des Stromversorgung
Hauptwellenmotors ausschalten.
Wenn sich der Ndhmaschinenmotor in
entgegensetzter Richtung dreht.
E801 Phasenfehler der Stromversorgung Stromversorgung
Wenn ein Phasenfehler des ausschalten.
Eingangsstroms auftritt.
E802 Erkennung einer Stromversorgung
:ﬂ:D Strommomentanabschaltung ausschalten.

Wenn der Eingangsstrom ohne
Verzégerung abgeschaltet wird.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort
E811 Uberspannung Stromversorgung
Wenn die Eingangsspannung 280 V oder | ausschalten.
mehr betragt.
E813 Niederspannung Stromversorgung
:@ Wenn die Eingangsspannung 150 V oder | ausschalten.
weniger betragt.
E901 Fehlerhaftigkeit der Hauptwellenmotor- | Stromversorgung
IPM ausschalten.
Wenn IPM der Servosteuerungsplatine
anormal ist.
E902 Uberstrom des Hauptwellenmotors Stromversorgung
Wenn ein Uberm&aRiger Strom zum | ausschalten.
Nahmaschinenmotor flief3t.
E903 UnregelmaRigkeit der Schrittmotorleistung | Stromversorgung
;@ Wenn die Schrittmotorleistung der ausschalten.
Servosteuerungsplatine um +15 % oder
mehr schwankt.
E904 UnregelmaRigkeit der Magnetleistung Stromversorgung
Wenn die Magnetleistung der ausschalten.
Servosteuerungsplatine um +15 % oder
mehr schwankt.
E905 Ungewdhnliche Temperatur des | Stromversorgung
== -l | Servosteuerungsplatinen-Kuhlkorpers. | ausschalten.
| = Wenn die Temperatur des Servosteuerungsplatinen-
Kuhlkorpers 85 °C oder mehr betragt.
E907 Fehler der Nadelausschlagbreitenmotor- | Stromversorgung
Nullpunkt-Wiedergewinnung ausschalten.
@ Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E908 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des | Stromversorgung
Y-Vorschubmotors ausschalten.
Eﬂj Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der
Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht eingegeben wird.
E910 Nullpunktwiedergewinnungsfehler des NhfuBmotors | Stromversorgung
Wenn das Nullpunktsensorsignal bei der | ausschalten.
E—El'$‘ Nullpunktwiedergewinnungsbewegung nicht
eingegeben wird.
E915 Fehlerhafte Kommunikation zwischen | Stromversorgung
Bedienungstafel und Haupt-CPU ausschalten.

P,
T
i
—

Wenn eine Unregelmafigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.




Fehlercode | Piktogramm Beschreibung des Fehlers Riickstellverfahren | Wiederherstellungsort

E916 Fehlerhafte Kommunikation zwischen | Stromversorgung
Haupt-CPU und Hauptwellen-CPU ausschalten.

(‘.,) Wenn eine UnregelméaRigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.
E917 Fehlerhafte Kommunikation zwischen der | Stromversorgung
((‘.,)) Bedienungstafel und dem PC ausschalten.
Wenn eine UnregelméaRigkeit in der
Datenkommunikation auftritt.
E918 Ungewdhnliche Temperatur des | siyomversorgung
=l - - | Hauptsteuerungsplatinen-Kihlkérpers ausschalten.
i -l- Wenn die Temperatur des Hauptsteuerungsplatinen-
Kuhlkorpers 85 °C oder mehr betragt.
E923 Ungewodhnlich hohe VCM-Temperatur Stromversorgung
’/‘ ol Wenn die VCM-Temperatur auf tiber 70 °C | ausschalten.
@ | s angestiegen ist.

E943 Defekt des EEP-ROM der Stromversorgung
Hauptsteuerungsplatine ausschalten.
Wenn keine Daten in das EEP-ROM
geschrieben werden.

E946 Stérung des Kopf-EEP-ROM Stromversorgung
Wenn keine Daten in das EEP-ROM | ausschalten.
geschrieben werden.

E948 UnregelmaRigkeit im F ROM Stromversorgung
Wenn beim Herunterladen des Programms | ausschalten.
kein Losch- oder Schreibvorgang des F
ROM durchgefuhrt wird.

E996 Fehler der Fadenzugmotor-Nullpunkt- | Stromversorgung

\ld Wiedergewinnung ausschalten.
I Das Nullpunktsensorsignal wird bei der
Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht eingegeben.
E997 Fehler der Knopfladermotor-Nullpunkt- | Stromversorgung
. Wiedergewinnung ausschalten.
H Das Nullpunktsensorsignal wird bei der
Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht eingegeben.

E998 Fehler der Differentialmotor-Nullpunkt- | Stromversorgung

Wiedergewinnung ausschalten.
m Das Nullpunktsensorsignal wird bei der
Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht eingegeben.

E999 Fehler der Y-Transportmotor-Nullpunkt- | Stromversorgung

Wiedergewinnung ausschalten.

Das Nullpunktsensorsignal wird bei der
Nullpunkt-Wiedergewinnung nicht eingegeben.




(41. VERWENDUNG DER KOMMUNIKATIONSFUNKTION

)

Die Kommunikationsfunktion ermdéglicht es, die mit einer anderen Nahmaschine sowie die mit der
Bearbeitungsvorrichtung PM-1 erzeugten Nahdaten zur Nahmaschine herunterzuladen. AuRerdem
koénnen mit dieser Funktion die obengenannten Daten zur SmartMedia-Karte oder zu einem PC

hochgeladen werden.

Der SmartMedia-Steckplatz und der RS-232C-Anschluss dienen als Kommunikationsmittel.

* SU-1 (Datenserver-Dienstprogramm) ist jedoch notwendig, um Herunterladen/Hochladen vom PC

durchzufihren.

((1) Informationen zu den verwendbaren Daten)

Die folgenden zwei Datentypen kénnen verwendet werden. Die entsprechenden Datenformate werden
nachstehend beschrieben.

Datenname Piktogramm Vektorformatdaten Parameterdaten
Das der Modellreihe AMB eigene und mit der
_ H Nadhmaschine erzeugte Nahbetriebs-
Beschreibung der Daten AMB 00 A A A .EPD Datenformat, wie z.B. Nahform, Nahmethode,
EFI} Abstand der Knopflécher usw.

N

A A A : Dateinummer

Wenn Daten in einer SmartMedia-Karte gespeichert werden, ist die folgende Verzeichnisstruktur zu
verwenden. Werden die Daten nicht im korrekten Ordner gespeichert, konnen die Dateien nicht gelesen

werden.

f Stammverzeichnis

AMB289

A

AMBO00 A A A .EPD

L

Parameterdaten
(exklusiv fur AMB)
speichern.

AMB0O A A A .EPD

=

AMBO0O A A A .EPD

Vorlsicht Die bei unserer Firma erworbene SmartMedia-Karte ist bereits mit dem Ordner PROG |

\

|
| @ versehen. Léschen Sie diesen Ordner nicht.



((2) Kommunikation mit SmartMedia—Karten)

[ Einsetzen ]

4 N 1) Offnen Sie die obere Seitenabdeckung an der
Seite der Bedienungstafel, um Zugang zu dem
Einschubschlitz fur die SmartMedia-Karte zu
erhalten.

Schieben Sie die Karte mit oben liegendem
Kontaktteil in den Schlitz ein.

2) Beim Einschieben wird ein Druckpunkt erreicht, wenn die Karte noch etwa 10 mm tbersteht. Schieben
Sie die Karte unter leichter Kraftanwendung tUber diesen Druckpunkt hinaus bis zum Anschlag ein.
Der Einschub ist korrekt abgeschlossen, wenn die Karte um etwa 1 mm zurtckfedert.

4 N\

AN /

3) SchlieBen Sie die SmartMedia-Abdeckung, nachdem der Einschub der Karte abgeschlossen ist.
Durch SchlieBen der Abdeckung wird die Durchfiihrung der Kommunikation ermdglicht. Angaben
zum Kommunikationsverfahren entnehmen Sie bitte der Bedienungsanleitung der Bedienungstafel.
Falls die SmartMedia-Karte und die Abdeckung miteinander in Berlihrung kommen und die
Abdeckung sich nicht schlie3en lasst, Uberprifen Sie die folgenden Punkte.

« Prifen Sie, ob die Karte unvollstandig eingeschoben ist und am Druckpunkt um etwa 10 mm bersteht.
* Prifen Sie, ob die Karte mit unten liegendem Kontaktteil verkehrt herum eingeschoben wurde.
* Priifen Sie, ob ein SmartMedia-Kartentyp mit einer anderen Spannung als 3,3 V verwendet wird.

[ Herausnehmen |

1) Offnen Sie die SmartMedia-Abdeckung, driicken Sie die Karte bis zum Anschlag hinein, und lassen
Sie die dann los. Die Karte wird um etwa 10 mm in umgekehrter Reihenfolge des Einsetzverfahrens
ausgeworfen.

2) Ziehen Sie dann die Karte vollstandig heraus




[ Formatieren ]
Wenn Sie die SmartMedia-Karte neu formatieren wollen, fithren Sie die Formatierung mit dem IP-200
durch. Eine mit einem PC formatierte SmartMedia-Karte kann nicht vom IP-200 gelesen werden.

1) Anzeigen des SmartMedia-
Formatierungsbildschirms

Wenn die Taste M @ drei Sekunden lang

gedrickt gehalten wird, wird die SmartMedia-

Formatierungstaste u<v>|@ auf dem Bildschirm

Al
(2] dry Lo angezeigt. Wenn diese Taste gedrtckt wird, wird
tar der SmartMedia-Formatierungsbildschirm

@7 = angezeigt.

2) Starten des Formatiervorgangs der
SmartMedia-Karte

M Schieben Sie die zu formatierende SmartMedia-
Karte in den SmartMedia-Kartenschlitz ein,
- 9 “ schlieRen Sie die Abdeckung, und driicken Sie

! die Eingabetaste ©, um den

Formatiervorgang zu starten.

[I]< > o T T A
& | Speichern Sie wichtige Daten vor |

| —g~ . dem Formatieren in einem anderen |

Vorlsmht . . .

| @ Medium. Durch die Formatierung |

’j o | werden alle in der Karte |

h = | gespeicherten Daten geldscht. |

N /
o) i Eem

[ VorsichtsmaBnahmen zur Handhabung von SmartMedia-Karten ]

(D Die SmartMedia-Karte ist ein elektronisches Préazisionsgerat. Vermeiden Sie Biegen oder AnstoRRen
der Karte.

(2 Es wird empfohlen, die in der SmartMedia-Karte gespeicherten Daten regelmaRig in einem anderen
Medium zu speichern, um versehentlichem Datenverlust vorzubeugen.

(3® Vergewissern Sie sich vor dem Formatieren der Karte, dass sich keine wichtigen Daten auf der
Karte befinden.

@ Durch Formatieren werden alle in der Karte gespeicherten Daten geltscht.

(® Vermeiden Sie die Benutzung oder Lagerung von SmartMedia-Karten an Orten, die hohen
Temperaturen und hoher Luftfeuchtigkeit ausgesetzt sind.

® Vermeiden Sie die Benutzung von SmartMedia-Karten in der Nahe von exothermischen und
brennbaren Materialien. Falls der Kontaktteil der Karte schmutzig wird, kommt es zu Kontaktfehlern.
Vermeiden Sie eine Beriihrung mit bloRen Fingern, und achten Sie darauf, dass kein Staub, Ol
oder andere Fremdstoffe daran haften. Dartiber hinaus kénnen die internen Elemente durch statische
Elektrizitat oder dergleichen beschadigt werden. Lassen Sie daher bei der Handhabung Sorgfalt
walten.

(@ Die SmartMedia-Karte hat eine begrenzte Lebensdauer. Nach langerer Benutzung verschlechtert
sich die Fahigkeit der Karte, Daten zu speichern und zu léschen. Ersetzen Sie die Karte in diesem
Fall durch eine neue.
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((3) Kommunikation Uber den RS-232C-Anschluss )

[ Anschlussverfahren ]

Durch den Anschluss eines RS-232C-Kabels ist der Datenaustausch mit einem PC oder dergleichen
maoglich. Schlie3en Sie ein Rickseite mit 9-poliger Buchse an den Anschluss auf der Seite der
Bedienungstafel an.

Falls der Anschluss schmutzig wird, kommt es zu Kontaktfehlern. Vermeiden Sie eine\l
~—3~ Beruhrung mit bloRen Fingern, und achten Sie darauf, dass kein Staub, Ol oder andere |
@ nt Fremdstoffe daran haften. Dariiber hinaus kénnen die internen Elemente durch statische |

U Elektrizitat oder dergleichen beschadigt werden. Lassen Sie daher bei der Handhabung |

Sorgfalt walten.

*  Offnen Sie die untere Abdeckung an der Seite der Bedienungstafel, um Zugang zum 9-poligen RS-
232C-Anschluss zu erhalten. SchlieBen Sie das Kabel hier an. Wenn der Stecker mit
Sicherungsschrauben versehen ist, ziehen Sie die Schrauben an, um Lockerung des Steckers zu
verhiten.




((4) Ubertragen von Daten )

0 2] @
g w141

e
j S

o O

1)

2)

Anzeigen des Kommunikationsbildschirms

Wenn die Kommunikationstaste QOim

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedrtickt wird, wird der
Kommunikationsbildschirm angezeigt.

Auswahlen der Kommunikationsmethode
Die folgenden vier Kommunikationsmethoden
stehen zur Verfligung.

(~u| @ Dateniibertragung von der SmartMedia-

Karte zur Bedienungstafel

@..u|| @ Dateniuibertragung vom PC (Server) zur

Bedienungstafel

@~ﬂ| O Dateniibertragung von der

Bedienungstafel zur SmartMedia-Karte

@ @ Dateniibertragung von der

3)

4)

Bedienungstafel zum PC (Server)

Wahlen Sie die Taste des gewlinschten
Kommunikationsverfahrens aus.

Auswahlen der Datennummer

Dricken Sie die Taste UE%| @, um den

Zieldatei-Auswahlbildschirm anzuzeigen.
Geben Sie die Dateinummer der zu
schreibenden Daten ein. Geben Sie fur die
Dateinummer die Ziffern des Teils A A A von
AMB 00A A A .EPD des Dateinamens ein.

Die Festlegung der Musternummer des
Schreibziels kann auf die gleiche Weise
durchgefihrt werden. Wenn die Tafel das
Schreibziel ist, werden nicht registrierte
Musternummern angezeigt.

Festlegen der Datennummer

Durch Drucken der Eingabetaste @ wird

der Datennummer-Auswahlbildschirm
geschlossen und die Auswahl der Datennummer
beendet.



5) Starten der Datenlibertragung
Wenn die Kommunikationstaste [(&)] ©
gedruckt wird, beginnt die Datenlbertragung.

Der Kommunikationsablaufbildschirm (A) wird
wahrend der Kommunikation angezeigt, und
nach dem Abschluss der Kommunikation
erscheint der Kommunikationsbildschirm wieder.

*  Offnen Sie die Abdeckung nicht wahrend des
Datenlesevorgangs. Anderenfalls werden
keine Daten eingelesen.




((42. INFORMATIONSFUNKTION )

Die Informationsfunktion enthalt die folgenden drei Funktionen.

1) Olwechselzeitpunkt, Nadelwechselzeitpunkt, Reinigungszeitpunkt usw. werden festgelegt, und bei
Ablauf der festgelegten Zeit wird eine Warnmeldung ausgegeben.
Siehe "42. (1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen” und
"42. (2) Eingeben der Inspektionszeit".

2) Die Geschwindigkeit kann auf einen Blick Gberprift werden, und das Zielerfiillungsbewusstsein in
der Fertigungsstral3e oder der Gruppe wird ebenfalls durch diese Funktion erhéht, um die Sollleistung
und die tatsachliche Leistung anzuzeigen.

Siehe "42. (4) Uberwachen der Produktionskontrollinformationen” und
"42. (5) Einstellung der Produktionskontrollinformationen”.

3) Informationen Uber das Maschinenleistungsverhaltnis, die Produktionszeit, die Taktzeit und die
Maschinengeschwindigkeit kénnen vom Arbeitszustand der Nahmaschine angezeigt werden.
Siehe "42. (6) Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen”.

Daruber hinaus konnen Informationen Uber mehrere Nahmaschinen vom Server gesteuert werden,
wenn diese Funktion in Verbindung mit SU-1 (N&hmaschinendaten-Server-Hilfsprogramm) mit den
N&hmaschinen verwendet wird.

LK—-1900A LBH-1790 LZ-2290A



((1) Uberwachen der Wartungs- und Inspektionsinformationen)

= @ 1) Anzeigen des Informationsbildschirms.
m? E= Wenn die Informationstaste i QO im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms

gedriickt wird, wird der Informationsbildschirm

angezeigt.

2) Anzeigen des Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirms.
Driicken Sie die Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

&
U}/@| @ auf dem Informationsbildschirm.

Informationen Uber die folgenden drei Posten
werden auf dem Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm angezeigt.

» Nadelwechsel : H T-* 3

(1.000 Stiche) §H U
« Cleaning time (hour) : p ’j'l"-i'_
o

“.-""
. &
» Olwechselzeit (Stunden) ﬂ i'ii
Abschmierzeitpunkt 5
( punkt) L Y

Das Intervall zur Meldung der Inspektion fir die
einzelnen Posten in der Taste @ wird bei @
angezeigt, und die Restzeit bis zum Wechsel wird
bei @ angezeigt. Dariiber hinaus kann die Restzeit
bis zum Wechsel geldscht werden.
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. A 3) Loschen der Restzeit bis zum Wechsel.
WY Wenn Sie die Taste @ des zu I6schenden
7 Postens driicken, wird der

. 9 “\ Restzeitldschungsbildschirm angezeigt. Durch
. Driicken der Loschtaste | & | @ wird die
C 16/ Restzeit bis zum Wechsel geldscht.
g
I
Ve

4) Anzeigen des Einfadeldiagramms.
Wenn die Einfadeltaste ?¢| @ auf dem

Wartungs- und Inspektionsbildschirm gedrtickt
wird, wird das Nadelfaden-Einfadeldiagramm
angezeigt. Nehmen Sie dieses Diagramm beim
Einfadeln zu Hilfe.
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((2) Eingeben der Inspektionszeit )

; I* D‘?_Ll é | 1) Anzeigen des Informationsbildschirms
Il | IR | IR (Wartungspersonalstufe).

Wenn die Informationstaste i QO im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms etwa
drei Sekunden lang gedrtickt gehalten wird, wird
der Informationsbildschirm (Wartungsstufe)
angezeigt. Im Falle der Wartungspersonalstufe
andert sich die Farbe des Piktogramms auf der
oberen linken Seite von Blau zu Orange, und
funf Tasten werden angezeigt.

2) Anzeigen des Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirms.
Driicken Sie die Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm-Anzeigetaste

+ |
U}/@ @ auf dem Informationsbildschirm.

*  Pour les deux boutons affichés a I'étage inférieur
du niveau du personnel de maintenance,
voir "44. Informationsbildschirm der
Wartungspersonalstufe”.

Die gleichen Informationen wie die des normalen
Wartungs- und Inspektionsinformationsbildschirms
werden auf dem Wartungs- und
Inspektionsinformationsbildschirm angezeigt.
Wenn Sie die Taste @ des Postens driicken,
dessen Inspektionszeit Sie &ndern wollen, wird der
Inspektionszeit-Eingabebildschirm angezeigt.
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3) Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Geben Sie die Inspektionszeit ein.
Wenn die Inspektionszeit auf "0" eingestellt wird,
wird die Warnfunktion deaktiviert.

Durch Driicken der Léschtaste | & | @ wird

der Wert auf den Anfangswert zurtickgesetzt.

Die Anfangswerte der Inspektionszeiten fur die
jeweiligen Posten sind wie folgt.

* Nadelwechsel : 0 (1.000 Stiche)

* Reinigungszeit : 0 (Stunden)

« Olwechselzeit : 500 (Stunden)
(Abschmierzeitpunkt)

Durch Driicken der Eingabetaste 6 wird

der eingegebene Wert festgelegt.

Bei Erreichen der festgelegten Inspektionszeit wird
der Warnbildschirm angezeigt.
Um die Inspektinszeit zu I6schen, driicken Sie die

Loschtaste | & | @. Die Inspektionszeit wird

geloscht, und das Popup-Fenster wird geschlossen.
Wenn die Inspektionszeit nicht geléscht werden soll,

dricken Sie die Abbrechtaste . @, um das

Popup-Fenster zu schlieen. Bei jedem Abschluss
eines Nahvorgangs wird der Warnbildschirm
angezeigt, bis die Inspektionszeit geldscht wird.

Die Warnungsnummern der jeweiligen Posten
sind wie folgt.
e Nadelwechsel : A201
* Reinigungszeit : A202
« Olwechselzeit : A203
(Abschmierzeitpunkt)

Angaben zu den Abschmierstellen |
unter “KAPITEL I 5. WARTUNG (3) |
I Schmierstellen Mechanischer Teil”. |

—_
Vor|5|cht
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((4) Uberwachen der Produktionskontrollinformationen)

Auf dem Produktionskontrollbildschirm haben Sie u.a. die Moglichkeit, den Produktionsstart festzulegen
und die Stiickzahl der Produktion vom Start bis zur Gegenwart sowie die Stlickzahl des Produktionsziels
anzuzeigen.

Es gibt zwei Anzeigemethoden fiir den Produktionskontrollbildschirm.
a. Aufrufen vom Informationsbildschirm aus

&
[ 53

1) Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i QO im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms gedruickt
wird, wird der Informationsbildschirm angezeigt.

2) Anzeigen des
Produktionskontrollbildschirms.
Dricken Sie die Produktionskontrollbildschirm-

v
Anzeigetaste @ @ auf dem

Informationsbildschirm. Der
Produktionskontrollbildschirm wird angezeigt.

A : Bestehender Sollwert
Die gegenwartige Stuckzahl des Produktziels
wird automatisch angezeigt.

B : Tatséchlicher Ergebniswert
Die Stlckzahl der genahten Produkte wird
automatisch angezeigt.

C : Endgultiger Sollwert
Die Stlickzahl des Produkt-Endziels wird
angezeigt. Geben Sie die Stiickzahl geman
"42. (5) Einstellung der Produktionskontrollinformationen"
ein.

D : Produktionszeit
Die fir einen Prozess erforderliche Zeit
(Sekunden) wird angezeigt. Geben Sie die Zeit
(Einheit: Sekunden) gemar3
"42. (5) Einstellung der Produktionskontrollinformationen"
ein.

E : Anzahl der Fadenabschneidevorgange
Die Anzahl der Fadenabschneidevorgange fir
jeden Prozess wird angezeigt. Geben Sie die
Anzahl der Vorgange gemal
"42. (5) Einstellung derProduktionskontrollinformationen”
ein.

* FUr AMB wird die Anzahl der
Fadenabschneidevorgange um eins erhéht,
wenn ein Muster genéaht worden ist.
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b. Aufrufen vom Nahbildschirm aus

08> | 0D [ o8> | 0B [ 1D

1)

2)

Anzeigen des Néhbildschirms.

Wenn die Bereitschaftstaste QO im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedruckt wird, wird der N&ahbildschirm angezeigt.

Anzeigen des
Produktionskontrollbildschirms.

Wenn die Informationstaste i O im

Tastenfeld des Nahbildschirms gedrtckt wird,
wird der Produktionskontrollbildschirm
angezeigt.

Der Anzeigeinhalt und die Funktionen stimmen mit
"42. (4)-a Aufrufen vom Informationsbildschirm

aus lberein".
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((5) Einstellung der Produktionskontrollinformationen )

i

1) Anzeigen des

2)

3)

II-106

Produktionskontrollbildschirms.

Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm
gemaR "42. (4) Uberwachen der
Produktionskontrollinformationen auf".

Eingeben des endgiltigen Sollwerts.

Geben Sie zuerst die Stuckzahl des
Produktionsziels in dem Prozess, fur den der
Nahvorgang ab jetzt durchgefihrt wird, ein.

[t}

Durch Driicken der Endsollwerttaste e, 71
U )xn

wird der Endsollwert-Eingabebildschirm
angezeigt.

Geben Sie den gewlnschten Wert mit Hilfe des
Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwarts-Tasten
ein.

Driicken Sie die Eingabetaste @ nach der
Eingabe.

Geben Sie die Produktionszeit ein.
Geben Sie als nachstes die fur einen Prozess
erforderliche Produktionszeit ein. Wenn die

Produktionszeittaste .pST O des oben

genannten Punkts 1) gedrtckt wird, wird der
Bildschirm zur Eingabe der Produktionszeit
angezeigt.

Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe
des Zehnerblocks oder der Aufwéarts/Abwarts-
Tasten ein.

Driicken Sie die Eingabetaste @ nach
der Eingabe.
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6)
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Eingeben der Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge.

Geben Sie als nachstes die Anzahl der
Fadenabschneidevorgénge pro Prozess ein.

Wenn die Fadenabschneidevorgangstaste gy
@ auf der vorhergehenden Seite gedriickt wird,
wird der Eingabebildschirm fur die Anzahl der

Fadenabschneidevorgange angezeigt.

Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe des
Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwarts-Tasten
ein.

Dricken Sie die Eingabetaste @ nach der

Eingabe.

Wenn der Wert "0" eingegeben wird, erfolgt
keine Zahlung der Anzahl der
Fadenabschneidevorgange. Benutzen Sie
diese Funktion durch Anschlieen des
externen Schalters.

Fur AMB wird die Anzahl der
Fadenabschneidevorgdnge um eins erhdht,
wenn ein Muster genéht worden ist.

Start der Zahlung der Produktionsstiickzahl.

Wenn die Starttaste @ gedriickt wird, wird

die Zahlung der Produktionsstlickzahl gestartet.

Stoppen der Zahlung.

Rufen Sie den Produktionskontrollbildschirm
geman "42. (4) Uberwachen der
Produktionskontrollinformationen auf".
Wahrend der Durchfuhrung der Z&hlung wird die

)

der Stopptaste

@ angezeigt. Durch Driicken

)

Stopptaste

O wird die Zahlung

gestoppt.

o

an der Position der Stopptaste angezeigt.
Dricken Sie die Starttaste erneut, um die
Zahlung fortzusetzen. Der Zahlerwert wird erst

Nach einem Stopp wird die Starttaste

durch Driicken der Loschtaste O geloscht.

C




7) Loschen des Zahlerwerts.
Um den Zahlerwert zu ldschen, versetzen Sie
die Zahlung in den Stoppzustand, und driicken

Sie die Loschtaste| ¢ | ©.

Nur der gegenwartige Sollwert @ und der
tatséchliche Ergebniswert @ koénnen geldscht
werden.

(Hinweis: Die Loschtaste wird nur im
Stoppzustand angezeigt.)

Wenn die Loschtaste gedrickt wird, wird der
Loschbestatigungsbildschirm angezeigt.

Wenn die Léschtaste | C | @ auf dem

Loschbestatigungsbildschirm gedriickt wir, wird der
Zahlerwert geldscht.
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((6) Uberwachen der Arbeitsmessungsinformationen )

L= 2
| o |m|m|

Sllyi Rl m
o

1) Anzeigen des Informationsbildschirms.

Wenn die Informationstaste i QO im

Tastenfeld des Dateneingabebildschirms
gedriickt wird, wird der Informationsbildschirm
angezeigt.

Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm
auf.
Dricken Sie die Arbeitsmessungshildschirm-

Anzeigetaste _gjﬂ | @ auf dem

Informationsbildschirm. Der
Arbeitsmessungsbildschirm wird angezeigt.

Informationen Uber die folgenden 5 Posten
werden auf dem Arbeitsmessungsbildschirm
angezeigt.

0 : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung des
Leistungsverhéltnisses automatisch
angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinengeschwindigkeit automatisch
angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Produktionszeit automatisch angezeigt.

@ : Die Informationen werden ab dem
Startzeitpunkt der Messung der
Maschinenzeit automatisch angezeigt.

@ : Die Anzahl der Geben Sie die Anzahl der
Vorgange gemal’ Punkt 3) auf der
nachsten Seite ein.
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Eingeben der Anzahl der
Fadenabschneidevorgange.

Geben Sie als nachstes die Anzahl der
Fadenabschneidevorgéange pro Prozess ein.
Wenn die Fadenabschneidevorgangstaste

E’/ﬁj @ auf der vorhergehenden Seite gedriickt

wird, wird der Eingabebildschirm fir die Anzahl
der Fadenabschneidevorgéange angezeigt.
Geben Sie den gewlinschten Wert mit Hilfe des
Zehnerblocks oder der Aufwarts/Abwarts-Tasten
ein.

R E ] ==
Dricken Sie die Eingabetaste © nach der
oH o cron
T T T T T T T T T T T T T TTAN
I Wenn der Wert "0" eingegeben wird, I
| erfolgt keine Zahlung der Anzahl der |
i . ﬁ' | Fadenabschneidevorgéange. |
J_|'.|U I Benutzen Sie diese Funktion durch |
- : AnschlieBen des externen :
0.00% Orpn _ __ _ Schalers. J
= D A y . .
ilﬂ =D *  Fur AMB wird die Anzahl der
@-—0 Fadenabschneidevorgange um eins erhdht,
0.00 0.00
: i wenn ein Muster genéht worden ist.
PT MT
. 4) Starten der Messung.
E"‘/ ﬁl Wenn die Starttaste O gedriickt wird, wird
o die Messung der einzelnen Datenposten gestartet.
5) Stoppen der Zahlung.
Rufen Sie den Arbeitsmessungsbildschirm gemaf
den Punkten 1) und 2) unter "42. (6) Uberwachen
© “" der Arbeitsmessungsinformationen” auf.
i'-p Die Stopptaste | & | @ wird wahrend der
Durchfuhrung der Messung angezeigt. Durch
48.30% 360rpm . .
} O|‘ 2. Driicken der Stopptaste | & | @ wird die
Emi) 1(>
T Messung gestoppt.
721s 3.50= , L
Nach einem Stopp wird die Starttaste (4]
PT MT » )
an der Position der Stopptaste angezeigt.
1 . . .
v"/ﬁl ‘ Dricken Sie die Starttaste O erneut, um
A 7o) die Messung fortzusetzen. Der Messwert wird

(6]

erst durch Driicken der Léschtaste | ©

geldscht.
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Léschen des Zahlerwerts.
Um den Zahlerwert zu I6schen, versetzen Sie
die Zahlung in den Stoppzustand, und driicken

Sie die Loschtaste| C | @.

(Hinweis)
Die Loschtaste wird nur im Stoppzustand
angezeigt.

Wenn die Loschtaste | G | @ gedriickt wird,

wird der Loschbestatigungsbildschirm angezeigt.

Wenn die Ldschtaste | € | @ auf dem

Loschbestatigungsbildschirm gedriickt wir, wird
der Zahlerwert geltscht.



43. STUFE DES KOMMUNIKATIONSBILDSCHIRMS FUR
WARTUNGSPERSONAL

Fur den Kommunikationsbildschirm gilt, dass sich die normalerweise verwendete Stufe und die vom

Wartungspersonal verwendete Stufe durch die zu verarbeitenden Daten unterscheiden.

((1) Daten, die verarbeitet werden kénnen )

Auf der Wartungspersonal-Stufe kdnnen Sie neben den Ublichen ein Typ weitere flinf verschiedene

Datentypen verwenden. Es gibt folgende Datenformate:

Datenname Piktogramm Erweiterung Beschreibung der Daten
Einstellungsdaten j. ?_IJ | Modellname+00A A A.MSW Die Daten des Speichers konnen
k _Hh_ Beispiel) AMB0O0001.MSW zwischen 1 und 2 wechseln
Samtliche "_|-|I Modellname+00A A A.MSP Alle Daten, die in der Nahmaschine
Nahmaschinendaten DATA Beispiel) AMB0O0001.MSP gespeichert sind.

Displayprogramm-

IP+RVL(6 Ziffern).PRG

Programmdaten und Anzeigedaten

Daten (*) IM+RVL(6 Ziffern).BHD des Displays

Hauptprogramm- g:] MA+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten desHauptprogramms
Daten ( *)

Servoprogramm- MT+RVL(6 Ziffern).PRG Programmdaten des

Daten (*) m Servoprogramms.

* Angaben zu den Bedienungstafelprogrammdaten, Hauptprogrammdaten und

A A A : Datei-Nr.

Servoprogrammdaten entnehmen Sie bitte der Mechanikeranleitung.
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((2) Anzeigen der Stufe fir das Wartungspersonal )

O H O I

o o

1) Zeigen Sie den Kommunikationsbildschirm

I-113

fur die Stufe des Wartungspersonals an.

Wenn Sie die Taste ('ZDZI'? @ drei Sekunden

lang drticken, wird das in der linken oberen Ecke

eingeblendete Symbol orange angezeigt L=__|

@, und der Kommunikationsbildschirm fir die
Stufe des Wartungspersonals wird angezeigt.

Informationen zur genauen Vorgehensweise
finden Sie unter "41. (4) Ubertragen von Daten".

Wenn die Einstellungsdaten oder die
Nahmaschinengesamtdaten gewéahlt werden,
erscheint die in Bildschirm "A" gezeigte
Anzeige, und die Angabe der Nummer an der
Bedienungstafel ertbrigt sich.



(44. INFORMATIONSBILDSCHIRM DER WARTUNGSPERSONALSTUFE )

((1) Anzeige des Fehlerprotokolls )

AT
o
2)

3)
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Anzeige des Informationshildschirms der
Wartungspersonalstufe

Wenn die Informationstaste i O im
Tastenfeld des Dateneingabebildschirms etwa
drei Sekunden lang gedriickt gehalten wird, wird
der Informationsbildschirm der

Wartungspersonalstufe angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe andert sich die Farbe
des Piktogramms auf der oberen linken Seite von

Blau zu Orange, und 5 Tasten werden angezeigt.

Anzeige des Fehlerprotokollbildschirms
Dricken Sie die Fehlerprotokollbildschirm-

A |
Anzeigetaste === @ auf dem

Informationsbildschirm. Der
Fehlerprotokollbildschirm wird angezeigt.

Das Fehlerprotokoll der von lhnen verwendeten
Nahmaschine wird auf dem
Fehlerprotokollbildschirm angezeigt, so dass
Sie den Fehler Uberprufen kdnnen.

Reihenfolge des Fehlerauftritts.
Fehlercode

Kumulative Stromfiuhrungszeit (Stunden)
zum Zeitpunkt des Fehlerauftritts

Durch Driicken der Abbrechtaste . O wird der

Fehlerprotokollbildschirm geschlossen und der
Informationsbildschirm angezeigt.

Anzeige der Fehlerdetails
Wenn Sie die Details des Fehlers sehen
mochten, driicken Sie die Taste

18 ¢ 7| @ der gewiinschten

Fehleranzeige. Der Fehlerdetailbildschirm wird
angezeigt.



Das dem Fehlercode entsprechende
Piktogramm @ wird auf dem
Fehlerdetailbildschirm angezeigt.

Angaben zum Fehlercode in "40. LISTE DER
FEHLERCODES".

1)

2)
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Anzeige des Informationsbildschirms der
Wartungspersonalstufe

Wenn die Informationstaste i @ im Tastenfeld des

Dateneingabehildschirms etwa drei Sekunden lang
gedrlickt gehalten wird, wird der Informationsbildschirm
der Wartungspersonalstufe angezeigt. Im Falle der
Wartungspersonalstufe &ndert sich die Farbe des
Piktogramms auf der oberen linken Seite von Blau zu
Orange, und 5 Tasten werden angezeigt.

Anzeige des Bildschirms fir kumulative
Arbeitsinformationen

Driicken Sie die Anzeigetaste des Bildschirms flir

kumulative Arbeitsinformationen (—F':D @ auf dem

Informationshildschirm. Der Bildschirm fiir kumulative
Arbeitsinformationen wird angezeigt.

Informationen Uber die folgenden 4 Posten werden auf
dem Bildschirm fiir kumulative Arbeitsinformationen
angezeigt.

A : Die kumulative Arbeitszeit (Stunden) der
Nahmaschine wird angezeigt.

B : Die Anzahl der kumulativen
Fadenabschneidevorgange wird angezeigt.

C : Die kumulative Stromfiihrungszeit (Stunden)
der Nahmaschine wird angezeigt.

D : Die Anzahl der kumulativen Stiche wird
angezeigt. (Einheit: X1.000 Stiche)

Durch Driicken der Abbrechtaste . © wird der

Bildschirm fur kumulative Arbeitsinformationen
geschlossen und der Informationshildschirm angezeigt.

D nhalt
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